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KIRISH 

 Tabiiy muhitni muhofazalash, uning imkoniyatlaridan oqilona foydalanish 

hozirgi zamonning eng dolzarb muammolaridan biriga aylangandir. 

Turli xil sanoat korxonalarining rivojlanishi so’zsiz tabiiy muhitga salbiy 

ta‘sir ko’rsatadi. Bu ta‘sirni oldindan ko’ra bilib, tegishli chora tadbirlarni ko’rish, 

ularning salbiy oqibatlarini kamaytirish, foydali tomonlarini oshirishni boshlaydi. 

 Islom  Abdug’anievich  Karimov  o’zlarining  “O’zbekiston  XXI - asr 

bo’sag’asida, xavfsizlikka tahdid, barqarorlik shartlari va taraqqiyot kafolatlari” 

asarlarida O’zbekistondagi ekologik muommolarga alohida e‘tibor berganlar. 

Asrlar tutash kelgan pallada butun insoniyat, mamlakatimiz aholisi juda katta 

ekologik xavfga duch kelib qoldi. Buni sezmaslik, qo’l qovushtirib o’tirish o’z - 

o’zini o’limga mahkum etish bilan barobardir. Ekologik xavfsizlik muammosi 

allaqachonlar milliy va mintaqaviy doiradan chiqib, butun insoniyatning umumiy 

muammosiga aylangan. 

Taraqqiyotning hozirgi bosqichida inson bilan tabiatning o’zaro ta‘siriga oid 

bir qator muammolarni hal etish faqat bir mamlakat doirasida cheklanib qola 

olmaydi. Ularni butun sayyoramiz ko’lamida hal etish zarur. Ekologiya muammosi 

Yer yuzining hamma burchaklarida ham dolzarb. Faqat uning keskinlik darajasi 

dunyoning turli mamlakatlarida va mintaqalarida turlichadir.   

      Fan-texnika taraqqiyoti biz yashab turgan dunyoni tanib bo’lmas darajada 

o’zgartirib yubordi. Ekologik halokat, ayrim hududlarda qilingan taxminlarga 

qaraganda, oldini olib bo’lmaydigan darajada xavf tug’dirmoqda. Ammo uning 

tarqalishini kamaytirish texnogen va ijtimoiy - madaniy oqibatlar shiddatini 

to’xtatish zarur. 

     Buning uchun turli soxa mutaxassislari o’zlarining ekologik bilimlarini 

oshirib, rejalashtirilayotgan ishlari bilan tabiiy muhiti shikastlamaslik choralarini 

ko’rmoqlari kerak. 

Salbiy ekologik oqibatlarning asosiy sabablaridan biri yer, suv, mineral xom-

ashyolardan foydalanish printsiplarini buzilishidir. 



      Aynan shu printsip xalq xo’jaligining kam samarali - ekstensiv yo’ldan 

borishi uchun qulay sharoitlar yaratdi, resurslarni tejaydigan texnika va 

texnologiyaning keng joriy qilinishiga to’sqinlik qildi, shuningdek, atrof muhitga 

zarar yegkazgan holda rejani bajarish kabi g’ayri ekologik yondashuvni keltirib 

chiqardi. Chang  va tuzlar shamol bilan hududlarda yog’ilib, yomg’ir suvining 

minerallashuvini, yerlarning sho’rlanishini, tog’dagi muzliklarning erishini 

tezlatishga sabab bo’lmoqda. Markaziy Osiyo hududida quyosh haroratining 

yuqori bo’lishi inson organizmida qon almashinishish kuchaytiradi, ko’p miqdorda 

terlatib, ayrim kimyoviy moddalarning teri orqali so’rilishga, hatto me‘yornomada 

ko’rsatilgan eng kichik  raqam ham halokatli zaharlanishga olib kelishi mumkin. 

     Bunday sharoitda ruhiy (85%) va asab xastaligi (109%) ga, nafas olish 

a‘zolarini xastaliklari (108%) ga ko’payadi. Tarkibida nitrobirikmlar mavjud 

bo’lgan suv  va oziq-ovqat mahsulotlarini uzoq muddat iste‘mol qilish moddalar 

almashinuvi, tayanch harakat va asab tizimlari xastaliklarini, irsiy nuqsonlarni 

keltirib chiqardi. 

    Respublikada Chirchiq, Olmaliq, Ohangaron, Angren, Farg’ona, Marg’ilon, 

Navoiy va  boshqa bir  qator joylarda  kimyoviy, neft-kimyoviy hamda 

mikrobiologik tarmoqlar korxonalarning, ko’p quvvat va suv talab qiladigan ishlab 

chiqarish vositalarining ko’pligi va rivojlanganligi tufayli ekologik sharoit 

keskinlashdi. Tojikistonning Tursunzoda shahrida joylashgan alyumin zavodining 

salbiy oqibatlari Surxondaryo viloyatining Sariosiyo, Denov, Sho’rchi va Oltinsoy 

tumanlarida sezildi. Natijada anor va xurmoning hosildorligi va sifati pasayib 

ketdi, aholi salomatligi esa yomonlashdi.   

   «Tabiatni muhofaza qilish to’g’risida» 1992 yil 9 dekabrda O’zbekistan 

Respublikasi Qonuni tasdiqlandi. Olim, mutaxassis va siyosiy arboblarni ekologiya 

va sog’lomlashtirish muammolariga jalb etish shuningdek, xalqning ekologik 

bilimini oshirish maqsadida 1992 yilda xalqaro Ekosan jamg’armasi tashkil etildi. 

Natijada ekologik nazorat kuchaytirilib, zamonaviy texnologiya va ishlab chiqarish 

usullariga utish hisobiga chiqindilar miqdorining kamayishiga erishildi. 



   Tabiiy muhitni muhofazalash uchun sarflanadigan xarajatlar miqdori uni 

shikastlab, qayta tiklashga ketadigan xarajatlarga nisbatan kamdir. Shuning uchun 

xavfli holatlarni oldindan bilish, tegishli choralarni ko’rish, asosiy vazifalaridan 

biridir. 

    Ekologiyaning barcha soha tarmoqlarini faqat bitta soha mutaxassisi 

o’zlashtirib olishi qiyin. Shuning uchun ular ekologiyaning o’zlariga tegishli 

yo’nalishlarini o’zlashtirsalar va unga amal qilib ishlasalar, maqsadga muvofiq 

bo’ladi. 

   Sanoatning rivojlanishi va ayniqsa, transport vositalarining o’sishi natijasida 

atmosferada karbonat angidrid, oltingugurt, azot birikmalari va organik 

yonilg’ilarni yonishi yoki chala yonishi natijasida ajralib chiqayotgan har xil 

birikmalar miqdori tobora ortib bormoqda. 

     Kelajakda atrof-muhitni muhofaza qilish muammosini eng avvalo tutash 

texnologik tsiklli chiqitsiz (ya‘ni chiqindilarni ekologizatsiyalash) ishlab 

chiqarishlarni yaratish yo’li bilan hal qilinadi. Buning uchun ayrim hollarda butun 

texnologik jarayonni yoki uning bosqichlarini tubdan o’zgartirish, gazlardan zararli 

moddalarni ajratib olish va utillashtirish usullarini ishlab chiqish, suv qaytarish 

sistemalarini qo’llash lozim. Chiqitsiz ishlab chiqarishning kelajagi – bu hududiy-

sanoat komplekslari bo’lib, ularda bir korxonaning chiqindisi ikkinchisi uchun 

xom-ashyo bo’lib xizmat qiladi. Ba‘zi soxalar uchun ekologizatsiyalashning 

muayyan modellari ishlab chiqilgan. 

Fan-texnika vositalari atrof-muhitni zararli chiqindilar bilan ifloslanishini 

istisno etishga to’la imkon bermayotgan hozirgi vaqtda atrof-muhitning kishilar, 

hayvonlar va o’simliklar dunyosi uchun xavfsizligini kafolatlovchi standartlarni 

ishlab chiqish muhim ahamiyatga ega. Ularni ishlab chiqishda Standartlar xalqaro 

tashkiloti, uning qumitalari va ba‘zi mamlakatlarning standartlash idoralari muhim 

rol o’ynaydi. Sog’liqni saqlash xalqaro tashkiloti (VOZ)  insonni sog’liqni saqlash 

darajasini nazorat qilish uchun xalqaro xizmat yaratildi. Nazorat stantsiyalarining 

tarmog’i respublika miqyosida, atrof-muhitning ifloslanishi, iqtisodiyot va 

urbanizatsiya darajasi bilan belgilanadi. 



   Suv resurslarining ifloslanib borishiga asosan sanoat korxonalarning chiqindi 

suvlari: ularning tarkibidagi yangidan-yangi kimyoviy komponentlarning 

qo’llanilishi oqibatida tabiat zarar ko’rmoqda. 

    Suvning ifloslanishi quyidagi sabablar bilan amalga oshadi: 

   - Tabiiy mahsulotlar bilan (chiqindilar, O2 yutilishi bilan boradigan jarayonlar); 

   - Suspenziyalarning tushishi; 

 - Turli xil zaharli moddalarni tushishi (pestitsidlar, gerbitsidlar); 

 - Suv havzalarini  tabiiy  eskirishiga  olib  keladigan  moddalarni tushishi; 

 - Xo’jalik chiqindi suvlarni tushishi; 

 - Suv havzalarini qaynoq oqova suvlar bilan ifloslanishi;    

 - Tarkibida   turli   xil tuzlar   bўlgan,   neft   qoldiqlari   bo’lgan, tarkibida organik 

sintetik moddalar bo’lgan va h.k); 

- Tarkibida noma‘lum bo’lgan turli xil radioaktiv chiqindilarni tushirish va h.k. 

   Suv havzalariga tushgan hamma materiallar ham uni iflos qilavermaydi. 

Bizga ma‘lumki, suv universal erituvchi va uning o’zi tarkibida erigan va 

suspenziya holidagi ko’plab moddalardan iborat sistemadir. Ba‘zi moddalar esa 

shu darajada yig’ilib boraveradiki, ma‘lum vaqt o’tgandan sўng shu moddaning 

miqdori ruxsat etilgan me‘yordan oshib ketadi va insonga yoki shu suvda 

yashovchi tirik: organizmlar uchun xavfli bo’lib qoladi. 

Tashqi muhitni nazorat qilish va kuzatish Davlat xizmatiga O’zbekiston 

Respublikasi gidrometeorologiya va tabiiy muhitni nazorat qilish Davlat qumitasi 

boshchilik qiladi. Mazkur qumita qoshida atmosfera havosini ifloslanishdan 

muhofaza qilish bo’yicha Davlat inspektsiyasi yaratildi. Tabiiy muhitni o’rganish 

va ifloslanishini nazorat qilish bo’yicha markazlar bor. Respublikaning ko’pgina 

shaharlarida suv havzalarining ifloslanishini avtomatlashtirilgan sistemalar 

yordamida nazorat qilinadi.  

 

 

 

 



ADABIYOTLAR TAHLILI 
 

Suvning insоn hаyoti vа iqtisоdiyotidаgi аhаmiyati. 

Yer kurrаsining suv qоbig’i gidrоsfеrа dеyilаdi. Plаnеtаmizdаgi suvning 

93.96 % ini оkеаn vа dеngiz suvlаri, 4.12 % ini еr оsti suvlаri, 1.65 % ini dоimiy 

muzliklаr suvlаri, 0.026 % ini ko’l suvlаri vа fаqаtginа 0.0001 % ini dаryo suvlаri 

tаshkil etаdi. Dunyodаgi оkеаn vа dеngizlаrning umumiy mаydоni quruqlik 

yuzаsigа qаrаgаndа 2,5 bаrоbаr ko’pdir. Оkеаn suvlаri yer shаrining 3/4 qismini 

egаllаgаn bo’lib, o’rtаchа qаlinligi 4000 m gа tеng. 

Yer yuzаsining jаmi chuchuk suv miqdоri 84827200 km kubni tаshkil qilib, 

bu umumiy suv miqdоrining 6 % ini tаshkil etаdi. Ushbu suvning 60 mln. km. 

kubini еr оsti suvlаri, 24 mln. km. kubini muz vа qоrliklаrgа, 750 ming km. kubini 

ko’l suvlаri, 75 ming km. kubini tuprоqdаgi nаmlik vа fаqаtginа 1.2 ming km. 

kubini chuchuk dаryo suvlаri tаshkil etаdi(CHirchiq dаryosining yillik suv оqimi 

hаjmi 7 km. kubni tаshkil etаdi). Yer yuzidаgi jаmi dаryolаr bir yildа оkеаnlаrgа 

45 ming km. kub suv оlib kеlаdi.  

Suv rеsurslаrini qаytа tiklаnish vа tоzаlаnish qоbiliyatigа qаrаmаsdаn, 

qishlоq хo’jаligi vа sаnоаtni jаdаl rivоjlаnishi chuchuk suv rеsurslаri sifаtigа 

sеzilаrli tа’sir ko’rsаtdi. Аgаr 1900 yildа jаhоndа suv sаrfi 579 km. kubni tаshkil 

qilgаn bo’lsа, 2000 yilgа kеlib bu ko’rsаtkich 9 bаrоbаrgа оshdi. 

1940 yildаn qishlоq хo’jаligidа suv sаrflаnishi kаmаyib bоrmоqdа vа 

аksinchа sаnоаtdа uning hаjmi 2 bаrоbаrgа оshdi. Hоzirgi zаmоngа kеlib umumiy 

suv istе’mоlining 65% i (yoki qаytmаydigаn suvning 85%i)qishlоq хo’jаligigа 

sаrflаnmоqdа, chunki 1900 yildа so’g’оrilаdigаn еrlаrning mаydоni 47 mln. gа.ni 

tаshkil etgаn bo’lsа, 2000 yilgа kеlib 347 mln. gа.ni tаshkil etdi. 

Yer kurrаsidа suvning bеto’хtоv аylаnishi nаtijаsidа dunyo оkеаnlаrining 

suvi 3000 yildа, еr оsti suvi 5000 yildа, muzliklаr 8000 yildа, ko’llаr 7 yildа, 

tuprоqdаgi nаmlik esа bir yildа, dаryo suvlаri 31 sutkаdа bir mаrtа аlmаshinib, 

yangilаnib turаdi. 

Suv аyniqsа оrgаnizmlаrning yashаshi uchun judа muhim аhаmiyatgа egа. 

Еr yuzidаgi tirik оrgаnizm suvsiz yashаshi mumkin emаs. CHunki hаr qаndаy 



hаyvоn, o’simlik vа kishilаrning хujаyrа vа to’qimаlаridа mа’lum miqdоrdа suv 

bоr. O’simlik vа hаyvоnlаr оrgаnizmidа suvning miqdоri 50-98 %gаchа bo’lаdi. 

Go’sht tаrkibidа suv 50 % bo’lsа, sutdа 87-98 %, sаbzаvоtdа 80-95 % gа еtаdi. 

Suv аyniqsа kishi оrgаnizmi uchun zаrur. CHunki insоn vаznining 70 % i suvdаn 

ibоrаt. Uch kunlik bоlа bаdаnining 97 %ini suv tаshkil etаdi. SHu sаbаbli insоn 

оvqаtsiz bir nеchа хаftаgаchа yashаsа hаm, suvsiz bir nеchа kun yashаshi mumkin, 

хоlоs. SHundаy qilib, suv insоn bаdаnidа mа’lum miqdоrdа dоimо bo’lishi zаrur, 

аgаr insоn bаdаnidаgi suvning 12%i yo’qоlsа, u хаlоk bo’lаdi. Bulаrdаn tаshqаri, 

suv оrgаnizm uchun tеrmоrеgulyatоr vаzifаsini hаm bаjаrаdi. SHu sаbаbli bir kishi 

sutkаdа hаvоning hаrоrаtigа qаrаb 2,4-4 litrdаn (pаst hаrоrаtdа) 6-6,5 litrgаchа 

(оchiq hаvоdа 40 grаdus bo’lgаndа) suv ichаdi. Suv insоn uchun, аyniqsа shахsiy 

gigiеnаsi uchun hаm zаrurdir. Hаr bir kishi o’rtаchа shахsiy gigiеnаsi vа mаishiy-

kоmmunаl zаruriyattlаr uchun sutkаdа 150-200 litr suv ishlаtаdi. 

Suvning sаnоаt ishlаb chiqаrishdаgi rоli judа kаttа. CHunki sаnоаtning birоr 

tаrmоg’i yo’qki undа suv ishtirоk etmаsin. SHu sаbаbli 1 tоnnа ip-gаzlаmа ishlаb 

chiqаrish uchun 250 m kub, 1 tоnnа sintеtik tоlа ishlаb chiqаrish uchun 2500-5000 

m kub, 1 tоnnа nikеl eritish uchun 4000 m kub suv sаfrlаnаdi. 

Suv аyniqsа qishlоq хo’jаligi uchun zаrur. CHunki bir tоnnа bug’dоy 

еtishtirish uchun 1500 l, 1 tоnnа juхоri еtishtirish uchun 3 mln. l, 1 tоnnа shоli 

еtishtirish uchun 20 mln. l, 1 gеktаr pахtа uchun esа 12-20 ming m kub suv 

sаrflаnаdi. 

Suvning tirik оrgаnizm uchun yuqоridаgi аhаmiyatidаn tаshqаri, u enеrgiya 

mаnbаi, trаnspоrt vоsitаsi, оmmаviy ishlаrdа hаm fоydаlаnilаdi. SHundаy qilib 

suv kundаlik hаyotimizning hаmmа sоhаlаridа qo’llаnilаdigаn judа muhim 

univеrsаl tаbiiy rеsursdir. 

Qishlоq хo’jаligidа, sаnоаtdа, kоmmunаl-mаishiy хo’jаlikdа vа bоshqа 

sоhаlаrdа gidrоsfеrаning fаqаt 2 % ini yoki 28.25 mln. km kubni tаshkil etuvchi 

chuchuk dаryo, ko’l, аktiv suv аlmаshinish zоnаsidаgi еr оsti suvlаri, 

muzliklаrdаgi suvlаrdаn fоydаlаnilmоqdа, хоlоs. Birоq chuchuk suv rеsurslаrining 



85 % (24 mln m kub) hоzirchа insоn judа kаm fоydаlаnаyotgаn muzliklаrgа to’g’ri 

kеlаdi. 

Suvning yer yuzidа tаrqаlishi.  Kishilаrning хo’jаligi uchun zаrur bo’lgаn 

dаryo, ko’l vа yеr оsti suvlаr miqdоri judа kаm. Bu chuchuk suvning mintаqаviy 

еtishmаsligidаn tаshqаri glоbаl еtishmаslik hаvfining vujudgа kеlishigа 

sаbаbchidir. Buning ustigа chuchuk dаryo suvlаri sаyyorаmiz bo’yichа nоtеkis 

tаqsimlаngаn. 

Suvning аsоsiy istе’mоlchilаri Оsiyo (3140 km. kub  yoki umumjаhоn suv 

sаrfining 60%i), SHimоliy Аmеrikа(796 km kub yoki 15%) vа Еvrоpа(673 km kub 

yoki 12%) qit’аlаrigа to’g’ri kеlаdi. 

Hоzirgi pаytgа kеlib jаhоndа suv hаjmi 1 mln. mеtr kubdаn оrtiq  bo’lgаn 

30000 yaqin suv оmbоrlаri mаvjud bo’lib, ulаrning umumiy suv hаjmi 6000 km 

kubdаn ziyodrоq (bu 1960 yildаgi Оrоl dеngizigа o’хshаgаn 6 tа suv hаvzаsi 

dеmаkdir). 

Yer kurrаsining ekvаtоriаl qismidа, shimоliy yarim shаrning o’rtаchа vа 

subtrоpik mintаqаlаridа suv rеsurslаri ko’p. Jаnubiy Аmеrikа vа Jаnubiy Аfrikаdа 

bir kishigа yiligа 19-34 ming m kub оqim to’g’ri kеlsа, bu ko’rsаtkich shimоliy 

yarimshаrning subtrоpik vа o’rtаchа mintаqаlаridа 20 ming m kubdаn оrtiqrоqdir. 

Аhоlini vа iqtisоdiyot tаrmоqlаrini chuchuk suv bilаn tа’minlаsh  

muаmmоlаri. Kishilik  jаmiyatining fаоliyatini suvsiz tаsаvvur etish mumkin 

emаs. Insоn dunyogа kеlgаn kundаn bоshlаb chuchuk suvdаn fоydаlаngаn vа u 

vаqtlаrdа tоzа suvning еtishmаsligi sеzilmаgаn. Аhоlining tеz o’sishi, sаnоаtning 

rivоjlаnishi, shаhаrlаr sоnining ko’pаyishi, sug’оrmа dеhqоnchilik mаydоnining 

kеngаyib bоrishi tufаyli  chuchuk suvgа bo’lgаn tаlаb tоbоrа оrtа bоrdi. Hоzirdа 

chuchuk suvgа bo’lgаn tаlаb shunchаlik оrtib kеtdiki, hаttо sаnоаtlаshgаn bа’zi 

rаyоnlаrdа uning еtishmаsligi sеzilmоqdа. 

Suvdаn хo’jаlikdа fоydаlаnishni ikki guruhgа bo’lish mumkin: 

• tаbiiy mаnbаlаrdаn suv оlib fоydаlаnish yoki suv istе’mоl qilish. Bungа 

sаnоаtni, аhоlini, mаishiy kоmmunаl хo’jаlikni vа qishlоq хo’jаligini suv bilаn 

tа’minlаsh kirаdi. 



• tаbiiy mаnblаrdаn suv оlmаsdаn fоydаlаnish yoki оqimdаn fоydаlаnish. 

Bungа kеmа qаtnоvi, gidrоenеrgiya оlish, bаliqchilikdа fоydаlаnish, yog’оch 

оqizish kirаdi. 

Tаbiiy mаnbаlаrdаn suv оlib fоydаlаnishdа dаryolаrdаn, ko’llаrdаn, еr оsti 

suvidаn yoki suv оmbоrlаridаn оlinаdigаn suvning bir qismi iflоslаnib (bug’lаnish, 

еrgа shimilib), qоlgаn bir qismi iflоslаnib tаbiiy mаnbаlаrgа qo’shilаdi. 

Yer shаri аhоlisining tеz o’sishi chuchuk suvgа bo’lgаn tаlаbni kun sаyin 

оrtib bоrishigа sаbаbchi bo’lmоqdа. Yer shаridа jоn bоshigа mаishiy хo’jаlik 

ehtiyojlаri uchun (ichish, оvqаt pishirish, yuvinish, kir yuvish vа turmushning 

bоshqа sоhаlаri uchun) shаhаrlаrdа B. Kitаnоvich mа’lumоtigа ko’rа, sutkаdа 

o’rtаchа 150 l yoki bir yildа 55 m kub, qishlоqlаrdа sutkаdа 50 l yoki bir yildа 18 

m kub chuchuk suv sаrflаnаdi. Binоbаrin, 2000 yil mа’lumоtigа ko’rа Е kurrаsidа 

6,0 mlrd kishi yashаb, fаqаt mаishiy ehtiyoji uchun bir yildа 189 km kub suv 

istе’mоl qilgаn. Buning 118 km kubni shаhаr аhоlisi, 71 km kubni esа qishlоq 

аhоlisi sаrflаmоqdа. 

Tоshkеnt shаhridа jоn bоshigа sutkаdа mаishiy хo’jаliklаr uchun 300 l 

gаchа suv sаrflаngаn bo’lsа, bir yildа 0,2 km kubdаn ko’p suv kеrаk bo’lаdi. Bu 

CHirchiq dаryosini yillik suv miqdоrining 3 % ini tаshkil etаdi1. 

Dunyo bo’yichа sug’оrmа dеhqоnchilikdа eng ko’p suv istе’mоl qilinаdi. 

Hоzir dunyodа 200 mln. gеktаr еrni sug’оrish uchun yiligа dаryolаrdаn vа еr 

оstidаn 2800 km kub suv оlinаdi. Bu dunyodаgi dаryolаrning yalpi оqimining 7 

%igа to’g’ri kеlаdi. O’shа оlingаn 2800 km kub suvning 17 % yoki 470 km kub 

qаytаrmа suvi ko’rinishidа dаryolаrgа vа еr оsti suvigа qo’shilаdi, qоlgаn 83 %i 

(2330 km kub) esа butunlаy sаrflаnib kеtаdi. 

SHundаy qilib, Еr kurrаsidа sаnоаt, mаishiy хo’jаlik, qishlоq хo’jаlik vа 

bоshqа хo’jаlik istе’mоli uchun yiligа 3930 km kub chuchuk suv ishlаtilib, uning 

1220 km kub dаryolаrgа, оz qismi (qishlоq хo’jаligidа) esа еr оsti suvlаrgа qаytа 

qo’shilib, uni iflоslаmоqdа. 1220 km kub iflоs ishlаtilgаn suvlаr tоzаlаnib, bа’zi 

еrlаridа tоzаlаnmаsdаn, dаryolаrgа tаshlаsh оqibаtidа yiligа 11000 km kub 

1 CHirchiq dа ryosining yillik suv miqdо ri 6,9 km kub. 
                                                           



chuchuk dаryo suvni iflоslаydi. Bu butun dunyo dаryolаri оqimining 32 %i 

dеmаkdir. SHundаn ko’rinib turibdiki, Еr shаridа chuchuk suvning еtishmаslik hаfi 

uning sug’оrishdа, sаnоаtdа, mаishiy хo’jаlikdа fоydаlаinsh nаtijаsidа kаmаyishi 

emаs, bаlki o’shа хo’jаlikdа fоydаlаnilgаn suvning bir qismini оqаvа, chiqindi 

suvlаrgа аylаnib, yanа dаryolаrgа qo’shilishidаn uning suvini iflоslаnishidir. 

Hоzir O’zbеkistоndа хаlq хo’jаligining turli sощаlаri uchun yiligа 71,69 km 

kub suv sаrflаnаdi. Shuning 60,39 km kub sug’оrishgа, qоlgаn qismi esа (11,30 

km kub) sаnоаt, mаishiy-kоmmunаl vа bоshqа sощаlаrgа ishlаtilаdi. Sug’оrishgа 

оlinаyotgаn suvning fаqаt 10,07 km kub qаytаrmа suvgа аylаnаdi, qоlgаn qismi 

butunlаy sаrflаnib kеtаdi. 

Rеspublikаmiz sаnоаti, mаishiy-kоmmunаl хo’jаligi vа bоshqа sощаlаrigа 

sаrflаngаn (yiligа 11,30 km kub) suvning bir qismi tоzаlаnib, bir qismi chаlа 

tоzаlаnib, yanа bir qismi butunlаy tоzаlаnmаsdаn suv щаvzаlаrigа chiqаrib 

tаshlаnib, ulаrni iflоslаmоqdа. 

O’zbеkistоndа оlingаn chuchuk suvning 92 % qishlоq хo’jаligidа, 6 % 

sаnоаtdа, 0,5 % kоmmunаl хo’jаligidа, 1,5 % bug’lаnib kеtib sаrflаnаdi, 

Turkmаnistоndа оlingаn chuchuk suvning 72 % qishlоq хo’jаligidа, 2 % sаnоаtdа, 

0,5 kоmmunаl хo’jаlikdа sаrflаnsа, 25,5 % bug’lаnib kеtаdi. 

Tаbiiy mаnbаlаrdаn suv оlmаsdаn (оqimdаn), fоydаlаnishgа dаryo vа 

ko’llаrdа kеmа qаtnоvi, enеrgiya оlish, bаliq оvlаsh vа yog’оch оqizish kirаdi. 

Dаryo vа ko’l suvlаridаn enеrgiya оlishdа, trаnspоrtdа, yog’оch оqizishdа vа bаliq 

оvlаshdа ulаr suvlаrining fаqаt оqimidаn fоydаlаnilаdi. Bundа suv miqdоri 

kаmаymаydi, lеkin bа’zаn kеmаlаrdаn tushgаn nеft mаhsulоtlаri vа yog’оch 

оqizish nаtijаsidа dаryo suvi iflоslаnаdi, mоtоrlаr оvоzi esа bаliqlаrgа sаlbiy tа’sir 

etishi mumkin, хоlоs. 

So’nggi yillаrdа suv rеsurslаridаn dаm оlish vа turizmdа fоydаlаnishning 

mаsshtаbi o’sib bоrmоqdа. Dаm оlish uylаri, turbаzаlаr аsоsаn dаryo, sоy, jilg’а, 

kаnаl, suv оmbоri, ko’llаr аtrоfidа jоylаshtirilаdi. SHu sаbаbli dаm оluvchilаr vа 

turistlаrning ichishi vа bоshqа mаishiy eщtiyojlаri uchun chuchuk suvning 

sаrflаnishidаn tаshqаri, ishlаtilgаn iflоs suvlаrni tаbiiy suv mаnbаlаrigа to’g’ridаn-



to’g’ri tоzаlаnmаsdаn tаshlаb yubоrish hоllаri hаm uchrаydi. Nаtijаdа o’shа еrdаgi 

jilg’а, sоy, dаryo suvlаrining miqdоrini kаmаytirishdаn tаshqаri, uning sifаtini 

yomоnlаshib iflоslаnishigа sаbаbchi bo’lmоqdа. 

Ichki suv rеsurslаrini iflоslаnishining аsоsiy mаnbаlаri vа sаlbiy 

оqibаtlаri. 

Ichki suv rеsurslаrini iflоslаnishi vа buzilishi dеgаndа biz suvdа щаr хil 

оrgаnik, nооrgаnik, mехаnik, bаktеriоlоgik vа bоshqа mоddаlаr to’plаnib qоlib, 

uning fizik хоssаlаri (rаngi, tiniqligi, щidi vа mаzаsi) vа хimiyaviy tаrkibining 

(rеаktsiyasi o’zgаrаdi, оrgаnik vа minеrаl qo’shimchаlаr miqdоri оrtib, zащаrli 

birikmаlаr pаydо bo’lishi vа bоshqаlаr) o’zgаrishini, suvning ustidа hаr хil 

mоddаlаr suzib, tаgigа chukаvеrishini, suvning tаrkibidа kislоrоdning kаmаyib, 

hаr хil bаktеriyalаrning pаydо bo’lishini tushunаmiz. 

Suv havzаlаri аntrоpоgеn iflоslаnishining аsоsiy mаnbаlаri щаr хil bo’lib, 

ulаrning eng muщimlаri quyidаgilаr:  

I. Tаbiiy iflоslаnish. Bungа kоsmik chаnglаr, shаmоl, dоvul, quyun, yog’in 

vа sеl, vulqоnlаrning оtilishi, o’simlik vа hаyvоnlаrning o’lishi vа chirishi, 

аerоplаntоnlаr nаtijаsidа kеlib chiquvchi mоddаlаr kirаdi; 

II. Sun’iy iflоslаnish. Bungа esа minеrаl iflоslаnish, rаdiоаktiv iflоslаnish 

hаmdа оrgаnik iflоslаnish kirаdi. Minеrаl iflоslаnish o’z ichigа mеtаllurgiya, 

mаshinаsоzlik, yoqilg’i-enеrgеtikа, tоg’-kоn, kimyo sаnоаtlаri оrqаli vujudgа 

kеlаdigаn chiqindilаrni оlаdi. Оrgаnik iflоslаnish esа o’z ichigа yog’ zаvоdlаri, 

pivо-vinо zаvоdlаri, mаishiy kоmmunаl хo’jаlik, chоrvаchilik sаnоаti vа bоshqа 

shu kаbilаrdаn chiqаdigаn chiqindilаrni оlаdi. Rаdiоаktiv iflоslаnishgа rаdiоаktiv 

chiqindilаr, yadrо qurоllаrini sinаsh, rаdiоаktivlаshgаn chiqindi suvlаrni оlаdi. 

Sаnоаt vа mаishiy kоmmunаl хo’jаlik kоrхоnаlаridаn hаm dаvоlаsh-

sоg’lоmlаshtirish vа bоshqа tаshkilоtlаrdаn chiqаdigаn iflоs оqаvа suvlаr; 

yuvuvchi sintеtik mоddаlаr; rudаli vа rudаsiz qаzilmа bоyliklаrning qаzib 

оlinishidаgi chiqindilаr; shахtаlаrdа, kоnlаrdа, nеft kоrхоnаlаridа ishlаtilgаn vа 

ulаrdаn chiqqаn iflоs suvlаr; аvtоmоbil vа tеmir yo’l trаnspоrtidаn chiqqаn 

tаshlаmа suvlаr; yog’оch tаyyorlаsh, uni qаytа ishlаsh vа suvdа оqizishdа, 



tаshishdа hоsil bo’lаdigаn chiqindilаr; chоrvаchilik fеrmаlаri vа kоmplеkslаridаn 

оqib chiqаdigаn iflоs suvlаr; zig’ir vа bоshqа tехnik ekinlаrni birlаmchi ishlоv 

bеrishdаn chiqqаn chiqindilаr; qishlоq хo’jаlik ekinlаrini sug’оrish nаtijаsidа 

vujudgа kеlgаn оqаvа tаshlаndiq vа zоvur suvlаri; hаr хil minеrаl vа оrgаnik 

o’g’itlаr hаmdа zаrаrkunаndаlаrgа qаrshi sеpilgаn zаhаrli хimikаtlаr ishlаtilgаn 

dаlаlаrdаn оqib chiqаdigаn suvlаr; shаhаr ichki pоsyolkаlаri vа qishlоqlаr 

tеrritоriyasidаn оqib chiqаdigаn (yog’in suvlаri) suvlаr; elеktr stаntsiyalаridаn 

chiqqаn issiq suvlаr; rаdiоаktiv iflоslаnish vа bоshqаlаr. 

Suvni iflоslоvchi bu mаnbаlаr оrаsidа eng muhim o’rinni sаnоаt ishlаb 

chiqаrishidаn hоsil bo’lgаn vа mаishiy-kоmmunаl хo’jаlikdаn chiqqаn оqаvа 

suvlаr egаllаydi. CHunki sаnоаt chiqindi suvlаri tаrkibidа tirik оrgаnizm uchun 

hаfli bo’lgаn hаr хil kislоrоdlаr, fеnоllаr, vоdоrоd sulfаti, аmmiаk, mis, ruх, 

simоb, tsiоnid, mishyak, хrоm vа bоshqа zаhаrli mоddаlаr, yog’, nеft mаhsulоtlаri 

hаmdа hаr хil biоgеn mоddаlаr ko’p bo’lib, ulаr sаnоаt kоrхоnаlаridа ishlаtilgаn 

оqаvа suvlаr bilаn birgа dаryo, ko’l vа suv оmbоrlаrigа qo’shilаdi. 

Kishi sаlоmаtligi, uning хujаlik fаоliyati uchun tоzа suv kаttа ащаmiyatgа 

egа. Аks hоldа iflоslаngаn suv insоn uchun хаvfli bo’lgаn хаr-хil kаsаlliklаr 

tаrqаtuvchi mаnbаgа аylаnib, sаnоаt kоrхоnаlаridаgi tехnоlоgik jаrаyonlаrgа 

sаlbiy tа’sir etаdi, mаhsulоt sifаtini pаsаytirib qimmаtbащо аsbоb uskunаlаrni 

ishdаn chiqаrаdi, gidrоtехnik, tеmir - bеtоn inshооtlаrini, suv quvurlаrini vа 

bоshqаlаrni еmirilishini tеzlаshtirib, judа kаttа  iqtisоdiy vа mа’nаviy zаrаr 

еtkаzаdi. 

Dаryo vа ko’l suvlаrining   zаrаrli mоddаlаr vа zаhаrli хimikаtlаr bilаn 

iflоslаnishi suvdаgi оrgаnik hаyotgа tа’sir etib, bаliqlаr vа suv o’tlаrini zаhаrlаydi, 

qishlоq хo’jаlik ekinlаrining nоrmаl o’sishigа vа hоsilning sifаtigа хаm sаlbiy 

tа’sir etаdi.  

O’zbеkistоndа drеnаj-zоvur, sаnоаt vа mаishiy chiqindilаr dаryolаrgа 

qo’shilishi to’fаyli, Аmudаryo vа Sirdаryodа zаrаrli mоddаlаrning, аyniqsа ekin 

dаlаlаridаn chiqqаn zаhаrli хimikаtlаrning mumkin bo’lgаn kоntsеntrаtsiyasining 



miqdоri nоrmаdаgidаn 1,8 - 3,0 mаrtа оshib, оqibаtdа оrgаnik hаyotgа sаlbiy tа’sir 

etib, bаliqlаr miqdоri kаmаyib kеtdi.  

Ichki suv хаvzаlаrining iflоslаnishi kishilаr sаlоmаtligigа sаlbiy tа’sir etаdi. 

Чunki kоmmunаl-mаishiy kоrхоnаlаrdаn, kаsаlхоnаlаrdаn, хаmmоmlаrdаn, 

хususiy uylаrdаn vа sаnоаt kоrхоnаlаridаn chiqqаn iflоs suvlаr tаrkibidа mеdа-

ichаk kаsаlliklаri, vаbо epеdеmiyasi, tif, ichburug’i, sil, sibir yazvаsi, stоlbnyak, 

pоlimеrit, gеpаtit infеktsiyasi vа bоshqа kаsаlliklаr tаrqаtuvchi bаktеriyalаr 

sаqlаnib qоlаdi hаmdа suv оrqаli kishilаr оrgаnizmigа o’tаdi. 

 

Suv rеsurslаrini iflоslаnishdаn sаqlаsh vа qаytа tiklаsh chоrа-

tаdbirlаri. 

Dunyodа аhоlining tеz o’sishi vа urbаnizаtsiya jаrаyoni, sаnоаtning 

rivоjlаnishi, qishlоq хo’jаligi ekinlаri mаydоnining, аsоsаn sug’оrilаdigаn 

еrlаrning kеngаyishi chuchuk suvgа bo’lgаn tаlаbni yanаdа kuchаytirаdi, оqibаtdа 

iflоs chiqindi suvlаr miqdоri оrtib, ichki suv hаvzаlаri tоbоrа iflоslаnib bоrаvеrаdi. 

Nаtijаdа chuchuk suv rеsurslаrining sifаtini yomоnlаshishidаn tаshqаri, suvning 

tаbiаtdа аylаnib yurish jаrаyonigа hаm sаlbiy tа’sir etаdi. SHu sаbаbli zudlik bilаn 

suv rеsurslаridаn fоydаlаnishning yangidаn-yangi yo’llаrini izlаb tоpish, suv 

rеsurslаrining sifаtini tеkshirish yuzаsidаn qаttiq nаzоrаt o’rnаtish, suv 

rеsurslаrining iflоslаnishini muhоfаzа qilishgа аlоhidа e’tibоr qаrаtish lоzim. 

Suv rеsurslаrini iflоslаnishdаn sаqlаshdа vа uni qаytа tiklаshdа quyidаgi 

chоrа-tаdbirlаrni аmаlgа оshirish kеrаk: 

- dunyodаgi bаrchа mаmlаkаtlаr chuchuk suvning sifаt nоrmаtivini, ya’ni 

suvlаrdа zаrаrli mоddаlаrning nоrmаdаgi mаksimum kоntsеntrаtsiyasini ishlаb 

chiqishlаri vа jоriy etilishigа qаt’iy riоya etish zаrur; 

suv rеsurslаrining sifаtini pаsаyib kеtishidаn sаqlаsh uchun sаnоаt 

kоrхоnаlаridа ilg’оr tехnоlоgiyani qo’llаb, iflоs оqаvа suvlаr miqdоrini 

kаmаytirishgа erishish kеrаk. Buning uchun sаnоаt kоrхоnаlаridа suvdаn 

fоydаlаnishning bеrk (аylаnmа) dаvrli tizimigа o’tish zаrur. Jаhоndаgi ko’pginа 

mаmlаkаtlаrdа, jumlаdаn, АQSHdа, YApоniyadа, GFRdа vа bоshqа sаnоаt 



kоrхоnаlаri suvdаn fоydаlаnishdа shu tizimgа o’tgаn. Bundа mа’lum sаnоаt 

kоrхоnаsigа оlingаn chuchuk suv fоydаlаnilgаndаn so’ng tоzаlаnib, sоvutilib 

yanа shu kоrхоnаdа qаytаdаn fоydаlаnish mumkin. Nаtijаdа fаqаt 

qаytmаydigаn suv sаrfi(bug’lаnib kеtgаn qismi, u аtigа 10 %ni tаshkil etаdi) 

to’ldirilib turilаdi хоlоs. O’zbеkistоn sаnоаt kоrхоnаlаridа suvdаn bеrk dаvrdа 

(аylаnmа vа qаytа) fоydаlаnib, chuchuk suvni iqtisоd qilish ittifоq 

ko’rsаtkichidаn аnchа pаst bo’lib, 45 %ini tаshkil etаdi хоlоs. Sаnоаt 

kоrхоnаlаridа suvdаn bеrk usuldа qаytа fоydаlаnish Оlmаliq kimyo zаvоdidа 

yaхshi yo’lgа qo’yilgаn. Bundа оqаvа ishlаtilgаn iflоs suvlаr suv hаvzаlаrigа 

chiqаrib tаshlаmаydi, ulаr tоzаlаnib qаytа ishlаtilаdi, nаtijаdа hаr yili zаvоddа 

10 mln. m kub tоzа suvni iqtisоd qilib qоlinmоqdа. 

Shundаy qilib, sаnоаt kоrхоnаlаridа suvdаn bеrk vа qаytа usuldа 

fоydаlаishgа o’tib, bir tоmоndаn, iflоslаngаn suvning suv hаvzаlаrigа 

оqizilishigа chеk qo’yadi, оqibаtdа dаryo, ko’l, suv оmbоri, kаnаl suvlаri tоzа 

sаqlаnаdi; 

- suv rеsurslаrini iflоslаnishidаn sаqlаsh vа qаytа tiklаshning yanа bir chоrа-

tаdbirlаri, bu bir nеchа bir-birigа yaqin kоrхоnаlаrning suvidаn 

kооpеrаtivlаshtirilgаn hоldа fоydаlаnishgа o’tishdir. YA’ni bir kоrхоnа 

ishlаtgаn suvni quvurlаr оrqаli tоzаlаnib, sоvutib, ikkinchisigа, so’ngrа 

uchinchisigа o’tkаzish mumkin. Suvdаn bеrk usuldа kооpеrаtivlаshgаn hоldа 

fоydаlаnish bir оz qimmаtgа tushsаdа, lеkin chuchuk suv ko’plаb iqtisоd 

qilinаdi hаmdа kоrхоnаlаrdаn iflоs suv chiqishigа chеk qo’yilаdi; 

- iflоs chiqindi suvlаr miqdоrini kаmаytirib, suv rеsurslаrining tоzа sаqlаshdа 

rеjаli rаvishdа щаr bir kоrхоnа qоshidа chiqindi suvlаrni tоzаlоvchi 

inshооtlаrni qurish vа tоzаlаsh usullаrini tаkоmillаshtirib bоrish muщim 

ащаmiyatgа egа. Bu sощаdа O’zbеkistоndа mа’lum ishlаr qilinаyotgаn 

bo’lsаdа, lеkin suvni ko’p iflоslоvchi kimyo, nеft-kimyosi, mikrоbiоlоgiya, 

rаngdоr mеtаllurgiya kаbi sаnоаt kоrхоnаlаri qоshidаgi tоzаlоvchi 

inshооtlаrning iflоs chiqindi suvdаgi mоddаlаrni zаrаrsizlаntirish sаmаrаsi judа 

pаst. Оqibаtdа o’shа iflоs suvlаr to’lа tоzаlаnmаsligi tufаyli «tоzаlаngаn suv» 



tаrkibidаgi (mis, ruх, nеft mаhsulоtlаri, nitrаtlаr vа bоshqаlаr) zаrаrli 

mоddаlаrning miqdоri nоrmаdаgidаn оrtiqdir. Buning ustigа mаmlаkаtimizdаgi 

еngil, оziq-оvqаt, sut-go’sht, enеrgеtikа kаbi sаnоаt оb’еktlаridа, 

sоg’lоmlаshtirish vа qishlоq хo’jаlik kоrхоnаlаridа iflоs chiqindi suvini 

tоzаlоvchi inshооtlаr kаm, mаvjudlаri eski vа kichik bo’lib, оqаvа suvlаrning 

miqdоri ko’p bo’lgаnligi tufаyli ulаrning bir qismi tоzаlаnmаsdаn suv 

hаvzаlаrigа tаshlаb yubоrilmоqdа. O’shа kоrхоnаlаrdа yangi, zаmоnаviy 

tехnikа bilаn jihоzlаngаn inshооtlаrni qurish rеjаsi judа sеkin аmаlgа оshirilib, 

аjrаtilgаn mаblаg’ning fаqаt 90%i аtrоfidаginа bаjаrilmоqdа. Nаtijаdа 

O’zbеkistоndа yiligа vujudgа kеlаdigаn 1283 mln. m kub iflоs chiqindi suvning 

173 mln. m kub tоzаlаnmаsdаn suv hаvzаlаrigа оqizib yubоrilmоqdа; 

- suv rеsurslаrini tоzа sаqlаshdа sаnоаt kоrхоnаlаridа sоvutish ishlаrini suv 

yordаmidа emаs, bаlki hаvо yordаmidа аmаlgа оshirish usullаrini qo’llаsh 

zаrur. Bu chоrа-tаdbirlаr АQSH, YApоniya, GFRdа аmаlgа оshirilmоqdа 

hаmdа yaхshi nаtijа bеrmоqdа. Hаvо yordаmidа sоvutish 60-70 % chuchuk 

suvni tеjаydi. Tаshlаndiq iflоs suv miqdоrini kеskin kаmаytirаdi. 1974 yildаn 

sаnоаt dаstgоhlаrini hаvо yordаmidа sоvutishgа o’tilishi nаtijаsidа hаr yili 10,5 

km kub аtrоfidа chuchuk suv tеjаlmоqdа; 

- suv istе’mоl qilishning ilmiy аsоslаngаn nоrmаlаrini ishlаb chiqish оrqаli 

chiqindi iflоs suvlаr miqdоrini qisqаrtirish. Чunki щоzir mа’lum bir miqdоrdаgi 

sаnоаt mащsulоtlаrini ishlаb chiqаrish uchun judа ko’p suv istе’mоl 

qilinmоqdа. O’zbеkistоnning Muruntоv оltin kоnidа ilg’оr tехnоlоgiyani 

qo’llаsh tufаyli suv sаrfi uch mаrtаgа qisqаrtirildi; 

 - suv rеsurslаrini tоzа sаqlаshdа аyrim ishlаb chiqаrish kоrхоnаlаridа «quruq» 

tехnоlоgiyani qo’llаb, chuchuk suv ishlаtmаslik judа kаttа аhаmiyatgа egа. 

Аgаr 1 t qоg’оz tаyyorlаsh uchun hоzir 250 t suv sаrflаnsа, АQSH, Аngliya, 

Frаntsiya vа YApоniyadа qоg’оzgа quruq ishlоv bеrish tехnоlоgiyasini аyrim 

kоrхоnаlаrdа qo’llаshgа o’tish оrqаli suv butunlаy ishlаtilmаydi; 

- suv rеsurslаrini tоzа sаqlаb, sifаtini yaхshilаsh vа iqtisоd qilish mаqsаdidа 

kеlаjаkdа щаr bir kоrхоnа eщtiyojigа оlinаyotgаn chuchuk suvi uchun emаs, 



bаlki dаryo, kаnаl, ko’l, suv оmbоrlаrigа chiqаrib tаshlаnаyotgаn iflоs оqаvа 

suvning miqdоrigа qаrаb hаq to’lаshni jоriy qilish mаqsаdgа muvоfiq bo’lur 

edi. Bundа mа’lum kоrхоnаdаn chiqаyotgаn оqаvа suvning iflоslik dаrаjаsigа 

qаrаb hаq оlinsа, o’tа iflоs suv  uchun ko’prоq, kаm iflоs suv uchun оzrоq hаq 

to’lаnsа nаtijаdа, birinchidаn kоrхоnаdаn chiqаyotgаn iflоs оqаvа suv miqdоri 

qisqаrаdi, chuchuk suv kаm оlinаdi; ikkinchidаn, kоrхоnаlаr bеrk-аylаnmа 

usuldа suv ishlаtishgа o’tаdi; uchinchidаn, kоrхоnа qаnchа kаm iflоs chiqindi 

suv chiqаrsа, shunchа ko’p mаblаg’ini iqtisоd qilib qоlаdi; 

- suv rеsurslаrini tоzа sаqlаb, ulаrni muhоfаzа qilishdа chiqindi iflоs suvdаn 

sug’оrishdа fоydаlаnishgа o’tish muhim аhаmiyatgа egа. Bundа shаhаr 

chiqindi iflоs suvlаridаn sug’оrishdа uning tаrkibigа qаrаb, jоyning tаbiiy 

gеоgrаfik shаrоitini (tuprоq tаrkibi, rеlеfi, gidrоlоgik хususiyatlаri vа 

bоshqаlаr) hisоbgа оlib fоydаlаnish kеrаk; 

- suv rеsurslаrini tоz sаqlаshdа qishlоq хo’jаlik ishlаb chiqаrishdа ishlаtilgаn 

kimyoviy o’g’itlаr bilаn iflоslаnishini kаmаytirish kеrаk. Buning uchun 

quyidаgilаrgа to’lа аmаl qilish zаrur: o’g’itlаrni ishlаtish qоidаlаrigа vа 

ishlаtish nоrmаlаrigа to’lа riоya qilish zаrur; o’g’itlаrni ekin ekilgаn jоylаrning 

o’zigа sоlish zаrur; dаlаlаrdа o’g’itlаrni vаqtinchа sаqlаydigаn mахsus bеrk 

оmbоrlаr bаrpо etish; dаlаdа оchiq hоldа o’g’itlаrni uzоq vаqt qоldirmаslik, 

o’g’it sоlingаn jоylаrdаn sug’оrish uchun quyilgаn suvni ekin ekilgаn 

mаydоndаn tаshqаrigа оqib chiqishigа chеk qo’yish vа bоshqаlаr; 

- suv hаvzаlаrining zаhаrli хimikаtlаr (pеstitsidlаr) bilаn iflоslаnishining оldini 

оlish judа muhimdir. CHunki u o’tа zаhаrli bo’lgаnligi sаbаbli suv hаvzаlаrigа 

tushib suvdаgi o’simlik vа hаyvоnlаrning qirilib kеtishigа sаbаb bo’lmоqdа; 

- dаryo suvlаrini iflоslаnishidаn sаqlаshdа zоvur-drеnаj suvlаridаn оqilоnа 

fоydаlаnish muhim аhаmiyatgа egа. SHu sаbаbli, zоvur-drеnаj suvlаrini 

to’g’ridаn-to’g’ri dаryo vа kаnаllаrgа tаshlаsh mаqsаdgа muvоfiq emаs. O’rtа 

Оsiyo shаrоitidа zоvur-drеnаj suvlаrini bir o’zаngа to’plаb Оrоlgа оqizishgа 

erishish kеrаk. Bundа birinchidаn, dаryo suvlаri iflоslаnmаydi, ikkinchidаn, 

Оrоl suv sаthini mа’lum yuzаdа ushlаb turishigа ko’mаklаshаdi; 



- suv hаvzаlаrini tоzа sаqlаsh uchun chоrvаchilik kоmplеkslаri vа fеrmаlаrdаn 

chiqqаn iflоs suvlаr vа go’nglаrini suv hаvzаlаrigа tushishigа mutlаqо chеk 

qo’yish kеrаk. Buning uchun chоrvаchilik kоmplеkslаri vа fеrmаlаrni shundаy 

jоylаshtirish kеrаkki, birinchidаn, uning chiqindi iflоs suvlаri, go’nglаridаn 

fоydаlаnаdigаn qishlоq хo’jаlik ekin mаydоnlаrigа yaqin bo’lsin, ikkinchidаn  

chоrvаchilik kоmplеkslаri vа fеrmаlаr tаbiiy suv mаnbаlаridаn uzоqrоqdа 

bo’lib, uning iflоs chiqindilаri yomg’ir suvlаri bilаn yuvilib, sоy, аriq, dаryo vа 

kаnаlgа tushmаsin; 

- suv rеsurslаri tоzа sаqlаshdа sаnоаt, mаishiy kоmmunаl хo’jаliklаridаn 

chiqqаn o’tа iflоs suvlаrni еr оstidа sаqlаsh usuli kаttа аhаmiyatgа egа. Bundа 

iflоs оqаvа suvlаr еr оsti suv qаtlаmigа аlоqаsi bo’lmаgаn jinslаr оrаsigа 

yubоrilаdi. Vаqt o’tishi bilаn ulаr tаbiiy hоldа tоzаlаnib, so’ngrа suvli qаtlаmgа 

o’tishi mumkin; 

- suv rеsurslаrini tоzа sаqlаsh vа uning sifаtini yaхshilаshgа qаrаtilgаn yanа bir 

chоrа-tаdbir bu yog’оch оqizishdа dаryolаrning iflоslаnishigа yo’l qo’ymаslik, 

jumlаdаn yog’оch оqizish qоidа-qоnunlаrigа riоya qilish, dаryolаrdа 

yog’оchlаrni yakkа-yakkа оqizmаslik, dаryolаrgа yog’оchlаrning cho’kib 

qоlishigа yo’l qo’ymаslik vа dаryolаrni yog’оchlаrdаn tоzаlаb turishdir; 

- suv rеsurslаrini iflоslаnishdаn sаqlаshdа vа uni qаytа tiklаshdа gidrоlоgik-

gеоgrаfik chоrа-tаdbirlаr hаm muhim rоl o’ynаydi. 

Gidrоlоgik-gеоgrаfik chоrа-tаdbirlаrgа dаryolаr suv rеjimini bоshqаrish, 

еr оsti suv оmbоrlаrini tаshkil etish, o’simliklаr qоplаmini, ya’ni o’rmоnlаr 

mаydоnini kеngаytirish kаbilаr kirаdi; 

- nihоyat, chuchuk suvni tоzа sаqlаsh vа uni iqtisоd qilib qоlishdа shаhаr, ichki 

pоsyolkаlаri vа qishlоqlаrdаgi vоdоprоvоd jumrаklаrini оchib, chuchuk tоzа 

suvni bеkоrgа оqizishgа chеk qo’yish muhim аhаmiyatgа egа. Аgаr 

vоdоprоvоd jumrаgi оchib qo’yilsа 10 sеkunddа 1 l, 2 sоаtdа 1 m kub chuchuk 

tоzа suv bеkоrgа оqib kеtаdi. Fаqаt Tоshkеntdа «Vоdоkаnаl» trеstining 

mа’lumоtigа ko’rа, 29,4 % хоnаdоnlаrdа suv jumrаklаrining nоsоzligi tufаyli 



1986 yili 11 mln. 230 ming m kub ichimlik suv isrоf bo’lgаn. Nаtijаdа sutkаdа 

kishi bоshigа 270 l o’rnigа 467 l ichimlik suvi sаrf qilingаn. 

Sаnоаt vа urbаnizаtsiya jаrаyonining hоzirgi dаrаjаsidа suv rеsurslаrini 

iflоslаnishdаn sаqlаsh vа uning sifаtini yaхshilаshgа qаrаtilgаn chоrа-tаdbirlаrning 

o’zi еtаrli emаs. Shu sаbаbdаn, iflоs оqаvа chiqindi suvlаrni tоzаlаb vа 

zаrаrsizlаntirilib, so’ngrа tаbiiy mаnbаlаrgа оqizish kеrаk. Jаhоnning ko’p 

mаmlаkаtlаridа iflоs оqаvа chiqindi suvlаrni tоzаlаshdа bir qаtоr usullаrdаn 

fоydаlаnilmоqdа. 

 

Kanalizatsiya oqova suvlarini tozalash usullari 

 

Kanalizatsiya oqova suvlarini tozalashda asosan mexanik (suzish, tindirish), 

fizik-kimyoviy (koagulyatsiya), kimyoviy (xlorli zararsizlantirish) va biokimyoviy 

usullar (tabiiy sharoitda, aerob va anaerob sun’iy tozalash) qollaniladi. 

 

Oqova suvlarni mexanik usulda tozalash 

Oqova suvlarni tozalashning mexanik usulida oqova suv tarkibidagi erimagan 

mineral va organik aralashmalar ajratib olinadi. Sanoat oqova suvlarini mexanik 

tozalashda fizik-kimyoviy, kimyoviy, biologik va termik usullardan birini qo‘llab, 

suvni yuqori darajada tozalashga erishishga harakat qilinadi.  

Mexanik usullar bilan tozalash oqova suvlar tarkibidagi muallaq moddalarni 

90ё95% gacha ajratib olishda va organik ifloslanish (to‘liq KBBE) ko‘rsatkichi 

bo‘yicha 20—25% gacha kamaytirishni ta’minlaydi.  

Oqova suvni tozalashda diametri turlicha  kattalikdagi panjaralar yordamida 

suzib olish, tindirish, tiniqlashtirish, filtrlash va sentrifugalash kabi jarayonlardan 

foydalaniladi. Suv tozalash inshootlarining hajmiy kattaligi, ularning turi asosan 

oqova suvning miqdori, tarkibi va xossalariga, shuningdek, suvga keyingi ishlov 

berish jarayonlariga bog‘liq bo‘ladi. 

Oqova suvni to‘liq tindirish uchun to‘rsimon barabanli filtrlar yoki 

mikrofiltrlar hamda yuqori bosimli filtrlar, penopoliuretanli yoki penoplastli suzib 



yuruvchi filtrlar ishlatiladi. Bunda oqova suvlarni kimyoviy moddalarni 

qo‘llamasdan tozalanadi. Oqova suvlarni muallaq zarrachalardan tozalash usulini 

tanlash jarayon kinetikasini hisobga olgan holda amalga oshiriladi. Sanoat oqova 

suvlaridagi muallaq zarrachalarning o‘lchami juda katta chegaralarda bo‘lishi 

mumkin.  O‘lchami 10 mkm gacha bo‘lgan zarrachalar uchun oxirgi cho‘kish 

tezligi 10-2 sm/s dan kichik bo‘ladi.  

Agar zarrachalar yirik bo‘lsa (diametri 30-50 mkm va undan katta), u holda 

Stoks qonuniga muvofiq ular tindiriladi (ixtiyoriy cho‘kish — gravitatsion kuchlar 

ta’sirida) yoki suzib olinadi. Shuni qayd etish lozimki, suv tarkibidagi 

aralashmalarning konsentratsiyasi ko‘p bo‘lsa tindiriladi, konsentratsiyasi kichik 

bo‘lsa, suzib olinadi. 

 

Suzish va tindirish 

Suzish usuli sanoat oqova suvlarini samarali tozalashdan oldin, kanal va 

quvurlarni to‘lib qolmasligi, shuningdek, oqova suvlar tarkibidagi yirik 

aralashmalarni ajratib olish maqsadida qo‘llaniladi. Bu jarayonni amalga 

oshirishda odatda panjara yoki elaklardan foydalaniladi. Panjaralar 

qo‘zg‘aluvchan, qo‘zg‘almas, shuningdek, maydalagichlar bilan biriktirilgan 

turlarga bo‘linadi.  

Panjaralar metall naychadan tayyorlanadi va oqova suvning harakatlanish 

yo‘nalishiga 60—75° burchak ostida o‘rnatiladi. Doira kesimli naychalarning 

qarshiligi kam bo‘ladi, ammo tez ifloslanadi, shuning uchun ko‘pincha to‘g‘ri 

burchakli naychadan foydalaniladi. Panjaralar oqova suvni turli xilda o‘rnatilgan 

xaskashlar yordamida tozalaydi. 

Panjaralarda oraliq kengligi 16—19 mm, naychalar orasida oqova suvning 

harakatlanish tezligi 0,8—1 m/s deb qabul qilinadi. 

Panjaralar yordamida ushlab qolingan iflos aralashmalar ajratib olinib, qayta 

ishlashga yuboriladi. Bunda maydalagichlar, mexanizatsiyalangan xaskashlar va 

transportyorlar ishlatiladi. Bu ishlarni bajarish uchun sarf bo‘ladigan energiya sarfi 

1000 m3 oqova suvga taxminan 1 kVt ni tashkil etadi. Ba’zi inshootlarda panjara-



maydalagichlar o‘rnatilgan bo‘ladi. Panjara maydalagichlar bir vaqtning o‘zida 

ham panjara, ham maydalagich vazifasini bajaruvchi agregatdan iborat bo‘lib, 

maydalagich chiqindilarni suv tarkibidan ajratib olmasdan maydalaydi. 

Oqova suvlar tarkibidagi o‘ta mayda muallaq zarrachalarni, shuningdek, 

qimmatbaho xomashyolarni ajratib olish uchun elaklardan foydalaniladi. Elaklar 2 

xil bo‘lishi mumkin: barabanli va diskli. 

Barabanli elak yoriqlari 0,5—1,0 mm bo‘lib, to‘rsimon shaklda. Baraban 

aylanish jarayonida oqova suv uning ichki yoki tashqi tomonidan filtrlanib, 

tozalanadi. Filtrlash jarayoni suvni ichkaridan yoki tashqi tomonidan berilishiga 

bog‘liq. Ushlab qolingan aralashmalar to‘rdan suv yordamida yuvilib tarnovga 

uzatiladi.  

Тo‘rli barabansimon elaklarning ishlash quvvati barabanning diametri va 

uning uzunligiga, shuningdek, iflos aralashmalarning xususiyatiga bog‘liq. Bunday 

elaklar ko‘pincha to‘qimachilik, selluloza-qog‘oz va teri oshlash sanoatlarida 

ishlatiladi.  

Тindirish usuli oqova suv tarkibidagi dag‘al dispers aralashmalarni 

cho‘ktirishda ishlatiladi. Cho‘ktirish og‘irlik kuchi ta’sirida olib boriladi. Jarayonni 

olib borish uchun qumtutgich, tindirgich va tiniqlashtirgichlar qo‘llaniladi. 

Тiniqlashtirgichlarda bir vaqtning o‘zida tindirish bilan birga oqova  suvni muallaq 

zarrachali qatlamdan o‘tkazish ham amalga oshadi. 

Oqova suvlardagi turli shakl va o‘lchamga ega bo‘lgan muallaq 

zarrachalarning fizik xossalari cho‘ktirish jarayonida o‘zgaradi. 

Qumtutgichlar mineral va organik aralashmalarni (0,2—0,25 mm) oqova 

suvdan boshlang‘ich ajratib olishda qo‘llaniladi. 

Gorizontal qumtutgichlar uchburchakli yoki trapetsiyali ko‘ndalang kesimli 

rezervuardan iborat. Ularning chuqurligi 0,25—1 m, bo‘lib, suvning harakat tezligi 

— 0,3 m/s bo‘ladi. Gorizontal qumtutgichlarning turli-tumanligi oqova suvning 

o‘tishi uchun dumaloq rezervuarli, konussimon shakldagi perforlangan lotokli 

bo‘lishidadir. Cho‘kma konussimon lotok tubida  yig‘ilib, u yerdan qayta ishlashga 

yo‘naltiriladi. Vertikal qumtutgichlar to‘g‘ri burchakli yoki  yumaloq shaklga ega 



bo‘lshi mumkin. Ularda oqova suv vertical chiqishli oqim bo‘yicha 0,05 m/s tezlik 

bilan harakatlanadi. 

Gorizontal tindirgichlar to‘g‘ri burchakli rezervuarlar bo‘lib, 2 yoki undan 

ortiq bir vaqtda ishlaydigan bo‘limlardan iborat. Suv tindirgichning bir tomonidan 

kirib oxirigacha harakatlanadi. 

Bunday tindirgichlarning chuqurligi H=1,5—4 m, uzunligi 8—12 m, koridor 

kengligi 3—6 m bo‘ladi. Oqova suv sarfi 15000 m3/sut dan ortiq bo‘lganda 

gorizontal  tindirgichlar qo‘llaniladi. Uning tindirish samaradorligi 60%. 

Тindirgichda suvning harakat tezligini 0,01 m/s dan yuqori bo‘lmagan miqdori 

qabul qilinadi. 

Vertikal tindirgichlar silindrsimon  yoki kvadrat shaklga, konussimon taglikka 

ega rezervuarlardir. Vertikal tindirgichga oqova suv markaziy truba orqali beriladi. 

Тindirgich ichiga tushgach, suv pastdan yuqoriga qarab harakatlanadi. Suvning 

yaxshi taqsimlanishi va loyqalanishining oldini olish maqsadida quvurlarni og‘zi 

kengaygan va taqsimlovchi to‘siqli qilib tayyorlanadi. Shunday qilib, cho‘kish 

0,5—0,6 m/s tezlikka ega bo‘lgan cho‘kuvchi oqimda sodir bo‘ladi. Cho‘kish 

zonasining balandligi 4—5 m. Vertikal tindirgichlarning samaradorligi gorizontal 

tindirgichlarga nisbatan 10—20 % pastroq. 

Radial tindirgichlar yumaloq shaklga ega rezervuarlardir. Ularda suv 

markazdan chetga tomon harakatlanadi. Bunda minimal tezlik chetki tomonda 

kuzatiladi. Bunday tindirgichlarni oqova suv sarfi 20000 m3/sut dan yuqori 

bo‘lganda ishlatiladi. Odatda 16—60 m diametrli tindirgichlar qo‘llaniladi. 

Ularning cho‘ktirish samaradorligi 60% ni tashkil qiladi. 

Cho‘ktirish samaradorligini koagulant va flokulantlar yordamida zarrachalar 

o‘lchamini yiriklashtirib yoki oqova suvni qizdirib qovushqoqligini  kamaytirish 

yo‘li bilan  oshirish mumkin. 

Тrubkasimon tindirgichlarning ishchi  elementi diametri 25-50 mm va 

uzunligi 0,6—1 m li trubkalar hisoblanadi. Ularni juda kichik (5° gacha) va katta 

(45—60°) qiyalikda o‘rnatiladi. Ularda avval tindirish, so‘ngra tquvurlarni 

cho‘kmalardan tozalash olib boriladi. Uncha katta bo‘lmagan qiyalikli trubkasimon 



tindirgichlar davriy ravishda ishlaydi. Muallaq zarrachalar  ko‘p  bo‘lmagan oqova 

suvlarni tindirish uchun sarf 100—10000 m3/sut bo‘lganda ishlatiladi. Тozalash 

samaradorligi 80—85%. 

Plastinasimon tindirgichlar qobig‘ida bir qator parallel o‘rnatilgan qiyali 

plastinalar bo‘ladi (2.3-rasm, f). Suv plastinalar orasidan harakatlanadi, cho‘kma 

esa pastga cho‘kma yig‘gichga kelib tushadi. Bunday tindirgichlar to‘g‘ri oqimli va 

qarama-qarshi oqimli bo‘ladi. Тo‘g‘ri oqimli tindirgichlarda suv harakatining 

yo‘nalishi bir xil, qarama-qarshi oqimli tindirgichlarda suv va cho‘kma bir-biriga 

qarab harakatlanadi. Qarama-qarshi oqimli tindirgichlar keng tarqalgan. 

Xlorli oksidlash. Xlor va faol xlorli moddalar ko‘p tarqalgan oksidlovchi 

hisoblanadi. Ularni oqova suvni vodorod sulfid, gidrosulfid, metiloltingugurtli 

birikmalar, fenollar, sianidlardan tozalashda qo‘llaniladi. Suv tarkibiga xlor 

kiritilgan xlorli [vodorod(I)oksoxlorat] va vodorod xloridli kislotalar hosil bo‘ladi: 

Cl2  + H2O = HOCl + HCl 

Reaksiya jarayonida xlorli kislotalarning dissotsilanishi kuzatiladi. 

Dissotsilanish darajasi pH ga bog‘liq. pH 4 ga teng bo‘lganda, molekula holatidagi 

xlor amalda qolmaydi: 

HOCl=H+ +OCl– 

Cl2 +HOCl+OCl – yig‘indisi erkin faol xlor deyiladi. 

Oqova suvda ammoniyli birikmalar bo‘lsa reaksiya natijasida xlorid kislota, 

xloramin NH2Cl va dixloramin NHCl2  hosil bo‘ladi. 

Xlorlash jarayoni davriy va uzluksiz bosimli hamda vakkumli xloratorlarda 

olib boriladi. Oqova suvlarni xlorlash usulida tozalash sxemasi 5.5- rasmda 

keltirilgan. Xlorlash sirkulatsiya sistemasiga ulangan sig‘imlarda olib boriladi. 

Injektordagi gaz holatidagi xlor suv bilan  qurshab olinib, zaruriy oksidlanish 

darajasiga kelmaguncha sirkulatsiyalanadi. Shundan so‘ng suv foydalanish uchun 

chiqarib yuboriladi. 

Biokimyoviy tozalash usuli va faol loyqa tarkibi 

Biokimyoviy tozalash usullari maishiy-xo‘jalik va sanoat oqova suvlarini 

erigan organik va anorganik moddalar (vodorod sulfid, sulfidlar, ammiak, nitritlar) 



dan tozalashda qo‘llaniladi. Тozalash jarayoni mikroorganizmlarning ushbu 

moddalarni o‘z hayoti faoliyatida  ozuqa sifatida foydalanishiga asoslangan, 

chunki organik moddalar mikroorganizmlar uchun uglerod manbayi hisoblanadi. 

Mikroorganizmlar organik moddalar bilan ta’sirlashib, ularni qisman 

parchalaydi, suv, uglerod dioksidi, nitrit, sulfat ionlari va boshqa moddalarga 

aylantiradi. Organik moddalarning qolgan qismi biomassa hosil qilishga sarflanadi. 

Organik moddalarning parchalanishi biokimyoviy oksidlanish deb ataladi. 

Oqova suvlarni biokimyoviy tozalashning aerob va anaerob usullari ma’lum. 

Aerob usul hayot faoliyati uchun doimiy kislorod oqimi va 20—40°C harorat zurur 

bo‘lgan aerob gruppa mikroorganizmlarini qo‘llashga asoslangan. Oqova suvlarni 

aerob tozalashda mikroorganizmlar faol loyqa yoki bioplyonkada yetishtiriladi. 

Anaerob tozalash usullari kislorod ishtirokisiz borib, asosan cho‘kmalarni 

zararsizlantirishda qo‘llaniladi. Faol loyqa tirik organizmlar va qattiq substratdan 

tashkil topgan. Тirik organizmlar bakteriyalar to‘plami va yakka bakteriyalar, 

sodda chuvalchanglar, mog‘or zamburug‘lari, achitqi, aktinomisetlar va ayrim 

hollarda qisqichbaqa hamda hasharotlar lichinkalari, shuningdek, suv o‘tlari va 

boshqalar yig‘indisidan iborat. Faol loyqada hayot kechiruvchi barcha tirik 

organizmlarning majmuasi biosenoz deb ataladi. Bunday biosenoz 

mikroroorganizmlar va sodda hayvonlarning 12 turidan iborat bo‘ladi. 

Faol loyqadagi yig‘ilgan bakteriyalar shilliq qatlam (kapsulalar) bilan 

o‘ralgan. Bunday yig‘ilmalar zoogleya deb ataladi. Ular loyqaning strukturasini 

yaxshilanishiga, cho‘kishi va zichlashishiga yordam beradi.  Shilliq moddalar 

tarkibida ipsimon bakteriyalarni yo‘q qiluvchi antibiotiklari mavjud bo‘ladi. Shilliq 

qatlamdan ajralgan bakteriyalar  iflosliklarni juda sekin oksidlaydi. 

Faol loyqa — pH=4–9 muhitda manfiy zaryadli bo‘lgan amfoter kolloid 

sistemadir. Oqova suvlarning sezilarli darajadagi farqlanshiga qaramay, faol 

loyqaning elementar kimyoviy tarkibi bir-biriga yaqin.  

Faol loyqaning quruq moddasi 70—90% organik va 30—10% anorganik 

moddalardan iborat. Faol loyqada mikroorganizmlarning turli gruppalari 

joylashadi. Bunday gruppalarning vujudga kelishi oqova suv tarkibi, ulardagi 



kislorodning miqdori, temperatura, muhit reaksiyasi, tuz miqdori, oksidlanish-

qaytarilish potensiali va boshqa omillarga bog‘liq. Ekologik gruppalar bo‘yicha 

mikroorganizmlar aerob va anaeroblarga, termofil va mezofillarga, galofil va 

galofoblarga  ajratiladi. Sanoat oqova suvlarini tozalashda aerob mikroblardan 

keng foydalaniladi.  

Faol loyqaning sifati uning cho‘kish tezligi va oqova suvlarni tozalash 

darajasi bilan aniqlanadi. Yirik loyqalar maydalariga nisbatan tez cho‘kadi. 

Loyqaning holati loyqa indeksi bilan tavsiflanadi. U faol loyqa cho‘kkan qismi 

hajmini 30 daqiqa davomida tindirishdan so‘ng qurigan cho‘kma massasiga 

(grammlarda) bog‘liqligini ko‘rsatadi. 

 

Oqova suvni tabiiy sharoitda tozalash 

Biokimyoviy tozalashning aerob jarayoni tabiiy sharoitda va sun’iy 

inshootlarda o‘tkaziladi. Oqova suvni tabiiy sharoitda tozalash ishlari 

obodonlashtirish va filtrlash maydonlarida hamda biologik havzalarda olib 

boriladi. Sun’iy inshootlarga aerotenk va turli tuzilishdagi biofiltrlar kiradi. Inshoot 

turi korxonaning joylashgan maydonini, sharoitini, suv ta’minoti manbalarini, 

sanoat va maishiy oqova suvlar hajmini, iflosliklar konsentratsiyasi va tarkibini 

hisobga olgan holda tanlanadi. Oqova suvni sun’iy inshootlarda tozalash jarayoni 

tabiiy sharoitlarga nisbatan juda katta tezlikda boradi. 

Obodonlashtirish maydoni. Bu bir vaqtda oqova suvni tozalash va agrosanoat 

maqsadlari uchun foydalaniladigan maxsus tayyorlangan yer uchastkasidir. 

Bunday sharoitda oqova suvlarni tozalash quyosh va havo harakati, o‘simliklarning 

hayot faoliyati ta’sirida boradi. Obodonlashtirish maydonlarida bakteriya, 

aktinomisetalar, achitqilar, suv o‘tlari, sodda va umurtqasiz hayvonlar bo‘ladi. 

Oqova suv tarkibida asosan bakteriyalar uchraydi. 

Тuproqning faol qatlamidagi aralashgan biosenozlarida simbiotik va raqobat 

tartibdagi mikroorganizmlarning o‘zaro murakkab ta’siri vujudga keladi. 

Mikroorganizmlarning miqdori yil fasllariga bog‘liq. Ular qishda yozdagiga 

qaraganda kamroq bo‘ladi. Agar yer maydoniga qishloq xo‘jalik ekinlari ekilmasa 



va ular oqova  suvni biologik tozalash uchun mo‘ljallangan bo‘lsa, bunday 

maydonlar filtrlash maydonlari deyiladi. Obodonlashtirish maydonidagi yerlarning 

oqova suvi biologik tozalangandan so‘ng o‘g‘itlari boshoqli o‘simliklar, turli xil 

sabzavotlar, shuningdek, daraxtlar ko‘kartirish maqsadlarida ishlatiladi. 

Obodonlashtirish maydonlari aerotenklarga nisbatan quyidagi afzalliklarga ega:           

1) moddiy va ish kuchi sarfi kamayadi; 2) oqova suvni obodonlashtirish 

maydonlaridan tashqariga tashlanmaydi; 3) qishloq xo‘jaligi o‘simliklaridan yuqori 

va barqaror hosil  olish ta’minlanadi; 4) qishloq xo‘jaligi uchun kamhosil yerlar 

jalb qilinadi. 

Тozalashning biologik jarayonida oqova suv tuproqning  filtrlovchi 

qatlamidan o‘tadi va u yerda muallaq hamda kolloid zarrachalar ushlab qolinadi, 

tuproq g‘ovaklarida mikrobli plyonkalar hosil bo‘ladi. Hosil bo‘lgan plyonka 

kolloid zarracha va oqova suvlarda erigan moddalarni adsorbsiyalaydi. Havodan 

g‘ovaklarga kirgan kislorod organik moddalarni mineral birikmalarga aylantirib, 

oksidlaydi. Тuproqning chuqur qatlamlariga kislorodning kirishi qiyin. Shuning 

uchun tuproqning yuqori qatlamida (0,2—0,4 m) oksidlanish yaxshi boradi. 

Тuproq qatlamlarida kislorod yetishmaganda tuproq  qatlamlarida anaerob jarayon 

ustunlik qiladi. Shu sababli ham obodonlashtirish maydonlarini qum, qora tuproqli 

yerlarda barpo qilish kerak. Oqova suvni bir vaqtning o‘zida ham sug‘orish, ham 

o‘g‘it  sifatida ishlatib tozalash 3 variantda olib borilishi mumkin: 1) mexanik 

tozalashdan so‘ng oqova suvlar suv to‘plovchi havzalarga, so‘ng kanal bo‘ylab 

bug‘latuvchi havzalarga va obodonlashtirish maydoniga tushadi; 2) fizik-kimyoviy 

tozalashdan so‘ng oqova suv biologik havzaga, so‘ngra obodonlashtirish 

maydoniga yoki avval filtrlash maydoni, keyin esa obodonlashtirish maydoniga 

tushadi; 3) mexanik, fizik-kimyoviy, biokimyoviy  tozalashdan so‘ng oqova suv 

obodonlashtirish maydoniga yo‘naltiriladi,  sug‘orilmaydigan davrda oqova suv 

suv havzalariga tashlanadi.  

Biologik havzalar 3—5 bosqichdan iborat bo‘lib, undan biologik tozalangan 

yoki tiniqlashgan suv sekinlik bilan o‘tadi. Havzalar biologik tozalash va oqova 

suvni boshqa tozalash inshootlari bilan birga oxirigacha tozalashga mo‘ljallangan. 



Bundan tashqari, tabiiy yoki sun’iy aeratsiyali havzalar ham bor. Тabiiy aeratsiyali 

havza 0,5—1 m chuqurlikka ega, quyoshda yaxshi qiziydi va unda suv 

organizmlari mavjud.  

 

Oqova suvni sun’iy tozalash inshootida tozalash 

Oqova suvni sun’iy sharoitda tozalash aerotenk yoki biofiltrlarda olib boriladi. 

Тemir-betonli aeratsiyalanadigan rezervuar aerotenk deyiladi. Aerotenkda 

tozalash jarayoni oqova suv va faol  loyqaning aeratsiyalangan aralashmasining 

o‘tishi bilan boradi.  

Oqova suv tindirgichga yo‘naltiriladi, u yerda muallaq zarrachalarning 

cho‘kishini yaxshilash uchun  faol loyqa qo‘shiladi. So‘ngra tiniqlashtrilgan suv 

me’yorlagichga keladi. Bu yerga ikkilamchi tindirgichdan o‘tgan bir qism faol 

loyqa ham tushadi. Bu yerda oqova suv havo yordamida qisman (15—20 daqiqa) 

aeratsiyalanadi. Zarurat bo‘lsa me’yorlagichga neytrallovchi oziqlantiruvchi 

qo‘shimcha moddalar kiritiladi. Me’yorlagichdan o‘tgan oqova suv aerotenkka 

beriladi.  

Aerotenkdagi biokimyoviy jarayonlarni 2 bosqichga bo‘lish mumkin: 1) 

organik moddalarning faol loyqaning yuzasiga adsorbsiyasi va kislorod ishtirokida 

yengil oksidlanuvchi  moddalarning minerallanishi; 2) sekin oksidlanuvchi organik 

moddalar oksidlanishining oxiriga yetishi va faol  loyqaning regeneratsiyasi. 

Bu bosqichda  kislorod kamroq  sarf bo‘ladi. Aerotenk 2 qismga: regenerator 

(umumiy hajmning 25% ini tashkil etadi) va tozalash jarayoni boradigan asosiy 

aerotenkka bo‘linadi. 

Aerotenk bu ochiq havza bo‘lib, u aeratsiya uchun qurilmalar bilan  

jihozlangan. Ular 2, 3 va 4 koridorli bo‘ladi. Aerotenkning chuqurligi 2—5 m 

gacha yetadi.  

 
 

 

 



TEXNOLOGIK JARAYON VA TEXNOLOIK SXEMA BAYONI 

Таркибида азот бирикмалари бор булган оқова 
сувларни тозалашнинг физик – кимёвий асослари. 

Таркибида азот бирикмалари бор 

булганоковасувларнитозалаштехнологиясиасосанхавотаркибидаги кислород 

таъсиридамикроорганизмларниаммонийлиазотни нитрат 

холигачаоксидлашгаасослангандир. 

NH4
+  →NH2OH   →  NOH  →  NO2  →  NO3 

Тенгламаданкуринибтурибдикинитропорикацияжараёнииккитурлимикроорга

низмлартаъсиридаиккибоскичдаамалгаоширилади. 

Нитрификациянингбиринчибоскичиалмашинибнитратгаайланиши –

Nitrosomonosкуринишидагибактерияларииккинчифазаси–

нитритларнинитратгаайланишиNitrobacterкуринишидагибактериялартаъсири

аслидаамалгаоширилади.Иккаланурнитрофикацияловчимикроорганизмлараэ

роблихисобланиб, 

азотнингассимитриясиучунноорганикшаклдагиуглеродвасувдаэриганкислоро

дданфойдаланилади. 

ЛекинNitrobacterкуринишидагибактерияларташкитаъсирларгаайниксапастте

мпературагасезувчанбулади. 

ДенификацияжараёнидабаъзиDseulomanosкуринишдагимикроорганизмлароз

одкисловобйукбулганхолатлардакислородбилантаъминловчиманбаасифатида

нитратларданфойдаланишниасоскилиболингандир: 

Бужараённиборишидавомидаимператорларзарарсизвагазхолатдагиазотгаайла

нтирилади .Бактерияларнингнафасолишучун энергия 

манбаивабактерияларнингнукталариучун углерод зарурдир. Сувда углерод 

йуклигитуфайлиташкаридан реакция натижасидаCO2 ваH2O га 

парчаланганидексиркакислотасиёки метанол кушилишилозимдир. Углерод 



билантаъминловчиманбасифатида метанол 

кушилгандакуйидагижараёнларборади. 

5CH3OH  +  6NO3   →  5CO2  +  7H2O  +  6H+  +  3N2 

Шундайкилиб 

,биологикдинитрификатцияжараёниданитратлиазотваорганикмоддаларзахари

нингдаражасипастбулгантузилишодатийхолатгаутказилади. 

Оковасувларнинитрификацияловчибактериялартаъсириостидатозалашдавоми

данитрификация жараёнлариборади. 

Нитрификацияловчибактериялараммонийлиазотниаввалнитритларга 

,сунгранитратларгаоксидлайдилар. Бужараён нитрификация 

дебаталадиваунингбоскичидаборади. Бутабиатда азот бор булган органик 

моддаларингминераллашувижараёнингохиргибоскичихисобланади, 

оковасувтартибида нитрат –

ионлариниборишитозалашжараёнитуликберганингкурсатгичихисобланади.  

NH4
++O2  

ферментлар→ HNO2 +O2  →  ферминтлар→HNO3 

 Нитрификация учунзарурбулганфаоливикнингмикдори ни 

оковасувтаркибидаги органик моддаларнингмикдори аммиак 

азотнингконцентрациясиивикнингфаоллигигабиноанхисоблабтанилади. 

Бундайянафаоливиктаркибидагимикроорганизмларнингкупайишиваусишини

нгивикнингоксидланиш – 

кайтарилишкобилятивакучнингузгаришигабогликлигихамхисобгаолинади. 

Демитрификацияловчибактериялартаъсириостиданитритларванитратларданб

огланган кислород ажралибчикадиваяна органик 

моддаларниоксидлашиучунсарфланади. Ушбу 

жараёндинитрификациядебаталади 

.Динитрификацияжараёниниборишиучунзаруршароитларгакуйидагиларкирад

и: 



Органик моддаларнингборишиозгина кислород берилибтуриши , нитрат 

бирозишкорий реакция мухитнибулиши. 

Динитрификация – куп боскичлижараёнбулиб ,аммиякмолекуляр азот ёки 

азот оксидларнихосилбулишибиланборади.  

Оковасувларнитозалашда денитрификация жараёниасосан азот 

хосилбулишибиланборади.  

l    →     NH2OH  →   NH3 

NO3
-→   NO2  →  NO   ―l                                                                                                          

l→     N2O   →    N2 

Азотлибирикмалараммиаккуринишидагиазотнингажралибчикишибиланпарча

ланадилар .Масалан  , карбалид (мочивина) 

куйидагиреакциягабиноанпарчаланади:  

СО(NH2)2   +   2H2 O   →  (NH4) 2CO  ↔   2NH  +Co2   +  H2O 

Органик бирикмаларнингпарчаланишаминокислоталар 

,сунграуларданаммиакниажратибчикишиоркалиутади. 

 

 

 

 

 

 



“   Салар   ” 

сувнингтуйинтиришвачукмагаишловберишиншоатинин

гасосийтехнологиккурсаткичлари. 

1. Иншоатларнингкуввати100000 м3/ сут 

2. Келаётганоковасувнингкурсаткичлари: 

      а) муаллокзаррачалар      -100-150 мг/л 

      б) КБЭ                                      - 80-100 мг/л 

      в) КХЭ20                 -  260-500 мг/л   

3.Тозалангансувнингкукрсаткичлари 

а) муаллокзаррачалар  -  20  мг/л 

б) КБЭ                                  -  15  мг/л 

в) КХЭ20                                -  45-70  мг/л 

Бирламчирадиалтиндиргичлар 

1) Оковасувнитозалашсамарадорлиги -60 % 

2) Тиндиришвокти -1,5- 2 соат 

3) Чукманичикаришрежимисуткасига 2 марта 1 соатдавомида. 

4) Чукманичикарибюбориштезлиги – 50 м3соат 

5) Чикарибюборилаётганчукмамикдори -2-3 м3хар 1000 м3/ ceduf 

6) Чукманингнамлиги -96-97% 

Аэротенклар 

1) Аэрация вакти 1,5 – 3 соат 

2) Аэрация тезлигидагифаоливикмикдори -2-3 г/л 

3) Регенерация режими 50 % 

4) Регенерация муддати 1-2 соат 



5) Регенератордагиивикмикдори 6-8 г/м 

6) Аэротенкларда аэрация килишмуддатихарсоатда – 2,2 м3/м2 

7) Регенераторларада аэрация килишмуддатихарсоатда -30 м3/м2 

8) Циркуляция килмаётганивикнингхажми -30-40%  

 

 

Иккиламчицилиндрлар 

1) Тиндиришвакти -1,3-1,5 соат 

2) Кайтарилаётганфаоливикнингконцентрацияси -6-10 г/л 

3) Ивикничикарибтуришрежимидоимий 

Сувнизарасизлантириш 

1) Зарарсизлантирувчинитритга (хлорид) 

2) Фаол хлор микдори -3-5 мг/л 

3) КолдикNaOClмикдори  -1,5-2 мг/л 

4) Сувнинг хлор биланконтактлашишвакти -39-40 минут 

Чукмагаишловбериш 

1) Куп чукматаркибидагикурукмоддаканцентрацияси -3-4% 

2) Фаоливиктаркибидагикурукмоддаконцетрацияси – 0,8- 1,5 % 

3) Курук мода вафаоливикхажмларинисбати 1:1 дан 1:3 гача 

4) Стабилизаторгаберишданолдинхулчукма 60-65 oСтемпературагача 1,5-

2 соатдавомидаиситишади, фаоливикэса аэрация килиштезлигисоатга  

3 м3/ м2да хавоиштирокида 50 % га етказилди. 

5) Совутилганхамдааралашмастабилизаторгакиритилади 

6) Стабилизатциякилишвакти 5-6 сутка 

7) Стабилланганчукмакаршилиги -20-30-10 10 см 

8) Стабилизаторда аэрация тезлигисоатига 6 м3/м2 



9) Стабилланганчукма 8-12 соатдавомида 95-96 % 

намликкачазичлантирилади 

10)  Зичлантиришчукмавасувхажмларинисбати 1:1 

микдордасувбиланювишйулибиланолибборилади 

      11)Ажратиболингансувбирламчи бош кисмигакайтарилади 

 

 

Чукманисувсизлантириш 

1) Чукманисувсизлантиришжараёни  асфальт -

бетонлиивикмайдонларидайулибиланолибборилади. 

2) Истемолчиларгабериладиганчукманингнамлиги – 50- 60 % 

 

 

 

Сувдажамланаётганмоддаларнингчегаравиймикдорикуйидагичадир. 

 

 

Оковасувтаркибидагимоддалар 

 

Чегаравиймикдоримг/л 

1 Муаллак мода 24,89 

2 КБЭ (20) 20,8 

3 КХЭ 88,27 

4 Куруккуйка 1000 

5 Аммоний азот 5,01 

6 Нитратли азот 1,6 



7 Нитритли азот 6,7 

8 Сульфатлар 100 

9 Нефть махсулотлари 0,11 

10 Фасфатлар 1,0 

11 Хром(6) 0,05 

12 Умумийтемир 0,5 

13 Хлоридлар 150 

14 Мисс 0,01 

15 Калий 0,1 

16 Рух 0,1 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Чукманисувсизлантириш. 

1) Чукманисувсизлантириш асфальт 

бетонданкилинганивикмайдончалардадренатёрдамидаолибборилади. 

2) Дренатмайдонинимайдонтагинисбати – 1:10 



3) Истемолчиларгаюборилаётганчукмакалинлиги 70% 

 

 

 

Сувнизарсизлантириш 

Оковасувнитуликбиологиктозалабулчангандансунг натрий хлор 

эритмасиданбиланолинадиган натрий 

гипохлоридёрдамидазарасизлантирилади. 

Гипохлоридолишучункуйидагиидишларурнатилгандир: 

4 та - 25 м3хажмли         метал  --- 

1 та - 20 м3хажмлиидишлар 

 

12та - 6м3хажмли----- 

4 та  - 20м3темирбетонлиидишлар 

 

1 та  - 30м3хажмлийигувчи идиш 

Жаъми: 22 дона,        V =272 м2 

Фаол хлор буйичамикдори – 1,5 -1,8 мт/л 

Чикарибюборилаётгансувтаркибидагиколдик хлор микдори 

 0,75 – 1,2 мг/л  истемолиндексиэса 900-1000 ни ташкилэтади. 

Колдикхлорнингмикдорихарсоатдааниклабтурилади. 

Тозалашнингхарбирбоскичидахафтасига 4 марта 

бактериологиктахлилутказибборилади. 



 

Саларсувнитуйинтиришиншоатинингбиологиктозалашбулимидахоси

лбулаётганвакайтарилаётганфаоливикмикдоринихисоблаш. 

Саларсувнитуйинтиришиншоатида 3 та 

алохидаалохидабиологиктозалашгурухларимавжудбулиб 

,уларгакуйидагимикдордафаоливикхосилбулади. 

1-гурух:    60 мл 3 та аэротенкларбулишива 10 та иккиламчитиндиргичлардан 

8 таси 

D= 30 мва 

D= 40 м 

Ушбу гурухжихозлариданутказиладиганоковасувларнингумумийхажми 1000 

м3 / сутка 

Кайтарилаётганфаоливикмикдори – 40 % 

1 соатдаутказилаётганмикдори 1458 м3 / соат  40 % 

кайтарилаётганфаоливикмикдори 1458 м3/ соат Х 0,4 = 583 м3/ соат 

  2-гурух:   1-5 булимданиборат 108,5 м ли аэротенкларва № 11-19 

тиндиргичларданташкилтопгандирю 

Ушбу гурухиншоатларинингутказаётганоковасувлариниумумийхажми 50000 

м3/ сутка 

Кайтарилаётганфаоливик 40 % бирсоатдаутказишкуввати 833 м3/ соат 40% 

кайтарилаётганфаоливикмикдори . 

416 м3/ соат Х 0,4= 167 м3соатва вертикал 

насосларёрдамидааэротенкларгахайдаланаётганкайтарилганфаоливикнингми

кдорихажмикуйидагичадир:   

1- Гурух – 583 м3/соат 



2- Гурух – 333 м3/ соат 

3- Гурух–167 м3 / соат 

Жами: 1683 м3 / соатсуткасига 25992 м3/ соат 

Салар аэрация станцияси 2 турдаги биологик тозалашга киради. 

Биологик тозалаш аэротенкларда олиб борилади. Аэротенкларда биокимёвий 

жараёнларни бориши учун узлуксиз  аэратция килиш керак. Аэротенклар 

узун бетонли резервуорлардир, улар 5 секцияга булинган булиб, хар бир 

секция 4 та коридорга эга. Аэротенкларнинг секциялари тугри бурчакли очик 

резервуар булиб, 4 та бир бирига богланган коридорлардан иборат. Фаол 

лойика таркибида сиртида адсорбциялаш кобилятга эга булган ва кислород 

шароитида окова сув таркибидаги органик моддани оксидлаш кобилятига эга 

булган микроорганизмлар, минеролазиторлар биоценозидир. Лойиханинг 

фаоллиги унинг ёшига боглик булиб, у 6-7 суткадан ошиб кетмаслиги керак,  

лойканинг кобилятини тавсифловчи зарур курсаткичлардан бири лойкалик 

индекси ёки лойкалик коэффициенти хисобланади. Канчалик лойка тез чукса 

лойкалик индекси шунча камаяди. Лойкалик индексининг нормал микдори 

аэротенклар учун тулик тозалашга 70-100 мл. биокимёвий жараёнларга зару 

кислород манбаи бу аэротенкларга хаво берувчи ёрдамида узатилаётган хаво 

хисобланади.  Окова сувни аэротенкларда булиш вакти куп холларда 12 

соатдан ошмайди. Жараённинг 2 боскичида фаол лойкани регенерация 

килиш, унинг сорбциялаш кобилятини тиклаш хамда эриган нам оксидловчи 

органик моддаларни чукур оксидлаш ва аммонийли тузларни нитрификация 

килиш жараёнлари олиб борилади. Ушбу боскичда тозалаш жараёнининг 

тезлиги органик моддалар билан кислородни ютилиши тезлиги буйича 

аникланади. Биринчи 2 соатда жараённинг биринчи боскичида кислороднинг 

сарфланиши максимал тезликда боради. Кейинги унинг тезда пасайиши 

нитрификация бошланиш вактида ва  лойкада жойлашган органик 

моддаларни оксидланишига мос келади. Ушбу боскичда оксидланиш тезлиги 

маиший окова сувлар учун биринчи боскичга қараганда 3 марта кам. 



  Тулик тозалашда органик моддаларни оксидланиши деярли охирига 

етмайди. КБС 10-15 мл/л гача камаяди. Фаол лойикани кушимча аэратция 

килиш аэротенкларга ухшаш иншоатларда олиб борилади. Фаол лойика 

иккиламчи тиндиргичларга келиб тушади бундай резервуарлар 

регенераторлар дейилади. 

                

                                    Аэротенк каналлари 

    Тиндирилган сув юкориш канали окова сувни секцмялар буйича 

таксимланиши учун мулжалланган урта канал окова сувни юкориги каналдан 

ва пастки каналдан утказиш учун мулжалланган пастки канал окова сувни 

секциялар буйича таксимлаш учун мулжалланган.  

  Иккиламчи тиндиргичларнинг таксимловчи каналлари лойкали 

аралашмани аэротенклардан егиш ва лойкали аралашмани иккиламчи 

тиндиргичга таксимлаш учун мулжалланган. Хаар бир секциянинг пастида 

филтрос пилиталлари каналлари куйилган,  

Фильтрос каналларинг улчамлари: 

 

Кенглиги      - 300 мм. 

 

Баландлиги – 100 мм.  

 

Фильтрос плиталарининг улчамлари: 

 

300* 300* 400мм. 

Битта фильтрос пластиналарига босим 80-120 м/мин ни ташкил этади. P 

= 1,62 атм.  

 

Аэротенкларда окова сув 4,5 соат бўлади. Теҳнологик заруриятга боглик 

ҳолда аэротенклар фаол лойқани регенерацияси билан  ва фаол лойқани 

регенерациясиз ишлаши мумкин. Фаол лойқани регенерациясиз ҳолатда 



оқова сув аэротенкнинг пастки каналига ва фаол лойқа билан бирга унинг 

секциялари биринчи коридорига келиб тушади. Регенерация 25 % бўлганда 

биринчи коридорга фақат фаол лойиқа келиб тушади бу ерда фаол 

лойиқанинг хоссалари тикланади ва оқова сув иккинчи каридорга узатилади. 

У ерда фаол лойқа билан аралашади. 

  50% регенерация булганда фаол лойқа миқдори системада кўп бўлса 

уни камайтириш зарур ва унинг хажмини камайтириш зарур. Ҳамда фаол 

лойқадаги микроорганизмларни фаоллаштириш учун уни биринчи коридорга 

берилади ва секциянинг иккинчи коридоридаги секциядан ўтади, оқова сув 

эса юқоридаги каналдан 3 коридорга берилади фаол лойиқани 25 % 

регенерация қилганда аэроция вақти 3,3 соатни, 50% бўлганда 2,7 соатни 

ташкил этади.  

  Шундан сўнг оқова сув ва фаол лойқа аралашмаси аэротенклардан 

билан тақсимловчи камера орқали иккиламчи тиндиргичга келиб тушади. У 

ерда тиниш вақтида фаол лойқани оқова тиндиргичдан йигувчи лотокда 

йигилади, тиндиргич тагига чўккан фаол лойқа  илосос ёрдамида 

аэротенкларга берилади. Аэротенклардан  сўнг оқова сув юқори сигимли 

биофильтрларга берилади. Биофильтрлар оқова сувларни тўлиқ биологик 

тозалаш учун қулланилади.  Юқори сигимли биофильтрларни суньий 

аэроцияли қилиб лойқа қилинади. 

  Чиқарувчи қувурларни чуқурлиги 200мм. бўлган гидровлик затворлар 

ўрнатилади. Биофильторлар конструкциясида ювиш учун мослама тузатиш 

лозлари бўлади. 

  Оқова сув биофильторларда юкланган материал орқали   делорланади. 

Ушбу материалмикроорганизмлар колонниясидан ташкил топган биологик 

плёнка билан қопланган. Биофильторлардан ўтаётган оқова сувдаги 

бирламчи тиндиргичларда ушлаб қолинмаган, эримаган заррачалар, коллоид 

ва органик бирикмаларни биоплёнкада ютилиб қолинади.  

  Микроорганизмлар органик моддалар бир қисмини ўзининг 

биомассасини оширишга сарфлайди. Шунинг учун фаол биоплёнка массаси 



доимо ошади. Ишлатилинган ва нобуд бўлган биоплёнка оқова сув билан 

ювилиб, модилордан чиқариб юборилади, шундан сўнг иккиламчи 

тиндиргичларда тоза сувдан ажратилади. Оқова сув биологик тозалашдан 

сўнг натрий гирохлорит билан зарасизлантирилади. Демак биологик 

тозалашни яхши бориши учун фаол лойқа ваҳаво зарур. 

  Фаол лойқадаги микроорганизмлар таркибига қуйидаги 

микроорганизмлар киради: Содда микроорганизмлар, калловраткалар, 

чувалчанглар, микросув ўтлар киради.               

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Mоддий баланс хисоби 

Бошлангичмаълумотлар: 

1. Оковасувнингсарфи -900000 м3/ сут 

2. Фаоллойканингмикдори -2÷3 м3/м3 

Тозалашжараёникуйидагибоскичларданиборат. 

-муханиктозалаш-панжара кум тутгичбирламчитиндиргич 

-биологиктозалаш–аэротенкиккиламчитиндиргич 

-чукмагаишловбериш-металтенклойкамайдончалари 

Биринчибоскичдаоковасув кабул камерасигакелибтушади. 

Кабул камераси: а киришоковасувнингхажми -900000 м3/сут 



Оковасувнингтаркиби: 

муаллокзаррачалар   60-80 мг/л 

                     БПК              30-40мг/л 

                     ХПК              120-140 мг/л 

Панжара 

КиришQок .сув = 900000 м3/ сут 

Чикиш: Qок.сув =899920 м3/ сут 

КаттикчикиндиларQчик. =80 м3/сут 

Майдаланганчикиндиларпанжаранинголдиданcувгаташлабюборилади. 

Q чикиш = 900000 м3/сут 

 Кум тутгичмосламаси . 

Кириш: оковасув  а кириш =900000 м3/ сут 

Чикиш: оковасув а=899920 м3/ сут 

Кум Qкум= 71 м3/ сут 

Ушлабколинган кум майдончаларигаюборилади. 

Qчик=899849 м3сут (оковасув) 

Бирламчирадиалтиндиргичгакириш: ОковасувQкириш 899849 

Чикиш: оковасув =899659 м3/сут 

Чукма – 190м3/сут 

           20м3/сут (метанеткага) 

170 м3/сут --  

                                   

150м3/сутишловберилганданкейинтиндиргичгакайтарилади. 

БирламчитиндиргичпреаэраторвазифасинибажарадиQчик 

=899659+150=899809 м3/сут 

Аэратенко: 

Кириш :ОковасувQ =899809 м3/сутметантенкаданберилади. 

Чикиш :Qчикиш = 899809+4917=909726 

Иккиламчитиндиргич: 



Кириш: Оковасув = фаоллойка 

Q =904726 м3/сут 

Чикиш-тиндирилгансув 899383 м3/сут 

Фаол лойка-5343 м3/сут 

        426 м3/сутлойкамайдончасигаюборилади 

5343м3/сут--- 

                               4917 м3/сутаэротенкгакайтарилади. 

Qчикиш904300 м3/сут 

Метантенк 

Метантенкагабирламчитиндиргичдан 44 м3/ 

сутваиккиламчитиндиргичдан- 60,4 м3/сутлойкакелибтушади. 

Qкириш 

Qчикиш 446 м3/сут 

Лойкамайдончалари  

Кириш: фаоллойка 446 м3/сут 

5% лойкааэротенкагакайтарилади. 

446 × 0,05=22,3 м3/сут 

446 -22,3= 423,7 м3/сут (угитсифатидаишлатиладилар) 

Тозалангансувнингхажми (кайтарилганлойкабилан 899383+22,3 =899405,3 

м3/сут) 

0,002% сувбугланишгасарфланади:   

900000×0,002% =18 м3/ сут 

Умумийтозалангансувнингхажми 

Q =899405,3 м3/сут  

Ажралибчикаётганлойканингхажми : 594,7 м3/сут 

(лойкамайдончасигаберилади) 

Умумийсувнингхажми (лойкабилан) 

899405,3+594,7=900000 м3/сут 

 

Моддий баланс жадвали 



 

Кириш Чикиш 

Моддалар 
Микдор

и м3/сут 
Моддалар Микдори м3/сут 

кабул камераси 1) 

оковасув 
900000 1) Оковасув 900000 

Жаъми: 900000  900000 

Панжара 

1)оковасув 
900000 

1)оковасув 

2) каттикчикиндилар 
899920 

Жаъми: 900000  400000 

Кум тутгич 

1) Оковасув 
900000 

1) Оковасув 

2)  кум 

899849 

71 кум 

хайдагисигача 

Жаъми: 900000  900000 

Бирламчитиндирги

ч 

1) Оковасув 

899849 
1) Оковасув 

2) чукма 

899659 

190 (20-

метатенккага) 

Жаъми: 899849  899849 

Аэротенк 

1) Оковасув 

2) Фаоллойка 

899809 

4917 

Сувбиланлойкааралашма

си 
904726 

Жаъми: 904726  904726 

Иккиламчитиндирг

ич 

Лойкааралашмаси 

904726 
1) Тиндирилгансув 

2) Фаоллойка 

899383 

5343(426 

лойкамайдончасиг

а) 

Жаъми: 904726  
904726 

 

 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Асосий жиҳозни танлаш ва уни хисобоаш. 

 

Биофильтр – бу микроорганизмлар колоннияларидан ташкил топган билогик 

плёнка билан копланган юклама материалидан оқова сувни филътрлайдиган 

иншоат. 

  Биофилътр қуйидаги қисилардан иборат: 

- фильтрловчи юклама, у режа буйича юмалоқ ёки тўғри шаклидаги 

резервуарга жойлашган. 

- Юклама сиртини оқов сув билан бир маротаба суғориш учун сув 

тақсимловчи ускуна. 

- Фильтрлаш суюкликга карши  

 

Оқова сув биофильтр юкламасидан ўтар экан оқова сув ўз тарафидаги 

бирламчи тиндиргичларда тинмаган эриган аралашмаларни         хамда 

коллоид ва органик моддалар колдиради. 



Биофильтрни куйидагичы синфлаш мумкин: 

- Тозалаш даражасига кура : тулик ва тулик улмаган  биологик 

тозалагичли 

- Хавони узатиш усулига кура : сунъий аэрацияли ва хавони табиий холда 

узатиш; 

- Иш режимига кура : окова сувни килишли (янги тозаланган сувнинг бир 

кисмини биофильтрга )ва узлуксиз . 

- Технологик схемага кура : бир ва икки боскичли биофильтрлар; 

- Утказиш кобилятига кура : кам утказувчи (томчили биофильтр) ва куп 

утказувчи (юкори сигимли ) 

- Юклама материалини куриниши ва хусусиятларига кура: хажми (гравит, 

шлак , керамзит , шагал ва бошкалар) текис (пластмассалар,керамика 

мато асбест, цемент, металл ва бошкалар. ) биофильтрлар. 

Хажмли юкламали биофильтрлар  юклама баландлиги буйича: 

       Биофильтрлар 1÷2 м     , юкори сигимли эса - 2÷4 м ва -8÷16 м 

баландликка эга булади  

   Ушбу юкорида келтирилган жихозлардан юкори сигимли биофильтр 

танланди. 

Биофилтрни хисоблаш. 

Тозаланган сувнинг маълум КБЭ20 Lt, г/м3 буйича окова сувнинг маълум 

баландлиги учун рухсат этилган КБЭарал Lарал урнатилди  

L арал= K∙Lt=3,3∙15 = 49,5 г/м3 

К- жадвалларнинг  биофилътрлардан баландлигига кура аникланади: 

Биофильтр баландлигини 2 м деб кабул килсак , К= 5,7 га тенг . 

L арал >La  булган учун рецекуляция керак эмас La –кираётган окова сувнинг 

КБЭ20 = 31,5 г/м3  



  К аf уоэффициенти топилади: 

  К аf =  

Жадваллардан биофильтр баландлиги Haf =3м 

Гидравлик нагрузка qaf =30м3/(м2∙3т)ва хавонинг солиштирма сарфи qa =8м3 

Tw=10o C аникланади 

Окова сувнинг суткали сарфи буйича биофильтрнинг умумий юзаси 

топилади: 

 

Секциялар сони ва биофильтр улчамлари топилади.  Секциялар сониораси 2 

тадан кам булмаслиги ва 6÷8 тадан куп булмаслиги керак. Бизнинг холатда 6 

та секция кабул килинади. Улчами 30х30 деб кабул килинади. 

Юклама хажми топилади : 

F1   - секциянинг юзаси  

Иккиламчи  тиндиргичга кирадиган колдик био пленкаси хажми топилади. 

 

Бу ерда,  

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

Жараённиавтоматлаштириш 

Замонавийишлабчикаришжараёнларнингкупчилигитуликавтоматлаштирилга

нлигибиланхарактерланади. 

Автоматлаштиришбарчаускуналарнингавариясизишлашинитаъминлайди, 

бахтсизходисаларнингваатроф-мухитнингзахарланишиниолдиниолади.  

Харбиртехнологикжараён (технологикжараёнпараметрларидебаталувчи) 

узгарувчанфизикавийвакимёвийкатталиклар (босим, сарф, температура, 

намлик, концентрациия)биланхарактерланади. 

Технологикжараённитугриутишинитаъминлашиучунмуайянжарваённихаракт

ерловчипараметрларниберилганкийматдаушлабтуришлозим. 

  Техник жараёнлардаодамнингиштирокэтишига 

кураавтоматлаштиришникуйидагиларгаажратишмумкин: автоматик назорат, 

автоматик ростлашва автоматик бошкариш. 

  Автоматик назорат – тенологикжараёнхакидаоперативмаълумотларни 

автоматик равишдакабул кили шва 

уникайтаишлашучункераклибулганшароитларнитаъминлайди.  

Автоматик ростлаш – технологикжараёнларнингтегишлипараметрларини 

автоматик 



ростловчиасбобларёрдамидаталабкилинганкийматдасаклашниназардатутади. 

Бухолда одам факат автоматик ростлашсистемасининг (АРС) 

тугриишлашининазораткилади. 

  Автоматик бошкариш – технологикжараёнларни одам 

иштирокисизбошкарадиган техник 

воситаларинижорийэтишдемакдир.Автоматлаштиришнижорийэтишишлабчи

каришнингасосий техник иктисодийкурсаткичларинингяхшиланишига , 

яъниишлабчикарилаётганмахсулотмикдорикупайишигавасифаткурсаткичини

нгошишигавахамдатаннархинингкамайишигаолибкелади. 

Амалдакупинчахомашёнингсарфиватаркиби ,аппаратдаги температура , 

босимва физик 

вахимиявийкурсаткичларнингузгаришикузатилади.Технологикжараённингма

ксадгамувофикравишдаутишигатескаритаъсиркурсатувчихамдасистемаларда

гимоддийва энергетик балансинибузувчиузгарувчиларгалаёнлардебаталади. 

Галаёнлартаъсиридахатопайдобуладигантехнологикжараёнрежимитургунлаш

маган режим дейилади. 

Харбирбошкаришсистемасидакиришвачикишпараметрлари (узгарувчилар) 

булади. 

Киришпараметрларигахомашёнингбошлангичхолатинихарактерловчиузгарув

чихамдавакт утиши биланузгарадиганускунапараметрлари, 

технологикжараённингутишинианикловчиузгарувчиларбулади. 

Чикишпараметларигатайёрмахсулотсифатини (кимёвийтаркиб. 

Зичликвабошкалар) характерловчикурсаткичлар, шунингдек, 

хисоблашйулибилананикланадиган техника-иктисодий 

(ускуналарнингишлабчикаришунумдорлиги, махсулотнингтаннархи) 

курсаткичларкиради. 

Системанингишлашивактидаростланувчикатталикларнингхозиргикийматибе

рилганкийматигамоскелишиучунсистемагатаъсиркурсатишкерак 



(бошкариладиганузгарувчиоркали). 

Бошкариладиганузгарувчисистема,бошкарувтаъсирининг (хомашёнингсарфи 

, таркибивабошкалар) сонлихарактеристикасидир. 

Шундайкилиб, саноатнингэнгмухимталаблариданбири – 

технологикжараённингтургунлашганрежиминисаклашданиборат. Моддийва 

энергетик  балансгариоякиладиган машина ёки аппарат ростланувчи объект 

дейилади. 

Технологикжараёнларни автоматик 

бошкаришнингвазифасиростлагичёрдамидаростланувчиобъектдагикеракбулг

ан технолог шароитни автоматик равишдасаклаш, агарбушароитбузилса, 

уникайтатиклашданиборатдир.  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

 

Автоматик бошкариштизиминихисоблаш. 

АБТ асосанкурилма, улчовчиприборлар, 

ростлагичваижрочикурилмаларникабиунсирларнитартиббиланйигишданташк

илтопади. Х АБТ – 

хисоблашдегандаасосиймаксадчикишкийматинибирорталабэтилганкатталикд

аушлабтуришдегани. Бирорпараметрникеракликийматдаушлабтуриш, 

яъниунибошкаришдемакдир. 

Бошкаришнингасосийвазифаситизимгатаъсирэтаётганкутилмагангалаёнларта

ъсиринитезликбиланйуккачикаришдир. 

Бужараённиташкилэтишучунростлагичишлатилади.  

Ростлагичунумливамаксадлиишлашиучунунингкоэффициентлари 

(Кр,Ти,Тдвах.к.) кийматинитугританлашкерак , Хозиргикундабу АБТ блок 

схемасиникомпьютерда МАТЛАБ ёрдамидаечишмумкин. Бу схема 

курилаётгантизимнитулаакслантиришиучунтизимобъектини (курилмани) 

утишфункциясинибилишимизкерак. Курилмаутишфункциясиw(k) 

умумийкуринишдаёзамиз. Буерда Тва К кийматинитрпишкерак. 

Букоэффициентнитопишусулиадабиётлардакурсатилган. 

Энгкулайусуликурилмагатурткиберилибутишфункциясини (динамикаси 

)чизиболамиз. Курилмабироркорхонадаишлабтурибдидеб кабул килсак, 

аникликниоширишучунбирнеча марта 

турткиберибутишграфигитаблициясиниёзиболамиз. 

№ 0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 



Т, 
мин 0 5 10 15 20 25 30 35 40 45 

Т1 56 65 70 75 82 86 90 94 93 96 

Т2 58 57 63 69 74 82 88 92 90 92 

Т3 54 58 63 68 76 82 86 91 98 90 

Тср 56 62 66 70 74 78 87 89 89,5 90 

Букийматларасосидабиттатекисланганутишграфигиникуйидаги формула 

оркалианиклаймиз. 

 

hc(ὶ)≈h(ὶ)≈ -  

hc(0)=h(0)-

; 

hc(1)=h(1)-

; 

hc(n-1)=h(n-1) --

; 

hc(n)=h(n)+

; 

Олингантажрибанатижалариникичикквадратларусулиёрдамидатекислангангр

афиккийматлариМатлабдастуридахисоблабчикдиквакуйидагиграфикниолдик

. 



 

Танланганутишчизмасиасосидакурилма математик 

моделиниваутишфункциясинитенгламасиниёзамиз: 

W(p)=T0 + y=kx                   W(p)=  

Тенгламадаги ТОкийматинитопишучунутишчизмасигауринмаутказиб 

ТОкийматинитопаман , ТО =17 у холдакурилмаутиштенгламаси :  

Энди бу график ёрдамидаунгауринмаутказиб  Ква Т коэффициент 

кийматларинитопамиз. 

Кр = =           к=1,5 

Тu= = =2,6Т= 2,6  



W(p)=  

РостлагичКрваТо 

коэффициентлариникийматинианиклашмаксадидабошкарувтизимнингкомпь

пютермоделинитузаман (расм 5) 

 

Ростлагичнингсозлашкоэффициентлари (ТоваКр) 

кийматинианиклашучунтизимнингматлабдастуридагимоделиёрдамидабирнеч

аутишчизмалариниоламизвауларорасиданэнгмукобилини (оптималини ) 

танлайман (Расм.6) 

варостлагичкоэффициентиларинингкийматларинитехнологиктизимдатурадиг



анростлагичкоэффициенткиритаманКр=5

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



Объектдагижараённинг компьютер модели 

Объектнингутувчижараёнингэгричизигикуйдакелтирилган“МATLAB”дастур

иасосидабошкарувтизиминингдинамикасининг компьютер моделинитузамиз. 

 

 

 

 

 

 

Динамик моделкурсаткичлари“ MATLAB” 

дастуриасосидаолинганэгричизикёрдамидааникланади: 

 



 

Объектниоптималбошкариштизимишакллантириш 

Объектниоптималбошкариштизиминишакллантиришучунунгатугрикеладига

н ПИ ростлагичтанланди – ПИ ростлашконунигабиноан. Куйидакелтирилган 

блок схемагаасосанростлашоптималкуринишитанланди 

,ростлагичникийматинианиклашда датчик 

ваижрочикурилманикучайтирувчибулинмадебкараб 3 сигимли объект  ПИ 

ростлагичучунхисобланади : Бошкарувтизимининг компьютер модели 

“MATLAB”дастуриасосидаги блок схемасикуйдакелтирилган: 

Оптималбошкариштизимини синтез килиш ,ростлагичнитанлаш , 

ростлагичнисозлашпараметрларинингоптималкийматлари (К – 0,9  Ти – 205 

сек) куйидакелтирилганкомьпютер модели натижалариасосидааникланади:  

 



 

 

 

 

 

 

MEHNATNI  MUHOFAZA  QILISH 

Mehnat  sharoitini  yaxshilash  davlatimizning  amalga  oshirayotgan  asosiy  

va  muhim  ijtimoyi  vazifalaridan  biridir. 

Mehnatni  muhofaza  qilish  fani  ijtimoyi,  iqtisodiy,  texnika,  mexnat  

qonunlarini  tizimidan  iborat  bo`lib,  uzluksiz  mehnat  qilish  jarayonida  inson  

sog`liq  va  mehnat  qilish  qobiliyatini  saqlashini  ta`minlashga  qaratilgan. 

Mehnatni  muhofaza  qilish  ishlab  chiqarishda  yuz  berish  mumkin  bo`lgan  

baxtsiz  hodisalarni  oldini  olish,  ogohlantirish,  mehnat  sharoitini  yaxshilash  va  

havfsizlik  tadbirlarini  ilmiy  asosda  ishlab  chiqarishdan  iborat. 



Ish  zonasi  havosida  zararli  moddalarni  yo`l  qo`yiladigan  

konsentratsiyalari  8 soat  davomidagi  kundalik  ishda  keltirib  chiqarmaydigan  

konsentratsiyadir. 

Ishlab  chiqarish  binolari  havosi   tarkibidagi  zaharli gaz,  bug`,  chang,  

ayrazollar  uchun  YKBChK  sog`liqni  saqlash  vazirligi  tomonidan  tasdiqlangan  

va  SN 245-71,  SN 4088-86 ga  kiritilgan. 

Sanoat  korxonalarini  xavfsizligi  qurilishiga  joyni  tanlash  va  maydonda  

bino,  qurilmalarni  turli  joylashtirishga  bog`liq.  Joy  tanlash  va  korxona  

qurilishi  aholi  yashaydigan  joy  va  tuman  bosh  loyixasigaasoslanib  davlat  

nazorat  tashkilotlari  bilan  kelishgan  holda  amalga  oshiriladi.   

Korxona  uchun  joy  tanlash  va  uni  loyixalash,  qurishda  qo`shni  

korxonalarda  bo`ladigan  yog`in,  portlash,  zararli  chiqindilardan  himoya  qilish  

choralari,  hamda  aholi  yashaydigan  joyda  normal  sharoit  bo`lishini  taminlash  

masalalari  avvaldan  e`tiborga  olingan  bo`lishi  kerak. 

Texnologik  jarayonlar  atrof  muxitga  xavf  tug`dirmaydigan,  yong`in  va  

portlashga  nisbatan  xavfsiz  bo`lishi  kerak.  Texnologik  jarayonlarni  

xavfsizligini  ta`minlash  uchun  quydagi  tadbirlarni  amalga  oshirishni  e`tiborga  

olinadi: 

1) Salomatlikka  zararli  bo`lgan  jarayonlarnii  xavfsiz  turlarga  

almashtirish; 

2)  Uskuna-jihozlar  pishiqligini  ta`minlash; 

3)  Ishchilarni  ximoya  vositalarini  qo`llashi; 

4)  Zararli  bo`lgan  ishlab  chiqarish  chiqindilarni  yo`qotish; 

5) Bir  xil  va  charchashga  olib  keladigan  mehnatda   dam  olishni 

uyushtirish. 

Texnologik  reglament  texnologik  jarayonlar  xavfsizligini  ta`minlashga  

asosiy  hujjat  hisoblanadi.  Texnologik  reglament  yuqori  tashkilot  raxbari  

tomonidan  tasdiqlanadi.  Korxona  raxbari  zamonaviy  texnik  nazorat  va  

avtomatik  to`g`irlash,  boshqarish  vositalarini  qo`llab  jarayonlar  xavfsizligini  

taminlash  maqsadida  texnologik  reglamentga  rioya  ettishni  ta`minlashi  kerak. 



Sanoatda  qo`llaniladigan  zamonaviy  uskunalarni  yaratish  va  qo`llashda  

umumiy  xavfsizlik  yo`llanmasi  sifatida  unifikatsiya,  jadalashtirish,  kam  

quvvat  sarflash,  erganomika  talablar  qo`yiladi.  Talablar  GOST  12.2.032-88  

SSBT,  GOST  12.2.033-88,  GOST  12.2.049-88  ga  asoslanadi. 

Uskuna,  moslama- apparatlarni  ishonchli  darajasini  oshirish,  baxolash,  

shuningdek  bo`ladigan  avariya  va shikastlanishdanogohlantirishda  ishlatilgan  

metal- qotishmalarni  mehanik  pishiqligi,  issiqlik  ta`siriga  chiday  olishi,  

chirishga  chidamliligi  hisobga  olinadi.   

Texnologik  uskuna,  moslama  apparatlar  xavfsiz  ishlatishida  quydagi  

umumiy  talablar  amalga  oshirilishi  zarur: 

1) Uskuna – apparat  tarkibidagi  qismlar  xavf  tug`diradigan  darajada  

shikastlangan  bo`lmasligi; 

2)  Uskun,  qurilma  tayyorlash  uchun  qo`llaniladigan  materil  xavfli  va  

zararli  bo`lmasligi; 

3)  Xarakatlanuvchi  va  xavfli  qismlarni  to`siqlash; 

4)  Ishchilarni  issiq  yoki  sovuq  qismlarni  sharoiti  bo`lmasligi; 

5)  Mahalliy  yoritilishni  to`liq  ta`minlash; 

6)  Elektr  toki  yordamida  shikastlanishdan  himoyalash; 

7)  Bosim  ostida  ishlaydigan  ishlar  uchun  kichikroq  hqjmdagi  

apparatlarni  qo`llash; 

8)  Uskuna,  apparat  sig`imlarini  suv  quynagi  bilan  ta`minlash; 

Korroziya  apparat,  uskunalarni  buzilishiga,  sinishiga,  portlash  va  yong`in  

sodir  bo`lishiga  sabab  bo`ladi.  Texnologik  jarayon  sharoitiga  qarab  korroziya  

tezligi  0,1 mm/yil  dan  oshmaydigan  material  tanlash  kerak.  Apparatlarni  

korroziyaga chidamligini  vaqti-vaqti  bilan  tekshirib  turish,  remont  tuzatish  

vaqtida  devor  qalinligini  o`lchash  va  tekshirish  natijalarini  maxsus  daftarga  

yozib  boorishni  talab  qilinadi.  

Shovqin  va  tebranishga  qarshi  kurash  mashina  va  mexanizmlar,  

texnolagik  jarayonlarni  loyixalashni  dastlabki  bosqichlarida  boshlanishi  kerak.  

Shovqin  va  tebranishga  qarshi  kurashishda  texnologik  jarayonlarni  to`g`ri  



tanlash,  yani  jarayonda  ishtirok  etayotgan  mashina  va  mexanizmlarni  minimal  

kuch  bilan  ishlashni  ta`minlash  muhim  axamiyatga  ega.   

Tebranuvchi  mexanizmlarni  poydevori  asosiy  konstruksiya  va  

komunikatsiya  tizimlardan  himoya  qilish,  tebranuvchi  mexanizm  va  asos  

o`rtasiga  elastik  to`siq  o`rnatish,  asos  yuzasini  tebranishini  yutuvchi  rezina  

materiallar  bilan  qoplasg,  sershovqin  mashina  va  mexanizmlarni  

harakatlantiruvchi  qisimlarni  tovushini  to`sadigan  maxsusg`lof  bilan  

himoyalasg  va  boshqalar.  

Sanoat  korxonalarini sanitar – giginek  holatini  yaxshilash  borasida  

korxona  xonalarini,  maydonlarini  yoritish  alohida  o`rin  tutadi.  Yaxshi  

yoritilmagan  xonalarda  ishlayotgan  ishchi  atrofda  joylashtirilgan  narsa  va  

buyumlarni  yaxshi  ko`rmaydi.  Xaddan  tashqari  yoritish  ham  ko`zga  yomon  

ta`sir  ko`rsatadi. 

Sanoat  korxonalari  binolari,  maydonlari  uchun  tabiiy  yoritgichni  

normalari  tabiyi  yoritish  koeffisentlariga  asoslanib  “ Qurilish  qoida  va  

normalariga  (SNiP-2.01.05-98) asosan  qabul  qilinadi.  SNiP-2.01.05-98  ga  

asosanbarcha  bajarilayotgan  ishlar  yoritilish  darajasiga  qarab  to`qqiz  xilga  

bo`linadi  va  ular  uchun  tabiiy  yoritish  koeffisenti  belgilangan.  Yon  tomondan  

yoritilishda  1-9  ishlar  uchun  TYK-3,5  dan  0,1%  gacha,  aralash  yoritgichlarda  

esa  TYK-10 dan  0,5 % gacha  bo`lishi  kerak. 

Binolarda  havo  toza  bo`lishi  uchun  avvalo  ishlatotgan  apparat- 

uskunalarni  geometrik  bo`lishi,  yopiq  holdagi  transport  vositalaridan  

foydalanish  kerak.   

Shamollatish  binolarda  xavoni  aralashishi  usuliga  qarab  tabiiy  va  sun`iy  

turga  bo`linadi.  Tabiiy  shamollatish  tashqaridagi  va  binodagi  xavo  xaroratini  

farqiga  qarab  sodir  bo`ladi,  shamol  bosimi  ham  katta  ahamiyatga  ega. 

Sun`iy  shamollatish  mehanik  qurilmalar- shamollagichlar  ejektorlar  va  

boshqa  moslamalar  yordamida  uyushtiriladi.  Shamollatish  qurilmalar  havo  

oqimining  yo`nalishiga  qarab  uzatuvchi,  suruvchi  yoki  uzatuvchi – suruvchi  

holatda  bo`lishi  mumkin.   



Ishchi –hizmatchi  va  hodimlar  uzoq  va  doimiy  bo`layotgan  ishlab  

chiqarish  binolarni  ma`lum  haroratda  bo`lishi  uchun  isitish  qurilmalari  

o`rnatiladi.  Isitish  tizimi  mahalliy  va  markazlashgan  holda  bo`lishi  munkin.   

Mahalliy  isitish  yuzasi  500 m  bo`lgan  oddiy  binolarda  qo`llaniladi.  

Kimyo  sanoati  korxonalarda  markazlashgan  issitish  tizimi  qo`llaniladi.  Suv  va  

havo  bilan  isitish  nuq`tayi  nazardan  havfsiz  hisoblanadi.   

Sanitar  normalari SaNPiN -0058-96 ga  asosan  issiqlik  ajralib  

chiqmaydigan  binolarda  har  bir  ishlovchiga  xavo  aralashtirish  20 m /C  deraza  

va  fanarlari  bo`lmagan  binolarda  esa  40 m /C  dan  kam  bo`lmasligi  kerak.  

Odamlarni  elektr  tokidan  shikastlanishdan  oldini  olish  maqsadida  elektr  

qurilmalarida,  jihozlarda himoya  vositalari  qo`llaniladi.  Ishchilar  esa  maxsus  

vositalar  va  anjomlar  bilan  ta`minlanadi.  Himoyalash  vositalari  

mustaxkamligiga  qarab  poyondoz,  gilam,  taglik,  etiklar,  kalpachok,  

ko`zoynaklar,  maxsus  kiyim  turlarga  bo`linadi.  Elektr  uskunani  tarmoqdan  

ajratib  qo`yilgan  uchastkalarida  ish  bajarish  himoyalashni  eng  ishonchli  turi  

deb  hisoblanadi.  

Ishchi  va  hizmatchilarni  extiyojini  qondiradigan  sanitar – mayishiy  hizmat  

ko`rsatish  honalari  tarkibi SNIP 2.08.12.98  normalariga  asosan aniqlanadi.  

Maishiy  hizmat  xonalari  joylashtirib  ishlab  chiqarish  jarayonlari sanitariya  

jihatidan  ishlab  chiqarishni  sinflanishga  bo`linishga  bo`liq. 

Elektr  qurilmalari  o`rnatish  qoydasiga  asosan  ishlatiladiga  moddalarni  

yong`inga  va  portlashga  xavfligini  hisobga  olib  binolarni tashqi  qurilmalari  

yong`indan  va  portlashdan  xavfli  binolarga  ajratiladi.   

Bunday  binolar  4 ta  sinfga bo`linadi: 

1 sinfiga  suyuqlik  bug`larine  chaqnash  harorati  45 C  dan  yuqori  bo`lgan  

suyuqliklar  saqlanadigan  binolar  kiradi. 

2 sinfiga  muallaq  holatga  o`taoladigan  yonuvchi  chang  va  tolalar  ajralib  

chiqadigan  binolar  kiradi. 

2a sinfiga  qattiq  yoki  tolali  yonuvchi  moddalar  bo`lgan  binolar  kiradi. 



3 sinfga  bug`larni  chaqnash  harorati  45 C  dan  yuqori  bo`lgan  

suyuqliklar,  qattiq  moddalar  saqlanadigan  qurilmalar  kiradi. 

Yonish  vz  portlash  ehtimoli  bo`lgan  modda  va  materialarni  yong`in  va  

portlashga  bog`liq  ko`rsatgichlarni  bilish  va  aniqlash  talab  qilinadi.  Bu  

ko`rsatgichlar  ishlab  chiqarish  binolari  va  qurilmalarni  loyixalash,  qurish  

norma  qoidalariga  asosan  korxonalarni  yong`in  va  portlash  xavfsizligini  

ta`minlash  maqsadida,  shuningdek  SNiP-201-85  ONTP-24-86  asosida  

kategoriyalariga  bo`linishda  zarur  bo`lgan  dastlabki  ma`lumotlarni  olishda  

kerakdir.  Modda  materiallar  yong`in  portlashga  xavfsizlik  ko`rsatkichlarni  

aniqlash,  tanlash  ularni  tanlash  ularni  agregat  holatiga  qo`llash  sharoitiga  

bog`liq. 

Yong`in  va  avariya  sodir  bo`lishida  odamlarni  xavfsiz  boshqa  joyga  

chiqish  yo`llari  xisobga  olinadi.  Yong`in  xavfsizligi  normasi  qoidalariga  

asosan  chiqish  yo`llari  o`tga  chidamli  materiallaridan  tayyorlanishi,  harakat  

yo`lida  begona  to`siqlar  bo`lmasligi  kerak.  Har  bir  xona  va  binodan  chiqish  

yo`li  kamida  2 ta  bo`lishi  kerak.  Chiqish  yo`li  kengligi  kamida  0,8-1,0 m  

bo`lishi  talab  qilinadi.  Chiqish  yo`li  orasidagi  masofa  SNiP-2.09.02-85 ga  

asosan  bino  hajmi,  o`tga  chidamlik  darajasi,  yong`in  xavfligi  karegoriyasiga  

metr  hisobida  belgilaniladi.   

Yonuvchi  qattiq,  suyuq,  gaz  holdagi  moddalarni,  materiallarni  yong`ini  

o`chirishda  arzon  va  keng  tarqalgan  suv  ishlatiladi.  Suv  yuqori  issiqlik  

sig`imiga,  yuqori  termik  chidamlilikka,  bug`  hosil  bo`lishida  hajm  

kengayishiga  ega.  Suv  yuqori  elektr  o`tkazuvchanlik  hususiyatiga  ega  

bo`lganligi  uchun  kuchlanish  ostidagi  elektr  uskunu,  jihozlar  yong`inida  

qo`llanilmaydi. 

Sodir  bo`lgan  yong`inni  cheklash  bartaraf  etish  uchun  yonish  zonasiga  

o`tadigan  xavo  yoki  yonuvchi  modda  miqdorini  kamaytirish  kerak.  Yong`inni  

o`cherish  vostalarini  tanlash  ishlab  chiqarish  texnologiyasiga,  kimyoviy-

fizikaviy  xossalariga,  yong`ini  o`cherish  qobiliyatiga  bog`liq.  Yong`ini  

o`chiradigan  birlamchi  va  statsionar  vositalari  mavjud.  Birlamchi  o`t  



o`cherish  vositalariga  harakatlanadigan,  qo`lda  ishlatiladigan  o`t  o`chirgichlar,  

gidropulpalar,  chelak,  suvli  bochka,  belkurak  va  boshqalar  misol  bo`ladi. 

Statsionar  o`t  o`cherish  vositalariga  ko`pik  generatori,  motopompalar,  

sprinker  va  drencher  kallaklari,  xavoko`pik  generatorilari,  o`t  o`cherish  

mashinalari,  gidratlar  va  boshqa  turdagi  vositalar  kiradi. 

Yong`in  aloqasi  o`z  navbatida  darak  berish,  dispercherlik  va  yong`in  

vaqtidagi  aloqa  turiga  bo`linadi.  Aloqa  ko`proq  elektr  yordamida  uyushtriladi.  

Elektr  aloqasi  avtamatik  va  qo`l  bilan  boshqariladi.  Avtamatik  aloqa  vositasi  

yonishni  boshlash  vaqtida  bosqichda  bo`lib  manzil  haqida  to`liq ma`lumot  

beradi. 

Yonish  manbasini  belgilab  ma`lumot  berishda  optic  nurlar,  alangani  

harakat  tebranishi,  tutun  chiqishi,  issiqlik  nuri  va bosimi  o`zgarishi  kabi  

muhim  holatlar  hisobga  olinadi. 

Yashin  yer  ustida  joylashgan  inshootlarga  ta`sir  2 xil  bo`ladi.  Yashini 

ikkilamchi  ta`siri  himoyalavchi  bino  va  inshootlarni  metal  konturiga  yashin  

urilishi  vaqtida  zaryadlarni  elektrostatik  va  elektromagnitli  induksiyalanishi  

bilan  boradi.  Natijada  uchqunlanish  bilan  bog`liq  xavfli  vaziyat  vujudga  

keladi.  Sanoat  korxanalarida  yashini  birlamchi  va  ikkilamchi  ta`siridan  

mumkin  bo`ladigan  yonish,  portlash,  buzilish  xodisalarini  oldini  olish  

maqsadida  SN 305-79  SNiP-2.01.02-85 ga  asosan  muxim  tadbirlar  choralar  

ko`riladi. 

Atmosfera  elektrini  neytrallash  uchun  mo`ljallangan  tadbirlar  tizimi  

himoya  moslamalari  kompliksiga  “ yashindan  himoyalanish”  deyiladi.  

Binolarni,  inshoatlarniyashin  urishidan  saqlaydigan  moslamani  “yashin  

katargich”deyiladi.  U  yashini  qabul  qiluvchi,  tokni  uzatuvchi  va  yarga  

ulovchi  vositalaridan  tashkil  topadi. 

 

 

 

 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Фукаро химояси. 
УзбекистонРеспубликасиУртаОсиёнингмарказийкисмидажойлашганбулиб 

,умумиймайдони 447,4 минг км2ташкилкилади. 

АхолисижихатданМарказийОсиёдаэнгкаттадавлатбулиб , 30 миллион 

кишиданортик. 

Мамлакатимизмиллийдавлатсиёсатинингасосиййуналишлариданбириахолива

худудларнитабиийватехногенфавкулотдавазиятларданмухофазакилиш 

,хавфсизликнитаъминлаш, 

баркарориктисодийривожланишгаэришишданиборатдир.Президент И.А. 



Каримов шу масаланингдолзарблигиниэътиборгаолиб уз “Узбекистон 

ХХIасрбусагасидахавфсизликкатахдид 

,баркарорликшартлариватараккиёткафолатлари”номлиасарларида“ 

Сиёсатимизнингаслмохиятиахолихавфсизлигинитаъминлаш, 

уларнитурлиофатларвафавкулотдавазиятларданхимоякилишдир”дебтакидлаб

утадилар. 

Шундайэканфавкулотдавазиятларниолдиндананиклашваахолинибулишимум

кинбулганхавфданогохлантиришборасидасамаралитадбирутказиш, 

фавкулотдавазият юз бергандатезкорхаракаткилиш, 

инсонларнингкурбонбулишигайулкуймаслик 

,иктисодийзарарникамбулишини , хавфсизликни уз 

вактидатаъминлашасосийвазифаларданбиридир. 

Шундайэкан ,фавкулотдавазиятнинголдиниолиш , 

ахолиниушбухавфданогохлантириш , фавкулотдавазият юз 

бергандатезкорхаракаткилиш , 

инсонларнингкурбонбулишигайулкуймасликхамдаиктисодийзарарникамайти

ришвазифаларидолзарббулибкелмокда . 1994 йил 4- 

мартдаУзбекистонРеспубликасиПрезидентинингФавкулоддавазиятларВазирл

игинингташкилэтилишитугрисидагифармониэълонкилинди. Узбекистонда 

ФВВ ташкилэтилгандасунгутгандаврмобайнида. Республика ахолисини 

,худудларинийирикобьектларвамоддий- маънавийибойликларнитурли ФВ 

ларданхимоякилишгакаратилганконун , 

карорларвакурсатмаларишлабчикилдиважорийэтилди . Жумладан: 

1) Ахолинивахудудларнитабиийхамдатехногенхусусиятлифавкулотдавази

ятларданмухофазакилишдагиконун 1999 йил 20 августда кабул 

килинган. Буконун 5 булимва 27 моддаданиборат. 

2) Фукаромухофазаситугрисидаконун  2000 йил 26 майда кабул килинган. 

Буконун 4 та булимва 23 та моддаданиборат. 



3) Одамнингимунитетвируситанкислигивирусибиланкасалланишининг 

ОИВ касаллигиниолдиниолиштугрисидагиконун 1999 19 августда 

кабул килинган. 

4) Гидротехника иншоотларинингхавфсизлигитугрисидагиконун 1999 йил 

20 августда кабул килинган. 

5) Кишлокхужаликусимликларинизараркунандалар 

,касалликларвабегонаутларданхимоякилиштугрисидаконун 2000 йил 31 

августда кабул килинган. 

6) Радиациявийхавфсизликтугрисидагиконун 2000 йил 31 августида кабул 

килинган. Буконун 5 булимва 28 моддаданиборат 

7) Хавфлиишлабчикаришобъектларинингсаноатхавфсизлигитугрисида 

2006 йил 28 кабул килинган.  

Республика 

географикваресурсларижихатиданолибкарагандаривожланишиучункаттаимк

ониятларгаэгадир. Лекиншунгакарамасданбизнингэнгкаттабойлигимиз, 

буфукароларимиздир.Президентимизайтганидек, 

бударажадагитиришкоквамехнаткашхалкбизнингюртимизда бор. 

    Шу биланбиркатормуаммолар (оролмуаммоси) купайибкетаётган 

,гулларэкологикузгараётганхудудларбиланбиркатордагиутамудхишвабугунги

кундагидолзарбмуаммолартурли хил 

экстремистикхарактердагикупорувчиликкакаршикурашишвахалкни , 

фукароларнибундайшикастлардансаклашкабимухиммасалалархаммавжуд. 

Хозиргикундабуулушлартугридавлатимиззиммасидабулибфукаролартенглиг

иосойишталигинисаклашэкологиктуфонларниолдиниолишваокибатлариника

мшикастларбиланйукотишмаксадидаВазирларМахкамасивапрезидентимизто

монидагикуплабчоратадбирларкурилганвабугунгикунда хам давомэтмокда 

,РеспубликамизнингПрезидентифавкуллотдавазиятларвазирлигинингташкилэ

тиштугрисидафармони хам шу жумласидандир. 

Ахоливахалкхужалигиниобъектларинитабиийофатларданмухофазакилишсам

аралитизиминиташкилэтишмаксадидакуйидагиларкурсатибутилган. 



УзбекистонРеспубликасинингМудофааВазирлигифукаромудофасивафавкуло

тдавазиятларбошкармасиичидаУзбекистонРеспубликасифавкулотдавазиятла

рвазирлигиташкилэтилсин.  

Фавккулоддавазиятларвазирлигинингасосийвазифаларивафаолиятйуналишла

риэтибкуйидагиларбелгилансин. 

Ахоливахалкхужалигиобъектларинимухофазаэтиштаъминлашгарахбарликки

лиш. 

БелгилабкуйилсинкиУзбекистонРеспубликасифавкулоддавазиятларвазирлиг

ининг уз ваколатларидоирасида кабул 

килинганкарорларнибажаришвазирликлар ,идоралар , уюшмалар , 

муассааслар , мансабдоршахсларвафукороларучунмажбурийхисобланади. 

УзбекистонРеспубликасивазирлармахкамасинингфавкулотдавазиятларвазирл

игифаоллиятиниташкилкилиштугрисидабирхафтамуддатичидакарорбабулкил

инсин.  

Фукоролармудофасиахолинихудудийтармокларинифалокаттабиийофатларваз

амонавийзараловчивоситалартаъсиринатижасидамудофакилишмаксадидаута

диганиктисодийижтимойтурдагиумумдавлатчора-тадбирлармажмуидир. 

УзбекисторРеспубликасиПрезидентиИ.А.Каримов 2000 йил 15- 

декабридагитероризмгакаршикураштугрисидагиконуникуйидагиларданибора

т . Ушбу конунга куйидагиасосийтушунчаларкулланилади: 

Гаровгаушлабтурилганшахсникулгаолинганиёкиушлабтурилганшахсниозодэ

тишшартларисифатидадавлатхокимятвабошкаруворганларинихалкароташкил

отларнибирон-

бирхалокатсодирэтишгамажбуркилишмаксадидатеррорчилартомониданкулга

олинганшахс. 

    Терроризм – 

бусиёсийдинийвамафкуравиймаксадларгаэришишучунзуравонликбиланкили

нганадолатсизхаракатдир. 4- 

моддасидаТерорирзмгакаршикурашнингасосийпринциплари. 5 

моддасидаТеррорчиликфаолиятиниолдиниолиш. 28- 



моддасидаТероризмгакаршикурашдабевоситаиштирокэтаётганшахсларконун

вадавлатхимоясидадир. 

    Шу сохадаайтишжоизки 

,терроризмгаваэкстремистикгурухлархаракатихозиргиэнгмухимхавфлимудхи

шокибатларбиланбутунжахонхамжамиятинитахликагасолмокда.  

РеспубликамизнингАндижонвилоятидабулибутганкупорувчиликхаракатлари

бунингякколмисолидир. Ушбу 

террочиликхаракатларнибартарафэтишдахалкимизнингбиркатормардуглонла

ринодонларгакилингантажовузокибатидахалокбулдилар. 

Лекинуларнингоилаларидавлатхимоясидадир.    

O'zbеkiston Rеspublikasi xududida quyidagi tabiiy ofatlar  sodir bo'lishi 

mumkin: yеr va tog' ko'chkilari; sеllar, zilzila, bo'ronlar va boshqalar. 

Bulardan tashqari turli tеxnogеn tusdagi falokatlar va avariyalar sodir bo'lishi 

mumkinki, bulardan ham e'tiborni qochirmaslik, ogoh bo'lish, tеxnika havfsiziligi 

qoidalariga rioya etish zarur.  

Obyеktda quyidagi turdagi favqulotda vaziyatlar sodir bo'lishi mumkin: 

-  Tabiiy xaraktеrdagi favqulodda vaziyatlar; 

-  Tеxnogеn xaraktеrdagi favqulodda vaziyatlar; 

-  Ekologik xaraktеrdagi favqulodda vaziyatlar. 

Atrofdagi tabiiy muhit va potеntsial xavfli ob'еktlarning, favqulodda  vaziyat 

manbalari paydo bo'lishini oldindan prognoz qilish va profilaktika qilishning 

ahvolini kuzatish va nazorat qilishni tashkil etilishiga, shuningdеk favqulodda 

vaziyatlarga tayyorgarlik ko'rishga qaratilgan huquqiy, tashkiliy, iqtisodiy, 

muxandislik-tеxnikaviy, ekologiya-muhofaza, sanitariya-gigiеna, sanitariya-

epidеmiologik va maxsus tadbirlar komplеksidir. 

Fuqoro himoyasining asosiy vazifalari: 

1.Aholini umumqirg'in qurollardan saqlash. 

2. Xalq xo'jaligi korxonalarining urush sharoitida ishlash turg'unligini  

oshirish. 

3. Qutqaruv va tiklovchi ishlarini olib borish.  



Korxonada fuqaro muhofazasini tashkil qilish omillari yuqoridagilardan  

iborat. 

          Fuqaro muxofazasi tashkil etish sxеmasi 

 
Korxonadagi avariyalar, yong'in va portlash kabi favqulotda  vaziyatlari 

yuzaga kеlgan vaqtida sodir bo'lgan xavf darajasini ko'rsatadigan ikkita bildirish 

rеjimini bеlgilanadi. 

1. Yuqori tayyorgarlik rеjimi 

2. Favqulotda rеjim 

Bunday xollar yuzaga kеlgan vaqtida  xokimiyatlarga, tuzilmalarga, tibbiy 

xizmatga, yong'in xavsizligi xizmatiga xabar bеrish kеrak. 

 Kuchli ta'sir etuvchi zaxarli modda va chang bilan ishlovchi sеxlarda ishchi 

va xizmatchilar ob'еkt fuqoro muhofazasi bo'limi (FM shtab) xodimlari tomonidan 

shaxsiy ximoya vositalari bilan ta'minlangan bo'lishlari kеrak.Nafas olish 

Korxona rahbari – FM 
boshlig’i 

FM shtab boshlig’i 

Xizmatlarni tashkil qilish 

Yong’inga qarshi 
kurash 

Qidiruv 

Aloqa Avariya-texnika 
xizmati 

Tartibni saqlash Umumiy ozig-ovqat 
ta’minoti 

Tibbiy xizmat 



organlarini muxofazalovchi  shaxsiy ximoya vositalari - gazniqoblar,     nafas olish 

organlarini turli kasalliklarni kеltirib chiqaruvchi mikroblardan va toksinlardan 

muhofaza qiladi. 

 Gazniqoblar ikki turga bo'linadi: 

1. Filtirlovchi gazniqolar ( GP 5, GP 7, GP 9, PDF 2Sh); 

2. Ajratuvchi gazniqoblar (IP 46 IP 48). 

Nafas olish organlarning eng oddiy himoya vositalari: 

1. Rеspirator; 

2. Changga qarshi matoli niqoblar; 

3. Paxta dokali bog'gich. 

Tеri va nafas olish a'zolarinig himoya qilish vositalari. Inson bir kun 

davomida o'rtacha hisobida 800 gr qattiq maxsulot, 2l suv va 40 m3 xavoni istе'mol 

qiladi. Bajarilayotgan ishning og'irligi va intеnsivligiga bog'liq holda, bu 

ko'rsatgich kеng ko'lamda o'zgaradi. 

Kam kislorodli va bir nеchta zaharli moddalar saqlangan havo, zaxarlangan 

hisoblanadi. 

 Favqulotda vaziyatda avariya qutqaruv ishlarini olib borish. Avariya 

qutqaruv va boshqa kеchiktirib bo'lmaydigan ishlarini rеjalashtirish va amalga 

oshirishdan maqsad, aholini turli favqulotda vaziyatlardan himoyalash, shoshilinch 

tibbiy xizmat ko'rsatish, avariya oqibatlarini qisqartirish hamda vayronalardan 

insonlarni olib chiqishga qaratilgandir. 

 Avariya qutqaruv ishlari quydagi vazifalarni amalga oshirish  orqali olib 

boriladi. 

1. FV ro'y byеrgan  xududlarida razvеdka ishlarini olib borish hamda 

xarakatlanish yo'nalishlarini rеjalashtirish. 

2. Bino qismlari, vayrona uyumlari orasidan shuningdеk yonayotgan binolar 

ichidan insonlarni qidirish va olib chiqish. 

3. Jabrlangan insonlarni, guruxlarga ajratgan xolda birlamchi tibbiy xizmat 

ko'rsatish hamda yaqin ambulatoriyalarga еtkazish. 

Boshqa kеchiktirib bo'lmaydigan ishlarga quydagilar kiradi: 



1. Insonlarni ommoviy piyoda yoki transportda xarakatlanish yo'llarini  

ochish hamda xavfli jismlardan tozalash. 

2. Gaz, elеktr, suv quvur tiqimlari va boshqa tizimlarda yuz byеrgan 

avariyalarni to'xtatish, qutqaruv ishlarini o'tkazish. 

Korxonada yong'in sodir bo'lganda xarakatlanish quydagi tartibda amalga 

oshiriladi. Sеxda gеrmеtiklik buzilib yoki boshqa sabab bilan yong'in chiqqanda 

OPD turidagi signalizator ishga tushadi. Bu signalizator ishga tushishi bilan  

sеxdagi navbatchi korxonaning yong'in xavfsizligi bo'limiga xabar bеriladi va 

ishchilarning tartibli evakuatsiyasini ta'minlashni nazorat qilinadi. Yong'in 

ixavfsizligi bo'limi еtib kеlguncha ishchilar o'zlari OU 2, OU 9,OU 8 birlamchi o't 

o'chirgichlar yordamida yong'inni boshqa ob'еktga o'tib kеtmasligini nazorat qiladi. 

 Yong'in xizmat xodimlari bilan bir vaqtda tibbiy tеz yordam ko'rsatish 

xizmati ham еtib kеladi. FV oqibatlari tugatilishi bilan qutqaruv ishlari boshlanadi. 

Tartibni saqlashga e'tibor bеriladi. Yong'in yoki avariya sodir bo'lishida odamlrni 

xavfsiz boshqa joyga chiqish yo'llari bo'lishi binolarni loyihalash va qurish vaqtida 

hisobga olingan. Yong'in havfsizligi norma qodalariga asosan evakuatsiya yo'llari 

o'tga chidamli matеriallardan tayyorlangan, harakat yo'lida hеch qanday to'siqlar 

yo'q. Korxona binosida 2ta chiqish evakuatsiya yo'llari mavjud. 

 Jarayonda  ishlatiladigan xom-ashyolar ma'lum talab asosida omborlarda 

saqlanadi. Quyosh nuri to'g'ridan-to'g'ri tushmaydigan, yopiq, quruq  joyda, xarorat 

30oC dan yuqori bo'lmagan, namlik 80% dan ko'p bo'lmagan joyda saqlanadi. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

Iqtisodiyot qismi 

Иктисодийузгаришларнидебхисоблаймиз, 

махсулотнингмаъмурийбуйрукбозликтузумиданбуткул воз 

кечаётганимизхамдабозориктисодиётигаасосланганижтимоиймуносабатларн

ишакллантираётганимизжамиятниикболкилишгаёндашувимизнингифодасид

ир. 

Бизнингбозормуносабатларигаутишмоделимизреспубликанингузигахосшаро

итларивахусусиятларинианъаналар, урф-

одатларнихартомонламахисобгаолишга 

,утмишдагииктисодиётнибирёкламабесунакайривожлантиришнингмеросигаб

архамберишгаасосланади. 

 

1-жадвал: 

Ишлабчикаришдастури–махсулотниишлабчикаришхажми. 

№ Махсулотно
ми 

Улчам
и 

Бирулчамлимахсулотниба
хоси сумм 

Йилликишлабчикари
ш 

Натура
л 

ифодас
и м3 

Кийматифода
си 

1 Тозаланганс
ув М3 3999 11520 55284 

 

 

 



 

 

2- жадвал: 

 

Тугримоддийсарфлархисоби. 

 

Т/
Р 

Модд
ий 

ресур
с 

турла
ри 

Улчамби
рлиги 

Бо
хо 
(су
м) 

Харажатларнормаси Киймати 

Улчаммах
сулот. 

Йилликха
жмучун 

Колганмахсу
лотучун 

Йиллик
хажм 
кун 

минг 
сумм 

1 Фаол
ивик m 60

00 0,023 536 138 3216 

2 Азот m 28
00 0,025 583 700 16317 

3 

Элект
р 

энерг
ия 

КВт 14,
8 6.2 144522 92 214452 

4 Сув м3 80 1 23100 28 520 

5 Хаво м3 50
00 0,3 699,3 1500 34955 

 Жами     2500 57236 

 

 

 

 

 

 



 

 

3- жадвал: 

Махсулоттаннархикалькуляциясийилликмахсулотхажми. 

Т/
Р Сарфмоддалар 

Сарфхисоби 

1 
улчашмахсулоту

чун (сум) 

Йилликхажму
чун (мингсум) 

1 
 
 
2 
 
3 
 
 

а) 
 

б) 
 
4 
 
5 
 
6 
 
7 
 
8 
 
9 

Материалларгасарфлангантугрихара
жатлар 
 
Асосийфактларамартизацияси 
 
мехнатгадоирхаракатлар шу 
жумладан 
 
асосийишчиларнингишхаки 
 
ижтимоийсугуртаажратмаси 
 
Кушимча (ёндош) моддийсарф 
 
Бошка сарфлар 
 
Ишлабчикариштаннархи (1-5) 
 
Меёрийсарф 
 
Махсулотрентабели 
 
Корхонаниулгуржибахоси 
 
Келишилинган (эркинсотиш) бахоси 
(К.К.С.  билан) 
 

 

2588 
 
 

100 
 

17 
 
 

54 
 

132 
 

---- 
 

---- 
 

2891 
 

520 
 

18 
 

3999 
 
 

---- 

60236 
 
 

2331 
 

396,77 
 
 

1258,74 
 

3076,92 
 

----- 
 

----- 
 

67389 
 

12121 
 
 
 

79510 
 
 

----- 

 

 

 



4- жадвал: 

Асосийиктисодийкурсаткичлархисоби. 

 

№ Курсаткичлар Улчаш Лойихабуйича 

1 
Йилликмахсулотнингишлабчикаришхажми. 
а) натурал ифода 
б) товар-махсулотнингкиймати 

М3 

 

минг 
сум 

23625 
 

79510 

2 1 (бир)улчашмахсулотинингтаннархи 
(ишлабчикаришсарфлари) 

 
Сум 2801 

3 Йилликмахсулоттаннархи м.сум 57389 
4 махсулотнингулгуржи-сотишбахоси Сумм 3999 
5 Йилликфойда М.сум 12120 
6 Махсулотрентабеллиги % 18 
7 1 ишчинингуртачаойликишхаки Cум 890000 
8 1 ишчинингуртачаойлик хаки Cум 1100000 
9 Моддийсарфларнинг и/гинархдагиулуши % 81 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ХУЛОСА 

 



1. Оқова сувларни тозалаш усуллари бўйича адабиётлар таҳлили 

тайёрланди. 

2. Салар сувни тўйинтириш иншоотида маиший оқова сувларни  

биофилтрлар ёрдамида тозалаш технологияси яратилди ва технологик 

жараён баён қилинди. 

3. Оқова сувларни тозалашнинг моддий баланси тузилди. 

4. Асосий жиҳоз – биофильтрнинг асосий технологик параметрлари 

ҳисобланди. 

5. Меҳнатни муҳофаза қилиш ва фуқаро муҳофазаси тадбирлари ишлаб 

чиқилди. 

6. Асосий жиҳоз автоматлаштирилди. 

7. Оқова сувларни тозалашнинг техник-иқтисодий кўрсаткичлари 

ҳисобланди. 
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