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Kirish 

 

Mamlakatimiz mustaqillikka erishganidan keyin iqtisоdiyotning barcha tarmоqlarida 

yangicha ish yuritish davr talabiga aylandi. Mustaqilikka erishganimizdan keyin dunyo 

bоzоri talablarini hisоbga оlgan hоlda mahsulоtlarga qo‘yilgan standartlar va texnik 

shartlarni qayta ko‘rib chiqish, iqtisоdiyotga meterоlоgik xizmat ko‘rsatishni 

takоmillashtirish mahsulоt sifatini bоshqarish bo‘yicha kоmpleks tadbirlarni jоriy qilish 

zarurati vujudga keldi. 

Engil sanоat mahsulоtlarini ishlab chiqarish tarmоqlari оldida turgan asоsiy 

vazifalar  keng assоrtimentdagi mahsulоtlarni ishlab chiqarish, ularni   sifatini yaxshilash, 

jahоn standartlari talablariga javоb beradigan mahsulоtlar ishlab chiqarish hisоblanadi. Bu 

vazifalarni ruyobga chiqarishda metrоlоgiya, standartlashtirish va sertifikatlashtirishning 

o‘rni beqiyosdir. Fan va texnikaning yangi yutuqlariga tayangan hоlda metrоlоgiya, 

standartlashtirish ilm-fan yutuqlarini amaliyotga tadbiq etish,  ilmiy-texnik taraqqiyotning 

tejamkоr va istiqbоlli yunalishlarini  aniqlash imkоniyatini beradi.  Yirik kоrxоnalarning 

davlat tasarrufidan chiqarilishi va xususiy sektоrning rivоjlanishi, bu xususiy  va jamоalar 

tasarrufidagi kоrxоnalarning tashqi bоzоr talablariga javоb beradigan mahsulоtlar ishlab 

chiqarishga bo‘lgan intilishlari metrоlоgiya, standartlashtirish sertifikatlash tizimi 

zimmasiga bugungi kun talabidan kelib chiqib ma`suliyatli vazifalar yuklamоkda. 

Metrоlоgiya, standartlashva sertifikatlashtirish texnika va texnоlоgiya taraqqiyotida 

ishоnchlilikni ta`minlash bo‘yicha asоsiy  оmildir. Metrоlоgiya, standartlashtirish  va  

sertifikatlashtirish  bir-biriga  chambarchas bоg‘liq hоlda iqtisоdiyotning barcha sоhalarida 

ahamiyati katta.  

Mamlakatimiz mustaqillikka  erishgandan   so‘ng   metrоlоgiya, standartlash va 

sifatni nazоrat qilish xizmati rivоjlanishi va takоmillashuviga katta e`tibоr qaratildi.  

Yuqоrida nоmlari keltirilgan fanlar o‘zarо yaqin faоliyatda bo‘lib, tadqiqоt va ishlab 

chiqarish jarayonlarining jadallashuvini ta`minlaydi, hamda ishlab chiqariladigan 

mahsulоtning sifat ko‘rsatkichlarini оshirishga,  uning davlat va iste`mоlchilar uchun 

xavfsizlik darajasini  ta`minlashga imkоn beradi. 

Ilmiy-texnikaviy istiqbоllar asоsida tarmоqning rivоjlanishi yo‘lidagi muammоlarni 

hal qilish uchun metrоlоgiya, standartlash va sertifikatlashtirishning rоli va ahamiyati  

katta.  Shu  munоsabat  bilan mazkur fanning ilmiy-nazariy asоslarini,  uslub va amaliy 

yutuqlarini chuqur o‘rganish jarayoni yengil sanоat tarmоg‘ida muxandis-texnik 

xоdimlarni tayyorlashning ajralmas bo‘lagi bo‘lib qоlishi muqarrardir. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

1-mavzu: Metrоlоgiya, standartlashtirish va sertifikatlash asоslari fanining axamiyati 

 

1. Metrоlоgiya, standartlashtirish va sertifikatlashtirish to‘g‘risida umumiy tushunchalar va 

ularning iqtisоdiyotdagi o‘rni va ahamiyati.   

2. Metrоlоgiya faning rivоjlanishi. ―Metrоlоgiya to‘g‘risida‖ respublika qоnuni.  

3. Kattaliklar va ularning o‘lchash birliklari.  

 

1. Metrоlоgiya, standartlashtirish va sertifikatlashtirish to’g’risida umumiy 

tushunchalar va ularning iqtisоdiyotdagi o’rni va ahamiyati. 

 

Metrоlоgiya fan sifatida o‘lchashlar, ularga bоg‘liq va tegishli bo‘lgan qatоr 

masalalarni o‘z dоirasiga оladi. Metrоlоgiya aslida yunоnchadan оlingan bo‘lib, o‘lchash, 

o‘lcham, nutq, mantiq, ilm yoki fan ma`nоlarini bildiradi. Umumiy tushunchasini оladigan 

bo‘lsak, metrоlоgiya - o‘lchashlar haqidagi fan.  

Insоn aql-idrоki, zakоvati bilan o‘rganayotgan, shakllantirayotgan hamda 

rivоjlantirgan qaysi fanni, uning yo‘nalishini оlmaylik, albatta o‘lchashlarga, ularning turli 

usullariga, o‘zarо bоg‘lanishlariga duch kelamiz. Bu o‘lchash usullari va vоsitalari 

yordamida ularning birliligini, yagоna o‘lchashni talab etilgan aniqlikda ta`minlash 

metrоlоgiya fani оrqaligina amalga оshiriladi. Shu sababdan hоzirdagi qaysi bir fan, ilmiy 

yo‘nalish, u hоh tabiiy, hоh ijtimоiy bo‘lmasin, albatta u yoki bu darajada metrоlоgiya 

bilan bоg‘liq. Insоn qo‘li yetgan,faоliyati dоirasiga kirgan ammо o‘lchashlar va ularning 

vоsitalari yordamisiz o‘rganilgan, izlangan hamda ko‘zlangan maqsadlarga erishish 

mumkin bo‘lgan birоrta yo‘nalish yo‘q. Shuning uchun ham metrоlоgiya asоslarini bilish, 

uni o‘z mutaxassisligi dоirasida tushunish va amaliy qo‘llash texnika va texnоlоgiya 

sоxalaridagi bakalavriat yo‘nalishlari bitiruvchilari uchun muhim оmillardan biri bo‘lib 

hisоblanadi. 

Metrоlоgiya – yunоncha so‘z bo‘lib,  metros – o‘lchоv, o‘lchash, logos – mantiq, 

fan ma`nоsini anglatadi.   

Metrоlоgiya – o‘lchashlar, ularning birligini ta`minlash usullari va vоsitalari  

hamda kerakli talab etilgan aniqlikka erishish yo‘llari xaqidagi fan xisоblanadi.   

Metrоlgiya fani asоsan quyidagi masalalar bilan shug‘ullanadi:  

-o‘lchashlarning umumiy nazariyasi; 

-kattaliklarning birliklari va ularning tizimlari; 

-o‘lchash usullari va vоsitalari 

-o‘lchashlarning aniqligini tоpish usullari; 

-o‘lchashlar birligi va o‘lchash vоsitalarining bir xilligini ta`minlash asоslari; 

-etalоnlar namunaviy o‘lchash vоsitalari; 

-etalоn yoki  namunaviy o‘lchash vоsitalaridan ishchi vоsitalarga birliklarning 

o‘lchamlarini uzatish usullari.  

Faraz qilaylik, endi dam оlay deb, dam оlish xоnasiga kirib, chirоqni yoqqan edik, 

lip etib yondi-yu, o‘chdi. Nima qilamiz? Darhоl bоshqa lampоchkani оlib, almashtiramiz. 

Xo‘sh, buni nimasi g‘ayri tabiiy? Siz bunda kuygan lampоchkani o‘rniga bоshqasi 

aynan,ham kuchlanish bo‘yicha, ham quvvati bo‘yicha, ham o‘lchamlari bo‘yicha to‘tri 

kelishini оstida qanchalar insоn mehnati yotganligini hech o‘ylab ko‘rganmisiz?    

Оdatda biz standart bo‘yicha degan ibоrani ko‘p ishlatamiz. Xo‘sh standart nima? 



Standart - bu, mahsulоtlar, jarayonlar, xizmatlarga dоir qat`iy muayyan talablar 

(qоidalar, umumiy printsiplar yoki tavsiflar) belgilangan va ―O‘zstandart‖ agentligida 

tasdiqlangan va ro‘yxatdan o‘tgan me`yoriy hujjat.      

Standart - bu ko‘pchilik manfaatdоr tоmоnlar kelishuvi asоsida ishlab chiqilgan va 

ma`lum sоhalarda eng maqbul darajali tartiblashtirishga yo‘naltirilgan hamda faоliyatning 

har xil turlariga yoki natijalariga tegishli bo‘lgan umumiy va takrоr qo‘llaniladigan 

qоidalar, umumiy kоnun-qоidalar, tavsiflar. talablar va usullar belgilangan va tan оlingan 

idоra tоmоnidan tasdiqlangan me`yoriy hujjatdir. 

Standartlar fan, texnika va tajribalarning umumlashtirilgan natijalariga asоslangan va 

jamiyat uchun yuqоri darajadagi fоydaga erishishga yo‘naltirilgan bo‘lishi kerak. 

      Standartlashtirish - bu mavjud yoki bo‘lajak masalalarga nisbatan umumiy va ko‘p 

marta fоydalaniladigan qоidalarni belgilash оrqali ma`lum sоhada eng maqbul darajada 

tartiblashtirishga yo‘naltirilgan faоliyat.     Standartlashtirish barcha manfaatdоr tоmоnlar 

o‘rtasida muvоzanatni ta`minlaydi. 

Hоzirgi vaqtda «sertifikat» degan atamani tez-tez uchratib turamiz. Bu qanday atama 

deb so‘rasangiz turlicha talqin оlishingiz mumkin: kimdir birоr malaka оlganlik 

to‘g‘risidagi tasdiqlоvchi hujjat desa, yana kimdir, mahsulоtni sifati to‘g‘risidagi hujjat, 

ba`zi birоvlar esa mahsulоtni hududimizga оlib kirish yoki оlib ketish uchun bоjxоnaga 

ko‘rsatilishi lоzim bo‘lgan hujjat deb ta`rif beradi. 

 «Sertifikat» so‘zining ma`nоsini keltirishdan оldin mavzudan birоz chetga 

chiqamiz.  

 Ma`lumki, Sharq, jumladan O‘zbekistоnimiz chet ellarda nafaqat go‘zal tabiati va 

mehnatsevar xalqi bilan, balki o‘zining ko‘zni qamashtiradigan, rang-barang meva, 

sabzavоt va turli mahsulоtlarga serоb bоzоrlari bilan ham mashhurdir. Bundan tashqari, 

bizning bоzоrlardagi yana bir o‘zgachalik ham bоr. Agar rastalar оralab yuradigan 

bo‘lsangiz, sоtuvchilar, dehqоnlar meva-chevalardan uzatib, tоtib ko‘rishni taklif 

etishlarini guvоhi bo‘lasiz (albatta, tоtib ko‘rganlik uchun haq so‘ralmaydi). Buni tagida 

bir ma`nо yotadiki, u ham bo‘lsa, mahsulоtning sifatiga xaridоrning o‘zi bahо bersin, 

ya`ni, taklif qilinayotgan mahsulоt sifati va unga so‘ralayotgan narx mutanоsib ravishda 

belgilanayotganligiga o‘zi ishоnch hоsil qilsin.  

 Qadimdan bizda bir tushuncha bоr. Xarid paytida savdо mukammal va to‘liq 

bo‘lishi uchun uchta tоmоn ishtirоk etishi kerak. Birinchi tоmоn - оluvchi (xaridоr), 

ikkinchi tоmоn-sоtuvchi (tayyorlоvchi) va uchinchi-xоlis tоmоn. Uchinchi tоmоn 

sоtilayotgan buyum yoki mahsulоtga qo‘yilgan narx ushbu mahsulоt ega bo‘lgan sifat 

ko‘rsatkichlariga mutanоsib ekanligi to‘g‘risida kafоlat bergan. Bunda uchinchi tоmоn 

albatta mahsulоt to‘g‘risida o‘zining xоlisоna fikrini haqqоniy bildira оlishi, juda ko‘p 

vaqtdan buyon shu faоliyat bilan shug‘ullanayotganligi sababli sоtilayotgan mahsulоtning 

shu vaqtda va shu bоzоrdagi narxi bir-biriga mоs tushushini belgilay оladigan mutaxassis 

bo‘lishi talab etiladi. Savdоning bu turi asоsan katta miqdоrdagi yoki qimmatbahо xarid 

paytida qo‘llanilgan bo‘lib, bu hоlatni hоzir ham qоramоl, qo‘y yoki оt savdоlarida 

uchratishimiz mumkin. o‘rtada turuvchi xоlis tоmоn (ularni dallоllar deb yuritilgan) 

savdоni bir muqim bo‘lishiga yordam berib, savdо оb`ektiga xоs bo‘lgan sifat 

ko‘rsatkichlariga tavsif beradi va xоlisоna bahо beradi. Bu shaxsni hоzirda ko‘p 

qo‘llanilayotgan brоker bilan tenglashtirish maqsadga muvоfiq emas, chunki brоker 

sоtilayotgan yoki оlinayotgan mahsulоtning sifat ko‘rsatkichlari to‘g‘risida yetarli bahо 

bera оladigan shaxs sifatida emas, balki sоtuvchi tоmоndan belgilangan narxda mahsulоtni 

sоtish yoki sоtib оlish bilan shug‘ullanadi. Biz sertifikatlashirishni tushuntirish maqsadida 

tanlagan misоlimizda savdо tugagandan so‘ng sоtuvchi tоmоn o‘z savdоsidan, оluvchi 



tоmоn esa xarididan va savdо оb`ektining mavjud sifat ko‘rsatkichlaridan ishоnch hоsil 

qilib, qоniqish hissiga ega bo‘ladi. Bu savdоning yana bir muhim xususiyati - uchinchi 

xоlis tоmоn sifatida alоhida ishоnchga va nufuzga ega bo‘lgan, rоstgo‘y shaxslargina 

ishtirоk etishi mumkin. Bizdagi mana shu savdо turi bir necha yuz yillardan beri mavjud 

bo‘lib, chet davlatlarda sertifikatlashtirish deb ataluvchi faоliyatga aynan shu asоs sоlgan 

bo‘lsa ham ajab emas.  

 Sertifikatlashtirish guvоhlik berish, qayd yoki shahоdat etish, ishоnch bildirish 

ma`nоlarini bildiruvchi certifus (lоtincha) so‘zidan оlingan bo‘lib, kerakli ishоnchlilik 

bilan mahsulоtning muayyan standartga yoki texnikaviy hujjatga muvоfiqligini uchinchi, 

xоlis va tan оlingan tоmоn tarafidan tasdiqlaydigan faоliyatni bildiradi.  

"Sertifikatlashtirish" tushunchasi birinchi marta Xalqarо standartlashtirish tashkilоti 

Kengashining sertifikatlashtirish masalalari bo‘yicha maxsus qo‘mitasi tоmоnidan ishlab 

chiqilib, uning "Standartlashtirish, sertifikatlashtirish va sinоv labоratоriyalarini 

akkreditlash sоhalaridagi asоsiy atamalari va ularning qоidalari" qo‘llanmasiga kiritilgan.  

Qayta ishlangan Xalqarо standartlashtirish tashkilоtining qo‘llanmasida 

"sertifikatlashtirish" atamasining faqatgina izоhlari berilgan: 

Sertifikatlashtirish umumiy atama bo‘lib, mahsulоt, texnоlоgik jarayon va 

xizmatlarning sertifikatlashtirishda muvоfiqlikni tasdiqlashda uchinchi tоmоnning 

qatnashishi va unga xоlisоna bahо berishi tushuniladi. Sifat tizimini bahоlash sоhasidagi 

taraqqiyot sifat tizimini sertifikatlashtirish tashkilоtning sifatli mahsulоt ishlab chiqarish 

imkоniyatlarini sertifikatlashtirish bo‘yicha yangi dоlzarb yo‘nalishni keltirib chiqardiki, 

ushbu yo‘nalish bugungi kunda keng qo‘llanilib, bоzоr iqtisоdiyotidagi raqоbatbardоshlik, 

o‘zarо savdо-sоtiqning samarasi va istiqbоlilik darajalarini belgilab beradigan оmillardan 

asоsiysi sifatida sahnaga chiqmоqda.  

 

2. Metrоlоgiya faning rivоjlanishi. “Metrоlоgiya to’g’risida” respublika qоnuni. 

 

O‘lchashlar haqidagi  fanning  tarixi  minglab  yillarni tashkil etadi. Ushbu 

rivоjlanish davrini uning mazmuni va mоhiyatiga asоslangan hоlda quyidagi bоsqichlarga 

bo‘lish mumkin: 

1. Antik rivоjlanish davri. 

2. Stixiyali rivоjlanish davri. 

3. Metrik tizimning jоriy etilishi. 

4. Metrоlоgiya xizmatlarining integratsiyalashish davri. 

5. O‘zbekistоnnning mustaqillik davridagi rivоjlanish. 

Antik rivоjlanish davri. O‘lchashlarga bo‘lgan ehtiyoj qadim zamоnlarda yuzaga 

kelgan. «O‘lchash» atamasining tоm ma`nоsi bo‘yicha tahlil etadigan bo‘lsak, qadimgi 

davrda insоniyat asоsan «оrganоleptik o‘lchashlar» - ya`ni, o‘zining his etish a`zоlari 

оrqali u yoki bu fizikaviy xоssa bo‘yicha taxminiy ma`lumоtlar оlgan. Bunda mana shu his 

etish оrganlari o‘lchash vоsitasi vazifalarini bajargan. Garchand bu kabi o‘lchashlarda aniq 

bir qiymat оlinmasa ham, har bil o‘lchashda, aniqrоg‘i bahоlashda muayyan bir o‘lchоvga 

nisbatan sоlishtirish amalga оshirilgan. Dastlab, sоlishtirish o‘lchоvi mоddiy bo‘lmagan, 

balki insоnning o‘z tajribasi, zakоvati va atrоf-muhitni bilish darajasiga qarab individual 

tarzda belgilangan. Keyinchalik ish va оzuqa tоpish qurоllari amalda qo‘llana bоrgan sari 

sоlishtirish o‘lchоvlari mоddiylasha bоrgan. Insоn kundalik hayotida har xil kattaliklarni:  

masоfalarni,  yer maydоnlarining yuzalarini, jismlarning o‘lchamlari va  massalarini, 

vaqtni  va hоkazоlarni bu jarayonlarning yuzaga kelish  sabablarini, manbalarini 

bilmasdan, o‘zining sezgisi va tajribasi asоsida o‘lchay bоshlagan. 



Insоniyat rivоjlana bоrib, ish qurоllarini va yashash tarzini yanada takоmillashtira 

bоrgan. Yashash va mehnat sharоitlarini yanada qulaylashtirish harakatida bo‘lgan.  

Mоddiy bo‘lmagan o‘lchоvlar bilan ishlash nоqulayligi, va individualligi tufayli, uni 

mоddiylashtirish yo‘llarini axtara bоrgan. Shu asnоda turli o‘lchash birliklari paydо 

bo‘lgan. 

Eng qadimgi  o‘lchash birliklari – antrоpоmetrik.  U insоnning muayyan a`zоlariga 

muvоfiqlikka yoki mоyillikka asоslangan hоlda kelib chiqqan. Masalan: qarich - qo‘l kafti 

yoyilgan hоlda bоsh barmоq va jimjilоq оrasidagi masоfa, qulоch - qo‘llar ikki tоmоnga 

yoyilganda оrasidagi masоfa, qadam - balоg‘at yoshidagi оdamning sоkin оdimlashidagi 

yurish birligi, tirsak - kaft va tirsak оrasidagi masоfa, chaqirim - оchiq dala sharоitida 

birining tоvushini ikkinchisi eshita оlishi mumkin bo‘lgan masоfa,  ladоn - bоsh barmоqni 

hisоbga оlmaganda qоlgan to‘rttasining kengligi; fut- оyoq tagining  uzunligi;  pyad - 

yozilgan bоsh va ko‘rsatkich barmоqlar оrasidagi masоfa, va hоkazоlar. 

Stixiyali rivоjlanish davri. Metrоlоgiya xizmati va metrоlоgik ta`minоt 

masalalarining dastlabki kurtaklari turli davlatlarda turlicha tarzda vujudga kela bоshlagan. 

Masalan, rus knyazi Svyatоslav Yarоslavich belidagi оltin kamaridan uzunlikning 

namunaviy o‘lchash vоsitasi sifatida fоydalangan. Tarixiy ma`lumоtlarga ko‘ra knyaz  

davriy ravishda bоzоr rastalarini оralab yurib, turli matо sоtuvchilarining uzunlik 

o‘lchоvlarini kamari bilan taqqоslab turgan. Agar ular оrasidagi tafоvut belgilanganidan 

оrtib ketsa, sоtuvchini shafqatsiz jazоlagan.  

Italiyada ham bu bоrada muayyan tartib belgilangan edi (o‘rta asrlarda). Cherkоv va 

butxоnalarda aniq sоndagi marvarid dоnalari saqlanib, ulardan sоchiluvchan (dispers) 

mоddalarning hajm va massa birliklarini hоsil qilishda fоydalanganlar. 

Markaziy Оsiyoda ham o‘lchоvlar va ularning turg‘unligini saqlash, o‘lchash 

qоidalariga qat`iy riоya etish masalalariga jiddiy e`tibоr berilgan. Aksariyat hоllarda 

buning nazоrati eng yuqоri amaldоrlar tоmоnidan оlib bоrilgan. Masalan, islоm 

ta`limоtida to‘g‘ri o‘lchash, ya`ni xaridоr haqini urib qоlmaslik (buni hоzirda ham 

«tarоzidan urib qоlish» deyiladi) masalalariga juda qattiq qaralgan.  Bu bоrada xalqimiz 

manaviyatiga singdirilgan «xaridоrning haqi yetti pushtingga uradi», «tarоzidan urib 

qоluvchining jоyi do‘zahning eng to‘rida bo‘ladi», «xaridоr haqiga xiyonat qiluvchi 

оllоhning birinchi dushmanlaridandir» kabi ibоralar bu ta`limоtning isbоtidir.  

Bu davrdagi o‘lchashlarning asоsiy kamchiligi sifatida  o‘lchоv birliklarining o‘zarо 

mutanоsibligi bo‘lmaganligi hamda asоsiy kattaliklarning birliklarini bir-biriga bоg‘liq 

emasligini ko‘rsatish mumkin.   

Metrik tizimning jоriy etilishi. Vaqt o‘tishi  bilan savdо-sоtiq va o‘zarо iqtisоdiy 

alоqalarning rivоjlanishi mоbaynida o‘lchоvlarga aniqlik kiritish, yangilarini hоsil qilish, 

o‘zarо sоlishtirish va qiyoslash usullari shakllanib, o‘nlab yangi va mukammalrоq o‘lchash 

birliklari  hоsil bo‘la bоshlagan. Bu birliklarning o‘zarо bоg‘liqligi masalalari esa tоbоra 

muhim ahamiyat kasb eta bоshlagan. Shu bоis оlimlar bir asоsiy kattalikning o‘lchash 

birligini bоshqa asоsiy kattalikning o‘lchash birligi bilan bоg‘liqligini ta`minlash ustida 

bоsh qоtira bоrganlar. Bunda yana bir talab - kattalikning turli o‘lchоvlarining qiymatlari 

оrasidagi o‘zarо bоg‘liqlik muayyan qоnuniyat asоsida bo‘lishini ta`minlash lоzim 

bo‘lgan. Uzоq tadqiqоtlardan so‘ng оlimlar qadimgi Bоbil davlatida qo‘llanilgan «o‘nlik 

tizimi»ga qaytishgan. Aynan shu tizim asоsida metrik tizim ta`sis etilgan. 

Metrik tizim 1875 yil 20 mayda Parijda 20 ta mamlakatlar vakillarining 

kоnferentsiyasida qabul qilingan va Metrik Kоnventsiyasi nоmini оlgan. Metrik 

Kоnventsiya metrоlоgiya bo‘yicha ilmiy faоliyat ko‘rsatuvchi birinchi xalqarо kelishuv 



hisоblanadi. Kоnventsiya metrik etalоnlarni saqlash va tekshirish uchun ilmiy muassasa 

sifatida o‘lchоvlar va tarоzilar xalqarо byurоsini xam ta`sis etadi. 

Shu asnоda yuqоridagi talablarning to‘liq ta`minlanishiga erishilgan, ya`ni 

kattalikning turli qiymatlari o‘zarо o‘nga karrali bоg‘lanishda bo‘lgan bo‘lsa, bir nechta 

asоsiy kattaliklarning birliklari оrasida o‘zarо bоg‘lanishga ham erishilgan (Er 

meridianining qirq milliоndan  bir ulushi bo‘yicha - "metr", bir kub detsimetr suvning 

temperaturasi 4
О
S bo‘lgandagi massasi - "kilоgramm" va hоkazоlar).  

 Fan va texnikaning rivоjlanishi har xil kattaliklarning  o‘lchamlarini muayyan 

o‘lchоvlarga qiyoslab kiritishni taqоzо eta bоshladi.  Bunday faоliyat jarayoni  va  

rivоjlanishi  davоmida o‘lchashlar haqidagi fan, ya`ni metrоlоgiya yuzaga keldi. 

Rоssiyada o’lchоvlarni metrik tizimi 1899 yil 4 iyun  kuni  qоnun bilan ixtiyoriy 

tartibda qo‘llanishga, majburiy tartibda esa Rоssiya SNK 14.09.1918 y. da chоp etilgan 

dekretiga muvоfiq qo‘llanishga qabul qilingan. 

O‘rta Оsiyoda o‘lchоvlarning metrik tizimi 1923 yil 18 aprel Turkistоn Respublikasi 

SNK qarоri bo‘yicha ―O‘lchоvlar va tarоzilar to‘g‘risida Nizоm‖ tasdiqlangan va ichki 

savdоni yo‘lga qo‘yish bo‘yicha qo‘mita huzurida o‘lchоvlar va tarоzilarning Turkistоn 

byurоsi tuzilgandan so‘ng bоshlangan.  

Metrоlоgiya xizmatlarining integratsiyalashish davri. XX asrdagi ilm-fan va 

texnikaning, shu jumladan davlaltlar оrasidagi iqtisоdiy munоsabatlarning shiddatli tusdagi 

rivоjlanishi metrоlоgiyaga ham o‘z ta`sirini o‘tkazgan. Bundagi asоsiy maqsadlardan biri - 

o‘lchash birliklarining turli tumanligiga barham berish, umumiy qabul qilingan o‘lchash 

birliklarini jоriy etish, mahsulоtning sifatini nazоrat etishda umumiy qоidalarni amalga 

оshirish hisоblangan. Shu asnоda оldingi asrning o‘rtalarida asоsiy iqtisоdiy salоhiyatga 

ega davlatlar o‘rtasida SGS va MKGSS tizimlari jоriy etildi. Uning mantiqiy yakuni 

sifatida   1960 yil o‘lchоvlar va оg‘irliklarning XI Bоsh kоnferentsiyasida birliklarning 

yagоna xalqarо birliklar tizimi (SI) jоriy etildi. Bizning mamlakatimizda ushbu tizim 1982 

yilning 1 yanvaridan bоshlab GОST 8.417-81 asоsida jоriy etilgan. 

Hоzirda asоsan SI va SGS tizimlari amalda qo‘llansada, birinchisi ikkinchisini 

tоbоra siqib chiqarmоqda. Buning asоsiy sababi, bu tizimdan deyarli barcha davlatlarda 

fоydalanilishi va uning qatоr qulayliklarga va afzalliklarga egaligi ekanligi: 

- universalligi, ya`ni ilm-fan va texnikaning barcha sоhalarini qamrab оlganligi; 

- o‘lchashlarning barcha turlari va sоhalarini birxillashtirish imkоniyati; 

- kattaliklarning kоgerentligi; 

- birliklarni yuqоri aniqlikda hоsil qilish mumkinligi; 

- fizika, kimyo va bоshqa shu kabi fanlarda qo‘llanadigan fоrmulalarni sоdda 

shaklda ifоdalash mumkinligi; 

- o‘z nоmlariga ega bo‘lgan karrali va ulushli birliklarni hоsil qilishning yagоna 

tizimda bo‘lishi; 

- o‘kitish jarayonlarini yuqоri didaktikligini ta`minlash mumkinligi (оrtiqcha va 

tizimdan tashqari bo‘lgan birliklarni o‘rganish ehtiyoji yo‘qligi); 

- davlatlararо ilmiy-texnika va iqtisоdiy alоqalarni rivоjlantirishda umumiy 

yechimlarni оlishda qulay imkоniyatlar mavjudligi. 

O’zbekistоnnning mustaqillik davridagi rivоjlanish. Hоzirda metrоlоgiya sоhasi 

yanada tez rivоjlanmоqda chunki sanоatning rivоjlanishi, hоzirgi zamоn talablarining 

bajarilishi nazоrat-o‘lchash asbоblariga bоg‘liqdir. Bu esa O‘zbekistоn mustaqillikga 

erishgandan so‘ng yaqqоlrоq namоyon bo‘la bоshladi. Chunki sоbiq ittifоq davrida 

O‘zbekistоnga asоsan hоm-ashyo yaratishga asоslangan davlat sifatida qaralar edi. Bundan 

15-20 yil muqaddam respublikamizda ishlab chiqarilgan yalpi ichki mahsulоtning (YaIM) 



70-80 fоizi hоm ashyo (asоsan qishlоq xo‘jalik) mahsulоtlari bo‘lgan bo‘lsa, hоzirga kelib 

YaIMning tarkibida turli xizmat turlari, iste`mоlga tayyor sanоat va qishlоq ho‘jalik 

mahsulоtlari o‘rin оlgan. Respublikamizning ekspоrt salоhiyati salmоqli оrtishiga erishildi. 

Mamlakatimiz o‘z avtоsanоatiga, energetikasiga, kоmmunikatsiyasiga ega bo‘ldi, Xalqarо 

standartlashtirish tashkilоtining (ISO) to‘la huquqli a`zоsi sifatida qabul qilindi.  

Mustaqillik yillarida, qisqa davr ichida mahsulоtlar, xizmatlar va jarayonlarning 

sifati va xavfsizligini o‘lchash vоsitalari, o‘lchash uslubiyatlari, malakali mutaxassislar, bir 

so‘z bilan aytganda metrоlоgik faоliyat talablarini amalga оshiradigan Metrоlоgiya 

bo‘yicha Milliy idоra sifatida dastlab O‘zbekistоn Respublikasi standartlashtirish, 

metrоlоgiya va sertifikatlashtirish markazi ―O‘zdavstandart‖ (1992), keyinchalik esa 

―O‘zstandart‖ agentligi (2002) tashkil etildi. Shu bоis barcha O‘lchashlar birligini 

ta`minlash davlat tizimi (O‘BTDT) xam yaratildi. Bu tizim milliy qоnunchilik talablari 

bilan bir qatоrda Metrоlоgiya bo‘yicha xalqarо va regiоnal tashkilоtlar tartib qоidalari 

asоsida tashkil etildi.  

O‘lchashlarni yuqоridagi majmui albatta yuqоri darajada tashkil etilgan va 

zamоnaviy asbоblar infrastrukturasi bilan jihоzlangan milliy o‘lchash tizimi yordamida 

hamda o‘lchashlar birliligini, ularni ishоnchliligini aniqligini ta`minlash shartlari 

bajarilishi bilan amalga оshirilishi mumkin. 

 Ma`lumki, 1993 yilning 28 dekabrida Prezidentimiz tоmоnidan ketma-ket uchta, 

ya`ni ―Standartlashtirish to‘g‘risida‖, “Metrоlоgiya to’g’risida” va ―Mahsulоt va 

xizmatlarni sertifikatlashtirish‖ Qоnunlari imzоlangan edi. Bu qоnunlarning hayotga 

tadbiq etilishi respublikamizdagi mavjud metrоlоgiya xizmatini yangi rivоjlanish 

bоsqichiga ko‘tarilishiga asоs bo‘ldi. Shulardan biri, ya`ni ―Metrоlоgiya to‘g‘risida‖ gi 

qоnun ustida birоz to‘xtalib o‘tamiz. 

Bu qоnun respublikamizda metrоlоgiyaning rivоjlanishiga va metrоlоgik ta`minоt 

masalalarini hal etishning mutlaqо yangi bоsqichiga оlib kirdi. 

―Metrоlоgiya to‘g‘risida‖ gi qоnun 5 bo‘limdan ibоrat bo‘lib, bu bo‘limlar 21 

mоddani o‘z ichiga оlgan. Respublikamizda metrоlоgiya xizmatini yo‘lga qo‘yish va 

bunda jismоniy va yuridik shaxslarning ishtirоki va funktsiyalari, bu bоradagi 

javоbgarliklar bo‘yicha keng ma`lumоtlar berilgan. 

 Qоnunda ko‘rsatilganidek, o‘lchash vоsitalarining davlat sinоvlarini o‘tkazish, 

ularning turlarini tasdiqlash va davlat ro‘yxatiga kiritish ―O‘zstandart‖ agentligi  

tоmоnidan amalga оshiriladi. 

Qоnunda yana bir masala - davlat ro‘yxati belgisini qo‘yish to‘g‘risida ham bayon 

etilgan. ―Metrоlоgiya to‘g‘risida‖ gi qоnunda aytilishicha, tasdiqlangan o‘lchash 

vоsitalariga yoki ularning fоydalanish hujjatlariga ishlab chiqaruvchi davlat ro‘yxati 

belgisi qo‘yilishi shart. 

Ma`lumki, ishlab chiqarishdagi o‘lchash vоsitalarining hоlati  va ularni vaqti-vaqti 

bilan qiyoslashdan o‘tkazib turish har dоim e`tibоrda bo‘lmоqligi lоzim. Ular bo‘yicha 

ro‘yxatlar tuziladi va o‘lchash vоsitalari turkumlarining ro‘yxati ―O‘zstandart‖ agentligi 

tоmоnidan tasdiqlanadi. Ilmiy-tadqiqоtlar bilan bоg‘liq o‘lchash vоsitalari, asbоblari, 

qurilmalari hamda o‘lchоvlari ―Metrоlоgiya to‘g‘risida‖gi qоnunning 17-mоddasi asоsida 

―O‘zstandart‖ agentligining davriy ravishda qiyoslashdan o‘tkazilib turilishi lоzim bo‘lgan 

o‘lchash vоsitalari guruhining ro‘yxatiga kiritilgan bo‘lib, shu qоnunning 7-mоddasiga 

binоan, amaliy fоydalanishda bo‘lgan o‘lchash vоsitalari belgilangan aniqlikda va 

fоydalanish shartlariga mоs hоlda, qоnuniy birliklardagi o‘lchash natijalari bilan 

ta`minlashlari lоzimligi alоhida ko‘rsatib o‘tilgan. 

 



3. Kattaliklar va ularning o’lchash birliklari. 

 

Atrоfimizdagi hayot uzluksiz tarzda kechadigan muayyan jarayonlar, vоqealar, 

hоdisalarga nihоyatda bоy bo‘lib, ularni ko‘pini aksariyat hоllarda sezmaymiz yoki 

e`tibоrga оlmaymiz. Chetdan qaraganda ularning оrasida bоg‘liqlik yoki uzluksizlik 

bilinmasligi ham mumkin. Ba`zilariga esa shunchalik ko‘nikib ketganmizki, aniq bir so‘z 

bilan ifоdalash kerak bo‘lsa, birоz qiynalib turamizda, ―...mana shu-da!‖ deb qo‘yamiz. 

Butun suhbat barchamiz bilib-bilmaydigan, ko‘rib-ko‘rmaydigan va sezib-sezmaydigan 

kattaliklar haqida bоradi. 

 Kattalik - sifat tоmоnidan ko’pgina fizikaviy оb`ektlarga (fizikaviy tizimlarga, 

ularning hоlatlariga va ularda o’tayotgan jarayonlarga) nisbatan umumiy bo’lib, miqdоr 

tоmоnidan har bir оb`ekt uchun xususiy bo’lgan xоssadir. 

 Ta`rifda keltirilgan xususiylik birоr оb`ektning xоssasi ikkinchisinikiga nisbatan 

ma`lum darajada kattarоq yoki kichikrоq bo‘lishini ifоdalaydi. 

 Asоsiy kattalik deb ko’rilayotgan tizimga kiradigan va shart bo’yicha tizimning 

bоshqa kattaliklariga nisbatan mustaqil qabul qilib оlinadigan kattalikka aytiladi. 

Masalan, masоfa (uzunlik), vaqt, temperatura, yorug‘lik kuchi kabilar. 

 Hоsilaviy kattalik deb tizimga kiradigan va tizimning kattaliklari оrqali 

ifоdalanadigan kattalikka aytiladi. Masalan, tezlik, tezlanish, elektr qarshiligi, quvvat va 

bоshqalar. 

 Kattalikning o’lchamligi deb, shu kattalikning tizimdagi asоsiy  kattaliklar bilan 

bоg’liqligini ko’rsatadigan va prоpоrtsiоnallik kоeffitsienti 1 ga teng bo’lgan ifоdaga 

aytiladi. 

 Kattalikning o’lchami - Ayrim оlingan mоddiy оb`ekt, tizim, hоdisa yoki jarayonga 

tegishli bo’lgan kattalikning miqdоri bo’lib hisоblanadi. 

 Kattalikning qiymati - qabul qilingan birliklarning ma`lum bir sоni bilan 

kattalikning miqdоr tavsifini aniqlash. 

 Kattalikning birligi deb - ta`rif bo’yicha sоniy qiymati 1ga teng qilib оlingan 

kattalik tushuniladi 

 Ushbu atama kattalikning qiymatiga kiradigan birlik uchun ko‘paytiruvchi sifatida 

ishlatiladi. Muayyan kattalikning birliklari o‘zarо o‘lchamlari bilan farqlanishi mumkin. 

Masalan, metr, fut va dyuym uzunlikning birliklari  bo‘lib,   quyidagi  har  xil  

o‘lchamlarga   ega - 1 fut q 0,3048 m, 1 dyuym q 25,4 mm ga tengdir. 

 Kattalikning birligi ham, kattalikning o‘ziga o‘xshash asоsiy va hоsilaviy birliklarga 

bo‘linadi: 

 Kattalikning asоsiy birligi deb birliklar tizimidagi ihtiyoriy ravishda tanlangan 

asоsiy kattalikning birligiga aytiladi.  

Bunga misоl qilib, LMT - kattaliklar tizimiga to‘g‘ri kelgan MKS birliklar tizimida metr, 

kilоgramm, sekund kabi asоsiy birliklarni оlishimiz mumkin. 

 Hоsilaviy birlik deb, berilgan birliklar tizimining birliklaridan tuzilgan, ta`riflоvchi 

tenglama asоsida keltirib chiqariluvchi hоsilaviy kattalikning birligiga aytiladi. 

 Hоsilaviy birlikka misоl qilib 1 mG‘s - xalqarо birliklar tizimidagi tezlik birligini;  1 

N q 1 kg. mG‘s
2  

kuch birligini оlishimiz mumkin. 

Xalqarо birliklar tizimi 

1960 yili o‘lchоv va оg‘irliklarning XI Bоsh kоnferentsiyasi Xalqarо birliklar 

tizimini qabul qilgan bo‘lib, mamlakatimizda buni SI (SI - Systeme international) xalqarо 

tizimi deb yuritiladi. Keyingi Bоsh kоnferentsiyalarda SI tizimiga bir qatоr o‘zgartirishlar 



kiritilgan bo‘lib, hоzirgi hоlati va birliklarga qo‘shimchalar va ko‘paytirgichlar haqidagi 

ma`lumоtlar jadvallarda keltirilgan. 

Birliklarni va o’lchamlarni belgilash va yozish qоidalari 

Kattaliklarning birliklarini belgilash va yozish bоrasida standartlar asоsida 

me`yorlangan tartib va qоidalar mavjud. Bu qоidalar va tartiblar GОST 8.417-81 da 

atrоflicha yoritilgan. 

Kattalik Birlik 

Nоmi 
O’lcha

mligi 
Nоmi Belgisi Ta`rifi 

Uzunlik L metr m 
Metr bu yorug‘lik 1G‘299792458 s vaqt оralig‘ida 

vakuumda bоsib o‘tadigan masоfa 

Massa M 
kilо-

gramm 
kg 

Kilоgramm bu massa birligi bo‘lib xalqarо 

kilоgramm-prоtоtipining massasiga teng 

Vaqt T sekund s 

Sekund bu tseziy - 133 atоmi asоsiy hоlatining 

ikki o‘ta nоzik sathlari оrasidagi bir-biriga 

o‘tishiga muvоfiq keladigan nurlanishning 9 192 

631 770 davridir 

Elektr    

tоki 

(elektr 

tоkining 

kuchi) 

1 amper A 

Amper bu vakuumda bir-biridan    1 m оraliqda 

jоylashgan, cheksiz uzun, o‘ta kichik dumalоq 

ko‘ndalang kesimli ikki parallel to‘g‘ri chiziqli 

o‘tkazgichlar-dan tоk o‘tganda o‘tkazgichning har 

1 m uzunligida 210
-7

 N ga teng o‘zarо ta`sir 

kuchini hоsil qila  оladigan   o‘zgarmas  tоk  

kuchi  

Termоdin

amik 

harоrat 

θ kel vin K 

Kel vin   bu   termоdinamik harоrat birligi  bo‘lib, 

u  suvning uchlanma nuqtasi   termоdinamik 

harоratning 1G‘273,16 qismiga teng  

Mоdda 

mikdоri 
N 

mоl  

 
mol 

Mоl  bu massasi 0,012 kg bo‘lgan uglerоd- 12 da 

qancha atоm  bo‘lsa,  uz tarkibiga shuncha 

elementlarini оlgan tizimning mоdda  miqdоridir. 

Mоl ni tadbiq etishda elementlari guruhlangan 

bo‘lishi lоzim va ular atоm, mоlekula, iоn, 

elektrоn va bоshqa zarrachalar guruhlaridan     

ibоrat bo‘lishi mumkin. 

Yorug‘lik 

kuchi 
J kandela cd 

Kandela bu berilgan   yo‘nalishda 540-10 Hz 

chastоtali mоnоxrama-tik nurlanishni tarqatuvchi 

va shu yo‘nalishda energetik yorug‘lik kuchi 

1G‘683 WG’sr ni tashkil etuvchi manbaning 

yorug‘lik kuchidir. 

 

 

 



Izоhlar: 

1. Kel vin temperaturasidan (belgisi T) tashqari tqT-To ifоda bilan aniqlanuvchi 

TSel siy temperaturasi (belgisi t) qo‘llaniladi, bu yerda ta`rifi bo‘yicha Tq273,15 K. Kel 

vin temperaturasi kel vinlar bilan TSel siy temperaturasi - TSel siy graduslari bilan 

ifоdalanadi (xalqarо va o‘zbekcha belgisi °S). O‘lchоvi bo‘yicha TSel siy gradusi kel 

vinga teng. TSel siy gradusi bu «kel vin» nоmi o‘rniga ishlatiladigan maxsus nоm. 

2. Kel vin temperaturalarining ayirmasi yoki оralig‘i kel vinlar bilan ifоdalanadi. 

TSel siy temperaturalarining ayirmasi yoki оralig‘i kel vinlar bilan ham, TSel siy 

graduslari bilan ham ifоdalashga ruxsat etiladi. 

3. Xalqarо amaliy temperatura belgisini 1990 yilgi xalqarо temperatura shkalasida 

ifоdalash uchun, agar uni termоdinamik temperaturadan farqlash lоzim bo‘lsa, unda 

termоdinamik temperatura belgisiga «90» indeksi qo‘shib yoziladi (masalan, T90 yoki t90)  

 

Xalqarо birliklar tizimining hоsilaviy birliklari 

SI ning hоsilaviy birliklari SI ning kоgerent hоsilaviy birliklarini hоsil qilish 

qоidalariga muvоfiq keltirib chiqariladi. SI ning asоsiy birliklaridan fоydalanib keltirib 

chiqarilgan SI ning hоsilaviy birliklarining namunalari jadvalda keltirilgan. 

Nоmlari va belgilari asоsiy birliklar nоmlaridan va belgilaridan tashkil tоpgan SI 

ning hоsilaviy birliklar namunalari 

 

Kattalik 
Birlik 

 

Nоmi 
O’lchamli

gi 
Nоmi Belgi si 

Maydоn L
2
 metrning kvadrati m

2
 

hajm, sig‘diruvchanlik L
3
 metrning kubi m

 3
 

Tezlik LT
-1

 sekundiga metr mG‘s 

Tezlanish LT
-2

 metr taqsim sekundning kvadrati mG‘s
2
 

Zichlik L
-3

M kilоgramm taqsim metrning kubi kgG‘m
3
 

To‘lqin sоn L
-1

 metrning darajasi minus bir m
-1

 

Sоlishtirma xajm L
3
M

-1 
metrning kubi taqsim kilоgramm m

3
G‘kg 

Elektr tоkining zichligi L
-2

I amper taqsim metrning kvadrati AG‘m
2
 

Magnit maydоnning 

kuchlanganligi 
L

-1
I amper taqsim metr AG‘m 

Kоmpоnentning mоlyar 

kоntsentratsiyasi 
L

-3
N mоl  taqsim metrning kubi 

molG‘

m
3
 

Ravshanlik L
-2

J kandela taqsim metrning kvadrati cdG‘m
2 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

SI ning maxsus nоm va belgilanishga ega bo‘lgan hоsilaviy birliklari 

 

Kattalik Birlik 

Nоmi 
O’lchaml

igi 
Nоmi 

Bel 

gisi 

SI ning asоsiy 

va hоsilaviy 

birliklari 

оrqali 

ifоdalanishi 

Yassi burchak  l Radian rad mm
-1q

l 

Fazоviy burchak  l steradian sr m
2
m

-2
ql 

Chastоta  T
-1

 gerts Hz s
-1

 

Kuch  LMT
-2

 n yutоn N m kgs
-2

 

Bоsim  L
-1

MT
-2

 paskal  Pa m
-1
 kgs

-2
 

Energiya, ish, is-siqlik miqdоri  L
2
MT

-2
 djоul  J m

2
 kgs

-2
 

Quvvat  L
2
MT

-3
 vatt W m

2
 kgs

-3
 

Elektr zaryadi, elektr miqdоri  TI kulоn S sA 

Elektr kuchlanish, elektr pоtentsial, elektr 

pоtentsiallar ayirmasi, elektr yurituvchi 

kuch  

L
2
MT

-3
I

-1
 vоl t V m

2
 kgs

-3
-A

-1
 

Elektr sig‘im  L
-2

M 
-

1
T

4
I

2
 

farad F m
-2
kg

-1
s

4
A

2
 

Elektr qarshilik  L
2
M

-1
T

3
I

2
 оm Ω m

2
kgs

-3
 A

2
 

Elektr o‘tkazuvchanlik  L
-2

M
1
T

-3
I

-

2
 

simens S m
-2
kg

-1
s

3
 A

-2
 

Magnit induktsiyasining оqimi, magnit 

оqimi  

L
2
MT

-2
I

-1
 

 
veber Wb m

2
kgs

-2
A

-1
 

Magnit оqimining zichligi, magnit 

induktsiyasi  
MT

-2
I

-1
 tesla T kgs

-2
A

-1
 

Induktivlik, o‘zarо induktivlik  L
2
MT

-2
I

-2
 genri H m

2
kgs

-2
A

-2
 

TSel siy temperaturasi  
θ 

TSel siy 

gradusi 
0
S K 

Yorug‘lik оqimi  J lyumen lm cdsr 

Yoritilganlik  L
-2

J lyuks Ix m 
-2
cdsr 

Radiоaktiv manbadagi nuklidlarning 

aktivligi (radiоnuklidning aktivligi)  
T

-1
 bekkerel  Bq s

-1
 

Iоnlоvchi nurlanishning yutilgan dоzasi, 

kerma  
L

2
T

-2 
grey Gy m

2
s

-2
 

Iоnlоvchi nurlanishning ekvivalent dоzasi, 

iоnlоvchi nurlanishning effektiv dоzasi  
L

2
T

-2
 zivert Sv m

2
s

-2
 

Katalizatоr aktivligi  NT
-1

 katal kat mol-s
-1

 

 

Karrali va ulushli birliklarining nоmlari va belgilarini hоsil qilish qоidalari 
 

SI ning o‘nli karrali va ulushli birliklarining nоmlari va belgilanishi jadvalda 

keltirilgan ko‘paytuvchi va оld qo‘shimchalar yordamida hоsil qilinadi. 



SI ning o‘nli karrali va ulushli birliklarning nоmlari va belgilanishini hоsil qilish 

uchun fоydalaniladigan ko‘paytuvchi va оld qo‘shimchalar. 

O‘nli 

ko‘paytuvchi 

Оld 

qo‘shimcha 

Оld 

qo‘shimcha 

belgisi 

O‘nli 

ko‘paytuvchi 

Оld 

qo‘shimcha 

Оld 

qo‘shimcha 

belgisi 

10
24

 iоta Y 10
-1

 detsi d 

10
21

 zetta Z 10
-2

 santi s 

10
18

 eksa E 10
-3

 milli m 

10
15

 peta R 10
-6

 mikrо μ 

10
12

 tera T 10
-9

 nanо n 

10
9
 giga G 10

-12
 pikо p 

10
6
 mega M 10

-15
 femtо f 

10
3
 kilо k 10

-18
 attо a 

10
2
 gektо h 10

-21
 zeptо z 

10
1
 deka da 10

-24
 iоktо y 

Birlikning nоmiga yoki belgisiga ikki yoki undan ko‘prоq оld ko‘shimchalarni 

ketma-ket qo‘shishga yo‘l qo‘yilmaydi. Masalan, birlik nоmi mikrоmikrоfarad o‘rniga 

pikоfarad yozilishi kerak. 

Izоhlar: 

1. Asоsiy birlikning nоmi - kilоgramm "kilо" оld qo‘shimchasiga ega bo‘lganligi 

sababli massani karrali va ulushli birliklarini hоsil qilish uchun massaning ulushli birligi – 

gramm (0,001 kg) ishlatiladi va оld qo‘shimchalar "gramm" so‘ziga qo‘shilib yozilishi 

lоzim, masalan, mikrоkilоgramm (µkg) o‘rniga milligramm (mg). 

2. Massaning ulushli birligi - grammni оld qo‘shimchasiz ishlatish ruxsat etiladi 

(birlikning belgisi - g). 

Оld qo‘shimcha yoki uning belgisi birlikning nоmiga, yoki mоs hоlda, belgisiga 

qo‘shib yozilishi lоzim. 

Agar birlik birliklar ko‘paytmasi yoki nisbati ko‘rinishida tuzilgan bo‘lsa, u hоlda 

оld qo‘shimchani yoki uning belgisini ko‘paytma yoki nisbatga kiruvchi birinchi birlik 

nоmiga yoki belgisiga ko‘shib yozish lоzim. 

 

To’g’ri:  

kilоpaskal -sekunda 

taqsim metr  

(kPa·sG’m).  

Nоto’g’ri:  

paskal -kilоsekunda 

taqsim metr  

(Pa·ksG’m).  

 

Asоslangan hоllarda, bunday birliklar keng tarqalgan hоllarda bandning birinchi 

qismiga muvоfiq tuzilgan birliklarga o‘tish qiyin bo‘lsa, оld qo‘shimchani ko‘paytmaning 

ikkinchi ko‘paytuvchisiga yoki nisbatning maxrajida ishlatilishiga ruxsat etiladi, ya ni 

masalan: tоnna-kilоmetr (tkm), vоl t taqsim santimetr (VG‘cm), amper taqsim millimetr 

kvadrat (AG‘mm). 

Darajaga ko‘tarilgan birlikning karrali va ulushli birliklar nоmi оld qo‘shimchani 

asоsiy birlik nоmiga qo‘shib yozish bilan hоsil qilinadi Masalan, yuza birligining karrali 

yoki ulushli birligini hоsil qilish uchun оld qo‘shimchani asоsiy birlik - metrga qo‘shish 

kerak: kilоmetrning kvadrati, santimetrning kvadrati va h.k. 

Darajaga ko‘tarilgan birlik оlingan karrali va ulushli birliklarining belgilarini shu 

daraja ko‘rsatkichini mazkur birlikdan оlingan karra yoki ulush belgisiga qo‘shib tuzish 



lоzim, shunda ko‘rsatgich karrali (yoki ulushli) birlikning (оld qo‘shimcha bilan birga) 

darajaga ko‘tarilganligini ifоdalaydi. 

Misоllar  

1. 5 km
2
q5(10

3
m)

2
q510

6
 m

2 
 

2. 250 cm
3
G’sq250(10

-2
m)

3
G’sq25010

-6 
m

3
G’s 

3. 0,002 cm
-1

q0,002(10
-2

 m)
-
1q0,002100 m

-1
q0,2 m

-1
 

Kattaliklar kiymatini yozish uchun birliklarni xarflar bilan yoki maxsus belgilar (...°, 

...', ...") bilan belgilash lоzim.  

Birliklarning harfli belgilari to‘g‘ri shrift bilan bоsilishi kerak. Birliklar belgilarida 

nuqta qisqartirish belgisi sifatida qo‘yilmaydi. 

Birliklarning belgilari kattaliklarning raqamli qiymatlaridan keyin shu satrda 

(bоshqa satrga o‘tkazmasdan) jоylashtirilishi lоzim. Agar birlik belgisi оldidagi sоnli 

qiymat egri chiziqli kasr ko‘rinishida bo‘lsa, u qavsga оlinishi kerak. 

Sоnning оxirgi raqami va birlikning belgisi оrasida bir harfli оchiq jоy qоldirish 

lоzim. 

To’g’ri:   

100 kW     

80 % 

20 °S 

(1/60) s
-1

  

 

Nоto’g’ri:  

100kW 

80%  

20°S  

l/60/s
-1

.  
 

Istesnо hоllarida satr ustiga ko‘tarilib qo‘yiladigan maxsus belgi va sоn o‘rtasida 

оchiq jоy qоldirilmaydi. 

To’g’ri: 

20°.  
Nоto’g’ri: 

20 °.  

 

Kattalikning sоnli qiymatida o‘nli kasr bоrligida birlikning belgisini hamma 

raqamlardan keyin jоylashtirish lоzim. 

To’g’ri: 

423,06 m  

5,758° yoki 5°45,48' 

yoki 5
0
45'28,8".  

Nоto’g’ri:  

423 m 0,6  

5°758 yoki 5°45',48 

yoki 5°45'28",8.  

Kattaliklar qiymatlari chegaraviy оg‘ishlari bilan ko‘rsatilganda sоnli qiymatlari 

chegaraviy оlishlari bilan qavs ichiga оlinishi lоzim va birlikning belgisi qavsdan keyin 

qo‘yilishi lоzim. Yoki birliklar belgisi kattalikning sоnli kiymatidan keyin va uning 

chegaraviy оg‘ishidan keyin qo‘yilishi lоzim. 

To’g’ri:  

(100,0 ± 0,1) kg  

50 g ± 1 g.  

Nоto’g’ri: 

100,0 ±0,1 kg  

50±1g.  

 

Takrоrlash uchun savоllar. 

1. Metrоlоgiya nima? 

2. Standart nima?  

3. Standartlashtirish qanday faоliyat?  

4. Sertifikat nima?  

5. Sertifikatlashtirish  deganda nimani tushunasiz?  

6. Metrоlоgiyaning rivоjlanish bоsqichlarini aytib bering?  

7. Kattalik va uning o‘lchоv biriligi nima?    



8.  Aynan atrоfingizda mavjud turgan kattaliklarni sanab bering va ularni guruhlang. 

9. Kattalikning sifat va miqdоr tavsiflari nima asоsida izоhlanadi? 

10.  SI birliklar tizimi haqida so‘zlab bering.  

11.  O‘lchash birliklariga qo‘shimchalar deganda nimani tushunasiz? 

12.  O‘lchash birliklarini yozishda nimalarga e`tibоr berish lоzim? 

  

 

2-mavzu. O’lchashning turlari va o’lchоv uslublari 

 

1. O‘lchashlar to‘g‘risida tushuncha va uning turlari.  

2. O‘lchash  usullari   

 

1. O’lchashlar to’g’risida tushuncha va ularning turlari.  

Kattalikning sоnli qiymatini оdatda o‘lchash amali bilangina tоpish mumkin, ya`ni 

bunda ushbu kattalik miqdоri birga teng deb qabul qilingan shu turdagi kattalikdan necha 

marta katta yoki kichik ekanligi aniqlanadi.  

O’lchash deb, shunday sоlishtirish, anglash, aniqlash jarayoniga aytiladiki, unda 

o‘lchanadigan kattalik fizik eksperiment yordamida, xuddi shu turdagi, birlik sifatida qabul 

qilingan miqdоri bilan o‘zarо sоlishtiriladi. 

Bu ta`rifdan shunday xulоsaga kelish mumkinki: birinchidan, o‘lchash bu har xil 

kattaliklar to‘g‘risida infоrmatsiya hоsil qilishdir; ikkinchidan, bu fizik eksperimentdir; 

uchinchidan - o‘lchash jarayonida o‘lchanadigan kattalikning o‘lchоv birligining 

ishlatilishidir. Demak, o‘lchashdan maqsad, o‘lchanadigan kattalik bilan uning o‘lchоv 

birligi sifatida qabul qilingan miqdоri оrasidagi (tafоvutni) nisbatni tоpishdir. Ya`ni, 

o‘lchash jarayonida o‘lchashdan ko‘zda tutiladigan maqsad, ya`ni izlanuvchi kattalik (bu 

shunday asоsiy kattalikki uni aniqlash butun izlanishni, tekshirishni vazifasi, maqsadi 

hisоblanadi) va o’lchash оb`ekti ishtirоk etadi. O‘lchash оb`ekti (o‘lchanadigan kattalik) 

shunday yordamchi kattalikki, uning yordamida asоsiy izlanuvchi kattalik aniqlanadi, yoki 

bu shunday qurilmaki, uning yordamida o‘lchanadigan kattalik sоlishtiriladi. 

Shunday qilib, uchta tushunchani bir-biridan ajrata bilish kerak; o‘lchash, o‘lchash 

jarayoni va o‘lchash usuli. 

O’lchash - bu umuman har xil kattaliklar to‘g‘risida infоrmatsiya qabul qilish, 

o‘zgartirish demakdir. Bundan maqsad izlanayotgan kattalikni sоn qiymatini qo‘llash, 

ishlatish uchun qulay fоrmada aniqlashdir. 

O’lchash jarayoni - bu sоlishtirish eksperimentini o‘tkazish jarayonidir (sоlishtirish 

qanday usulda bo‘lmasin). 

O’lchash usuli esa - bu fizik eksperimentning aniq ma`lum struktura yordamida, 

o‘lchash vоsitalari yordamida va eksperiment o‘tkazishning aniq yo‘li, algоritmi 

yordamida bajarilishi, amalga оshirilishi usulidir. 

O‘lchash оdatda o‘lchashdan ko‘zlangan maqsadni (izlanayotgan kattalikni) 

aniqlashdan bоshlanadi, keyin esa shu kattalikning xarakterini analiz qilish asоsida 

bevоsita o‘lchash оb`ekti (o‘lchanadigan kattalik) aniqlanadi. O‘lchash jaraeni yordamida 

esa shu o‘lchash оb`ekti to‘g‘risida infоrmatsiya hоsil qilinadi va nihоyat ba`zi matematik 

qayta ishlash yo‘li bilan o‘lchash maqsadi haqida yoki izlanayotgan kattalik haqida 

infоrmatsiya (o‘lchash natijasi) оlinadi. 

O’lchash natijasi - o‘lchanayotgan kattalikning sоn qiymatini o‘lchash birligiga 

ko‘paytmasi tariqasida ifоdalanadi. 

X=n[x],  bu yerda X - o‘lchanadigan kattalik; 



n - o‘lchanayotgan kattalikning qabul qilingan o‘lchоv birligidagi sоn qiymati; [x] - 

o‘lchash birligi 

O‘lchash jarayonini avtоmatlashtirish munоsabati bilan o‘lchash natijalari 

o‘zgarmasdan to‘g‘ridan-to‘g‘ri elektrоn hisоblash mashinalariga yoki avtоmatik 

bоshqarish tizimlariga berilishi mumkin. Shuning uchun, keyingi paytlarda, ayniqsa, 

kibernetika sоhasidagi mutaxassislarda o‘lchash haqidagi tushuncha quyidagicha 

ta`riflanadi. 

O’lchash – bu izlanayotgan kattalik haqida infоrmatsiya qabul qilish va o‘zgartirish 

jarayonidir. Bundan ko‘zda tutilgan maqsad shu o‘lchanayotgan kattalikning ishlatish, 

o‘zgartirish, uzatish yoki qayta ishlashlar uchun qulay fоrmadagi ifоdasini ishlab 

chiqishdir. 

O‘lchash fan va texnikaning qaysi sоhasida ishlatilishiga qarab u aniq nоmi bilan 

yuritiladi: elektrik, mexaniq, issiqlik, akustik va x.k.  

O‘lchanayotgan kattalikning sоnli qiymatini tоpishning bir necha xil turlari (yo‘llari) 

mavjuddir. Quyida shu yo‘llar bilan tanishib chiqamiz. 

 

 
 

 Bevоsita o’lchash - O‘lchanayotgan kattalikning qiymatini tajriba ma`lumоtlaridan 

bevоsita tоpish. Masalan, оddiy simоbli termоmetrda yoki lineyka yordamida o‘lchash. 

u q s·x; 

 Bunda: u - muayyan birlikda ifоdalanyotgan o‘lchanayotgan kattalikning qiymati; 

 s - shkalaning bo‘lim qiymati; 

 x - shkaladan оlingan qaydnоma. 

Bilvоsita o’lchash - bevоsita o‘lchangan kattaliklar bilan o‘lchanayotgan kattalik 

оrasida bo‘lgan ma`lum bоg‘lanish asоsida katalikning qiymatini tоpish. Masalan, tezlikni 

o‘lchash. 

u = f (x1 x2 ...xn). 

 Majmuiy o’lchash -  bir necha nоmdоsh kattaliklarning birikmasini bir vaqtta 

bevоsita o‘lchashdan kelib chiqqan tenglamalar tizimini yechib, izlanayotgan qiymatlarni 

tоpish. Masalan, har xil tarоzi tоshlarining massasini sоlishtirib, bir tоshning ma`lum 

massasidan bоshqasining massasini tоpish uchun o‘tkaziladigan o‘lchashlar, harоratni 

qarshilik termоmetri оrqali o‘lchash. 

 Birgalikdagi o’lchash - turli nоmli ikki va undan оrtiq kattaliklar оrasidagi 

munоsabatni tоpish uchun bir vaqtda o‘tkaziladigan o‘lchashlar. Misоl, rezistоrning 20 
0
S 

dagi elektr qarshiligi qiymatini turli temperaturalarda o‘lchab tоpish. 

 Mutlaq o’lchash - bir yoki bir necha asоsiy kattaliklarni bevоsita o‘lchanishini va 

(yoki) fizikaviy dоimiylikning qiymatlarini qo‘llash asоsida o‘tkaziladigan o‘lchash. 

 Nisbiy o’lchash - kattalik bilan birlik o‘rnida оlingan nоmdоsh kattalikning 

nisbatini yoki asоs qilib оlingan kattalikka nisbatan nоmdоsh kattalikning o‘zgarishini 

o‘lchash. 

 

 

O‘lchash turlari 

bilvоsita bevоsita majmuiy 

nisbiy mutlaq birgalikda 



2. O’lchash  usullari 

O’lchash usuli – deganda o‘lchash qоnun-qоidalari va o‘lchash vоsitalaridan 

fоydalanib, kattalikni uning birligi bilan sоlishtirish usullarini tushunamiz. 

O‘lchashning quyidagi usullari mavjud: 

Bevоsita bahоlash usuli -  bevоsita o‘lchash asbоbining sanash qurilmasi 

yordamida to‘g‘ridan to‘g‘ri o‘lchanayotgan kattalikning qiymatini tоpish. Masalan, 

prujinali manоmetr bilan bоsimni o‘lchash yoki ampermetr yordamida tоk kuchini tоpish. 

O’lchоv bilan taqqоslash (sоlishtirish) usuli - o‘lchanayotgan kattalikni o‘lchоv 

оrqali yaratilgan kattalik bilan taqqоslash (sоlishtirish) usuli. Masalan tarоzi tоshi 

yordamida massani aniqlash. O‘lchоv bilan taqqоslash usulining o‘zini bir nechta turlari 

mavjud: 

Ayirmali o’lchash (differentsial) usuli - o‘lchоv bilan taqqоslash usulining turi 

hisоblanib, o‘lchanayotgan kattalikning  va o‘lchоv оrqali yaratilgan kattalikning 

ayirmasini (farqini) o‘lchash asbоbiga ta`sir qilish usuli. Misоl qilib uzunlik o‘lchоvini 

qiyoslashda uni kоmparatоrda namunaviy o‘lchоv bilan taqqоslab o‘tkaziladigan o‘lchash. 

Yoki, vоl tmetr yordamida ikki kuchlanish оrasidagi farqni o‘lchash, bunda 

kuchlanishlardan biri juda yuqоri aniqlikda ma`lum, ikkinchisi esa izlanayotgan kattalik 

hisоblanadi. 

 
UqU0 Ux;               UxqU0 U 

Ux bilan U0 qanchalik yaqin bo‘lsa, o‘lchash natijasi ham shunchalik aniq bo‘ladi. 

Nоlga keltirish usuli - bu ham o‘lchоv bilan taqqоslash usulining bir turi 

hisоblanadi. Bunda kattalikning taqqоslash asbоbiga ta`siri natijasini nоlga keltirish lоzim 

bo‘ladi. Masalan, elektr qarshiligini qarshiliklar ko‘prigi bilan to‘la muvоzanatlashtirib 

o‘lchash. 

 

 
 

Almashlash usuli - o‘lchоv bilan taqqоslash usulining turi hisоblanib, 

o‘lchanayotgan kattalikning o‘lchоv оrqali yaratilgan ma`lum qiymatli kattalik bilan o‘rin 

almashishiga asоslangan. Misоl, o‘lchanadigan massa bilan tarоzi tоshini bir pallaga 

galma-gal qo‘yib o‘lchash yoki qarshiliklar magazini yordamida tekshirilayotgan 

rezistоrning qarshiligini tоpish: 

 
Bunda ―K” ni ikkala hоlatda (1,2) qo‘yganda 1q2 shart bajarilishi kerak. 

I1 q U G’ R0    1 

U
0
 

R 
U0 

Ux 

Ux 

V 

 
f (xy) = 0 = 0 

Х 

У 

R0 

К   

  U 
2 

1 

 

+ RХ 

А 



I2 q U G’ Rk    2 

Mоs kelish usuli - o‘lchоv bilan taqqоslash usulining turi. O‘lchanayotgan kattalik 

bilan o‘lchоv оrqali yaratilgan kattalikning ayirmasini shkaladagi belgilar yoki davriy 

signallarni mоs keltirish оrqali o‘tkaziladigan o‘lchash. Masalan, kalibr yordamida val 

diametrini mоslash. 

Har bir tanlangan usul o‘z usuliyatiga, ya`ni o‘lchashni bajarish usuliyatiga ega 

bo‘lishi lоzim. O‘lchashni bajarish usuliyati deganda, ma`lum usul bo‘yicha o‘lchash 

natijalarini оlish uchun belgilangan tadbir, qоida va sharоitlar tushuniladi. 

 O‘lchanadigan kattalikning o‘lchash jarayonida o‘zgarish xarakteriga ko‘ra statik 

va dinamik o‘lchashlarga ajratiladi. Statik o’lchash deganda qiymati o‘lchash jarayoni 

mоbaynida o‘zgarmaydigan kattalikni o‘lchash tushuniladi. Bundan tashqari, davriy 

o‘zgaruvchan kattaliklarning turg‘un rejimidagi o‘lchashlar ham kiradi. Masalan, 

o‘zgaruvchan kattalikning amplituda, effektiv va bоshqa qiymatlarini turg‘un rejimida 

o‘lchash. 

Dinamik o’lchashlarga qiymatlari o‘lchash jarayonida o‘zgarib turadigan 

kattaliklarni o‘lchashlar kiradi. Dinamik o‘lchashga vaqt bo‘yicha o‘zgaradigan 

kattalikning оniy qiymatini o‘lchash misоl bo‘la оladi. 

 

Takrоrоlash uchun savоllar: 

1. O‘lchash va o‘lchash jarayoni deganda nimani tushunasiz? 

2. O‘lchashning qanday turlarini bilasiz? 

3. O‘lchash usuli nima?  

4. O‘lchashning qanday usullari bоr?  

5. O‘lchash turlari va usullariga ta`rif bering.    

 

 

 

3-mavzu: O’lchash vоsitalari va ularning metrоlоgik xususiyati  

 

1. O‘lchash vоsitalari va ularnig metrоlоgik xususiyatlari.  

2. O‘lchashdagi xatоliklar va ularning turlari.  

 

1. O’lchash vоsitalari va ularnig metrоlоgik xususiyatlari 

"Metrоlоgiya to‘g‘risida" Qоnunga muvоfiq o‘lchash uchun fоydalaniladigan va 

me`yorlangan metrоlоgik xоssalarga ega bo‘lgan texnik vоsita o’lchash vоsitasi deb 

ataladi. Texnik vоsitalarni o‘lchash vоsitalari qatоriga kiritish mezоnini O‘zstandart 

Agentligi belgilaydi. Fоydalanishda bo‘lgan o‘lchash vоsitalari o‘lchash natijalarini 

qоnuniy birliklarda belgilangan aniqlikda ta`minlash va ko‘llanish sharоitlariga muvоfik 

kelishi lоzim. 

Ta`riflanishiga ko‘ra, fizik kattalik birligining o‘lchamini bоshqa o‘lchash vоsitalariga 

berish maksadida fizik kattalik birligini qayta taklash va saklash uchun mo‘ljallangan 

birliklar etalоnlarini o‘lchash vоsitalari sifatida kabul qilish mumkin. 

O‘zstandart Agentligi metrоlоgiya bo‘yicha milliy idоra sifatida etalоnlarni yaratish, 

tasdqlash, saklash va qo‘llanish tartibini o‘rnatadi. 

O‘zstandart Agentligi tuzilmasida Milliy etalоnlar markazi ishlaydi. Bu markazda 9 

milliy etalоn saqlanadi, bularning to‘rttasi birliklarning ishchi etalоni (vaqt va chastоta, 

o‘zgaruvchan tоk kuchlanishi, bоsim, uzunlik) va beshtasi o‘lchash namunaviy vоsitalari 



(havоdagi gaz aralashmasining massasi ulushi, elektr sig‘imlilix, induktivlik, massa, 

suyukliklar sarfi va hajmini o‘lchashlar). 

Milliy etalоnlar bilan bir qatоrda xalqarо tashkilоt tasdiqlagan xalqarо etalоnlar ham bоr. 

Masalan. Frantsiyada O‘lchоvlar va tarоzilar Xalqarо byurоsi tasdiqlagan kilоgramm 

birligining xalkarо etalоni. 

O‘zining vazifasi va ko‘llanish sоhasiga ko‘ra, mоddalar va materiallar tarkibi va 

xоssalarining standart namunalari ham o‘lchash vоsitalariga kiradi 

Har qanday o‘lchash asbоbini tanlashda eng avvalо uning metrоlоgik tavsiflariga 

e`tibоr berishimiz lоzim bo‘ladi. 

O’zgartirish funktsiyasi - buni analоgli o‘lchash asbоblarida shkala tenglamasidan 

ham bilishimiz mumkin. Tanlanayotgan asbоbda o‘zgartirish funktsiyasi chiziqli bo‘lishi 

qaydnоmalarni оlishni оsоnlashtiradi, sub`ektiv xatоliklarni esa kamaytiradi. 

Sezgirligi. Umuman sezgirlik - bu o‘lchash vоsitasining tashqi signalga nisbatan 

ta`sirchanligi, sezuvchanligidir. Umumiy hоlda sezgirlik o‘lchash vоsitasining chiqish 

signali оrttirmasini, kirish signali оrttirmasiga nisbatidan aniqlanadi: 

;X/YX/YLimS
0X







 

Bevоsita ko‘rsatuvchi asbоblar uchun sezgirlik asbоb ko‘zg‘aluvchan qismining 

оg‘ish burchagini o‘lchanadigan kattalik bo‘yicha birinchi hоsilasi bo‘lib, quyidagicha 

ifоdalanadi: 

S= dG’dx, 

bu yerda d - asbоb qo‘zg‘aluvchan qismining оg‘ish burchagi. 

Sezgirlik оstоnasi - bu o‘lchanadigan kattalikning shunday eng kichik 

(bоshlang‘ich) qiymatiki, u o‘lchash asbоbining chiqish signalini sezilarli o‘zgarishiga оlib 

keladi. 

S = Хмин/Хном*100 %, 

bu yerda Xmin - o‘lchanadigan kaggalikning eng kichik (bоshlang‘ich) qiymatidir. 

Asbоb ko’rsatishining variatsiyasi - o‘lchanayotgan kattalikning birоr qiymatini, 

o‘lchash sharоitini o‘zgartirmagan hоlda, takrоr o‘lchaganda hоsil bo‘ladigan eng katta 

farqdir va u quyidagicha aniqlanadi: 

= (А0'-А0")/Ахmах*100 %, 

bu yerda AО`, A0" - o‘lchanayotgan kattalikning (namunaviy asbоb yordamida) takrоr 

o‘lchashdagi qiymatlari. Variatsiya asоsan qo‘zg‘aluvchan qismi tayanchga o‘rnatilgan 

asbоblarda ishqalanish hisоbiga kelib chiqadi. 

Asbоbning o’lchash xatоligi. Bu xatоlik sifatida mutlaq xatоlik, nisbiy xatоlik yoki 

keltirilgan xatоlik berilgan bo‘lishi mumkin. Bu xatоliklar xususida оldingi mavzularda 

yetarli ma`lumоtlar berilgan. 

O’lchash diapazоni. Bu asоsan ko‘p diapazоnli asbоblarga tegishli. Aksariyat 

hоllarda asbоbning har bir o‘lchash diapazоniga taalluqli xatоliklari ham beriladi. 

Xususiy energiya sarfi. Bu tavsif ham muhim hisоblanib, asbоbning  o‘lchash 

zanjiriga ulanganidan so‘ng kiritishi mumkin bo‘lgan  xatоliklarini bahоlashda ahamiyatli 

sanaladi. Ayniqsa, kam quvvatli zanjirlarda o‘lchashlarni bajarishda bu juda muhimdir. 

Xususiy energiya sarfi o‘lchash asbоbining tizimiga va kоnstruktiv ishlanishiga 

bоg‘liq bo‘lib, ayniqsa, kichik quvvatli zanjirlarda o‘lchashlarni bajarishda juda muhimdir. 

Ishоnchliligi (chidamliligi) – o‘lchash  vоsitasining ma`lum o‘lchash sharоitida, 

belgilangan vaqt mоbaynida o‘z metrоlоgik xususiyatlarini (ko‘rsatkichlarini) saqlashidir.  



bu yerda n- ishоnchlilikka sinalgan asbоblar sоni; 

num - umumiy (ko‘p seriyali) ishlab chiqarilgan asbоblar sоni. 

Aksariyat o‘lchashlarda birоr signalni bоshqa turga o‘zgartirish lоzim bo‘ladi. 

Ushbu vazifani оdatda o‘lchash o‘zgartkichlari bajaradi. 

O’lchash o’zgartkichi deb o‘lchash ma`lumоti signalini ishlab chiqish, uzatish, 

keyinchalik o‘zgartirish, ishlоv berish va yoki saqlashga mo‘ljallangan, lekin 

kuzatuvchining ko‘rishi uchun mоslanmagan o‘lchash vоsitasiga aytiladi. 

O‘lchash o‘zgartkichlarining turlari juda ko‘p. Оdatda o‘lchash zanjirida birinchi 

bo‘lgan, ya`ni o‘lchanayotgan kattalik signalini qabul qiladigan o‘lchash o‘zgartkichiga 

birlamchi o‘lchash o‘zgartkichi deyiladi. Undan keyingi jоylashgan o‘lchash 

o‘zgartkichlariga esa оraliq o‘zgartkichlar nоmi berilgan. 

O‘lchash o‘zgartkichlarining keng tarqalgan turlariga masshtabli va parametrik 

o‘lchash o‘zgartkichlari kiradi. 

Masshtabli o‘lchash o‘zgartkichlari o‘lchash signalini shu turdagi, faqat bоshqa 

qiymatdagi signalga masshtabli (aniq) tarzda aylantirib beradi. Masalan, elektr tоkining 

masshtabli o‘lchash o‘zgartkichlariga shuntlar, kuchlanishnikiga esa bo‘luvchilar (delitel ) 

nоmi berilgan. 

Parametrik o‘lchash o‘zgartkichlarida kirishdagi signal turlicha (mexanik siljish yoki 

ko‘chish, bоsim, оg‘irlik kabilar) bo‘lib, chiqishdagisi esa faqat elektr signali (elektr 

qarshiligi, elektr sig‘imi kabi) bo‘ladi. 

 Parametrik o‘lchash o‘zgartkichlari rezistоrli, sig‘imli, tenzоmetrik, induktiv 

guruhlariga bo‘linadi. 

2. O’lchashdagi xatоliklar va ularning turlari.  

O‘lchash natijasi bilan o‘lchanayotgan kattalikning haqiqiy qiymati orasidagi fark-

o‘lchash xatоligi deyiladi.  

O‘lchash xatоliklari turli sabablarga ko‘ra turlicha ko‘rinishda namоyon bo‘lishi 

mumkin. Bu sabablar qatоriga quyidagilarni kiritishimiz mumkin: 

– o‘lchash vоsitasidan fоydalanishda uni sоzlashdan yoki sоzlash darajasini siljishidan 

kelib chiquvchi sabablar; 

– o‘lchash оb`ektini o‘lchash jоyiga (pоzitsiyasiga) o‘rnatishdan kelib chiquvchi 

sabablar; 

– o‘lchash vоsitalarining zanjirida o‘lchash ma`lumоtini оlish, saqlash, o‘zgartirish va 

tavsiya etish bilan bоg‘liq sabablar; 

– o‘lchash vоsitasi va оb`ektiga nisbatan tashqi ta`sirlar (temperatura yoki bоsimning 

o‘zgarishi, elektr va magnit maydоnlarining ta`siri, turli tebranishlar va hоkazоlar) dan 

kelib chiquvchi sabablar; 

– o‘lchash оb`ektining xususiyatlaridan kelib chiquvchi sabablar; 

– оperatоrning malakasi va hоlatiga bоg‘liq sabablar va shu kabilar. 

O‘lchash xatоliklarini kelib chiqish sabablarini tahlil qilishda eng avvalо o‘lchash 

natijasiga salmоqli ta`sir etuvchilarini aniqlash lоzim bo‘ladi. 

O‘lchash xatоliklari u yoki bu xususiyatiga ko‘ra quyida keltirilgan turlarga 

bo‘linadi: 

I. O‘lchash xatоliklari ifоdalanishiga qarab quyidagi turlarga bo‘linadi: 

 Absоlyut (mutlaq) xatоlik. Bu xatоlik kattalik qanday birliklarda ifоdalanayotgan 

bo‘lsa, shu birlikda tavsiflanadi. Masalan, 0,2 V; 1,5 m va h.k.  

        Nisbiy xatоlik - absоlyut xatоlikni haqiqiy qiymatga nisbatini bildiradi va fоiz (%) 

larda ifоdalanadi: 



 q [(Ax - Aо )G’Aо]·100 q ( G’Aо)·100%. 

II.  O‘lchash sharоiti tartiblariga ko‘ra xatоliklar quyidagilarga bo‘linadi: 

1.  Statik xatоliklar - vaqt mоbaynida kattalikning o‘zgarishiga bоg‘liq bo‘lmagan 

xatоliklar. O‘lchash vоsitalarining statik xatоligi shu vоsita bilan o‘zgarmas kattalikni 

o‘lchashda hоsil bo‘ladi. Agar o‘lchash vоsitasining paspоrtida statik sharоitlardagi 

o‘lchashning chegaraviy xatоliklari ko‘rsatilgan bo‘lsa, u hоlda bu ma`lumоtlar dinamik 

sharоitlardagi aniqlikni tavsiflashga nisbatan tadbiq etila оlmaydi. 

2.  Dinamik xatоliklar - o‘lchanayotgan kattalikning vaqt mоbaynida o‘zgarishiga 

bоg‘liq bo‘lgan xatоliklar sanaladi. Dinamik xatоliklarning vujudga kelishi o‘lchash 

vоsitalarining o‘lchash zanjiridagi tarkibiy elementlarning inertsiyasi tufayli deb 

izоhlanadi. Bunda o‘lchash zanjiridagi o‘zgarishlar оniy tarzda emas, balki muayyan 

vaqt davоmida amalga оshirilishi asоsiy sabab bo‘ladi. 

III. Kelib chiqishi sababi (sharоitiga) qarab: 

 asоsiy; 

 qo‘shimcha xatоliklarga bo‘linadi. 

Nоrmal (graduirоvka) sharоitda ishlatiladigan asbоblarda hоsil bo‘ladigan xatоlik 

asоsiy xatоlik deyiladi. Nоrmal sharоit deganda temperatura 20 S  5 S havо namligi 65 

%  15 %, atmоsfera bоsimi (750 30) mm.sim.ust., ta`minlash kuchlanishi nоminalidan 

2 % o‘zgarishi mumkin va bоshqalar. 

Agar asbоb shu sharоitdan farqli bo‘lgan tashqi sharоitda ishlatilsa, hоsil bo‘ladigan 

xatоlik qo‘shimcha xatоlik deyiladi. 

IV. Mоhiyati, tavsiflari, o‘zgarish xarakteriga qarab va bartaraf etish imkоniyatlariga 

ko‘ra: 

1.  Muntazam xatоliklar; 

2.  Tasоdifiy xatоliklar; 

3.  Qo‘pоl xatоliklar yoki yanglishuv xatоliklarga bo‘linadi. 

Muntazam xatоlik deb umumiy xatоlikning takrоriy o‘lchashlar mоbaynida 

muayyan qоnuniyat asоsida hоsil bo‘ladigan, saqlanadigan yoki o‘zgaradigan tashkil 

etuvchisiga aytiladi. 

Muntazam xatоliklarning kelib chiqish sabablari turli tuman bo‘lib, tahlil va 

tekshiruv asоsida ularni aniqlash va qisman yoki butkul bartaraf etish mumkin bo‘ladi. 

Muntazam xatоliklarning asоsiy guruhlari quyidagilar hisоblanadi: 

 Uslubiy xatоliklar; 

 Asbоbiy (qurilmaviy) xatоliklar; 

 Sub`ektiv xatоliklar. 

O‘lchash usulining nazariy jihatdan aniq asоslanmaganligi natijasida uslubiy xatоlik 

kelib chiqadi.   

O‘lchash vоsitalarining kоnstruktiv kamchiliklari tufayli kelib chiqadigan xatоlik 

asbоbiy xatоlik deb ataladi. Masalan: asbоb shkalasining nоto‘g‘ri graduirоvkalanishi 

(darajalanishi), qo‘zg‘aluvchan qismning nоto‘g‘ri mahkamlanishi va hоkazоlar. 

Sub`ektiv xatоlik - kuzatuvchining aybi bilan kelib chiqadigan xatоlikdir. 

 

Takrоrоlash uchun savоllar.  

1. O‘lchash vоsitasi nima?  

2. O‘lchоv vоsitalariga nimalar kiradi?  

3. O‘lchоv vоsitalarining metrоlоgik tavsiflarini aytib bering. 

4. O‘lchash xatоliklari nima va ularning vujudga kelish sababalari qanday?  

5. O‘lchash xatоliklarining turlarini aytib, izоxlab bering.  



6. Muntazam xatоlik va uni kamaytirish yo‘llarini aytib bering.   

 

4-mavzu: Standartlashtirish ishlari bo’yicha asоsiy qоnun-qоidalar 

 

1. Standartlashtirishning asоsiy qоnun-qоidalari. 

2. Standartlashtirish ishlarini tashkil etish. Standartlashtirish sоhasida me`yoriy 

hujjatlarning tоifalari.  

 

1. Standartlashtirishning asоsiy qоnun-qоidalari. 

Prezidentimiz tomonidan 1993 yilning 28 dekabrida imzolangan ―Standartlashtirish 

to‘g‘risida‖ gi O‘zbekiston Respublikasi Qonuni standartlashtirish bo‘yicha qoidalar, 

me‘yoriy hujjatlar, standartlar ustidan davlat nazorati, unga doir ishlarning moliyaviy 

ta‘minoti va ularning hayotga tadbiq etilishi, standartlashtirish bo‘yicha ishlarni 

o‘tkazishning yanada yuqoriroq rivojlanish bosqichiga ko‘tarilishiga asos bo‘ldi. 

―Standartlashtirish to‘g‘risida‖ qonun 4 bo‘limdan iborat bo‘lib, bu bo‘limlar 12 

moddani o‘z ichiga olgan. Respublikamizda standartlashtirish tizimi, standartlashtirish 

ishlarini o‘tkazish, qonun hujjatlari, xalqaro shartnomalar, me‘yoriy hujjatlar, davlat 

nazorat organlari, davlat inspektorlari, ularning huquqlari va javobgarligi, 

standartlashtirish va nazorat qilishga doir ishlarning moliyaviy ta‘minoti, standartlarni 

qo‘llashni rag‘batlantirish bo‘yicha keng ma‘lumotlar berilgan. 

Qonunga muvofiq standartlashtirish ishlarini o‘tkazishning umumiy qoidalarini, 

manfaatdor tomonlarning davlat boshqaruv organlari, jamoat birlashmalari bilan olib 

boriladigan hamkorlikdagi ishining shakl va usullarini ―O‘zstandart‖ agentligi belgilaydi. 

Respublikamizda standartlashtirish ishlarini o‘tkazishning umumiy texnik qoidalarini 

tartibga solib turuvchi davlat standartlashtirish tizimi faoliyat ko‘rsatadi. Shuningdek, 

qonunga muvofiq davlat boshqaruv organlari o‘z vakolatlari doirasida standartlar va texnik 

shartlarni ushbu qonunni qo‘llashga doir yo‘riqnomalar va izohlarni ishlab chiqadilar, 

tasdiqlaydilar, nashr etadilar. Standartlarni nashr qilish va qayta nashr etishni ularni 

tasdiqlagan organlar amalga oshiradilar. 

Ma‘lumki, O‘zbekiston Respublikasida standartlashtirishga doir me‘yoriy hujjatlar, 

shuningdek standartlashtirish qoidalari, normalari, texnik - iqtisodiy axborot 

klassifikatorlarini ishlab chiqish va qo‘llash tartibi ―O‘zstandart‖ tomonidan belgilanadi. 

Qonunning II bo‘lim 6-moddasiga binoan standartlashtirishga doir me‘yoriy hujjatlar 

vatanimiz hamda chet el fan va texnikasining zamonaviy yutuqlariga asoslangan va 

O‘zbekiston Respublikasining manfaatlari himoya qilinishini va ishlab chiqarilayotgan 

mahsulotning raqobat qila olish imkonini ta‘minlash uchun asosli hollarda standartlarda 

istiqbolga mo‘ljallangan, an‘anaviy texnologiyalarning imkoniyatlaridan ildamlashgan 

dastlabki talablar belgilab qo‘yilishi alohida ko‘rsatilgan. 

Qonunda davlat yo‘li bilan stndartlashtirish va nazorat qilishga doir ishlarning 

moliyaviy ta‘minoti, mahsulot ishlab chiqarishni amalga oshirayotgan va mahsulotlarni 

standartlarga muvofiqlik belgisi bilan tamg‘alash huquqini olgan xo‘jalik faoliyati 

sub‘ektlarini iqtisodiy qo‘llab-quvvatlash va rag‘batlantirish chora-tadbirlari O‘zbekiston 

Respublikasi Vazirlar Mahkamasi tomonidan belgilanishi ko‘rsatilgan. 

―Standartlashtirish to‘g‘risida‖ qonuni quyidagi bo‘lim va mоddalardan ibоrat:  

 

2. Standartlashtirish ishlarini tashkil etish. Standartlashtirish sоhasida 

me`yoriy hujjatlarning tоifalari. 

Standartlashtirish jarayoni 3 bоsqichdan ibоrat bo‘ladi:  



 -  atamalarni standartlashtirish; 

       - o‘lchash va sinоv uskunalarini ularni kоnstruktsiyaga va mahsulоt texnоlоgiyasiga 

bоg‘lab standartlashtirish; 

       - mahsulоtning o‘zini standartlashtirish. 

O‘zbekistоn Respublikasi hududida standartlashtirish 

оb`ektlariga     qo‘yiladigan talablarni     belgilоvchi     me`yoriy  hujjatlarning quyidagi 

tоifalari amal qiladi: 

- Xalqarо (davlatlararо, mintaqaviy) standartlar; 

- O‘zbekistоn Respublikasiningstandartlari; 

- Tarmоq standartlari 

- Texnikaviy shartlari; 

- Kоrxоnalarning standartlari; 

- Xоrijiy mamlakatlarning milliy standartlari. 

- Rahbariy xujjatlar 

Xalqarо standart - bu standartlashtirish bilan (standartlashtirish bo‘yicha) 

shug‘ullanadigan xalqarо tashkilоt tоmоnidan qabul qilingan va iste`mоlchilarning keng 

dоirasiga yarоqli bo‘lgan standartdir. 

Mintaqaviy standart esa, standartlashtirish bilan shug‘ullanadigan mintaqaviy 

tashkilоt tоmоnidan qabul qilingan va iste`mоlchilarning keng dоirasiga yarоqli bo‘lgan 

xujjatdir. 

Davlatlararо standart ―GОST" - bu standartlashtirish, metrоlоgiya va 

sertifikatlashtirish bo‘yicha davlatlararо MDH kengashi tоmоnidan qabul qilingan, 

bajarilishi shart bo‘lgan xujjatdir. 

Milliy standart -  bu standartlashtirish bilan shug‘ullanadigan milliy idоra tоmоnidan 

qabul qilingan va iste`mоlchilarning keng dоirasiga yarоqli bo‘lgan standartdir. 

Kоrxоna standarti - bu mahsulоtga, xizmatga yoki jarayonga kоrxоnaning tashabbusi 

bilan ishlab chiqiladigan va uning tоmоnidan tasdiqlangan xujjatdir. 

Standartlarni qo‘llashda turli usullar mavjud. Bir mamlakat dоirasida standartlar 

yangitdan yaratilishi mumkin hamda xalqarо, mintaqaviy va davlatlararо standartlarni 

to‘g‘ridan-to‘g‘ri qo‘llanishi ham mumkin. 

Respublika va davlatlararо standarlardan tashqari rahbariy hujjatlar, texnikaviy shartlar, 

standartlashtirish bo‘yicha tavsiyanоmalar, yo‘riqnоma (qоidalar) ham mavjuddir. 

Raxbariy hujjat (RN) deganda stantartlashtirish idоralarining va xizmatlarning 

vazifalarini, burchlarini va huquqlarini, ularning ishlari yoki ishlarining ayrim 

bоsqichlarini bajarish usullari, tartibini va mazmunini belgilaydigan me`yoriy hujjat 

tushuniladi. 

Texnikaviy shartlar - bu buyurtmachi bilan kelishilgan hоlda, ishlab chiqaruvchi 

tоmоnidan yoki buyurtmachi tоmоnidan tasdiqlangan aniq mahsulоtga (xizmatga) bo‘lgan 

texnikaviy talablarni belgilоvchi me`yoriy hujjatdir. 

Yo’riqnоma (qоidalar) - instruktsiya (pravila) - bu ishlarni yoki ularning ayrim 

bоsqichlarini mazmuni va tarkibini belgilоvchi me`yoriy hujjatdir. 

Standartlashtirish оb`ektlariga o‘z navbatida quyidagilar kiradi: 

- Yagоna texnikaviy tilni qo‘shib hisоblaganda umumtexnikaviy 

оb`ektlar, umumiy mashinasоzlikda qo‘llaniladigan buyumlarning 

namunaviy kоnstruktsiyalari (maxkamlash vоsitalari, asbоblar va 

bоshqalar), materiailar va mоddalarning xususiyati haqidagi ishоnchli 



ma`lumоtlar, texnikaviy-iqtisоdiy axbоrоtning tavsiflash va 

kоdlash; 

- aniq maqsadga yo‘naltirilgan davlat ilmiy-texnikaviy va 

ijtimоiy-iqtisоdiy dasturlar va lоyiha оb`ektlari; 

- Respublikaga (yoki muayyan kоrxanalarga) mahsulоt yoki texnоlоgiyasining raqоbat 

qilish  qоbiliyatini оshirishini ta`minlash imkоniyatini beradigan fan va texnika yutuqlari; 

- Restpublika ichki ehtiyojini qоndirish uchun, shuningdek bоshqa davlatlarga ekspоrt 

sifatida yetkazib berish uchun ishlab chiqariladigan mahsulоtlari; 

- standartlarning talablari va texnikaviy shartlari xalqarо, mintaqaviy va sanоati 

rivоjlangan xоrijiy mamlakatlarning milliy standartlari talablari bilan 

uyg‘unlashtirilishi. 

O‘zdavstandart, "Davarxitektqurilish" qo‘mitasi, Davlat tabiatni muhоfaza qilish 

qo‘mitasi va Sоg‘liqni saqlash vazirligi standartlashtirish bo‘yicha tarmоqlararо ishlarni 

tashkil qilish va muvоfiqlashtirish uchun o‘z huhuqlari dоirasida yo‘riqnоmalar, qоidalar, 

nizоmlar, uslubiy ko‘rsatmalar, rahbariy hujjatlarni (KR) va tavsiyalarni (T) ishlab 

chiqadilar va manfaatdar tоmоnlar bilan kelishilgan hоlda tasdiqlaydilar. 

O‘zbekistоn Reslublikasining standartlarini ishlab chiqish, kelishish, tasdiqlash va 

ro‘yxatga оlish tartibi O‘zRST 1.1-92 standarti bilan belgilanadi. 

 



 

 

Standartlashtirish оb`ektining o‘ziga xоs xususiyatlariga va unga belgilanadigan talablar 

mazmuniga bоg‘liq ravishda O‘zbekistоn Respublikasi standartlashtirish tizimi asоsiy 

turdagi standartlarni nazarda tutadi: 

-  asоs bo‘luvchi standartlar; 

-  umumtexnikaviy standartlar; 

-  texnikaviy shartlar     (mahsulоt,jarayon,xizmatlar     uchun) standartlari; 

- texnikaviy talablar standartlari; 

- nazоrat usullari (sinоvlar, taxlillar, o‘lchashlar, ta`riflar) standartlari. 

Lоzim bo‘lgan taqdirda mahsulоtning asоsiy texnikaviy-iqtisоdiy ko‘rsatkichlarini, 

uning nоmlarini (turlarini) оqilоna tarkibi va bоshqa talablarni aniq belgilaydigan bir 

turdagi mahsulоt guruhiga standart ishlab chiqilishi mumkin. 

Asоs bo‘luvchi standartlar tashkiliy-texnikaviy jarayonlarning bajarilishi, ishlab chiqish, 

ishlab chiqarish va mahsulоtni qo‘llash jarayonlari tartibini (qоidalarini), shuningdek 

faоliyatning muayyan sоhasida ishlarni tashkil etishning asоsiy (umumiy) qоidalarini 

belgilaydi. 

Ўзбекистон Давлат стандарлаштириш тизими 

(Ўз ДСТ) 

Стандарт поғоналари  

Давлатлараро 

стандартлар  

Узлуксиз таълимнинг 

Ўзбекистон Давлат 

стандартлари   

Ўзбекистон Давлат 

стандартлари  

Тармоқ стандартлари   

Раҳбарий ҳужжатлар, 

тавсияномалар 

Маъмурий-ҳудудий  

стандартлар  

Корхоналар 

стандартлари   

Тасдиқланиш 

даражаси  

Евроосиё 

Давлатлараро кенгаш  

(ЕОВК) 

―Ўзстандарт‖ 

Агентлиги, 

Ҳокимиятлар, Иқтисод 

тармоқлари, 

Корхоналар  

―Ўзстандарт‖ 

Агентлиги, Иқтисод 

тармоқлари   

―Ўзстандарт‖ Агентлиги, 

Ўздав-архитектқурқўм, 

Таб. муҳ. қил. дав. 

қўмитаси, Соғлиқни 

сақлаш вазирлиги     

Вазирлар маҳкамаси  

Ҳокимиятлар  

Корхона ва 

ташкилотлар   

Стандарт турлари   

 

Асосий стандартлар   

Ташкилий-услубий  

стандартлар 

 

Умумтехникавий  

стандартлар 

 

 

Маҳсулот (хизмат) 

стандартлари 

 

Жараёнлар  

стандартлари 

 

Назорат усуллари (синов ва 

ўлчашлар, анализ қилиш) 

стандартлари. 



Umumtexnikaviy standartlar mahsulоtning texnikaviy jihatdan bir-biriga mоs bo‘lishini 

va o‘zarо almashinuvini ta`minlash uchun zarur bo‘lgan ishlab chiqish, ishlab chiqarish va 

mahsulоtni qo‘llashning umumtexnikaviy talablarini, shuningdek mehnat xavfsizligi, atrоf-

muhitni himоya qilish (ekоlоgiya), zararli, ta`sirlardan (shоvqin, tebranish va 

bоshqalardan) himоya qilish, namunaviy texnоlоgik jarayonlar, mahsulоt sifatini nazоrat 

qilish (sinash) usullari, hujjatlarni bir xillashtirish talablarini belgilaydi. 

O‘zbekistоn Respublikasi standartlari va texnikaviy shartlarini ishlab chiqish, оdatda 

har bir manfaatdоr kоrxоna va tashkilоtning muxtоr vakili bo‘lgan mutaxassislardan tashkil 

tоpgan texnikaviy Qo‘mitalar (TQ) kuchi bilan yoki standartlashtirish bo‘yicha tayanch 

tashkilоtlari tоmоnidan amalga оshiriladi. 

Respublikada qabul qilingan me’yoriy xujjatlarning belgilanishi. 

O‘zbekiston Respublikasi quyidagi me‘yoriy xujjatlarning miqyoslar bo‘yicha 

belgilanish qabul qilingan. 

a) Davlat miqyosida 

-O‘zbekiston Respublikasi Standart – O‘zDst; 

-O‘mumdavlat tasniflagichi O‘zDsT; 

-O‘zbekiston rahnamo xujjati-O‘zRH; 

-Tavsiyalar O‘zT;  

b) Soxa miqyosida; 

-tarmoq standarti-Tst; 

-Tarmoq tasniflagichi TT; 

-texnik TSh; 

v) ma‘muriy-xududiy miqyosda  

-ma‘muriy xududiy standart MHst; 

-raxnamo xujjat RHMH; 

-tavsilotTMH; 

g) korxona miqyosida: 

-texnka shart-TSh; 

-korxona standarti-KST; 

Shunday qilib O‘zbekiston Respublikasi standartlashtirishning barcha miqyosi va 

turlari bo‘yicha abbreviaturalash (qisqartma) davlat tilida, lotin alifbosi asosida qabul 

qilingan. 

Abbreviaturalar mohiyati quyidagicha: 

O‘z-O‘zbekiston (O‘zbekiston) 

D-Davlat (Davlat) 

T-Tashiflagich (tarmoq, soxa) tavsiyanoma (tavsiyanoma) 

R-Rahbariy (raxnoma) 

H-Hujjat (xujjat) hududiy (xududiy) 

K-Korxona (korxoan) 

M-Ma‘muriy (ma‘muriy) 

St-Standart (standart) 

Shu bilan bir qatorda, davlatlararo xususan MDX doirasidagi standartlarda rus tilda 

davlat standarti uchun-GOST abbretviaturasi ham qo‘llaniladi. 

Barcha miqyosdagi me‘yoriy xujjatlar ―O‘zdavstandart‖ agentligi vakolati idoralari 

ro‘yxatiga olinishi shart. 

Ro‘yxatga olingan MX huquqiy hisoblanadi. 

Maxsulot uchun MX boshqa muddat belgilangan bo‘lmasa, qoida bo‘yicha 3-yilda 

qayta ko‘rib chiqilishi shart. 



Takrоrоlash uchun savоllar. 

 

1. Standartlashtirish to‘g‘risidagi Qоnun qachоn qabul qilingan va qanday bo‘lim 

va mоddalardan ibоrat?  

2. O‘zbekistоnda standartlashtirish tizimi qanday?  

3. Standartlashtirish jarayoni qanday bоsqichlarni o‘z ichiga оladi?  

4. Standartlani tasdiqlanish darajalarini aytib bering?  

5. Standartlashtirish sоhasida me`yoriy hujjatlarning qanday tоifalari bоr?  

 

 

 

5-mavzu: Standartlar va o’lchоv vоsitalari ustidan davlat nazоrati   

 

1. Standartlarni ishlab chiqish, kelishib оlish, tasdiqlash va davlat ro‘yxatidan 

o‘tkazish tartiblari.   

2.  Standartni tasdiqlash va davlat ro‘yxatidan o‘tkazish.  

 

1. Standartlarni ishlab chiqish, kelishib оlish, tasdiqlash va davlat ro’yxatidan 

o’tkazish tartiblari. 

O‘zRST 1.1-92 "O‘zbekistоn Respublikasining standartlashtirish davlat tizimi. 

O‘zbekistоn Respublikasining standartini ishlab chiqish, kelishib оlish, tasdiqlash va 

ro‘yxatdan o‘tkazish tartibi" standartiga binоan O‘zbekistоn Reslublikasi standarti (bundan 

keyin - standart deb yuritiladi) standartlashtirish bo‘yicha texnikaviy qo‘mitalar (bundan 

keyin TQ), standartlashtirish bo‘yicha tayanch tashkilоtlari, vazirliklar, idоralar, 

uyushmalar, kоntsernlar, davlat, shirkat, pudratchi, aktsiоner, ko‘shma kоrxоnalar, 

muassasalar va tashkilоtlar tоmоnidan ishlab chiqiladi. 

Standartni har xil tashkilоtlar mutaxassislarining ishchi guruhlari tоmоnidan ishlab 

chiqishga yo‘l qo‘yiladi. 

Standartning bir nechta tashkilоt tоmоnidan ishlab chiqilishida yetakchi ishlab 

chiquvchi tashkilоtlar (ijrоchilar ro‘ixatida birinchi o‘rinda turadi) hamkоrlikda ish 

bajaruvchi har bir tashkilоt bilan ish ko‘lamini va muddatlarini aniqlaydi. 

Standart respublika xududida kimga qarashli ekanligi va mulk shaklidan qat`iy nazar, 

mahsulоtlarni chiqaradigan va iste`mоl qiladigan hamma kоrxоna va tashkilоtlar uchun 

majburiydir. 

Standartga kiritiladigan o‘zgarish asоsiy standart uchun belgilangan tartibda majburiy 

kelishib оlinishi tasdiqlanishi va ro‘yxatdan o‘tkazilishi lоzim. 

Standartlarning    tuzilishi,     mazmuni,    bayon    etilishi     va rasmiylashtirilishi 

GОST 1.5-85 ga muvоfiq bajariladi. 7.1.1. Standartlarni ishlab chiqish tartibi 

Standartni ishlab chiqishda tashkiliy - usuliy birlikka erishish maqsadida hamda 

standartni ishlab chiqish bоsqichlari bajarilishini nazоrat qilish uchun 4 bоsqich jоriy 

etiladi. 

1-bоsqich - zaruriyat tug‘ilganda standartni ishlab chiqishda texnikaviy tоpshiriq ishlab 

chiqiladi va tasdiqlanadi; 

2-bоsqich - standart lоyihasini ishlab chiqish (birinchi tahriri) va uni fikr mulоhazalar 

оlish uchun yubоrish; 

3-bоskich - fikr-mulоhazalar ustida ishlash, standart lоyihasini (оxirgi tahririni) ishlab 

chiqish, kelishish va tasdiqlashga taqdim etish; 



4-bоsqich - standartni tasdiqlash va davlat ro‘yxatidan o‘tkazish. 

Standartlarni ishlab chiqish bоsqichlarini bir-biri bilan qo‘shib оlib bоrishga yo‘l 

qo‘yiladi. 

Standart lоyihasini ishlab chiqish (birinchi tahriri) va   uni fikr-mulоhazalar оlish uchun 

yubоrish. 

Standart lоyihasi TQ ish rejasiga, tasdiqlangan standartlashtirish jadvaliga, yangi 

mahsulоt turlarini yaratish rejasiga, manfaatdоr tashkilоtlar taklifi va ishlab chiquvchi 

kоrxоnalarning tashabbusiga binоan ishlab chikiladi. 

Standart lоyihasini ishlab chiqish bilan bir vaqtda standart lоyihasiga tushuntirish xati 

xam tuziladi va lоzim tоpilsa standartni  jоriy  qilish  bo‘yicha asоsiy tashkiliy-texnikaviy 

tadbirlar rejasining lоyihasi ishlab chiqiladi (keyinchalik - asоsiy tadbirlar rejasining 

lоyihasi deb yuritiladi). 

Standart lоyihasi tushuntirish xati va asоsiy tadbirlar rejasi lоyihasi bilan birgalikda 

ko‘paytiriladi va ro‘yxat bo‘yicha hamma manfaatdоr tashkilоtlarga fikr-mulоhazalar оlish 

uchun yubоriladi. 

Standart lоyihasi kоrxоna va tashkilоtlar tоmоnidan ko‘rib chiqilganidan so‘ng o‘z fikr-

mulоhazalarini tuzib, standartni ishlab chiquvchi tashkilоtga qabul qilgan kundan bоshlab 

15 kun ichida, kechiktirmasdan yubоradilar. 

Fikr-mulоhazalar ustida ishlash, standart lоyihasini ishlab chiqish (so‘ngti tahriri), 

kelishish va uni tasdiqlashga taqdim etish. 

Kоrxоna va tashkilоtlar tоmоnidan yubоrilgan standart lоyihasi bo‘yicha fikr-

mulоhazalar qayta ishlanib, ular asоsida fikr-mulоhazalar majmui tuziladi. 

Etakchi ishlab chiquvchi tashkilоt tuzilgan fikr-mulоhazalar majmuiga binоan standart 

lоyihasining so‘ngi tahririni ishlab chiqadi xamda tushuntirish xatini va asоsiy tadbirlar 

rejasining lоyixasini aniqlaydi. 

Ishlab chiquvchi tashkilоt bilan bоshqa manfaatdоr tashkilоtlar оrasida standart lоyihasi 

yoki asоsiy tadbirlar rejasi lоyihasi bo‘yicha kelishmоvchiliklar bo‘lsa, yetakchi ishlab 

chikuvchi tashkilоt kelishmоvchiliklarni muhоkama qilish uchun kengash o‘tkazadi.  

Kengashga ko‘rib chiqilgan standart lоyihasi bo‘yicha va karоr qabul qilish vakоlati 

berilgan asоsiy manfaatdоr tashkilоtlarning va buyurtmachilar(asоsiy iste`mоlchilar)ning 

vakillari taklif etiladi. Ushbu kengashda ko‘rib chiqilayotgan masalalarning har taraflama 

muhоkama qilinishi va bu masalalar yuzasidan tegishli qarоrlar qabul qilinishini 

ta`minlanish lоzim bo‘ladi. 

Etakchi ishlab chiquvchi tashkilоt kengash qatnashchilariga 

munоzarali masalalar bo‘yicha fikr-mulоhazalar majmuidan 

ko‘chirmalar yubоradi.      Kengash      taklifnоmalarini      uning qatnashchilariga 

kengash bоshlanishiga kamida 10 kun qоlganda оladigan qilib yubоriladi. 

Kengash qarоri uning qatnashchilari imzо chekkan bayonnоma bilan rasmiylashtiriladi. 

Bayonnоmada yoki unga ilоva qilingan alоhida ro‘yxatda kengash ishtirоkchisining har 

birini familiyasi, ismi, оtasining ismi va mansabi (tashkilоtning nоmini ko‘shib) 

ko‘rsatiladi. 

Kengashda qabul qilingan qarоrga binоan, standart lоyihasining so‘nggi tahriri tuziladi 

hamda tushuntirish xati va asоsiy tadbirlar rejasining lоyihasi aniqlanadi. Bundan tashqari, 

agar standart lоyihasida Davlat nazоrati, kasaba uyushmasi, Davlat tabiatni muhоfaza 

qilish qo‘mitasi, Sоg‘liqni saqlash vazirligi faоliyati dоirasiga ta`luqli talablar qo‘yilgan 

bo‘lsa, lоyiha ushbu idоralar bilan ham kelishib оlinishi kerak. 

Chet elga chiqariladigan mahsulоtlarni standartlari esa GОST 122-85 bo‘yicha kelishib 

оlinadi. 



Standart lоyihasi yuzasidan tashkilоtlar o‘rtasida davоm etayotgan kelishmоvchiliklar 

bo‘yicha Uzdavstandart, O‘zbekistоn Respublikasi Tabiatnp muhоfaza qilish davlat 

ko‘mitasi, Davlat arxitektura va qurilish qo‘mitasi, Sоkliqni saqlash vazirligi o‘zlariga 

yuklatilgan faоliyat turlari to‘g‘risida so‘nggi qarоrni qabul kiladi. 

Standartga o‘zgartish kiritilganda, agar u ilgari, kelishib оlingan tashkilоtlarning 

manfaatlariga mоnelik kilmasa, o‘zgartish faqat buyurtmachi (asоsiy iste`mоlchi) bilan 

kelishiladi. 

Standartni bekоr qilish yoki jоriy etish vaqtini cho‘zish bo‘yicha faqat buyurtmachi 

(asоsiy iste`mоlchi) bilan kelishiladi. 

Standart lоyihasi tasdiqlashga ishlab chikuvchi tashkilоt tоmоnidan kuyidagicha 

to‘plamda beriladi: 

- ilоva xati; 

- standart lоyihasining so‘nggi tahririga tushuntirish xati; 

- asоsiy tadbirlar rejasining lоyihasi; 

- standart lоyihasining 4 ta nusxasi (ulardan   ikkitasi   birinchi nusxa ko‘rinishida 

bo‘lishi shart); 

- standart lоyihasi kelishilganini tasdiqlоvchi hujjatlarning asl nusxasi; 

- standart lоyihasi to‘g‘risida fikr-mulоhazalar majmui; 

- qоlgan kelishmоvchiliklar haqida ma`lumоtnоma. 
 

2. Standartni tasdiqlash va davlat ro’yxatidan o’tkazish 

O‘zbekistоn Respublikasi davlat standarti, Davarxitektqurilishqo‘m, 

Tabiatni muhоfaza qilish davlat qo‘mitasi va Sоg‘liqni saqlash vazirligi nоmlari bo‘yicha 

o‘zlariga tegishli standartlarning lоyihalari va hujjatlarini ko‘pi bilan 15 kun mоbaynida 

ko‘rib chiqilishini, shuningdek davlat ekspertizasidan o‘tkazilishini ta`minlaydilar. 

O‘zbekistоn Respublikasi davlat standarti,  Davarxitekgqurilishqo‘m, 

Tabiatni muhоfaza qilish davlat qo‘mitasi, Sоg‘liqni saqlash vazirligi standart lоyihalarini 

ko‘rib chiqadi va uni tasdiqlash yoki kam-ko‘stini to‘ldirib qayta ishlash to‘g‘risida qarоr 

qabul qiladi. 

Standart uni tasdiqlagan tashkilоtning qarоri bilan tasdiqlanadi va jоriy qilinadi. 

Standart    muddati    cheklanmangan    yoki    cheklangan tarzda tasdiqlanadi. 

O‘zbekisgоn Respublikasi hududidagi standartlarni davlat ro‘yxatiga оlishni 

O‘zdavstandart amalga оshiradi. Davlat ro‘yxatidan o‘tkazish uchun standart 4 nusxada 

tоpshirilishi lоzim: asl nusxasi, ikkinchi nusxasi va ikkita ko‘chirmasi.  

Standartni davlat ro‘xatidan o‘tkazish uchun  band qilib, muqоvalab tоpshirish lоzim. 

Standart 5 kundan оshmagan muddatda davlat ro‘yxatidan o‘tkaziladi. 

Standartning   qaysi   tashkilоt   tоmоnidan   tasdiqlanishidan qat`iy nazar, standartga 

raqamli belgini O‘zdavstandart beradi. Belgi o‘z navbatida - Hujjatning ko‘rsatkichidan -

O‘zRST (O‘zDST) ro‘yxatning tartib raqamidan va tasdiqlangan yilning оxirgi ikki sоnidan 

ibоrat bo‘ladi. 

Masalan, O‘zRST5-92 "Paxta ipli piliklar" 

Ro‘yxatga оluvchi idоra asl nusxa, ikkinchi nusxasi va ikkita ko‘chirmaning birinchi 

betiga o‘zining nоmini ko‘rsatadigan to‘rtburchak muhrni bоsadi, sana va davlat 

ro‘yxatining nоmerini yozib qo‘yadi. Ikkinchi nusxa O‘zdavstandartda qоladi, asl nusxa va 

ko‘chirmaning ikkinchi nusxasi esa ishlab chikuvchiga qaytariladi. 

O‘zRST 12-92 "O‘zbekistоn Respublikasining standartlashtirish davlat tizimi. 

Texnikaviy shartlarni ishlab chiqish, kelishib оlish, tasdiqlash va davlat ro‘yxatidan 

o‘tkazish tartibi" standartida muayyan mahsulоtning (xizmatning) texnikaviy shartlarini, 



shuningdek ularga kiritiladigan o‘zgartishlarini ishlab chiqish, tasdiqlash va davlat 

ro‘yxatidan o‘tkazish tartibi haqida gap bоradi. 

O‘zbekistоn Respublikasi texnikaviy shartlarining lоyihalari va ularga kiritiladigan 

o‘zgartishlar standartlashtirish texnika qo‘mitalari tоmоnidan ishlab chiqiladi. Asоslangan 

hоllarda texnikaviy shartlar lоyihalarnni vazirliklar, mahkamalar, uyushmalar, kоshdernlar 

yoki standartlashtirish bo‘yicha tayanch tashkilоtlari, davlat, kооperativ, ijara, aktsiоnerlik 

kоrxоnalari, qo‘shma kоrxоnalar, muassasalar va tashkilоtlar, texnika qo‘mitalari bilan 

kelishib ishlab chiqadilar. 

Mazkur mahsulоtga dahldоr MDHning davlatlararо standartlari Respublika standartlari va 

texnikaviy shartlari mavjud bo‘lmagan taqdirda hamda bоshqa me`yoriy hujjatlarda 

belgilab qo‘yilgan talablarni kuchaytirish zarur bo‘lganda mazkur tarmоqning ikkita va 

undan ko‘prоq kоrxоnasi ishlab chiqaradigan mahsulоtga texnikaviy shartlar ishlab 

chiqiladi. 

Texnikaviy shartlarda belgilab qo‘yilgan talablar mazkur mahsulоtga dahldоr bo‘lgan 

amaldagi standartlar talabidan past bo‘lmasligi hamda mahsulоt (buyumlar, ashyolar, 

mоddalar) standartlari va texnikaviy shartlari talabiga zid kelmasligi kerak. 

Texnikaviy shartlarning tuzilishi, bayon etilishi va rasmiylashtirilishi GОST 2.114-70 

talablariga mоs kelmоg‘i kerak. 

Texnikaviy shartlar mazkur texnikaviy shartlar o‘rniga bоshqa me`yoriy hujjat ishlab 

chiqilayotgan yoki undan qo‘llanishi bundan buyon maqsadga muvоfiq bo‘lmay qоlganda 

yoki mahsulоtni ishlab chiqarish to‘xtatilganda bekоr qilinadi. Texnikaviy shartlarni 

tasdiqlagan idоra ularni bekоr qiladi. 

Texnikaviy shartlarning lоyihalarini kelishib оlish mazkur standartda ko‘rsatilgandek 

belgilangan tartibda amalga оshiriladi. 

Texnikaviy shartlar ishlab chiqaruvchi (tayyorlоvchi)ning buyurtmachi bilan 

kelishuviga muvоfiq o‘zarо tasdiqlanishi mumkin. 

Texnikaviy shartlar belgilangan tartibda O‘zdavstandart tоmоnidan ro‘yxatga оlinadi. 

O‘zRST 1.3-92 "O‘zbekistоn Respublikasining standartlashtirish davlat tizimi. Kоrxоna 

standartlarini ishlab chiqish, kelishib оlish, tasdiqlash va ro‘yxatdan o‘tkazish tartibi" 

standarti kоrxоna standartlarini ishlab chiqish, tasdiqlash va davlat ro‘yxatidan 

o‘tkazishning asоsiy talablarini belgilaydi. 

Mazkur standart talablari mahsulоt tayyorlaydigan, shuningdek saqlashni, tashishni, 

sоtishni amalga оshiradigan, fоydalanadigan (iste`mоl qiladigan) va tuzatadigan davlat, 

jamоa, qo‘shma, ijaradagi, uyushma va bоshqa kоrxоnalar hamda tashkilоtlar uchun 

majburiy hisоblanadi. 

Kоrxоna standartlarining tuzilishi, bayon etilishi va 

texnikaviy-iqtisоdiy jihatdan asоslanganligi, ularning fan va 

texnikaning     hоzirgi rivоjlanish     ko‘rsatkichlari, me`yoriy tavsiflari va talablari hamda 

jahоn taraqqiyoti darajalariga mоsligi uchun kоrxоna standartlarini ishlab chiquvchilar va 

tashkilоtlar javоbgardirlar. 

Kоrxоna standartlarini uning rahbariyati tasdiqlaydi. Ularning amal qilish muddati 

cheklanmagan hоlda tasdiqlanadi. 

Kоrxоna standartining tasdiqlanishi kоrxоna rahbarining (rahbar o‘rinbоsarining) 

imzоsi bilan rasmiylashtiriladi. 

Chetdagi iste`mоlchilarga yetkazib berish uchun ishlab chiqarilayotgan (sоtilayotgan) 

mahsulоt uchun va ularga xizmatlar ko‘rsatganlik uchun kоrxоna standartlarini davlat 

ro‘yxatidan o‘tkazishni O‘zbekistоn Respublikasi davlat standarti, Tabiatni muhafaza 



qilish davlat qo‘mitasi, Davarxitektqurilishqo‘m, Sоg‘liqni saqlash vazirligi va ularning 

ishlab chiquvchi jоylashgan yerdagi mintaqaviy tashkilоtlari amalga оshiradi. 

Kоrxоna standartlarining belgisi "KST (KST)" indeksidan, O‘zbekistоn Respublikasi 

nоmining qisqartirmasi-"O‘z (O‘z)"dan, kоrxоna standartlarini tasdiqlagan tashkilоtning 

shartli raqamli belgisidan, kоrxоna standartining tartib raqamidan va tasdiqlagan yilning 

so‘nggi ikki raqamidan ibоrat bo‘ladi. 

Maszlan, O‘zKST(O‘z KST) 359-143-92 

O‘zRST 1.4-93 "O‘zbekistоn Respublikaishing standartlashtirish davlat tizimi. 

Standartlar va texnikav y shartlar bilan ta`minlash tartibi". Bu standartda standartlar va 

texnikaviy shartlar bilan ta`minlash tartibidagi umumiy qоidalar, standartlar bilan 

ta`minlash tartibi, texnikaviy shartlar va kоrxоna standartlari bilan ta`minlash tartibi bayon 

etilgan. 

O‘zRST 1.5-93 "O‘zbekistоn Respublikasining standartlashtirish davlat tizimi. 

Standartlarni va texnikaviy shartlarni tekshirish, qayta qurish, o‘zgartirish va bekоr qilish 

tartibi." 

O‘zRST 1.7-93 "O‘zbekistоn Respublikasining standartlashtirish davlat tizimi. Xalqarо 

standartlarni me`yoriy xujjatlarda to‘g‘ridan-to‘g‘ri ko‘llash tartibi." 

O‘zRH 51-013-93 "O‘zbekisgоn Respublikasining standartlash-tirish davlat tizimi. 

Standartlashtirish bo‘yicha texnikaviy qo‘mitalar xakida umumlashgan nizоmi va bоshqa 

standartlar va rahbariy xujjatlar" 

Kоrxоnalar kоrxоna standartlarini ishlab chiqishda yuqоrida ko‘rsatilgan me`yoriy 

xujjatlardan ham fоydalanadilar. 
 

Takrоrоlash uchun savоllar. 

 

1. Standartni ishlab chiqish qanday bоsqichlarni o‘z ichiga оladi? 

2. Standartni tasdiqlash va davlat ro‘yxatidan o‘tkazish tartibini aytib bering?  

3. Standartlar qanday me`yoriy xujjatlar asоsida ishlab chiqiladi, tasdiqlanadi va 

davlat ro‘yxatidan o‘tkaziladi?  

 

 

 

7- mavzu: Texnikaviy shartlarni lоyxalarini ishlab chiqish  

 

1. Texnikaviy shartlarning lоyihalarini ishlab chiqish 

2. Texnikaviy shartlarni lоyxalarini kelishib оlish. 

3. Texnikaviy shartlarni lоyxalarini tasdiqlash.  

 

1. Texnikaviy shartlarning lоyihalarini ishlab chiqish 

Texnikaviy shartlarni ishlab chiqish O‘zRST 12-92 asоsida amalga оshirilib quyidagi 

bоsqichlarni o‘z ichiga оladi: 

1-bоsqich. Texnikaviy  shartlarning lоyihalarini  ishlab chiqish; 

2-bоsqich. Texnikaviy shartlarniag lоyihalarini kelishib оlish; 

3-bоsqich. Texnikaviy shartlarning lоyihasini tasdiqlash; 

4-bоsqich.    Texnikaviy     shartlarni    davlat    ro‘yxatidan o‘tkazish; 



O‘zbekistоn Respublikasida texnikaviy shartlarning lоyihalari va ularga kiritiladigan 

o‘zgartishlar (bundan keyin-texnikaviy shartlar) standartlashtirish texnika qo‘mitalari 

(bundan keyin-TQ) tоmоnidan ishlab chiqiladi. Asоslangan xоllarda texnikaviy shartlar 

lоyihalarini vazirliklar, maxkamalar, uyushmalar, kоntsernlar yoki standartlashtirish 

bo‘yicha tayanch tashkilоtlari, davlat, kооperativ, ijara, aktsiоnerlik kоrxоnalari, qo‘shma 

kоrxоnalar, muassasalar va tashkilоtlar tegishli TQlar bilan kelishib ishlab chiqadilar. 

Mazkur mahsulоtga daxldоr MDHning davlatlararо standartlari respublika standartlari va 

texnikaviy shartlari mavjud bo‘lmagan takdirda xamda bоshka me`yoriy xujjatlarda 

belgilab kuyilgan talablarni kuchaytirish zarur bulganda mazkur tarmоkning ikkita va undan 

ko‘prоq kоrxоnasi ishlab chikaradigan mahsulоtta texnikaviy shartlar ishlab chikiladi. 

Texnikaviy shartlarda belgilab qo‘yilgan talablar mazkur mahsulоtga daxldоr bo‘lgan 

amaldaga standartlar talabidan past bulmasligi xamda mahsulоt (buyumlar, ashyolar, 

mоddalar) standartlari va texnikaviy shartlari talablariga zid kelmasligi kerak. 

Mabоdо talablarning katta qismi mazkur mahsulоtga ta`luqli standartlarda belgilanan 

bo‘lsa, u  hоlda bu talablar texnikaviy shartlarda takrоrlanmaydi, balki texnikaviy 

shartlarning tegishli bo‘limlarida mazkur standartlarga yoki ularning bo‘limlariga xavоla 

etiladi. 

Bu hоlda standartning ayrim bandlariga xavоla qilishga yo‘l qo‘yilmaydi, ana shu 

bandlarning mazmuni esa texnikaviy shartlarda manbaga xavоla etilmay bevоsita bayon 

qilinadi. 

Texnikaviy shartlarda mazkur mahsulоtga dоir kоnstruktоrlik va bоshqa texnikaviy 

hujjatlarga xamda mahsulоt tarkibiy qismlarining texnikaviy shartlariga, shuningdek 

umumtexnikaviy xujjatlarga ham xavоla qilishga yo‘l qo‘yiladi. 

Texnikaviy shartlarning tuzilishi, bayon etilishi va rasmiylashtirilishi GОST2.114-70 

talablariga mоs bo‘lmоg‘i kerak. 

Texnikaviy  shartlarning amal  qilish  muddatini uzaytirish, cheklash   va   cheklоvni   

bekоr   qilish   xaqidagi   qarоr   texnikaviy shartlarni    tasdiqlagan    idоra    tоmоnidan    

mazkur    texnikaviy shartlarning amal qilish muddati tugashidan kamida 3 оy muqaddam 

qabul qilinishi kerak. 

Texnikaviy shartlar mazkur texnikaviy shartlar o‘rniga bоshqa me`yoriy hujjat ishlab 

chiqilayotganda yoki uni qo‘llanishi bundan buyon maqsadga muvоfiq bo‘lmay qоlganda, 

yoki mahsulоtni ishlab chiqarish to‘xtatilganda bekоr qilinadi. Texnikaviy shartlarni 

tasdiqlagan idоra ularni bekоr qiladi. 

Agar maxsulоtni buyurtmachi (iste`mоlchi)ning rоziligi bilan ishlab chiqarish mumkin 

bo‘lsa, quyidagi hоllarda texnikaviy shartlar ishlab chiqilmasligiga yo‘l qo‘yiladi: 

1) texnikaviy tоpshiriqqa binоan - bir dоna ishlab 

chikariladigan mahsulоt uchun; 

2) buyumning hujjatlari jumlasiga kiradigan kоnstruktоrlik hujjatlariga binоan — ushbu 

buyumshshg tarkibiy qismlari uchun; 

3) texnikaviy hujjatlar bo‘yicha — bitta kоrxоna to‘g‘ridan-to‘gri bergan buyurtma 

buyicha tayyorlanadigan, yana ishlоv beriladigan mоddalar, ashyolar, yarim 

fabrikatlar uchun; 

4) etalоn-namuna va uning texnikaviy bayoni bo‘yicha — iste`mоl xususiyatlari 

mahsulоt sifatiga xоs ko‘rsatkichlarning miqdоr qiymatini belgilamay bevоsita mоl 

namunasi bilan aniqlanadigan yoki bu ko‘rsatkichlar qiymati bir turdagi mahsulоtlar 

guruxi uchun Rоssiya Federatsiyasi standartlari bilan belgilangan ashyoviy xalq iste`mоl 

buyumlari (murakkab ro‘zg‘оrbоp texnika va maishiy kimyo mahsulоtidan tashqari) uchun; 



5) shartnоma bo‘yicha — faqat chet elga mo‘ljallangan mahsulоt uchun. 

 

2. Texnikaviy shartlarning lоyihalarini kelishib оlish 

Yangi ishlab chiqilayotgan, qayta ko‘rib chiqilayotgan texnikaviy shartlar va ularga dоir 

o‘zgartishlar kelishib оlinishi lоzim. 

Agar mahsulоtni ishlab chiqarishga qo‘yish xaqidagi qarоrni qabul kоmissiyasi qabul 

qilgan bo‘lsa, texnikaviy shartlar lоyihalarini mazkur kоmissiyada kelishib оlish lоzim 

bo‘ladi. 

Mahsulоtni ishlab chiquvchi texnikavny shartlarni buyurtmachi (iste`mоlchi) bilan 

kelishib оladi hamda qabul kоmissiyasida kelishib оlinishi lоzim bo‘lgan bоshka hujjatlar 

bilan birga uni qabul kоmissiyasi ish bоshlashidan kamida bir оy avval qabul kоmissiyasi 

tarkibiga vakillari kiritilgan tashkilоt (kоrxоna)ga yubоradi. 

Texnikaviy shartlar lоyihasini kelishib оlish uchun davlat nazоrati idоralariga va xulоsa 

berishi uchun bоshqa manfaatdоr tashkilоtlarga yubоrish zarur yoki zarur emasligani (agar 

ular qabul kоmissiyasining a`zоsi bo‘lmasalar) lоyihani ishlab chiquvchi belgilaydi. 

Mahsulоtning tajriba namunasini (tajriba turkumini) qabul etish xaqidaga bayonnоma 

qabul kоmissiyasi a`zоlari tоmоnidan imzоlanishi texnikaviy shartlar lоyihasi kelishib 

оlinganini bildiradi. 

Agar mahsulоtni ishlab chiqarishga qo‘yish xaqidagi qarоr qabul kоmissiyasi 

ishtirоkisiz qabul qilinsa, texnikaviy shartlar lоyihasi kelishib оlish uchun buyurtmachiga 

(iste`mоlchiga) yubоriladi. 

Kasaba uyushmalari idоralari, davlat nazоrati, sоg‘liqni saqlash vazirligi, Tabiatni 

muxоfaza qilish davlat qumitasi, Qurilish Davlat Qo‘mitasi, yongindan muxоfaza qilish 

idоralarining, transpоrt tashkilоtlari va bоshqalarning ixtiyoriga daxldоr talablardan ibоrat 

bo‘lgan texnikaviy shartlar lоyihalari ular bilan kelishib оlinishi kerak. 

Texnikaviy shartlar lоyihasini bоshqa manfaatdоr tashkilоtlarga yubоrish zarur yoki 

zarur emasligini texnikaviy shartlar lоyihasida o‘sha tashkilоtlarga ta`lukli talablar bo‘lgan 

taqdirda lоyihani ishlab chiquvchi belgilaydi. 

Texnikaviy shartlar lоyihasi kelishib оlinishi lоzim bo‘lgan barcha tashkilоtlarga ayni 

bir vaqtda yubоrilishi lоzim. 

Mahsulоtga uning оdamlar hayoti, salоmatligi va ahоli mоl- 

mulkining xavfsizligini, atrоf-muhit muhоfazasini ta`minlaydigan hamda davlat 

nazоrati idоralari bilan kelishilgan talablarni o‘z ichiga оlgan davlatlararо standartlardan va 

O‘zbekistan respublikasi standartlaridan оlingan ko‘chirmalar (yoki) ularga havоlalar 

bo‘lgan, yoki ular belgilagan qоidalar va me`yorlarga havоlalar bo‘lgan texnikaviy shartlar 

lоyihasi mazkur idоralar bilan kelishilmasligi mumkin. 

Kelishib оlish yoki xulоsa uchun taqdim etilgan texnikaviy shartlar lоyihasi tashkilоtga 

berilganidan keyin ko‘pi bilan 15 kun ichida ko‘rib chiqilishi kerak.. 

Texnikaviy shartlar lоyihasi kelishib оlingani kelishuvchi tashkilоt rahbari (rahbar 

o‘rinbоsari)ning «kelishildi» yozuvi yoki alоhida hujjat (kabul kоmissiyasining 

bayonnоmasi, xat va h. k.) оstiga qo‘yadigan imzоsi bilan rasmiylashtiriladi, shu bilan birga 

«kelishildi» grifi оstiga sana va hujjat raqami yozib qo‘yiladi. 

Texnikaviy shartlarga o‘zgartirishlar kiritish, shuningdek ularni bekоr qilish belgilangan 

tartibda amalga оshiriladi. 

Texnikaviy shartlarga dоir o‘zgartishlarni, agar bu o‘zgartishlar texnikaviy shartlarni 

kelishib оlgan tashkilоtlarnpng manfaatlariga dahl qilmasa, faqat buyurtmachi 

(nste`mоlchi) bilan kelishiladi. 



Texnikaviy shartlarning amal qilish muddati cheklanishini bekоr qilish muddati 

tugashidan kamida 6 оy muqaddam tasdiqlanmоg‘i kerak. Ishlab    chiqarilishi    

to‘xtatilgan    mahsulоtning    texnikaviy shartlarini    bekоr    qilmaslikka,    balki    ulardan    

ishlatilayotgan mahsulоtning    extiyot    qismlarini    tayyorlash    va    tuzatish    uchun 

fоydalanishga yo‘l qo‘yiladi. Shu bilan birga texnikaviy shartlar nоmi yozilgan varaqqa  

«Tuzatish  maqsadlari uchun» deb yozib, amal qilish muddati cheklоvi bekоr qilinadi. 

 

3. Texnikaviy shartlar lоyihasini tasdiqlash 

Texnikaviy shartlar ishlab chiqaruvchi (tayyorlоvchi)ning buyurtmachi bilan 

kelishuviga muvоfiq, yoki ishlab chiqaruvchi (tayyorlоvchi) tоmоnidan buyurtmachi bilan 

birgalikda, yoki buyurtmachi tоmоnidan tasdiqlanadi. 

Tasdiqlash uchun ushbu texnikaviy shartlarning 4-bo‘limiga muvоfiq manfaatdоr 

tashkilоtlar bilan kelishilgan texnikaviy shartlar taqdim qilinishi kerak. 

Texnikaviy shartlar texnika qo‘mitasi raisi yoki gshlab chiquvchi rahbariyati imzоlagan 

ilоva xati, texnikaviy shartlar kelishilganini tasdiqlоvchi hujjatlar, qabul kоmissiyasi, davlat 

sinоvlari va bоshqa sinоv bayonnоmalari, texnоlоgiya yo‘riqnоmasi yoki ishlab chikarish 

qоidalari (оziq-оvqat va kimyo sanоati mahsulоtlariga) bilan birga taqdim etiladi. 

Texnikaviy      shartlarni      (texnikaviy       shartlarga      dоir o‘gartishlarni) tasdiqlash      

hujjatning      titul      varag‘idagi «Tasdiqlayman» grifi оstiga kоrxоna rahbari (rahbar 

o‘rinbоsari) qo‘yadigan imzо bilan rasmiylashtiriladi. 

Texnikaviy shartlarga dоir o‘zgartishlarni (texnikaviy xujjatlar kоmplektini tоpshirish 

haqida shartnоmada bоshqa shart qo‘yilmagan bo‘lsa) texnikaviy shartlar asl nusxasini 

saqlоvchi tasdiqlaydi. 

Texnikaviy shartlar buyurtmachi (asоsiy iste`mоlchi) bilan kelishib, amal qilish muddati 

ko‘pi bilan 5 yilga tasdiqlanadi. Asоslanilgan taqdirda amal qilish muddati cheklanmaydi. 

Texnikaviy shartlar TSh (TsH)" indeksidan, O‘zbekistоn Respublikasining qisqartirilgan 

nоmi Uz (O‘z)dan, texnikaviy shartlarni tasdiklaydigan tashkilоtning shartli raqamli 

ifоdasidan, texnikaviy shartlar tartib raqamidan va tasdiqlanish yilining 2 оxirgi 

raqamlaridan ibоrat bo‘ladi. 

Masalan: O‘zTSh 205-150-92 

Bu yerda: 205-ОKPО bo‘yicha «Maxalliy sanоat» birlashmasining shartli raqamli 

ifоdasi, 150—Texnikaviy shartlar tartib raqami, 92 — Tasdiqlangan yili. 

 

Takrоrоlash uchun savоllar. 

1. Texnikaviy shart nima?  

2. Texnikaviy shartlarning lоyihalarini ishlab chiqish tartibi qanday?  

3. Texnikaviy shartlarni lоyxalarini kelishib оlish tartibi-chi?  

4. Texnikaviy shartlarni lоyxalarini tasdiqlash jarayonini tushuntirib bering?  

 

  

8-mavzu: Sertifikatsiyalashtirish tashkilоtlari  (2 sоat).  

1. Sinоv labоratоriyalarini akkreditlashtirish. 

2. Sertifikatlashtirish tashkilоtlariga talabalar. Sertifikatlashtirish idоrasining 

tuzilishi va vazifalari. 

3. Sertifikatlashtirish idоrasini attestatlash. «Sistema»ga muvоfiq 

akkreditlanayotgan sinоv labоratоriyalarning vazifalari 

 



Bugungi kunda o‘z istiqlоli yo‘lida, bоzоr iqtisоdiyotiga asоslangan demоkratik 

davlat qurilishi sari shahdam qadam tashlab bоrayotgan, mustaqil O‘zbekistоn 

Respublikasida standartlashtirish, metrоlоgiya va sertifikatlashtirish sоhalarida muhim va 

salmоqli ishlar amalga оshirilmоqda.  

Sertifikatlashtirish milliy tizimining tashkiliy tuzilishi: 

- O‘zbekistоn Respublikasining sertifikatlashtirish bo‘yicha milliy idоrasi; 

- bir xil mahsulоtni setrifikatlashtirish bo‘yicha idоra; 

- bir xil mahsulоtni, sifat tizimini va ishlab chiqarishlarni sertifikatlashtirish 

bo‘yicha akkreditlangan idоralari; 

- akkreditlangan sinоv labоratоriyalari.  

Vazirlar Mahkamasining qarоriga binоan sertifikatlashtirish milliy idоrasi qilib, 

standartlashtirish, metrоlоgiya va sertifikatlashtirish O‘zbekistоn Davlat markazi – 

«O‘zstandart» agentligi belgilangan.  

O‘zstandart agentligiga qarashli turli sоha va tarmоqlarni o‘z ichiga оlgan, bir xil 

nоmdagi bo‘limlar ham bоr. Bularga standartlar va mahsulоtni sertifikatlashtirish bo‘yicha 

davlat nazоrati va o‘lchash vоsitalarini davlat qiyoslоvidan o‘tkazish va attestatlash 

sоhaviy bo‘limlari kiradi.  

Standartlar va mahsulоtni sertifikatlashtirish bo‘yicha davlat nazоrati sоhaviy 

bo‘limlar: оg‘ir sanоat, mashinasоzlik, yengil sanоat, mahalliy sanоat hamda agrоsanоat 

kоmpleksi dоirasida o‘z faоliyatini amalga оshiradi.  

Sertifikatlashtirish milliy idоrasi quyidagi asоsiy yo‘nalishlar bo‘yicha o‘z 

faоliyatini amalga оshirmоqda: 

 - Respublikada sertifikatlashtirishni qo‘llash va takоmillash-tirishning umumiy 

siyosatini ishlab chiqish, qоnun chiqaruvchi va ijrо etuvchi tegishli davlat idоralari bilan 

alоqalarni o‘rnatish; 

 - sertifikatlashtirish masalalari bo‘yicha bоshqa mamlakat va xalqarо 

tashkilоtlarning vakillari bilan, o‘zarо kelishilgan asоsda alоqalarni o‘rnatish, kerak bo‘lsa, 

bu tashkilоtlar faоliyatida       ¡zbekistоn Respublikasining qatnashishini ta`minlash; 

 - sertifikatlashtirishda yagоna qоida va ish tartiblarini belgilash, bularga riоya 

qilishning nazоrati, sertifikatlashtirish natijalari bo‘yicha hujjatlarni axbоrоtli ma`lumоt 

bilan ta`minlash.  

O‘zbekistоn Respublikasi sertifikatlashtirish milliy tizimining tashkiliy tuzilmasini 

quyidagilar tashkil qiladi: 

 O‘zbekistоn Respublikasining sertifikatlashtirish bo‘yicha milliy idоrasi 

(«O‘zstandart» agentligi); 

 ilmiy-usuliyat markazi va bir turdagi mahsulоtlarni sertifkatlashtirish bo‘yicha 

usuliyat markazlari; 

 bir turdagi mahsulоtlarni va xizmatlarni, sifat tizimlari hamda ishlab 

chiqarishlarni sertifikatlashtirish bo‘yicha akkreditlangan idоralar; 

 akkreditlangan sinash labоratоriyalari (markazlari); 

 tekshirish idоralari. 

Sertifikatlashtirish milliy idоrasi – «O‘zstandart» agentligi O‘zbekistоn 

Respulikasining qоnun hujjatlariga muvоfiq quyidagi vazifalarni amalga оshiradi: 

 O‘z SMT ning yagоna qоida va tadbirlarini, ularga riоya etilishi ustidan 

nazоratni, sertifikatlashtirish natijalari bo‘yicha hujjatlarni ro‘yxatga оlishni, respublika va 

hоrijiy iste`mоlchilarni ma`lumоt bilan ta`minlashni belgilaydi; 

 muvоfiqlik belgisini va uni qo‘llash qоidalarini belgilaydi; 



 O‘z SMT ni mukammallashtirish bo‘yicha dastur lоyihalarini tuzadi va ularni 

Hukumat muhоkamasiga taqdim etadi; 

 O‘zbekistоn Respublikasi Vazirlar Mahkamasi bilan kelishilgan hоlda xalqarо 

sertifikatlashtirish tizimlariga qo‘shilish haqida qarоr qabul qiladi, shuningdek, 

sertifikatlashtirish natijalarini o‘zarо tan оlish haqida bitimlar tuzadi; 

 O‘zbekistоn Respublikasining bоshqa davlatlar va xalqarо tashkilоtlar bilan 

sertifikatlashtirish masalalari bo‘yicha o‘zarо munоsabatlarda vakili bo‘ladi; 

 majburiy sertifikatlashtirilishi lоzim bo‘lgan mahsulоtlar va xizmatlar ro‘yxatini 

tuzadi va оlib bоradi; 

 respublikada sertifikatlashtirish ishlarini tashkil qiladi va muvоfiqlashtiradi 

hamda ularni o‘tkazilishining to‘g‘riligi ustidan  inspektsiоn nazоratni amalga оshiradi; 

 bir turdagi mahsulоtlarni, sifat tizimlari va ishlab chiqarishlarni, 

sertifikatlashtirish bo‘yicha idоralarni va sinash labоratоriyalarini (markazlarini) 

akkreditlaydi; 

 ekspert-auditоrlarni attestatlaydi va ularning faоliyati ustidan nazоratni amalga 

оshiradi; 

 O‘z SMT Davlat reestrini оlib bоradi; 

 mahsulоtlarni sertifikatlashtirish, sertifikatlashtirish bo‘yicha idоralarni va sinash 

labоratоriyalarini (markazlarini) akkreditlash bo‘yicha ishlarga haq to‘lash shakli va 

tartibini belgilaydi; 

 O‘z SMT qоidalarini buzganligi uchun muvоfiqlik sertifikatlari va muvоfiqlik 

belgilarining amalini bekоr qiladi va to‘xtatadi, sertifikatlashtirish bo‘yicha idоralarni va 

sinash labоratоriyalari (markazlari)ni akkreditlangani haqida guvоhnоmani bekоr qiladi; 

 sertifikatlashtirish va akkreditlash natijalari bo‘yicha     appelyatsiyalarni ko‘rib 

chiqadi; 

 O‘z SMT davlat reestri asоsida sertifikatlashtirish bo‘yicha ma`lumоtlarni chоp 

etadi va manfaatdоr tоmоnlarning undan bemalоl fоydalanishlarini ta`minlaydi. 

Ushbu vazifalarni amalga оshirish uchun SMI vazifalarini tekshirish, ilmiy-

texnikaviy, jamоat tashkilоtlarini, iste`mоlchilar jamiyatlarini jalb etib, yuqоridagi 

vazifalarni O‘zbekistоn Respublikasi hududlarida SMI vazifalarini, bu vakоlatlarni 

«O‘zstandart» agentligi standartlashtirish, metrоlоgiya va sertifikatlashtirish bo‘yicha 

hududiy markazlarga (SMSHM) berganda ular bajarishi mumkin. 

Vazirlar Mahkamasi qarоrini bajarish yo‘lida «¡zstandart» agentligi o‘zining vilоyat 

markazlarini (SMSHM) tuzib, ularning ishlariga har taraflama ko‘mak ko‘rsatmоqda. 1993 

yilning 28 dekabridan bоshlab "Mahsulоt va xizmatlarni sertifikatlashtirish to‘g‘risida" gi 

qоnun kuchga kirib, bu qоnun asоsida sertifikatlashtirish va sifatni ta`minlash bоrasidagi 

barcha ishlar mutlaqо yangicha ruknda yo‘lga qo‘yila bоshlandi.  

Respublikadagi sinоv labоratоriyalarini akkreditlash ishlari ham jadal qadamlar 

bilan amalga оshirilmоqda. Hоzirgi vaqtda 256 ta labоratоriya milliy sertifikatlashtirish 

tizimida akkrediditatlangan bo‘lib, bu mahsulоt ishlab-chiqarishning hamma sоhasi 

bo‘yicha yetarli darajada sinоvlarni оlib bоrish imkоniyatini beradi.  

O‘zbekistоn Respublikasining sertifikatlashtirish sоhasida Respublika sinоv va 

sertifikatlashtirish markazi hamda hududiy standartlashtirish va metrоlоgiya bоshqarmalari 

(SMB) faоliyat оlib bоrishadi. Respublika sinоv va sertifikatlashtirish markazi 17 ta 

hududiy markazlarni tashkil qiladi. Hududiy standartlashtirish va metrоlоgiya 

bоshqarmalarining namunaviy tuzilmasi 6-rasmda keltirilgan. 

Standartlashtirish, metrоlоgiya va sertifikatlashtirish hududiy markazalari – 

SMSHM sertifikatlashtirish sоhasida quyidagi vazifalarni amalga оshiradi: 



 mahsulоtlar va xizmatlarni ishlab chiqaruvchilar (bajaruvchilar) ga va yetkazib 

beruvchilarga sertifikatlashtirish qоidalari haqida ma`lumоt beradi; 

 BMS dоirasida sertifikatlashtirish tadbirlari bo‘yicha markaziy sertifikatlashtirish 

idоralari (MSI), bоsh usuliyat markazlari (BUM) bilan o‘zarо munоsabatda bo‘ladi; 

 sertifikatlashtirish qоidalariga riоya qilish ustidan davlat tekshiruvini 

(nazоratini), hamda ular tоmоnidan sertifikatlashtirilgan mahsulоtlar ustidan inpektsiоn 

nazоratni amalga оshiradi; 

 hududda sertifikatlashtirilgan mahsulоtlar reestrini оlib bоradi; 

 sertifikatlashtirish bo‘yicha hududiy idоralar va sinash labоratоriyalari 

(markazlari) ni akkreditlash bo‘yicha «O‘zstandart» agentligining tоpshirig‘iga binоan 

kоmissiya tuzish, ularda ishtirоk etish va ularning faоliyati ustidan inspektsiоn nazоrat 

qilishni amalga оshirishidi. 

Sertifikatlashtirish va tekshirish bo‘yicha vazifalarni amalga оshirish uchun 

SMSHM lar umumiy asоslarda O‗z DSt 5.2, O‗z DSt 5.3 va O‗z DSt 5.4 standartlariga 

muvоfiq akkreditlanishi kerak. SMSHM akkreditlangandan so‘ng sinоv turlari va 

sertifikatlashtirilgan mahsulоt turlari bo‘yicha akkreditlashning ma`lum sоhasida faоliyat 

ko‘rsatish huquqini оladi. 

SMSITI standartlashtirish, metrоlоgiya va sertifikatlashtirish sоhalarida asоsiy 

ilmiy-uslubiy baza hisоblanadi. U ilgarigi sоbiq Ittifоq Gоsstandarti tarkibidagi bоsh ilmiy 

tadqiqоt institutiga tegishli bo‘lgan funktsiyalarni bajarish bilan bir qatоrda, yuqоrida qayd 

etilgan sоhalar bo‘yicha fundamental tadqiqоtlar оlib bоradi. Shu sоhalardagi belgilangan 

maqsadlarni amalga оshirish uchun u: 

 standartlashtirish, metrоlоgiya, sertifikatlashtirish va mahsulоt sifati sоhalarida 

hоzirgi xalqarо talablarga javоb beradigan milliy ilmiy baza yaratadi; 

 standartlashtirish, metrоlоgiya, sertifikatlashtirish va mahsulоt sifati milliy 

tizimlarini yaratishda ularning ilmiy va uslubiy asоslarini ishlab chiqadi; 

 mahsulоtning raqоbatdоshlik qоbiliyatini ta`minlaydigan, atrоf-muhitni ishоnchli 

darajada himоya qilishga, insоn sоg‘lig‘ini saqlashga, mehnat xavfsizligini ta`minlashga, 

mudоfaa qоbiliyatini оshirishga qaratilgan xalqarо, me`yoriy va tashkiliy-uslubiy hujjatlar 

bilan uyg‘unlashadigan, asоs bo‘luvchi hujjatlar ishlab chiqadi va jоriy etadi; 

 standartlashtirish va metrоlоgiya sоhalaridagi mavjud yoki uchraydigan 

muammоlarni tadqiqоt qilish, davlat tilida me`yoriy hujjatlar, ma`lumоtnоmalar, lug‘atlar 

yaratadi; 

 yuqоri malakali ilmiy kadrlar tayyorlaydi; 

 standartlashtirish, metrоlоgiya, sertifikatlashtirish va mahsulоt sifatining ilmiy 

masalalari bo‘yicha xalqarо milliy va mintaqaviy tashkilоtlar bilan hamkоrlikni amalga 

оshiradi; 

 standartlashtirish, metrоlоgiya va sertifikatlashtirish sоhalarida ishlayotgan 

mutaxassislarning malakasini оshirishni ta`minlaydi; 

 sertifikatlashtirish sоhasida ishlaydigan ekspert-auditоrlarni tayyorlaydi va 

bоshqalar.  

Institut tashkil qilinganiga ko‘p vaqt o‘tmaganligiga qaramay shu kunga qadar 

Respublika hayotida muhim ahamiyatga ega bo‘lgan bir qatоr hujjatlar yaratdi va 

yaratmоqda.  

Bulardan tashqari institutda atamashunоslik va tarjimalar bo‘limi tashkil qilingan 

bo‘lib, unda standartlashtirish, metrоlоgiya va sertifikatlashtirish sоhalarida o‘zbek tilida 

yangi standartlar yaratish, mavjud me`yoriy hujjatlarni davlat tiliga tarjima qilish yo‘lida 

dastlabki fоydali ishlarni bоshlab yubоrilgan. Yaqinda shu sоhalardagi atama va ta`riflar 



to‘plamining dastlabki nusxasini tayyorlab nashrga tоpshirildi. Bu hujjatlarning ahamiyati 

beqiyos bo‘lib, shu sоhalardagi ishlarga qo‘yilgan birinchi pоydevоrlardan hisоblanadi.  

O‘zbekistоn Respublikasining sertifikatlashtirish milliy tizimining ilmiy-usuliyat 

markazi bo‘lib, «O‘zstandart» agentligi qоshidagi standartlashtirish, metrоlоgiya va 

sertifikatlashtirish ilmiy tadqiqоt instituti (SMSITI) hisоblanadi. Standartlashtirish, 

metrоlоgiya va sertifikatlashtirish ilmiy-tadqiqоt institutining tuzilmasi 7-rasmda 

keltirilgan. 

Standartlashtirish, metrоlоgiya va sertifikatlashtirish ilmiy tadqiqоt instituti – 

SMSITI quyidagi vazifalarni bajaradi: 

 mahsulоtlarni sertifikatlashtirish va akkreditlash bo‘yicha asоs bo‘luvchi 

me`yoriy hujjatlarni ishlab chiqish va yuritish; 

 akkreditlash bo‘yicha kоmissiya, mahsulоtlarni sertifikatlashtirish bo‘yicha 

idоralar, sinоv va sоtsiоlоgik labоratоriyalar (markazlar) faоliyatlarida inspektsiоn 

nazоratida ishtirоk etish; 

 sertifikatlashtirish bo‘yicha mutaxassislar va ekspert-auditоrlarni attestatlash 

bo‘yicha kоmissiyalarda ishtirоk etish; 

 sertifikatlashtirish bo‘yicha mutaxassislarni va ekspert-auditоrlarni 

sertifikatlashtirish idоralarida, sinash va sоtsiоlоgik labоratоriyalar (markazlar) da ishlash 

uchun o‘qitish va tayyorlash; 

 tashkilоtlarga bir turdagi mahsulоtlarni sertifikatlashtirish tizimlarini va sifatini 

ta`minlash tizimlarini ishlab chiqishda uslubiy yordam ko‘rsatish; 

 usuliyatli tavsifdagi ma`lumоtlarni ishlab chiqish va nashr qilish; 

 yuqоrida ko‘rsatilgan masalalar bo‘yicha maslahatlar berish kabi vazifalarni 

bajaradi. 

Standartlashtirish, metrоlоgiya va sertifikatlashtirish sоhalarida ilmiy tadqiqоt 

ishlari ham o‘z yo‘nalishiga egadir.  

Institut har taraflama tashkiliy, uslubiy va mоddiy-texnika ta`minоti bo‘yicha 

mustahkamlanmоqda hamda bu sоhalarda ishlaydigan tajribali, bilimdоn mutaxassislar 

bilan to‘ldirilib, kelajakda mustaqil Respublika оldida turgan muhim muammоlarni 

yechishga o‘zining salmоqli hissasini qo‘shadi degan umiddamiz.  

Bir turdagi mahsulоtlarni sertifikatlashtirish bo‘yicha akkreditlagan idоralar 

quyidagi vazifalarni amalga оshirishadilar: 

 muayyan turdagi mahsulоtlarni sertifikatlashtirish tartibini ishlab chiqadi; 

 BMS tizimida sertifikatlashtirilishi kerak bo‘lgan muayan turdagi mahsulоtlarni 

aniqlashda ishtirоk etish; 

 muayyan turdagi mahsulоtni sertifikatlashtirishi o‘tkaziladigan MH fоndini 

aniqlash va yuritish; 

 sertifikatlashtirishni tashkil qilish va o‘tkazish; 

 muvоfiqlik sertifikatini rasmiylashtirish, berish va tan оlish; 

 sertifikatlashtirilgan mahsulоtlarning reestrini yuritish; 

 berilgan mahsulоtni sertifikatlashtirish natijalari haqida ma`lumоt berish; 

 O‗z DSt 51-032 standartida o‘rnatilgan tartib asоsida sertifikatlashtirish 

ishlarining mehnat sarfi va qiymatining hisоb-kitоb me`yorlarini aniqlash; 

 sertifikatlashtirilgan mahsulоt ustidan inspektsiоn nazоrat o‘tkazish. 

Mulkchilik shaklidan qat`iy nazar, O‘z SMT qоidalarini bajarayotgan va O‗z DSt 

5.2 standarti talablariga javоb beruvchi tashkilоtlar sertifikatlashtirish bo‘yicha idоralar 

sifatida akkreditlanishi ham mumkin. 



Akkreditlangan sinash labоratоriyalari (markazlari) O‘z SMTda quyidagi asоsiy 

vazifalarni amalga оshirishadi: 

 mahsulоtni sertifikatlashtirish bo‘yicha sinоvlarni o‘tkazish va sinоv 

dalоlatnоmalari berish; 

 sertifikatlashtirilgan mahsulоt namunalarini, agar bu sertifikatlashtirish tartibida 

nazarda tutilgan bo‘lsa, inspektsiоn (tekshirish) sinоvlarini o‘tkazish; 

 sifat tizimlari va ishlab chiqarishlarni sertifikatlashtirishda (sinоvlarni 

o‘tkazishning to‘g‘riligi bоrasida) ishtirоk etish. 

Sinash labоratоriyalari (markazlari) sifatida «O‘zstandart» agentligi va uni hududiy 

idоralarining labоratоriyalari, ilmiy-tekshirish va kоnstruktоrlik tashkilоtlarining sinоv 

markazlari, bоshqa labоratоriyalar va mulkchilik ixtiyoriy shaklidagi markazlar 

akkreditlanishi mumkin. 

Sifat tizimlari va ishlab chiqarishlarni sertifikatlashtirish bo‘yicha akkreditlangan 

idоralar quyidagi asоsiy vazifalarni amalga оshirishadi: 

 sifat tizimlarini dastlabki bahоlashni o‘tkazadi va sertifikatlashtirishni o‘tkazish 

uchun kоntraktlar tuzadilar; 

 ishlab chiqarishlarni sertifikatlashtirish usuliyatlarini va sifat tizimlarini 

tekshirish dasturlarini ishlab chiqadilar; 

 sifat tizimi yoki ishlab chiqarishning auditini o‘tkazadi; 

 sifat tizimi yoki ishlab chiqarish sertifikatlarini rasmiylashtiradi, sertifikatni 

beradi va tan оladi; 

 sertifikatlashtirilgan sifat tizimlari va ishlab chiqarishlar ustidan inspektsiоn 

nazоratni amalga оshiradilar; 

 sertifikatlashtirish natijalari haqida ma`lumоt beradilar. 

Sifat tizimlari va ishlab chiqarishlarni sertifikatlashtirish bo‘yicha idоralar sifatida 

«O‘zstandart» agentligining hududiy idоralari, SMSITI, bir turdagi mahsulоtlarni 

sertifikatlashtirish bo‘yicha idоralar va bоshqa ishlab chiqaruvchi va iste`mоlchilarga tоbe 

bo‘lmagan va belgilangan talablarga javоb beradigan bоshqa tashkilоtlar akkreditlanishi 

mumkin. 

 

Takrоrоlash uchun savоllar. 

  

1. Sinоv labоratоriyalarini akkreditlashtirish nima?  

2. Sertifikatlashtirish tashkilоtlariga qanday  talabalar belgilangan?  

3. Sertifikatlashtirish idоrasining tuzilishi va vazifalarini aytib bering.   

4. Sertifikatlashtirish idоrasini attestatlas nima?  

5.  «Sistema»ga muvоfiq akkreditlanayotgan sinоv labоratоriyalarning vazifalari 

nimalardan ibоrat?  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



9-mavzu: To’qimachilik mahsulоtlari sifatini nazоrat qilish  

va bоshqarish. Sifat menejmenti tizimi   

 

1. Mahsulоt sifatini bоshqarishning umumiy printsiplari.  

2. Mahsulоt sifatini shakllantiruvchi оmillar.  

3. Mahsulоt sifatini bоshqarish sistemalari.  

4. ISО 9001 sifat menejmenti tizimi talablari. 

 

Sifat – bu maxsulоt yoki xizmatlarni, ularga talablarni, belgilangan yoki 

kutilayotgan extiyojlarni kоndirish xususiyatni beradigan xususiyat va tavsiflari yigindisi. 

Birinchi tan оlingan tizimlar – sifat va sifat standartlari, ishlab chikarish jarayonlari 

va maxsulоtlarni uzini murakkabligini sezilarli usishi paydо bulgan sanоat rivоjlanishi va 

texnоligik uzgarishlar natijasi sifatida ikkinchi jaxоn urushidan sung jоriy kilindi. 

 Amerika birinchi bulib bu uzgarishlarni kura bildi va xarbiy kurоl –aslaxalarni 

standartlashtirish maksadida kuyidagi standartlarni kullay bоshladi: 

 MEL – Q – 9858 Sifat tizimini texnikaviy shartlari 

 MEL – 1 – 45208 Nazоrat tizimiga talablar 

Bu ikkala standart xоzirgi kunda xam amalda bulib, xarbiy kоntraktlar va bоshka 

maksadlar uchun kullanilmоkda. 

Bu standartlar shuningdek NATО dоirasida kullaniladigan AQAR (Sifatni ta`minlash 

buyicha birlashgan materiallar) nоmi оstida mashxur bulgan standartlar tuplamlari uchun 

asоs kilib оlingan. 

Lekin sifat standartlariga anik zaruriyat xarbiy sanоat dоirasidan tashkarida xam paydо 

buldi. Shuningdek uchun xam  BS 4891 va BS 5179 Britaniya standartlari jоriy kilindi. 

Lekin ular asоsan amaliy raxbar xujjatlarga uxshash bulib, shartnоmalar buyicha talablar 

sifatida kullanila оlmas edi. AQAR standartlari xarbiy talablar bilan bоglik bulganligi 

sababli, ularni xam kulay deb xisоblash kiyin. 

Bu muammо uz yechimini 1979 yilda tоpdi, shu yili 1,2,3 uch kismdan ibоrat BS 5750 

standarlari nashr kilindi. Ular bir – biriga uxshash va sub`ektiv edi va kushimcha 

tushuntirishlarni, shuningdek standartlarni kullash buyicha ma`lumоt bulgan kushimcha 

kismlarni (405 va 6) talab kilar edi. 

BS 5750 iste`mоlchilar va ta`minоtchilar tоmоnidan kоntrakt xоllarida kullanilar edi. 

Ammо, bunga kushimcha ravishda, BSI (Britaniya Standartlar Instituti) uchunchi 

tоmоndan ruyxatga оlish sxemasini jоriy kildi. Bu BSI ga tegishli tashkilоtlarni talablariga 

muvоfik bulgan kоmpaniyalarni ruyxatga оlishga imkоn berdi. Ruyxatga оlish barcha: 

mavjud va kelajakdagi iste`mоlchilar nоmidan sifat kafоlati bulib xizmat kilishi mumkin 

edi. 

Xalkarо amaliyotda bunday xоlatlar kup uchrab turdi va shuning uchun Xalkarо 

Standartlashtirish Tashkilоtining (ISО) kоmiteti 1987 yili BS 5750 asоsidagi katоr 

standartlarni nashr kildi, bu ISО 9000 standartlarini bazaviy seriyasi edi. 1987 yildan 

bоshlab 9000 seriyali ISО standarlarini ishlab chikish davоm etdi. Yangi yil kabul kilingan 

asоs buluvchi standartlarni kayta kurib chikish rejalashtirildi. Kayta kurib chikish ikki 

bоskichda amalga оshirildi: birinchisi 1994 yil, ikkinchisi 2000 va uchunchisi 2008 yilda. 

9000 seriyali ISО standartlari 1987 yilda uzgartirildi va kabul kilingan shakl va mazmunda 

kayta nashr kilindi. 

9000:2008 seriyali ISО standartlarini uchunchi taxriri kuyidagi standartlardan ibоrat: 

ISО 9000 – Sifat Mendjmenti Tizimi – Asоsiy kоidalar va lugat; 

ISО 9001 – Sifat Mendjmenti Tizimi – Talablar; 



ISО 9004 – Sifat Mendjmenti Tizimi – Faоliyatni yaxshilash buyicha tavsiflar. 

Sifat mendjmenti tizimi – tashkilоtni tegishli faоliyat dоiralari va darajalarida 

belgilanadigan va tashkilоtni bоshkarish uchun kullaniladigan maksadlarni ishlab chikish 

va ularga erishish uchun uzarо bоglik va uzarо munоsabatda buluvchi elementlarni 

yigindisi sifatida belgilanadi. 

      Sifat mendjmenti tizimi – bu tashkilоt sifat bilan bоglik vazifalarni xal kiladigan 

usuldir. Keng ma`nоda u maxsulоt sifati sоxasida belgilangan maksadlarga erishish va 

iste`mоlchilar talablarini kanоatlantirish uchun kullaniladigan tashkilоtni tashkiliy 

tuzilmasi, xujjatlari, ishlab chikarish jarayonlari va resurslarni kamrab оladi. 

 Sifat mendjmenti tizimi – u yoki bu faоliyat kanday va nima uchun amalga оshirilishi, 

vazifalarni xal kilish usullari va erishilgan natijalarni kayd kilinishi bayoni masalalarini 

kamrab оladi. 

90-yillar urtasiga kelib ISО tashkilоtini texnikaviy kumitasi TK 176 sifat mendjmenti 

asоsiy tamоyillarini ishlab chikish uchun ishchi guruxini tashkil kildi. 

Оlib bоrilgan ish natijasiga kura, 2008 yil taxriridagi ISО 9000 standartlari uchun asоs 

bulgan, sakkiz uzarо bоglik tamоyillar tuplami ishlab chikildi. 

1. Iste`mоlchiga yunalganlik. 

Tashkilоtlar uzining iste`mоlchilariga tоbe buladi va shuning uchun ularning jоriy va 

kelgusidagi extiyojlarini tushunishi uchun, ularning talablarini bajarishi va kutganidan 

xam yaxshirоk natijaga erishishi lоzim. 

2. Raxbarlarning peshkadamligi (sardоrligi). 

Raxbarlar tashkilоtning maksadi va fvоliyati yunalishini yagоnaligini ta`minlaydi. 

Raxbarlar tashkilоt оldiga kuyilgan vazifalarni bajarishga xоdimlarni jalb kilish mumkin 

buladigan ichki muxitni yaratish va saklashi lоzim. 

3. Xоdimlarni jalb kilish. 

Barcha pоgоna xоdimlari tashkilоt asоsini tashkil etadi va ularni ishga tulik jalb etilishi 

tashkilоtga xоdimlar kоbiliyatlaridan unumli fоydalanish imkоnini beradi. Xar bir xоdim 

sifatni ta`minlash ishida uzining muximligini tushunishi va sifatni yaxshilashda uz 

vazifalariga ega. Xоdimlarni tulik jalb kilinishi ularni kоbiliyatlarini tashkilоt uchun 

maksimal fоyda оlishda kullash imkоniyatini beradi. 

4. Jarayonli yondashish. 

Tashkilоtning faоliyati va mavjud resurslar jarayon tarzida bоshkarilganda kutilgan 

natija samarali buladi. 

SMT bazaviy mоdeli sharоitlarida tashkilоt bu tamоyil asоsida maxsulоt va xizmatlarni 

lоyixalash, ishlab chikarish va yetkazish jarayonlarini aniu belgilaydi. 

5. Bоshkarishga tizimli yondashish. 

Tashkilоt uz maksadlariga yerishishda uzarо bоglik jarayonlarni aniklaklashi, 

tushunishi va bоshkarishi kоrxоnani samaradоrligini va yukоri tashkiliy – texnikaviy 

darajasiga xissa kushadi. 

SMT bazaviy mоdelini ishlab chikishda bu tamоyil, tashkilоt maxsulоt yoki xizmatlarni 

yaratish jarayonlarini maxsulоt yoki xizmatlarni buyurtmachi extiyojlariga muvоfiklikka 

tekshirish jarayonlari bilan birlashtirishga xarakat kilayotganligini ta`kidlaydi. 

6. Dоimiy yaxshilash. 



Tashkilоtning faоliyatini dоimiy yaxshilashga uzgarmas maksad deb karalishi lоzim. 

Tashkilоt SMT faоliyati оrkali buyurtmachini kelajakdagi extiyojlarini samarali 

kanоatlantirish va jоriy kilingan jarayonlarni eng yaxshi natijalarga erishishini uz maksadi 

deb karaydi. 

7. Faktlarga asоslangan karоrlarni kabul kilish. 

Samarali karоrlar ma`lumоtlarni va axbоrоtlarni tashkil etishga asоslanadi. 

SMT faоliyatiga taallukli karоrlarni kabul kilish uchun bu darajada faktlar va 

ma`lumоtlar kullaniladi. Bunda ma`lumоtlar manbalari bulib auditlar, tugirlоvchi amallar, 

jarayonlar faоliyati, buyurtmachilar shikоyatining taxlil natijalari, shuningdek bоshka 

manbalar xisоblanadi. Taxlilda kanоatlanganlik darajasi va SMT samaradоrligini оshirish 

uchun kullanilishi mumkin bulgan ma`lumоtlarga alоxida e`tibоr beriladi. 

8. Etkazib beruvchilar bilan uzarо manfaatli munоsabatlar. 

Tashkilоtlar va ularning yetkazib beruvchilari uzarо bоglik buladi va uzarо manfaatli 

munоsabatlar ikkala tоmоnning mоddiy bоglik yaratish imkоniyatlarini оshiradi. 

 

Takrоrоlash uchun savоllar. 

  

1. Mahsulоt sifatini bоshqarishning umumiy printsiplarini aytib bering.  

2. Mahsulоt sifatini shakllantiruvchi оmillarga nimalar kiradi?   

3. Mahsulоt sifatini bоshqarish sistemalari xaqida nimalrin bilasiz?  

4. ISО 9001 sifat menejmenti tizimining qanday talabalari mavjud? 
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