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Битирув малакавий иши ___ варақ тушунтирув ёзуви ва ___ варақ чизма қисмидан иборат. 

Тушунтирув ёзуви умумий, технологик, ташкилий, меҳнат муҳофазаси қисмлари, хулоса ва фойдаланилган адабиётлар  руйхатидан иборат.


График қисмида касб ҳунар коллежлари ўқув базасида карбюраторли таъминлаш тизимини қисмларга ажратиш ва йиғиш амалий машғулоти бўйича методик тавсия ишлаб чиқиш, ўқитиш самарадорлигини оширишни таъминлаш учун битирувчининг ишланмалари келтирилган. 


Битирув малакавий ишини умумий қисмида касб-ҳунар коллежи тавсифи берилган ва битирув малакавий ишининг мавзусини долзарблиги асослаб берилган.


Технологик қисмида ажратиш-йиғиш амалиёти ва мавзунинг тавсифи, фанлараро боғланишлар, мавзунинг услубий ва техник таъминоти, модули технология асосида ўқитишнинг қисқача баёни ва уларни замонавий усуллар билан қиёслаш берилган. 

Ташкилий қисмида дарс режаси, дарс мақсдлари,  ўқув натижалари, дарснинг жиҳозланиши, дарснинг ташкил қилиш, мавзунинг  ўқитиш методлари ва уларни таҳлили, кўргазмали ва дидактик материаллари ҳақида маълумотлар берилган.


Меҳнат муҳофазаси қисмида ўқув жараёнини ташкил этишдаги хавфсизлик техникаси чора тадбирлари ишлаб  чиқилган.
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Кириш

Ўзбекистон Республикаси тараққиётида халқнинг бой маънавий салоҳиятини ва умуминсоний қадриятларига ҳамда ҳозирги замон маданияти, иқтисодиёти, илми, техникаси ва технологиясининг сўнгги ютуқларига ассосланган мукаммал таълим тизимини барпо этиш долзарб аҳамиятга эга. Шу муносабат билан Ўзбекистон Республикаси Олий Мажлисининг 1997 йил 29 августдаги ИХ сессиясида “Таълим тўғрисида”ги қонун ва Кадрлар тайёрлаш Миллий дастури қабул қилинди. Президент Ислом Каримов ташаббуси билан дунёга келган таълимнинг “ўзбек модели” халқаро миқёсда энг обрўли мутахассислар томонидан тан олинмоқда.

Миллий дастурнинг иккинчи - сифат босқичи амалга оширилаётганлиги тайёрланаётган кадрлар сифатини янада ошириш, замон талабларига мос бўлган малакали мутахассисларни етиштириш вазифасини қўйиди. Ҳозирги бозор иқтисодиёти эса, фақат китобий билимларни ўзлаштирибгина қолмасдан, балки уларга таянган ҳолда мустақил фикрлайдиган, ишлаб чиқариш ва ҳаётий масалаларга ижодий ёндошиб, уларнинг турли вариантдаги ечимларини топиш ҳамда энг самаралиларини танлаш қобилиятига эга бўлган кадрлар етказишни талаб қилмоқда. Зеро, Президентимиз Ислом Каримов таъкидлаганларидек, “Таълимнинг Янги модели мустақил фикрловчи эркин шахсни шакллантиришга олиб келади”.


Олий ва ўрта махсус таълим вазириги мамлакатимизда ва хорижий мамлакатларда тўпланган ижодий тажрибаларга асосланган ҳолда, олий таълим тизимининг тўлақонли фаолиятини ташкил этиш ва ислоҳатларни жадаллаштиришга қаратилган меъёрий-услубий ҳужжатларни ишлаб чиқмоқда.

Таълим тизими олдига қўйилган долзарб вазифаларни амалга ошириш мақсадида Олий ва ўрта махсус таълим вазирлиги бир қатор амалий кўрсатмалар бериб бормоқда. Жумладан, 2002-2003 ўқув йилининг “Таълим сифатини ошириш ўқув йили”, деб эълон қилинганлиги, педагогик амалиётга муаммоли маърузаларнинг жорий қилиниши, анна шундай долзарб кўрсатмалардан ҳисобланади.

Республикамизда Вазирлар маҳкамасининг 1998 йил 24 февралдаги “Академик лицей ва касб ҳунар коллежларини ташкил этиш ва уларнинг фаолиятини бошқариш тўғриси”даги 77-сонли қарорини бажариш борасида кўплаб ижобий ишлар бажарилмоқда. Жумладан, Бухоро озиқ-овқат ва енгил саноат технологияси институти, Низомий номли Тошкент Давлат педагогика университети ва биз таҳсил олаётган Наманган муҳандислик-педагогика институти касб-ҳунар коллежлари учун юқори малакали педагог ва педагог-муҳандислар тайёрлаш бўйича оталиқ олий таълим муассасалари деб белгиланди ва бу ўқув юртлари касб таълими бўйича кадрлар тайёрлашда таянч ўқув юртлари бўлиб хизмат қилмоқда.

Республикамизда Янги таълим муассасаларини қуриш, мавжудларини реконструкция қилиш ишларига алоҳида эътибор қаратилмоқда. Президентимиз И.Каримов «Жаҳон молиявий-иқтисодий инқирози, Ўзбекистон шароитида уни бартараф  этишнинг йўллари ва чоралари» асарида таъкидлаб ўтганларидек «Ижтимоий соҳа объектлари қаторида таълим муассасаларининг ҳам аҳамияти катта.  

2009 йилда 767 та (шундан 733 таси ёки 96,5% қишлоқ жойларида) умумтаълим мактаблари, 196 та касб-ҳунар коллежлари, 18 академик лицей фойдаланишга топширилиши кўзда тутилмоқда».

Касб-ҳунар коллежлари тегишли давлат таълим стандартлари доирасида ўрта махсус, касб-ҳунар таълими беради;  ўқувчиларнинг касб-ҳунарга мойиллиги, билим ва кўникмаларини чуқур ривожлантириш, танлаб олинган касб-ҳунар бўйича бир ёки бир неча ихтисосни эгаллаш имконини беради. Касб-ҳунар коллежлари жиҳозланганлик даражаси, педагогик таркибнинг танланганлиги, ўқув жараёнининг ташкил этилиши жиҳатидан Янги типдаги таълим муассасалари ҳисобланади. Уларни бир ёки бир неча замонавий касб-ҳунарни эгаллаш ҳамда тегишли ўқув фанларидан чуқур назарий билим олиш имконини беради.

Касб-ҳунар коллежларида таълим олиш ўқувчиларга ўз билимларини чуқурлаштириш ва танланган ихтисосликларга эга бўлишни таъминлайди. Касб-ҳунар коллежларининг битирувчиларига давлат томонидан тасдиқланган намунадаги диплом берилади. Бу дипломлар таълимнинг кейинги босқичларида ўқишни давом эттириш ёки эгалланган ихтисос ва касб-ҳунар бўйича меҳнат фаолияти билан шуғулланиш ҳуқуқини беради.

Кадрлар тайёрлаш Миллий дастурининг асосий вазифаларидан бири кадрлар тайёрлаш тизими муассасаларини юқори малакали мутахассислар  билан таъминлаш, педагогик фаолиятини нуфузи ва ижтимоий мақомини кўтаришдан иборат. Ушбу вазифани амалга оширишни таъминлаш мақсадида республикамиздаги бир қатор Олий ўқув юртларида касб таълими бўйича кадрлар тайёрлаш йўлга қўйилди. Натижада академик лицей ва касб-ҳунар коллежлари юқори малакали муҳандис-педагог ва педагоглар билан таъминланмоқда.

Муҳандис-педагогларнинг малаксини баҳолашда институтни битиршдаги сўнгги босқич, яъни битирув малакавий ишини бажариш муҳим аҳамиятга эга. 


Битирув малакавий ишининг мақсади институтда умумтехника ва таълим йўналишининг ихтисослик фанларидан олган назарий билимларини чуқурлаштириш ва мустаҳкамлашдан иборат бўлиб, қуйидаги вазифаларни бажаради:

·
таълим йўналиши бўйича назарий ва амалий билимларни мустаҳкамлаш ва кенгайтириш;

·
мавжуд педагогик технологияларни  чуқур таҳлил қилиш, янги педагогик технологияларни тадбиқ қилиш имкониятларини излаш;

·
билим, кўникма ва малакаларни беришнинг ўзига хос методларини аниқлаш ва излаб топиш;

·
егаллаган билимларни муайян таълим-тарбиявий, илмий, техникавий, ишлаб чиқариш, иқтисодий, ижтимоий ва маданий вазифаларни ҳал этишга қўллаш;

·
талабаларнинг ижодий ишлаш қобилиятларини янада кенгроқ шакллантириш;

·
танланган йўналиш бўйича кўрилаётган муаммони (масалани) қўйилиш жараёнидан бошлаб, уни тўла ниҳоясига етказиш бўйича қарор қабул қилишда бўлган масъулиятни ҳис этишга ўргатиш;

·
таълим йўналиши бўйича давлат таълим стандартида кўрсатилган фанларнинг асосий тушунча ва иборалари орасидаги мантиқий муносабатлар иштирок этган муаммолар ҳақида мустақил қарор қабул қилиш малакасига эришиш;

·
умумтаълим ва ихтисослик фанларининг асосий мавзулари бўйича ўз фикр ва мулоҳазаларини лўнда ва тушунарли қилиб етказа билиш;

·
ихтисослик фанларининг баъзи бўлим ва мавзулари бўйича ўзига хос башорат қила билиш ҳамда амалга ошириш малакасига эришиш;

·
замонавий ишлаб чиқариш, иқтисодий, техника ва маданиятнинг ривожланиши шароитида мухандис-педагогларни мустақил ишлашга тайёрлашдир.

И. Умумий қисм
1.1.Касб-ҳунар коллежининг тарихи ва тавсифи
Наманган саноат  касб-ҳунар коллежи тавсифи

Наманган шахридаги Наманган саноат  касб-ҳунар коллежи 1983 йилгача Андижон кичик машинасозлик техникумининг Наманган филиали деб юритилган. 1983 йилда эса Наманган индустриал техникуми ташкил топган ва уни  номи билан атала бошлаган. 1983йилдан 1999йилгача Наманган индустриал техникуми Республикамизда кўзга кўринган ўрта махсус таълим берадиган ўқув даргохига айланган. Шу йилларда ҳунар техника билим юртида етук мутахасислар захирасига эга бўлган бу ўқув даргохида кундузги, кечки ва сиртқи таълим амалга ошириб келинди. Наманган индустриал техникумини 10000 дан ортиқ ўрта махсус малакага эга бўлган талабалар битириб чиқишди вахозорги вақитда мамлакатимизнинг турли ишлаб-чиқариш корхоналарида хар-хил сохалар хамда бошқарув тизимида мехнат қилишмоқда. Наманган индустриал техникуми  мамлакатда кўзга кўринган ўқув юртига айлантиришда собиқ директори И.Неъматуллаевнинг мехнати беқиёсдир.

      Ўзбекистон республикаси вазирлар маҳкамасининг 1998 йил 23-сентябрдаги 406-сонли 1998-2005 йилларда академик лицей ва касб-ҳунар коллежларини моддий техника базасини ривожлантириш ҳамда маблағ билан таъминлаш дастури тўғрисидаги қарори асосида, Наманган индустриал техникуми вазирлар маҳкамасининг 1999 йил 15 ноябирдаги 215-сонли қарори билан Наманган саноат касб-ҳунар коллежига айлантирилди. Наманган саноат касб-ҳунар коллежи мақоми берилгач, у тўла реконструкция қилинди хамда қайта жихозланди. Касб ҳунар коллежи Ўзбекистон республикаси олий ва ўрта махсус таълим вазирлиги, ўрта махсус касб-ҳунар таълими маркази Наманган вилоят ҳокимлигининг ўрта махсус касб-ҳунар таълими бошқармаси таркибига киради. 


Касб-ҳунар коллежи давлат стандартлари доирасида ўрта махсус касб-ҳунар билимини берадиган ўқувчиларнинг касб-ҳунарга мойиллиги, маҳорат ва малакасини чуқур ривожлантиришни танланган касблар бўйича бир ёки бир неча ихтисос олишни таъминлайдиган янги турдаги ўқув юртидир. 


Таълим шакли кундузги. Касб-ҳунар коллежи битирувчиларига давлат томонидан тасдиқланган нусхадаги диплом берилади, унда ўрта махсус касб таълими йўналишлари ва мутахассисликларини классификатори таснифлашни мувофиқ мутахассислик бўйича берилган малака кўрсатилади. 

      Наманган саноат касб-ҳунар коллежи Наманган шахрида  жойлашган. Давлат банкида ҳисоб рақамига эга. Касб-ҳунар коллежига қабул қилиш умумий ўрта таълим негизида мактабларнинг 9-синфини битирувчиларини якуний Давлат аттестацияси ва умумий ўрта таълимнинг тугатишда улар томонидан олинган рейтинг кўрсаткичлари натижалари бўйича ихтиёрий равишда танлаган мутахассисликларини ҳисобга олган ҳолда амалга оширилади.


Касб-ҳунар коллежида ўқиш муддати 3 йил мутахассисликлар ўрта махсус касб-ҳунар таълими йўналишлари ва мутахассисликлари классификаторлари асосида тайёрланади. Касб ҳунар коллежи йилига 300 та ўқувчини қуйидаги мутахассисликлар бўйича қабул қилади:


3840020  Автомобилларга техник хизмат кўрсатиш
        3840021 Автомобилларни электр жихозларини таъмирлаш электриги
       «В» ва «С» тоифали хайдовчи
        3520610  Металларга ишлов бериш

3521220  Юк ташишни ташкил этиш ва автомобил харакатини бошқариш
        3520230 Саноат корхоналари ва фуқаро иншоатларидаги электр монтаж ишлари
        3521910 Электрон хисоблаш машиналари ва компьютер тармоқларини ўрнатиш 


3340910 Бухгалтерия ҳисоби
3541010 Солиққа тортиш
Наманган саноат касб-ҳунар коллежи Осиё тароққиёт банкининг Ўзб-1737 лойихасига киритилган бўлиб, саноат йўналиши бўйича мамлакатда биринчилардан бўлиб янги техника жихозларини ўрнатиб бўлинди ва ишга туширилди. Колеждан 2004-2005 йилларда 7 нафар малакали мухандис-педагог ва рахбар  кадрлар чет элларда Германия,Австралия,Инданезия каби ривожланган давлатларда малака ошириб келдилар.

Колежда 300 ўринли талабалар уйи, спорт зал, 300 ўринли кутубхона, кичик автодром, 200 ўринли маросимлар зали, 240 ўринли ошхона ва ўқув ишлаб чиқариш устахоналари талабаларнинг яхши билим олишлари учун хизмат қилмоқда.  

1.2. Малака тавсифи
1.2.1.Тайёрлов йўналиши: “Автотранспортни ишлатиш ва таъмирлаш бўйича уста”

 Касби: “Автотранспортни ишлатиш ва таъмирлаш бўйича уста”

Ихтисосликлари: 

3521211- Автотранспорт воситаларига техник хизмат кўрсатиш ва таъмирлаш бўйича чилангар;

3521212- автотранспорт электр жиҳозларини таъмирлаш бўйича чилангар; 

3520934 - “В”ва “С” тоифали ҳайдовчи.

1.2.2. “Автотранспортни ишлатиш ва таъмирлаш” йўналишининг қўлланиш соҳаси ва вазифаси
Ушбу йўналиш бўйича Давлат ва нодавлат автотранспорт корхоналари учун автотранспорт воситаларини ишлатиш, техник хизмат кўрсатиш ва таъмирлаш ишларини бажарадиган кичик мутахассисликлар тайёрланади.

1.2.3. “Автотранспортни ишлатиш ва таъмирлаш” тайёрлов йўналиши бўйича тайёрланган кичик мутахассис меҳнат бозорида қуйидаги лавозимда фаолият кўрсатади:

- автотранспорт воситаларига техник хизмат кўрсатиш ва таъмирлаш бўйича чилангар;

- автотранспорт электр жиҳозларини таъмирлаш бўйича электрик;

 - “В”, “С” тоифали ҳайдовчи.

1.2.4.Малака
Стандартда белгиланган зарур ва етарли мазмуни, касбий таълим дастурларини муваффақиятли ўзлаштирган шахсларга кичик мутахассис малакаси берилади.

Касбий таълимни чуқурлаштириш мақсадида кадрлар малакасини ошириш тизимида, тармоқ ўқув муассасаларида ва махсус курсларда кейинчалик малакани ошириш амалга оширилади.

Олий ўқув юртларида касбий фаолиятни мазкур соҳасида янада юқорироқ малакага эришилади.

Ушбу тайёрлов йўналишлари бўйича кичик мутахассисликлар меҳнат бозорида Ўзбекистон Республикаси Олий ва ўрта махсус таълим вазирлиги, ўрта махсус касб-ҳунар таълим Маркази, Меҳнат вазирлиги ҳамда Молия вазирликлари томонидан тасдиқланган “Ўрта махсус, касб-ҳунар ўқув муассасалари битирувчисининг фаолияти йўналишлари эгаллаган касблари, лавозимлари тариф разрядларининг оралиғи” меъёрий ҳужжат асосида қуйидаги лавозимлар бўйича келтирилган тариф разрядлари бўйича ишлашлари мумкин: автотранспорт воситаларига техникавий хизмат кўрсатиш ва таъмирлаш бўйича чилангар 3-6 тариф разряди; автотранспорт электр жиҳозларини таъмирлаш бўйича электрик 3-6 тариф разряди;  “В” ва “С” тоифали ҳайдовчилар  3-6 тариф разряди.

1.2.5.Ўқишга қўйилади:

Мазкур тайёрлов йўналиши бўйича касб олиш учун умумтаълим даражаси – умумий ўрта.

Умумтаълм мактабларида ўқитилган фанлар асосида ўзлаштирилган билимлар мазкур касбни эгалдлаш учун замин бўлади.

Руҳий-физиологик фазилатлар минимуми: кузатувчанлик, диққатчанлик, қўл-оёқ ҳаракати сенсо-мотор мувофиқлаштирилиши тўғрилиги, ҳар томонлама тез фикрлаш ва фараз қилиш, ёруғликни сезиш, фаол ва тез хотирлаш, ҳаракат хотираси, бежиримлик ва ўтирувчанлик.

1.3. Битирув малакавий иши мавзусини асослаш

Республикамиз Президенти И.Каримов таълим тушунчасига миллий дидактик нуқтаи назардан ёндашиб қуйидагича таърифлайди: «Таълим Ўзбекистон халқи маънавиятига яратувчилик фаоллигини бахш этади. Ўсиб келаётган авлоднинг барча энг яхши имкониятлари унда намоён бўлади, касб-кори, маҳорати узлуксиз такомиллашади, катта авлодларнинг доно тажрибаси англаб олинади ва ёш авлодга ўтади». Таъкидланган мақсадни амалга ошириш учун таълимнинг Янги модели яратилди ва унинг келажакдаги «портлаш эффекти» юртбошимиз томонидан илмий асослаб берилди. Моделни амалиётга тадбиқ этиш ўқув жараёнини технологиялаштириш билан узвий боғлиқдир. Дарвоқе, илмий техникавий ишлаб чиқаришнинг кўп сонли тармоқлари билан бир қаторда билимлар доирасига ҳам янги технологияларни жорий этишни тақозо этмоқда. Шу боисдан Кадрлар тайёрлаш миллий дастурида «ўқув-тарбиявий жараённи илғор педагогик технологиялар билан таъминлаш» уқтирилади, унинг иккинчи ва учинчи босқичларида бажариладиган жиддий вазифалардан бири сифатида белгиланади.


Фан-техника тараққиётининг тезкор ривожланиш босқичида ахборотларнинг кескин кўпайиб бораётганлиги ва улардан ўқитиш жараёнида фойдаланиш учун вақтнинг чегараланганлиги, шунингдек ёшларни ҳаётга мукаммал тайёрлаш талаблари таълим тизимига янгича ёндашиш заруратини келтириб чиқармоқда.


Машғулотларда талабалар фаоллигини мақсадида қуйидаги услубларни кенг қўллаш таъкидлаб ўтилган:

-
аудиторияларни замонавий техника воситалари билан жиҳозлаш ва улардан дарс машғулотларида максимал фойдаланиш, маъруза машғулотларини йириклаштирилган гуруҳларда ташкил этиш ҳамда машғулотларни давра суҳбати шаклида ўтказиш учун, аудиторияларни кабинет (доира ва ярим доирадаги ўриндиқлар) шаклига келтириш;

-ҳар бир таълим йўналиши бўйича таълим жараёнининг мантииқий-тузилиш шаклини (фанларни ўқитишда кетма-кетлик) белгилаш, ўқув курсларини бевосита ҳаёт талабларига мослаштириш ва уларни вазиятли масала ва топшириқлар билан бойитиш ҳамда услубий тавсиялар ва кўрсатмаларни тайёрлаш;

-
дарс машғулотларида янги педагогик технологиялар, интерактив, танқидий фикрлаш методларидан кенг фойдаланишни йўлга қўйиш;

-
ўқув дастурларига мувофиқ ўтиладиган мавзулар бўйича тарқатма материалларни талабаларга илгарироқ етказиш ва талабаларга ҳар бир мавзу бўйича саволлар тайёрлаб келиш вазифасини юклаш, шу тариқа уларни дарс машғулотларига тайёрланган ҳолда келишларини ва натижаларини рейтинг назоратларида ҳисобга олишни таъминлаш;

-
дарс машғулотларини диалог тарзида ўтказиш, талабалар томонидан тайёрланган ва берилган саволларнинг мазмун моҳиятига алоҳида эътибор қаратиш, саволлар сифатига қараб, талабаларнинг муайян мавзу бўйича тайёргарлик ҳолатини аниқлаш, талабаларда мавзу бўйича фикрлаш, мустақил билим олиш, мавзуга оид адабиётларни топиш, улардан кенг фойдаланиш ва таҳлил этиш кўникмаларини шакллантиришга эришиш ва бошқалар.

Ҳозирги кунда касб-ҳунар коллежларида «Автотранспортни ишлатиш ва таъмирлаш» йўналиши бўйича мутахассислар тайёрлашда «Ажратиш-йиғиш амалиёти» ни ўқитишда ҳам юқорида келтирилган талабларга тўла-тўкис амал қилинмаяпти. Кўпчилик ҳолларда машғулотлар олиб боришда эски анъанага айланиб қолган усуллардан фойдаланилмоқда. Оқибатда бўлғуси кичик-мутахасислар ўзларининг бевосита мутахассисликлари автомобилларни механизм ва агрегатларини қисмларга ажратиш усуллари ва уларда ишлатиладиган асбоблар бўйича етарлича ўзлаштириш имкониятига эга бўла олмаяптилар. Шунинг учун ҳам «Дамас автомобилининг карбюраторини қисмларга ажратиш ва йиғиш» мавзусини ўқитишда янги замонавий усуллардан фойдаланиш муҳим аҳамиятга эга. Юқорида келтирилган фикрлар битирув малакавий иши учун танлаб олинган мавзусининг долзарблигини белгилаб беради. 

ИИ.Технологик қисм
2.1. Амалиёт ва мавзунинг тавсифи
Ажратиш-йиғиш амалиёти ўқувчиларни ҳақиқий мутахасиссликка тайёрлаш учун хизмат қилади. Амалиётни ўташ даврида ўқувчилар ўзларини кузатишлари асосида хулоса чиқаришни, автомобил агрегатларини ажратиш-йиғиш даврида учраши мумкин бўлган қийинчиликларни бартараф этишни, ўқиш даврида олган назарий билимларини амалиётда қўллашни ўрганади. 

Автотранспорт йўналишида кўпчилик касб-ҳунар коллежларида «Автотранспортни ишлатиш ва таъмирлаш бўйича уста» ихтисослиги мавжуд бўлиб, ушбу ихтисослик ўқув режасининг ўқув амалиётлари блокидаги энг муҳим амалиётлардан бири «Ажратиш-йиғиш амалиёти»дир. Ушбу амалиёт учун ўқув режасида 138 соат вақт режалаштирилган. Автомобилларни карбюраторли таъминлаш тизимини қисмларга ажратиш ва йиғиш мавзуси учун 6 соат вақт ажратилган.

Амалиётни ўташ натижасида ўқувчилар қуйидаги кўникмаларга эга бўлишлари керак:

· двигател механизми ва системаси узелларини қисмларга ажратиш;

· трансмиссия агрегатларини қисмларга ажратиш;

· юриш қисми узелларини қисмларга ажратиш;

· бошқариш органларини қисмларга ажратиш.

Амалиётни ўрганиш натижасида ўқувчилар қуйидаги билимларга эга бўлишлари керак:

· автомобил механизм ва агрегатларини қисмларга ажратиш усуллари;

· автомобил механизм ва агрегатларини қисмларга ажратишда ишлатитладиган асбоб ускуналар. 

 Ушбу амалиётини ўташ натижасида бўлғуси автотранспорт воситаларига техник хизмат кўрсатиш ва таъмирлаш бўйича чилангар автомобилларни механизм ва агрегатларини қисмларга ажратиш ва йиғиш бўйича амалий кўникмаларга эга бўлади. 


Карбюраторли двигателларнинг таъминалаш тизими асбобларини қисмларга ажратиш мавзусини мавзусининг мазмуни қуйидагича:

Билим эгаллашнинг шаклланиши:

Карбюраторли двигател таъминлаш тизимининг асбобларини қисмларга ажратиш ва йиғиш ускуналари ҳамда мосламаларни ишлата билиш.

Билдириш мазмуни:


Агрегатларни, узелларни ажратишда ва йиғишда ишлатиладиган махсус съёмникларни ва ускуналарни, ҳамда уларни ишлатиш қоидаларини билиш.


Агрегатларни, узелларни қисмларга ажратиш ва йиғиш кетма-кетлиги технологиясини билиш.


Агрегатларни, узелларни ажратиш ва йиғиш технологик (жараёни) харитасидан фойдаланиш тартибини ва хавфсизлик техникаси қоидаларига риоя қилишни билиш.

Мисол учун қуйидаги ишлар:


Двигателдан асбобларни ечиб олиш, карбюраторни қисмларга ажратиш ва йиғиш, тирсакли валнинг айланишлар сонини пневматик чеклагичини қисмларга ажратиш ва йиғиш, ёнилғи насосини қисмларга ажратиш ва йиғиш, ҳаво фильтрини қисмларга ажратиш ва йиғиш, ёнилғи фильтрини (ёнилғини тозалаш фильтрини) қисмларга ажратиш ва йиғиш, ёнилғи трубопроводлари ўртасида (магистралда) жойлашган фильтрни қисмларга ажратиш ва йиғиш, ҳавонинг иситгичи форсункасини қисман ажратиб-йиғиш, двигател асбобларини двигателга қўйиб маҳкамлаш.

2.2. Ажратиш-йиғиш амалиётини  касбий фанлар билан боғлиқлиги
Ажратиш-йиғиш амалиёти «Автотранспортни ишлатиш ва таъмирлаш» бўйича авточилангарлар тайёрлаш учун мўлжалланган ўқув режасининг ўқув амалиётлари блокига кириб, асосий ўринлардан бирини эгаллайди. Чунки ўқувчилар ажратиш-йиғиш амалиёти даврида ҳақиқий касбий кўникмалар ва билимларга эга бўлишади. Ажратиш-йиғиш амалиёти ўқув жараёнини якунловчи асосий касбий элеметларидан биридир.

Ажратиш-йиғиш амалиёти даврида ўқувчилар ўзлари танлаган йўналиш бўйича юқори малака ва кўникмаларга эга бўлишлари улар томонидан касб ҳунар коллежида касбий фанлар блокидаги фанларни қай даражада ўзлаштирганликларига бевосита боғлиқ.

Бўлғуси таъмирловчи чилангарлар ажратиш-йиғиш амалиёти даврида техникавий чизмачилик; техник механика; умумий электротехника асослари; металлар технологияси; стандартлаштириш техник ўлчов асослари; меҳнат муҳофазаси ва хавфсизлик техникаси; автомобил корхоналари иш фаолиятини режалаштириш, уларни иқтисодиёти ва таҳлили; автомобил тузилиши; автомобил ва двигателлар назарияси; автомобилларда ишлатиладиган ашёлар; автомобилларнинг электр жиҳозлари; автомобил ва двигателларни таъмирлаш; автомобил ва двигателларга техник хизмат кўрсатиш фанларидан олинган билимлардан оқилона фойдаланмай туриб, автомобилллар ва двигателларни нуқсон ва бузуқликлари, уларни келиб чиқиш сабалари, ташҳислаш, техник хизмат кўрсатиш ва таъмирлаш технологиясини мақсадга мувофиқлигини асослаб бериш ва бошқа ишларни амалий бажара олмайдилар.

Фанлараро боғланишлар ўқитиш жараёнида ўрнатиладиган ёки ўқувчи онгида акс этган фанлар ўртасидаги ҳақиқий алоқаларнинг ифодаси сифатида қаралиши керак. Фанлараро алоқалар кўп қиррали, ўзига хос турли хусусиятларга эга бўлган ходисадир. Мазкур тушунча моҳиятининг бир қанча қарама-қарши изоҳлари мавжуд. Бу ўз навбатида барча ўқитувчилар ва ишлаб чиқариш таълими устозларининг ҳамда пухта ўйланган дидактик усуллар системасининг мақсадга мувофиқ ишлашини талаб қилади. Ушбу дидактик усуллар фанлараро алоқаларни ўқувчиларнинг онгига сингдиришга ёрдам беради.


Ўқитиш жараёнида ўқувчилар борлиқдаги нарса ва  ҳодисаларни ўзаро боғлаб турадиган хосса ва муносабатларни тушуна борадилар. Масалан, карбюраторли двигателларнинг таъминлаш тизими асбобларини қисмларга ажратиш ва йиғиш тўғрисидаги асосий кўникмалар ажратиш-йиғиш амалиёти давомида ўргансалар, бунгача бошқа бир қатор фанларда карбюраторли двигателларнинг таъминлаш тизимига тегишли баъзи билимларни эгаллаган бўладилар (2.1-расм).

	Техник чизмачилик
	
	Меҳнат муҳофазаси ва хавфсизлик техникаси
	
	Техник механика

	-резбали буюмлар;

-ескизлар ва ишчи чизмалар;

-бирикмалар;

-ажраладиган ва ажралмайдиган бирикмалар;

-тишли узатмалар;

-йиғиш чизмалари;

-йиғиш чизмаларини ўқиш ва ажратиш.
	
	-меҳнат муҳофазасининг ишлаб чиқариш ва ёрдамчи биноларга талаблари;

-автомобилларга ТХК ва таъмирлашда хавфсизлик техникаси талаблари.
	
	-деформациянинг мураккаб турлари;

-деталларнинг бирикмалари;

-айланма ҳаракат узатмалари;

-валлар ва ўқлар;

-таянчлар.

	
	
	
	
	

	Металлар технологияси
-металларнинг тузилиши, хоссалари ва синаш усуллари;

-рангли металлар;

-механик ишлов бериш учун технологик жараён тузиш.
	
	Карбюраторли таъминлаш тизимини қисмларга ажратиш ва йиғиш
	
	Автомобиллар тузилиши

	
	
	
	
	- Карбюраторли двигател таъминлаш тизими;



	

	Автомобил ва двигателлларни таъмирлаш
	
	Автомобил ва двигателларга ТХК ва ЖТ

	-автомобил ва агрегатларни қисмларга ажратиш;

-агрегат ва автомобилларни йиғиш, синаш;

-двигател таъминлаш тизими бўлак ва мосламаларини таъмирлаш
	
	-карбюраторли двигателларнинг таъминлаш тизимига ТХК ва ЖТ;

-автомобилларга ТХК ва ЖТни ишчи постларда ва махсуслаштирилган ишлаб чиқариш участкаларида ташкил этиш.

	
	
	

	Автомобил тузилиши амалиёти
	
	Автомобил ва двигателллар назарияси
	
	Ишлаб чиқариш амалиёти

	-карбюраторли двигателларнинг таъминлаш тизими
	
	-карбюрация;

-автомобилнинг ёнилғи тежамкорлиги.
	
	-автомобилларни жорий таъмирлаш постларида ишлаш;

-ишлаб чиқариш участкаларида ишлаш


2.1-расм. Фанлараро боғланишлар.


Иш ўрнинг тартибли сақлаш. Асбоб ва жиҳозлардан тўғри фойдаланиш, меҳнат хавфсизлик қоидаларини тўғри бажариш (бунга ўқувчилар физика фанидан лаборатория ишларини бажариш вақтида одатланишган) уқувларидан ўқувчилар автомобил двигателларининг таъминлаш тизими асбобларини қисмларга ажратиш ва йиғишга оид тарқатилган материал билан ишлаётганда фойдаланадилар.


Хусусан, автомобил двигателларининг таъминлаш тизими асбобларини қисмларга ажратиш ва йиғиш назарий ўқитишда физика фанидан ўрганилган жуда кўп билимларга асосланишга тўғри келади. Жумладан: сирпаниб ишқаланиш, ишқаланиш кучини ошириш усуллари, куч елкаси, механиканинг “олтин қонуни”, айлантирувчи момент, сирпаниш ва думаланиш подшипниклари, инерция. 

Юқорида таъкидлаб ўтилганидек, автомобилларнинг двигателига оид плакатлар, расмлар, чизмалар, схемалар билан ишлаётганда ўқувчилар чизмачиликдан олган билимларидан, яъни эскиз, деталларнинг иш чизмалари, йиғиш чизмаси, чизмалардаги кесимлар ва қирқимларнинг вазифаси, резьбанинг шартли тасвири ҳақидаги тушунчалардан, шунингдек унча мураккаб бўлмаган деталларнинг эскизлари, чизмаларни ҳамда унча мураккаб бўлмаган схемаларни ўқиш ва чизиш уқувларидан фойдаланадилар.

Ажратиш-йиғиш амалиётини касбий фанлар билан ўзаро боғланиб ўқитилиши ўқувчиларнинг илмий тушунчаларни ўзлаштириб олишларида муҳим роль ўйнайди.

Ажратиш-йиғиш амалиётини ўташда ўқувчилар томонидан аввал бир қатор ўқув амалиётларида ўзлаштирилган билимларга ҳам асосланилади, масалан. “Чилангарлик амалиёти”, “Автомобил тузилиши амалиёти”, “Ишлаб чиқариш амалиёти”, “Автомобил ва двигателларга техник хизмат кўрсатиш ва таъмирлаш амалиёти”. Автомобил механизм ва узелларни қисмларга ажратиш ва йиғиш қоидаларини билмаслик ажратиш-йиғиш амалиётини талаб даражасида ўташга тўсқинлик қилади.

2.3. Мавзунинг услубий ва техник таъминоти

Касб-ҳунар коллежларида  «Ажратиш йиғиш» амалиётини ўташда бир қатор адабиётлардан фойдаланиб дарс ўтилмоқда. Жумладан, Ю.И.Боровских ва бошқалар муаллифлигидаги «Автомобилларнинг тузилиши, техник хизмат кўрсатиш ва таъмирлаш», С.М.қодиров, Д.И.Хошимов, /.Н.Махмудов ва А.Д.Хошимовлар муаллифлигидаги «Тико» автомобили. Тузилиши, носозликларини аниқлаш ва таъмирлаш, Х.И.Маматов муаллифлигидаги «Автомобиллар конструкцияси асослари» ва «Автомобиллар», Е.В.Михайловский, К.Б.Серебряков, Е.Я.Турлар муаллифлигидаги «Автомобиллар тузилиши» номли адабиётлар. Бу адабиётларда келтирилган ўқув материалларининг барчаси ҳам ҳозирги замон талабларига жавоб бермайди.


Ю.И.Боровских ва бошқалар муаллифлигидаги «Автомобилларнинг тузилиши, техник хизмат кўрсатиш ва таъмирлаш» дарсликнинг дастлабки нашри рус тилида ёзилган бўлиб асосан собиқ иттифоқ даврида ишлаб чиқарилган автомобилларнинг тузилиши, уларга техник хизмат кўрсатиш ва таъмирлаш келтирилган. Бу адабиётда келтирилган материалларни С.М.қодиров, Д.И.Хошимов, /.Н.Махмудов ва А.Д.Хошимовлар муаллифлигидаги «Тико» автомобили. Тузилиши, носозликларини аниқлаш ва таъмирлаш номли ўқув қўлланмаси ёрдамида қисман тўлдириш мумкин.


Х.И.Маматов муаллифлигидаги «Автомобиллар конструкцияси асослари» ва «Автомобиллар» номли дарсликлар эса олий ўқув юртлари учун тасдиқланган намунавий дастур асосида ёзилганлигини эътиборга олсак, бу адабиётлар касб-ҳунар коллежлари ўқувчилари учун мураккаблик қилади. 


Э.В.Михайловский, К.Б.Серебряков, Е.Я.Турлар муаллифлигидаги «Автомобиллар тузилиши» номли дарсликнинг дастлабки нашри рус тилида ёзилган бўлиб, 1979 йилда чоп этилганлигини эътиборга олсак бу адабиётда замонвий, шунингдек республикамизда  ишлаб чиқарилаётган автомобилларнинг тузилиши  тўғрисида маълумот берилмаган.


Юқорида келтирилган адабиётлардаги камчиликларни тўлдириш мақсадида касб-ҳунар коллежларида Тико. Руководство по ремонту и эксплуатации; Дамас. Руководство по ремонту и эксплуатации; Нексия. Руководство по ремонту и эксплуатации номли ўқув қўлланмаларидан фойдаланилмоқда. Аммо, бу адабиётлар рус тилида эканлиги улардан ўқув жараёнида кенг кўламда фойдаланишга тўсқинлик қилмоқда.


Ҳозирги кунда касб-ҳунар коллежлари ва автомобил мактабларида «Автомобил тузилиши» фанини ўзлаштиришда ўқувчилар асосан В.С.Калисский, А.И.Манзон ва Г.Э.Нагулалар муаллифлигида учинчи класс шофёрларини тайёрлаш учун ёзилган ва «Ўзбекистон» нашрёти томонидан 1972 йилда чоп этилган адабиётдан фойдаланмоқдалар. Бу дарсликнинг дастлабки рус тилидаги Москва шаҳридаги «Транспорт» нашрёти томонидан чоп этилган нашри 1969  йилда чоп этилган.  Бу адабиётда келтирилган фикрлар асосан маънавий жиҳатда эскирга, ҳамда ҳозирги кунларда ишлатилиши чекланган автомобиллар мисолида (ГАЗ-21, ГАЗ-53А) ёзилганлигини эътиборга олсак ушбу адабиётдан ўқув жараёнида дарслик сифатида фойдаланиш мақсадга мувофиқ эмас.


Юқорида келтирилган фикрларга асосланган ҳолда касб-ҳунар коллежлари учун «Ажратиш йиғиш» амалиётидан замонавий талаблар ва фаннинг намунавий дастури асосида янги дарслик яратилиши лозимлиги шу куннинг долзарб масалаларидан бири эканлигини таъкидлаймиз.

2.4. Ўқитишда модул технологиясидан фойдаланиш
«Кадрлар тайёрлаш миллий дастури»да кўп маротаба илғор педагогик технологояларни ўрганиб, уларни ўқув муассасаларида жорий этиш зарурлиги тўғрисида уқтирилган. Дастурда турган вазифалардан бири - бу «Таълим, мустақил таълим ва масофадан бериладиган таълимни индивидуаллаштириш воситалари ва технологияларини ишлаб чиқи шва ўзлаштириш. Олий ва ўрта махсус вазирлиги тасарруфидаги таълим муассасалари олдида турган вазифаларни муваффақиятли ечишда замонавий талабларга мослаштирилган кадрларни тайёрлашга модул тизими ёрдам беради.


«Модул таълими»  ибораси - маъналаридан бири «тугун» бўлган халқаро «модул тушунчаси Билан боғлиқ. Ушбу маънода у тугалланган ахборот блоки бўлғуси модул таълим воситаси деб англанади.


Модул - бу фаннинг фундаментал тушунчаси, маълум ҳодиса ёки қонун, ёки бўлим, ёки маълум мавзу ёки бир-бирига боғлиқ тушунчалар гуруҳи. Модул - бу мантииқий равишда тугалланган, ишлаб чиқарилган тамойиллар асосида қурилган ва ўқув фанининг  бир ёки бир нечта фундаментал тушунчаларини ўрганишга йўналтирилган ўқув материали бирлиги. Модул таълими тизими ҳақида расмий равишда илк бор 1972 йили Токиода бўлиб ўтган ЮНЭСКОнинг бутун Дуне анжуманида айтиб ўтилган. Модул таълимнинг технологияси тафаккур нейрофизиологияси ва педагогик психологияни қамраб оладиган функционал тизимлари умумий назариясидан келиб чиққандир. Модул таълим муаммосига ҳозиргача унча кўп бўлмаган адабий нашрлар ва матбуотдаги моқолаларгина бағишланган.


Модул таълимнинг моҳияти - таълим олувчининг мустақил равишда унга тақдим этилган ўзига ҳаракатлар мақсад дастури, ахборот  жамғармаси, қўйилган дидактик мақсадларга эришиш учун услубий кўрсатмалар қамраб олган махсус дастур билан ишлаши мумкинлигидан иборат бўлиб, ўқув жараёнида ўқитувчи ва ўқувчи ўртасида бўладиган муносабатлар баравар субъект- субъект мулоқотига риоя қилишни талаб қилади. Бу ҳолда педагогнинг вазифалари ахборот бериш-назорат қилишдан, маслаҳат беришдан, баҳолашдан иборат.


Модул таълимининг бошқа тизимлардан қуйидагича принципал фарқи бор:

· Таълим мазмуни тугалланган, мустақил модуллар шаклида тақДим этилади;

· Педагогнинг ўқув жараёнида бўладиган ўқувчи билан мулоқати тубдан Янги асосда амалга оширилади - таълим олувчи ўқувчи Билан бўладиган ҳар бир учрашувга шахсий билим ортириш қобилиятларини ҳисобга олган ҳолда модул ёрдамида дастлабки тайёргарликни маълум даражагача етказади.

Ҳар бир таълим тизими ўзининг маълум услублари, ўзига хос жараёнини ташкил этишдан иборат, маълум умумий ва хусусий тамойилларга асосланади. Модул тизимининг бир қатор тамойиллари қайд қилинади:

1.Модуллик тамойили.

2.Таълим тизимини тузилиши тамойили.

3.Динамиклик тамойили.

4.Фаоллик тамойили.

5.Истиқболни кўра билиш тамойили.

6.Методик маслаҳат бериш тамойили.

7.Томонлар бараварлиги тамойили.


Юқоридаги фикрлардан келиб чиққан ҳолда касб-ҳунар коллежларидан  касбий фанларни ўқитишда замонавий технологияларни дарс жараёнида қўллаш бўйича фикр юритилмоқда.

Шу боис қуйида касб-ҳунар коллежларида «Ажратиш-йиғиш» амалиёти бўйича модул дастурларини қўллаш хусусиятларини кўриб чиқамиз.


Меҳнат бозори талабларига биноан юқори малакали кадрлар тайёрлаш муаммоларини ечимларидан бири - мазмун ва тузилиши бўйича Янги ўқув-услубий мажмуаларни ишлаб чиқиш асосида таълим жараёнини мукаммаллаштиришдир. Келажакдаги мутахассисларнинг тайёргарлиги меҳнат бозори талабларининг тез ўзгариши касбий таълим соҳасидаги тадқиқотларнинг бошланишига сабаб бўлди. Бу тадқиқотларнинг натижаси сифатида, меҳнат бозорининг тез ўзгарувчан эҳтиёжларига жавоб берувчи, мутахассисларни тайёрлаш модул тизими бўлди. Таълим модул тизимининг мослашувчанлиги ва вариативлиги, айниқса ҳозирги вақтда долзарб бўлди. Чунки бозор иқтисоди шароитида ишчи ўринларнинг доимий сифатли ва миқдорий ўзгаришлари кузатиб турилади. Касбларга ўргатиш модул тизимининг моҳияти - ўқувчиларнинг кетма-кет таълим бирликлари модулларини ўзгартиришдан иборат. Бу ҳолатда таълим олувчи унга тақДим этилган дастур билан мустақил равишда ишлаши мумкин. У ўзига:

· Провард, билимларда ва  ўкникмаларда ифодаланган аниқ бир мақсадни;

· Ахборот-техника базаси мақсад қилиб қўйилган;

· Дидактик мақсадларга эришиш бўйича методик кўрсатмаларни қамраб олади.

 Модул алгоритм асосида тузилади ва қуйидагича таркибий қисмлардан иборат бўлади: мақсадли, назарий, амалий, методик назоратга оид.


Модул ўқув дастуридан ажратадиган бир қатор хусусиятларга эга. Бу - яхлитлик, нисбатан мустақиллик ва мазмуннинг мантииқий тугалланганлиги, тузилманинг мослашувчанлиги, таълим натижаларини назорат қили шва баҳолаш тезлиги.

Модул бирликлари бўлажак мутахассис меҳнат фаолияти асосида ишлаб чиқилади ва уларнинг сони бир неча ўнликдан бир неча юзликкача бўлиши мумкин бўлиб,  улар ўқув элементларида тузилади.

Касб модуллари уларнинг модул бирликлари билан биргаликда ўқув дастурларига оид ҳужжатларни ишлаб чиқишга асос бўладилар.  Модуллар ўқув-дастурий ҳужжатларни ҳаракатчан қилишга, уни янгилаш ва Янги ишлаб чиқариш ускуналарига мослаштиришга имкон беради ва ҳоказо. Шундай қилиб модули ёндашиш ёрдамида ҳар қандай таълим дастурини  тузиш мумкин.

2.1- жадвал. Анъанавий ва модули таълим технологияларини таққослаш
	Ўқитиш хусусиятлари
	Анъанавий таълим
	Модули таълим

	Курсларни бошланиши олдидан фаолият турларининг таҳлили
	Касбий билимлар ва маҳоратларни киришдаги аниқланиши
	Касбий билимлар ва маҳоратларни киришдаги аниқланиши

	Таълимнинг давом этиш муддати
	Белгиланган
	Таълим режаси чегараларида ихтиёрий

	Ўқитиш тезлиги
	Ўқитишнинг маълум тезлиги
	Ўқитишнинг ихтиёрий тезлиги

	Ўқитиш дастури
	Ўқитишнинг маълум мазмуни
	Ўқувчи ўқитувчи ёрдамида модуллар тўпламини танлайди

	Ёрдам
	Стандарт ёрдам - маълум вақт ва маълум жой
	Ёрдам турини ўқитувчи ўзи танлайди

	Ким билим ва кўникмаларни баҳолайди?
	Ўқувчини ўқитувчи баҳолайди
	қўйилган мақсадга қараб ўқувчи ўзига баҳо қўйиши мумикн

	Баҳолаш вақти
	Ўқувчига имтиҳон
	Баҳолаш вақтини ўқувчи ўзи танлайди

	Таълим мазмунини ўрганиш алгоритми
	Белгиланган
	Ўқувчи ўзи таълим алгоритмини танлайди


Модули таълимнинг афзаллиги - бу эътиборни ўқувчига, унинг мустақил таълим олишига, Машқ қилишига ва ўзини ўзи назорат қилишига қаратилиши.

Анъанавий таълим шаклларига нисбатан модули таълимнинг ажралиб турадиган хусусиятлари 2.1-жадвалдаги кўринишда намоён бўлади. 

Таълимнинг модул тизими ва касбий таълимнинг замонавий                                                                            технологиялари ўқитувчи меҳнатининг  мазмунини ўзгартиради.  Махсус фанлар ўқитувчиларнинг модули таълимидаги асосий вазифалари қуйидаги жадвалда берилган (2.2-жадвал).

2.2- жадвал. Модули ўқитишдаги асосий вазифалар
	Йўл-йўриқ кўрсатувчи
	Ўқитиш жараёнига раҳбарлик қилишнинг асосланиши:

- ўқитиш жараёнининг режаланиши;

- ўқув-тарбиявий жараённинг ташкил этилиши;

-ўқувчиларни назорат қилиш ва баҳолаш

	Интерфаол
	Ўқитиш жараёнининг бевосита амалга оширилиши:

-ўқитрзлари;

-ўқитиш методлари;

-модулли бирликларнинг мазмуни

	Ташкилий
	Ўқитувчининг қуйидагиларни яратишдаги бевосита қатнашиши:

-фаолият жойи (ўзининг ва ўқувчининг);

- модул дастурлари ва дидактик воситаларнинг мажмуалари;

- ютуқларни назорат қилиш қуроллари

	Маслаҳат берувчи
	Маслаҳат ўтказиш:

- таълим масалаларининг ечимини танлаш ва пайдо бўладиган қийинчиликларни енгиб ўтиш;

-ахборот манбаларини қидитриш

	Назорат
	Назорат жараёнида қатнашиш:

-ўқувчиларнинг билим ва маҳоратларини баҳолаш;

- назорат тестларини яратиш, ўлчаш мезонлари, кўрсаткичларини ишлаб чиқиш

	Тарбиявий
	Ўқитишнинг турли шаклларида тарбиявий мақсада шакллантирилган ғояларга биноан ўқувчилар ўзгаришларни амалга ошириши мумкин бўлган вазиятларни яратиш

	Тадқиқотчи
	Ўқитувчи томонидан илмий методлар ёрдамида унинг ўқув жараёнига раҳбарлик таълимининг маълум мақсадларига муносиб натижаларга эришишини қайси даражада таъминлай олиши аниқланилади

	Инновацион (янгилик критиш)
	қуйидаги мақсадларда ўқитувчининг ижлдий фаолияти:

- таълим ва тарбия тизимига ўзгартиришлар;

- таълим жараёнини амалга ошириш соҳасида (мазмун, методлар, дидактик ва бошқалар) ўзгаришларни киритиш



Касбий фанлар бўйича модули тизим асосида Ушбу ўқув-методик мажмуаси моделини ишлаб чиқишдан қуйиджаги мақсадлар кўзланади: 2.1-расм).
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	1-модул. Карбюраторни қисмларга ажратиш
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	Модул титул варағи
	
	Назарий ўқицҳ материаллари
	
	Амалий топшириқлар
	
	Баҳолаш
	
	Методик маслаҳатлар
	
	ЎТВ



2.1-расм. Модули ўқитиш тизимига асосланган махсус фанлар бўйича ўқув методик мажмуани ишлаб чиқиш модели.


Модули ўқитиш усулларининг самараси шундаки, бундай дарсларда иштирок этиш дарс жараёнини мазмунли ўтишига имкон яратади. Дарсларни юқорида айтиб методлардан фақат бир-иккитаси билангина якунлаб бўлмайди. Улар бир-бирлари билан чамбарчас боғлиқ бўлиб, уларнинг ҳаммаси ўз-ўрнида қўлланилади. 

ИИИ. Асосий қисм

Ишлаб чиқариш таълимининг асосий мақсади- ўқувчиларнинг касбий малакаларини шакллантиришдир. Бу кўникма ва малакалар лаборатория-амалий машғулотларда, автомобилларни бошқариш дарсларида, устахонада дарс ўтишда, махсус фанлардан ўқув амалиётини ўтиш ва ишлаб чиқариш амалиёти жараёнида шаклланади.


Янги ўқув режа ва дастурлари олдингиларига қараганда қўйидаги жиҳатлари билан ажралиб туради:

- ишлаб чиқариш таълими турларига ажратилган соат ва унинг мазмуни;

- ишлаб чиқариш таълимининг ташкилий шакллари ва уни ўқитиш методикасини мукаммаллашганлиги;

- ишлаб чиқариш таълимининг турлари ва қўйилган мақсадларнинг аниқлиги;

- тайёрланаётган мутахассис кадрларнинг ҳозирги кун талабига мос келиши, яъни улар шакллар графиклар, диаграммалар ва чизмаларни мукаммал ўқий олишлари, тасвирларни били шва пухта тушина олишлари ва ҳоказолар.

3.1.Карбюраторнинг тузилиши
Карбюраторни қисмларга ажратишдаги хавфсиз ишлаш ва эҳтиётлик чоралари
1. Карбюраторда қолдиқ ёнилғи бўлмасин, бу ёнғинга олиб келиши мумкин. 

2. Иш ўрни тоза ва қуруқ ҳолатда бўлсин. 

3. Карбюратор қисмларга ажратилгач винтлар ўз ўрнига бураб қўйилгани мақулроқ, бу йўқолишдан ва ифлосланишдан сақлайди. 

4. Майда деталлар ечилгач кетма-кетликда қўйилиши ёки юмшоқ сим билан боғланса мақсадга мувофиқ, бу эса йиғишда қулай бўлади. 

5. Ҳимояланган қистирмани карбюратор фланецидан ажратиб олишда чизилишга йўл қўйманг! 

6. Тезлашиш насосини ечиб олишда пўлат золдирни йўқолиб қолишидан сақланг, эҳтиёт бўлинг! 

7. Деталларини ажратишда катта куч ишлата кўрманг, бу синишга олиб келади. 

8. Ҳаво ва ёнилғи жиклёрларини ифлосликдан сақланг! 

Карбюраторнинг қуйидаги қисмларини деталларга ажратишга рухсат этилмайди: 

· тезлатиш насоси тизимини; 

· термопарафинли клапанни; 

· електромагнит клапанини; 

· пневмо клапанни; 

· дросссел тўсиқчасини; 

· ҳаво тўсиқчасини; 

· автоматик узатиш тизимини; 

Йиғишда исканжа (тиски) маҳкамланган мосламага карбюраторни ўрнатиб кейин йиғишни бошланг. 

Кўрсатилган кетма-кетликка амал қилиб деталларни тоза ҳолатда ўрнатинг, ифлосланишга йўл қўйманг! 

Карбюраторнинг барча қисмлари йиғилиб бўлингач харакатланувчи пишангларни (ричагларни) енгил харакатланишини текшириб кўринг. 

Карбюраторнинг вазифаси - двигателнинг иш жараёнларига керакли бўлган таркибдаги ёнувчи аралашмани тайёрлаб беришдан иборат. 

Замонавий карбюраторлар ҳаво оқимини йўналишига қараб 3 хил бўлади: 

А) пастдан юқорига 

Б) юқоридан пастга 

В) ётиқ йўналган 

Автомобилларда кўпчилик ҳолларда ҳаво оқими юқоридан пастга йўналган карбюраторлар қўлланади. Уларда аралашма ҳосил қилиш анча сифатли ва қулай бўлиб, двигателнинг барча режимда ишлашни таъминлайди. Оддий карбюраторнинг тузилиши 1 –расмда кўрсатилган. 

3.1-расм. Оддий карбюраторнинг тузилиши.

1-қалқович бўлими; 2-қалқович; 3-игнали клапан; 4-диффузор; 5-аралашма бўлими; 6-дроссел тўсиғи; 7-дроссел тўсиғининг ричаги; 8-пуркагич; 9-жиклёр; 10-ёнилғи қувири
Замонавий карбюраторларда қўшимча қурилмалар мавжуд бўлиб, двигателнинг ҳар хил режимда ишлашини таъминлайди. Оддий карбюратор бундай хусусиятга эга эмас, шу туфайли двигателларда қўлланилмайди. Тико, Дамас автомобилларида талабга жавоб бера оладиган тежамкор карбюраторлар қўлланилади. Иккала автомобилда ҳам бир неча моделли яъни бир-биридан фарқ қилувчи карбюраторлар қўлланилади. Вақт ўтиши билан карбюраторлар такомиллашиб келиши туфайли ҳар хил тузилишга эга. Ўрганишга қулай бўлимини назарда тутиб Дамас автомобилининг карбюраторини қисмларга ажратиш ва йиғиш кетма-кетлигини ҳавола қилинади. 

Дамас автомобилининг карбюраторини умумий кўриниши 3.2-расмда ўз ифодасини топган. 

[image: image1.wmf]
3.2-расм. Карбюраторининг умумий кўриниши
3.3-расм. Карбюратор схемаси
1-бирламчи бўлинма бош меъёрлаш ёнилғи жиклёри; 2-иккиламчи бўлинма, асосий ёнилғи жиклёри; 3- инерция кучи билан харакатланувчи ёнилғи жиклёри; 4-салт ишлаш ёнилғи жиклёри; 5-ўтиш тизимининг ўтиш жиклёри; 6-асосий тизимнинг ҳаво жиклёри; 7-иккиламчи бўлинма дроссел тўсиқчасини бошқариш пневма клапан узатма тизими ҳаво жиклёри; 8-иккиламчи бўлинма бош меъёрлаш тизимининг ҳаво жиклёри; 9-инерция кучи билан харакатланиш ҳаво жиклёри; 10-салт ишлаш ҳаво жиклёри; 11-асосий салт ҳаво жиклёри; 12-салт ишлаш тизимининг электромагнитли ўчириш клапани; 13-зўлдир қулфи чиқариш клапани; 14-ёнилғи кириш найчаси; 15-ортиқча ёнилғини бакка қайтариш найчаси; 16-електромагнит клапан; 17-термоклапан (иссиқлик клапани) 18-инерция кучида ишлайдиган клапан; 19-иккиламчи бўлимда дроссел тўсиқчасини бошқариш пневмо клапани; 20-иккиламчи бўлинма дроссел тўсиқчаси; 21-бирламчи бўлинма дроссел тўсиқчаси; 22-салт ишлаш тизими ёнилғи миқдорини ростлаш винти; 23-қолқавич; 24-тезлатиш насоси. 

Электромагнит клапанининг вазифаси - ўт олдириш калити ўчирилганда, электромагнит клапан (16) тўксизланади ва унинг игнаси жиклёр (4) га ёнилғи борадиган қувурни беркитади. 

Пневмоклапаннинг вазифаси - иккиламчи бўлинма дроссел тўсиқчасини бошқаришдан иборат.  

Термопарафинли клапан 1 каналлар орқали двигателнинг совитиш тизими билан боғланган. Диафрагмали мослама двигател ишга тушиши биланоқ ҳаво тўсиқчасини автоматик равишда бир оз очиб қўйиш учун хизмат қилади, яъни диафрагма 4 юқорига сурилади, чунки унинг устки бўшлиғи киритиш қувири билан боғланган, пастки томони атмосфера билан туташган. Двигателдаги сув ҳарорати 18((4(С га етганда термопарафинли ва вакуумли клапан очилиб диафрагма 5 нинг устки бўшлиғини киритиш коллекторидаги сийракланишига боғлайди. Двигател қизиши давом этиб, термопарафин янада кенгая бошлайди ва коромисло 6 ни шток 7 билан суриб ҳаво тўсиқчасини очади. Двигател ҳарорати меъёрига етганда ҳаво тўсқичи тўлиқ очилади. 
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3.4-расм. Ишга тушириш қурилмаси.

1-термопарафинли клапан; 2-совитиш суюқлиги; 3-диафрагмали мослама; 

4 ва 5-диафрагмалар; 6-кулачок коромислоси; 7-шток
Биринчи ва иккинчи бўлинманинг дроссел тўсиқчалари ўзаро шундай уланганки, биринчи бўлинманинг тўсиқчаси 2(3 қисмга очилгандагина иккинчи дроссел тўсиқчаси очила бошлайди. 

Тезлатиш насоси
Дроссел тўсиқчасини бошқариш тепкиси (педал) ни ҳайдовчи оёғи билан кескин босганда тезлатувчи насос қўшимча ёнилғи юбориб, ёнилғи аралашмасини бойитади ва автомобилни зарур тезланиш билан харакатланишини таъминлайди. 

қисмларга ажратилган карбюраторнинг умумий кўриниши 3.5-расмда берилган. 
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3.5-расм. қисмларга ажратилган карбюратор
1-ёнилғи  насоси;   2 - вакуум  ростлагич   қапқоғи;    3 - тезлатиш   насосининг   қопқоғи; 4-електромагнит клапан; 5-устки қисм; 6-ўрта қисм; 7-тезлатиш насоси; 8-иккиламчи бўлинма дроссел тўсиқчасини  пневмоклани; 9-бирламчи бўлинма, дроссел тўсиқчасини пневмо клапани; 10-пастки қисм; 11-қалқович; 12-салт режимини ростловчи винт; 

3.2. Амалий машғулот режаси
Фан. Ажратиш- йиғиш амалиёти
Мавзу: Карбюраторни қисмларга ажратиш ва йиғиш.

Машғулотнинг мақсади: Карбюраторни кўрсатилган кетма-кетлик асосида қисмларга ажратиб, тузилишини ўрганиш ва тўғри йиғиш. 

Тарбиявий мақсади: Иш жойини ташкил қилиш ва малакаларини шакллантириш.

Режалаштириш мақсади: Ўқувчиларда техникавий тафаккурни шакллантириш ва уларни амалий ишлаб чиқаришга тайёрлаш.

Ажратилган вақт- 6  соат.

Ўтказиш жойи: Устахона.

Ўқитиш усуллари-оғзаки, кўргазмали ва амалий.

· Иш жойини жиҳозланиши: Дамас автомобилининг карбюратори; карбюраторни ўрнатиш учун мослама; чилангарлик иш ўрни; калитлар тўплами; ясси жағли омбир; отвертка; артиш учун техник ашёлар; майда деталларни солиш учун қутича; 

Ишнинг мазмуни ва  унинг бажариш тартиби- карбюраторнинг ва унинг қисмларини вазифасини, тузилишини, техник хизмат кўрсатиш  ишларини ҳамда қисмларга ажратиш ва йиғиш ишларини ўрганиш ва бажариш.  

Кириш йўл-йўриғи. Ўқитувчи ўқувчиларни машғулотнинг мақсади ва карбюраторни қисмларга ажратиш ва йиғиш ишларини мазмуни билан таништиради. Бунда карбюраторни ва унинг қисмларининг асбобларини вазифаси, деталларини тузилиши, уларда учрайдиган носозлик ва бузилишлар ва уларнинг келиб чиқиш сабаблари, техник хизмат кўрсатиш ҳамда карбюраторни қисмларга ажратиш ва йиғиш кетма-кетлиги, қўйиладиган талаблар ҳақида тўхталиб ўтади. 

Карбюртаорни двигателдан ечиб олишда  ҳаво филтридан компрессорга келган қувурлар олиниб ҳаво филтри карбюратордан ажратиб олинади. Майин тозалаш филтридан келувчи ёнилғи трубаси, вакуум-регулятор трубкаси ва марказдан қочма датчика ўтувчи иккита трубка  ажратиб олинади. Маҳкамлаш гайкалари бўшатилади, карбюратор ва иссиқликни иҳоталовчи қистирма олинади.

қалқовучли камера қопқоғини маҳкамлаш винтлари бураб чиқарилади, марказий винт бураб чиқарилиб қопқоқ олинади. қопқоқдан ёнилғи келиш штуцери, ёнилғи узатиш клапани филтрининг тиқини бураб чиқарилади, тўрли филтр чиқариб олинади. Ёнилғи узатиш клапанининг корпуси бураб чиқарилиб, у клапан, зхичлаш ва ростлаш қистирмалари билан йиғилган ҳолда олинади. Клапан игна ва эгар билан йиғилган ҳолда корпусга пресслаб ўрнатилган бўлиб, қисмларга ажратилмаслиги ўқувчиларга эслатилади. Ҳаво заслонкаси юритмасининг  пружинаси отвёртка ёрдамида олинади, уни валика маҳкамлаш винтлари бураб чиқарилади, тескари клапан билан йиғилган ҳолда заслонка олинади, қопқоқдан заслонка юритмаси валиги чиқариб олинади. қалқовучли камера корпусидан қистирма олинади, тезлатиш насоси торқисининг шплинти олинади, шток юритма ричагидан ажратиб олинади, насос экономайзер клапанининг ткрткичи билан йиғилган ҳолда корпус уясидан чиқариб олинади. қалқовуч ўқ билан бирга чиқариб олинади. Иккита асосий жиклёр, иккита салт ишлаш жиклёри, иккита ҳаво жиклёри отвёртка воситасида чиқариб олинади.қалқовучли камера корпусидан тиқин ва йиғилган ҳолда экономайзер клапани бураб чиқарилади. Экономайзер клапани қисмларга ажралмайдиган қилиб ишланган. Иккита тиқин камера корпусидан, сўнгра тўла қувват жиклёрлари каналлардан бураб чиқарилади. 

қалқовучли камера корпуси аралаштириш камераларидан ажратилади. Иссиқни ҳимояловчи қистирма олинади. Аралаштириш камералари корпусидан вакуум-регулятор трубкасининг штуцер ива иккита салт ишлашни ростлаш винти бураб чиқарилади. Винтлар бураб чиқарилиб, дроссел-заслонкалар валигини юритиш муфтасининг етакчи муштчаси, заслонкалар олинади. Ҳаволи марказдан қочма регулятор диафрагмали юритмаси ричагли механизмининг ён қопқоғини маҳкамлаш винтлари бураб чиқарилади, пружина олинади, диафрагма тортқисининг шплинти олинади, у ричагдан ажратиб олинади. Ричагни заслонкалар ўқига маҳкамлаш гайкаси бураб чиқарилади, корпусдан заслонкалар валиги чиқариб олинади. Диафрагмали механизм корпуси ажратиб олинади. Юқори қопқоқ олинади ва тортқи билан йиғилган ҳолда диафрагма корпусдан чиқариб олинади. Диафрагма тармоғи қисмларга ажратилмайди. Карбюратор қисмларга ажратишга нисбатан тескари тартибда йиғилади.

Винтлар бураб чиқарилади, трубкалар ажратиб олинади ва ҳаволи марказдан қочма регулятор датчиги двигателни тақсимлаш шестернялари қопқоғидан олинади. Иккита маҳкамлаш винтлари бураб чиқарилади, пластмасса қопқоқ олинади ва ротор чиқариб олинади.ротордан металл ва капрон шайбалар олинади, стопорлаш ҳалқАси олинади. Клапан эгари сим илмоқ ёрдамида чиқариб олинади. Клапан ротордан чиқариб олинади. 

Ўқувчиларни билимларини мустаҳкамлаш учун қуйидаги саволлар берилади:

-  карбюраторни тузилишини айтинг;

- карбюраторни  қисмларга ажратиш кетма-кетлигини айтинг;

- карбюраторни носозликлари ва бузуқликларини айтинг;

- карбюраторни  йиғишда нималарга эътибор бериш лозим.

Бу саволларга ўқувчилар тўла жавоб бергандан сўнг, ўқитувчи ўқувчилар жавобларини тўлдиради, машғулотнинг йўл-йўриғида қанчалик тушунганликларини текширади.

Ўқитувчи кириш йўл-йўриғида  ўқувчилар диққатини қисмларга ажратиш ва йиғиш ишларида хавфсизлик техникаси қоидаларига, қисмларга ажратиш ва йиғиш кетма-кетлигини сақлашга қаратади. Бундан ташқари ўқувчиларни иш ўринлари билан таништиради ва технологик харита тарқатади.

Жорий-йўл-йўриқда ўқитувчи қўйидагиларни бажаради:

1. Звенолардаги ўқувчиларни ишларини кузатади.

2. 3 соатдан кейин ўқувчиларни ўринларини алмаштиради.

3. қисмларга  ажратишда ва йиғишда ўқувчиларга ёрдамлашади.

4. Якуний йўл-йўриқ учун материал йиғади.

Якуний йўл-йўриқ. Ўқитувчи дарсда бажарилган ишларнинг сифатини таҳлил қилдаи, ўқувчиларга йўл қўйган хатоларини кўрсатиб ўтади ва уларнинг олдини олиш йўлларини тушинтиради. 

Амалиётнинг асосий мақсади, ўқувчининг назарий билимларини амалиёт билан боғлаш, мустақил равишда карбюраторни кўрсатилган кетма-кетликда бўшатиб ечиб  олиш ва тузилишини ўрганиб яна қисмларини ўз ўрнига маҳкамлашни ўрганиш. Иш жараёнида асбоб-ускуналарни тўғри танлаб, хавфсиз ишлаш усулидан фойдаланиб, меҳнат ва санитария-гигиена қоидаларини шакллантиришдан иборат. 

3.1-жадвал. Дарснинг тузилиши
	Дарс босқичлари
	Таълим берувчи (ўқитувчи)
	Таълим олувчи (ўқувчи)

	И-босқич: Ташкилий қисм.

(20 дақиқа). 
	Мавзу, амалиёт мақсади, бажариш кетма-кетлиги ва баҳолаш мезонлари билан таништириш. 
	Тинглаш. 

	ИИ-босқич: 

Кириш йўриқномаси.

(20 дақиқа). 
	Иш фаолиятидаги хавфсизлик ва санитария қоидалари тушунтириш. 
	Тинглаш. 

	ИИИ-босқич:

Назарий билимларни тест асосида синаш. 

(20 дақиқа). 
	Тест саволларини тарқатиб кузатиб бориш. 
	Ёзма жавоб бериш. 

	ИВ-босқич: 

қисмларни бўшатиб ечиб олиш. 

(80 дақиқа)
	Тўғри бажарилишини кузатиб борилади ва кўрсатмалар бериш. 
	9 та қисмларга ажратиш ишларини бажариш. 

	В-босқич: 

қисмларни ўрнатиб маҳкамлаш.

( 80 дақиқа) 
	Тўғри бажарилишини кузатиб борилади ва кўрсатмалар бериш. 
	9 та қисмни йиғиш ишлари бажариш. 

	ВИ-босқич:

Бажариладиган ишларни таҳлили ва якуний баҳолаш. 
(20 дақиқа)
	Йўл қўйилган хато ва камчиликлар кўрсатилиб шу сабабли келиб чиқадлиган оқибатлар тушунтирилади ва мезонга асосланиб баҳолаш. 
	Хатоликларни таҳлил қилиб уйга вазифа олиш. 

Иш ўрнини тартибга келтириш. 


3.3.Карбюраторни қисмларга ажратиш ва йиғиш ишлари технологияси
Дамас автомобилининг карбюраторини қисмларга ажратиш, деталларини ўз ўрнига қўйиш ва йиғиб маҳкамлаш 3.2-жадвалда келтирилган кетма-кетликда амалга оширилади.

3.2-жадвал. Карбюраторини қисмларга ажратиш, деталларини ўз ўрнига қўйиш ва йиғиб маҳкамлаш кетма-кетлиги
	Фаолият турлари
	Асбоб ускуна, мослама ва ашё.
	Расм (кўриниш)
	Иш бажаришда қуйиладиган талаблар

	И-иш ўрнида: Карбюраторни қисмларга ажратиш ишлари

	1.1. Карбюратордан ёнилғи  трубкаси, найчаси ва тросини ечиб олиш. 
	Калит, отвертка, ясси жағли омбир. 
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1-карбюраторнинг умумий кўриниши; 2-найча; 3-трос; 

4-қотиргич (маҳкамлагич); 5-ўрнатгич; 6-винт; 7-найча. 
	Туташтурувчи резина найчаларни ишдан чиқишига йўл қўйилмасин. 

Карбюратор 1 дан найча 2, трос 3 ўрнаткич 5 ва найча 7 ечиб олинсин. 

	1.2. Карбюратордан ҳаво тўсқичининг вакуум ростлагичини ечиб олиш. 
	Отвертка. 
	1-вакуум ростлагич; 2-вакуум ростлагичнинг қопқоғи; 3-диафрагма корпуси; 4-пружина; 5-диафрагмали ричаг; 6-винт. 
	Деталларни ишдан чиқишига йўл қўйилмасин. 

Винт 6 бўшатилиб қопқоқ 2, диафрагма корпуси 3, пружиналар 4 ва диафрагмали ричаг олинсин. 

	1.3. Карбюратордан салт ишлаш режимининг ростлагичини ечиб олиш. 
	Отвертка. 
	[image: image5.wmf]1


1-салт ишлаш ростлагичининг устки қисми; 2- салт ишлаш ростлагичининг қопқоқ; 3-диафрагма; 4-пружина; 5-диафрагма корпуси; 6-винт. 
	Деталларни ишдан чиқишига йўл қўйилмасин. 

Винт 6 бўшатилиб қопқоқ 2, диафрагма 3, пружина 4 ва корпус 5 олинсин. 

	1.4. Карбюратордан электромагнит клапанни ечиб олиш. 
	Отвертка. 
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1-карбюраторнинг устки қисми; 2-електромагнит клапан; 3-пружина; 4-меъёрий сарфлагич; 5-втулка; 6-винт. 
	Деталларни йўқолиши ва ишдан чиқишига йўл қўйилмасин. Винт 6 бўшатилиб электромагнит клапан 2, пружина 3, меъёрий сарфлагич 4 ва втулка 5 олинсин. 

	1.5. Карбюраторнинг устки қисмини ажратиш. 
	Отвертка. 
	1-карбюраторнинг устки қисми; 2-қистирма; 3-карбюраторнинг ўрта қисми; 4-винт. 
	Кўрсатилган учта винт 4 ни бўшатиб карбюраторнинг ўрта қисми 3 дан устки қисми 1 ажратилиб қистирма 2 олинсин.  

	1.6. Карбюраторнинг ўрта қисмини пастки қисмидан ажратиш. 
	Отвертка. 
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1-карбюраторнинг ўрта қисми; 2-қистирма; 3-карбюраторнинг пастки қисми; 4-ричаг. 
	Ричаг 4 чиқарилсин. қистирмани ишдан чиқишига йўл қўйилмасин. 

	1.7. Карбюраторнинг ўрта қисмидан тезлатиш насосини ажратиш. 
	Отвертка. 
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1-карбюраторнинг ўрта қисми; 2-қопқоқ; 3-диафрагма; 4-пружина; 5-корпус; 6-қистирма; 7-винт; 8-тортқи. 9-тезлатиш насоси; 
	қистирма ва деталларни ишдан чиқишига йўл қўйилмасин. Винт 7 пружина 4 бўшатилиб, қопқоқ 2, диафрагма 3, корпус 5, қистирма 6, винт 7 ва торқи 8 чиқарилсин. 

	1.8. Карбюраторнинг пастки қисмидан биринчи камера пневмоклапанини ечиб олиш. 
	Отвертка. 
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1-карбюраторнинг пастки қисми; 2-пневмо клапан; 3-винт; 4-пружина; 5-найча. 
	Винт 3 бўшатилиб пружина 4 чиқарилсин. 

	1.9. Карбюраторнинг пастки қисмидан иккинчи камера пневмоклапанини ечиб олиш. 
	Отвертка, калит. 
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1-карбюраторнинг пастки қисми; 2-пневмо камера; 3-винт; 4-гайка; 5-тортқи; 6-вал. 
	Винт 3 ва гайка 4 бўшатилиб, пневмо камера олинсин. 

	ИИ- иш ўрнида:  Карбюраторни йиғиш ишлари.

	2.1. Карбюраторни пастки қисмига иккинчи камера пневмокамерасини ўрнатиш. 
	Отвертка, калит. 
	1-карбюраторнинг пастки қисми; 2-пневмо камера; 3-винт; 4-гайка; 5-тортқи; 6-вал. 
	Тортқи 5 ни дроссел вали 6 га гайка 4 да маҳкамланиб, пневмокамера 2, винт 3 билан маҳкамлансин. 

	2.2. Карбюраторнинг пастки қисмига биринчи камера пневмоклапанини ўрнатиш. 
	Отвертка. 
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1-карбюраторнинг пастки қисми; 2-пневмо клапан; 

3-винт; 4-пружина; 5-найча. 
	Пневмоклапан 2 винт 3 билан маҳкамланиб, пружина 4 ўрнига жойлаштирилсин. 

	2.3. Карбюраторнинг ўрта қисмига тезлатиш насосини ўрнатиш. 
	Отвертка. 
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1-карбюраторнинг ўрта қисми; 2-қопқоқ; 3-диафрагма; 4-пружина; 5-корпус; 6-қистирма; 7-винт; 8-тортқи. 9-тезлатиш насоси; 
	қистирма 6, корпус 5, пружина 4, диафрагма 3, қопқоқ 2ўрнатилиб винт 7 билан маҳкамланиб тортқи 8 ўрнатилсин. 

	2.4. Карбюраторнинг пастки қисмига ўрта қисмини ўрнатиш. 
	қўлда. 
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1-карбюраторнинг ўрта қисми; 2-қистирма; 3-карбюраторнинг пастки қисми. 
	Карбюраторни пастки қисми 3 га қистирма 2 қўйилсин, устки қисми 1 ўрнатилсин. 

	2.5. Карбюраторнинг устки қисмини ўртнатиб маҳкамлаш. 
	қўлда, отвертка. 
	1-карбюраторнинг устки қисми; 2-қистирма; 3-карбюраторнинг ўрта қисми; 4-винт. 
	Карбюраторни ўрта қисми устига қистирма 2 қўйилган. Устки қисми 1 ўрнатилиб учта винт 4 билан маҳкамлансин. 

	2.6. Карбюраторга электромагнит клапанни маҳкамлаш. 
	Отвертка
. 
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1-карбюраторнинг устки қисми; 2-електромагнит клапан; 3-пружина; 4-меъёрий сарфлагич; 5-втулка; 6-винт. 
	Карбюраторнинг юқори қисмига втулка 5, меъёрий сарфлагич 4, пружина 3 ва электромагнит 2 ўрнатилиб, винт 6 билан маҳкамлансин. 

	2.7. Карбюраторга салт ишлаш режимининг ростлагичини ўрнатиш. 
	Отвертка. 
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1-карбюраторнинг устки қисми; 2-қопқоқ; 3-диафрагма; 4-пружина; 5-диафрагма корпуси; 6-винт. 
	Карбюраторнинг устки қисмига диафрагма корпуси 5, пружина 4, диафрагма 3, пружина 4 ва қопқоқ 2 қўйилиб учта винт 6 билан маҳкамлансин. 

	2.8. Карбюраторга ҳаво тўсқичининг ростлагичини ўрнатиш. 
	Отвертка. 
	1-карбюраторнинг устки қисми; 2-қопқоқ; 3-диафрагма корпуси; 4-пружина; 

5-диафрагмали ричаг; 6-винт. 
	Карбюраторнинг устки қисмига диафрагмали ричаг 5, пружина 4 диафрагма корпуси 3, пружина 4 ва қопқоқ 2 ўрнатилиб, учта винт 6 билан маҳкамлансин. 

	2.9. Карбюраторга ёнилғи трубкаси ва найчаларини ўрнатиш. 
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1-карбюраторнинг умумий кўриниши; 2-найча; 3-трос; 

4-қотиргич (маҳкамлагич); 

5-ўрнатгич; 6-винт; 7-найча. 
	Карбюраторнинг устки қисмига ёнилғи трубкаси 2 ни ўрнатиб винт 6 билан найчалари 7, 8 ўрнатилсин. 

	2.10. Карбюратордаги барча харакатланувчи деталларини эркин юришини текшириб кўринг ва енгил харакатланишини таъминланг!


3.4. Ўқувчиларнинг билимини текшириш учун тест саволлари
1. Карбюратор нима учун икки камерали қилиб ишланади? 

А) Цилиндрга етарли ҳаво киришига 

Б) Цилиндрни етарли бензин билан таъминлашга 

В) Автомобилнинг тезлиги ортганда қўшимча ёнилғи аралашмаси билан таъминлашга 

Г) Барча жаавоблар тўғри 

2. Бойитилган ёнилғи аралашмаси қандай нисбатда бўлади? 

А) 1 кг ҳавога 8(9 кг бензин 

Б) 1 кг ҳавога 2 кг бензин 

В) 1 кг бензинга 8(9 кг ҳаво 

Г) 1 кг бензинга 13 кг ҳаво 

3. қалқовичнинг вазифаси нимадан иборат? 

А) қалқовичли камера ва атмосфера босимларини тенглаштиради; 

Б) Игнали клапанни кўтариб туширилади 

В) Игнали клапан ҳисобига ёнилғи сатҳини меъёрида бўлишини таъминлайди 

Г) Барча жавоблар тўғри 

4. Тезлатувчи насоснинг вазифаси нимадан иборат? 

А) Бензин миқдорини тезлатишни таъминлайди 

Б) Ҳаво оқимини тезлатади 

В) Ёнилғи аралашмасини тезлатади 

Г) Дроссел тўсқичи кескин очилганда ёнилғи аралашмани бойитади. 

5. Нима ҳисобига қалқовичли камеранинг нинаси ёпилади? 

А) Босим камайиб сийраклашиш таъсирида 

Б) Ёнилғи насос ҳосил қилган босим туфайли 

В) қалқович бўлинмасида ёнилғи миқдори кўпайиши таъсирида 

Г) Барча жавоблар тўғри 

6. Ёнилғи аралашмаси қандай нисбатда тўлиқ ёнади 

А) 1:16

Б) 1:13 

В) 1:9 

Г) 1:18 

7. Ҳаво жиклёрининг вазифаси нимадан иборат? 

А) Ҳаводаги намликни ўтказмайди 

Б) Ҳаво ўтишига хизмат қилади 

В) Ҳаво миқдорини меъёрлайди 

Г) Ҳаводаги ифлосликларни ўтказмайди 

8. Двигател қандай режимда ишлаганда дроссел тўсиқчаси ёпиқ ҳолатда бўлади? 

А)  Ўрта режимда 

Б) Салт режимида 

В) Автомобил тўхтаган вақтда 

Г) Барча жавоблар тўғри 

9. Биринчи бўлинманинг дроссел тўсиқчаси қачон очила бошлайди? 

А) Двигател ўт олганда 

Б) Двигател максимал қувватга етганда 

В) Двигател салт режимга ўтганда 

Г) Дроссел тўсиқчасини тепкиси босилганда 

10. Ёнилғи жеклёрининг вазифаси нимадан иборат? 

А) Ёнилғида сув бўлса ўтказмайди 

Б) Ёнилғи миқдорини тақсимлайди 

В) Ёнилғи миқдорини меъёрлайди
Г) Ёнилғи таркибидаги ифлосликларни ўтказмайди. 

Тест жавоблари (калит)

	1. 
	2. 
	3. 
	4. 
	5. 
	6. 
	7. 
	8. 
	9. 
	10. 

	В
	Г
	Г
	Г
	В
	А
	Б
	Г
	Г
	В


4. Иқтисодий қисм
4. 1. Педагогик тажриба ва унинг натижалари 


Наманган саноат касб-ҳунар коллежида “Автомобил ва двигателларга техникник хизмат кўрсатиш ва таъмирлаш” фанини о`қитиш жараёнида  о`қувчиларни касбий билим, ко`никма ва малакаларини шакллантириш бо`йича тажриба-синов ишлари олиб борилди.


Тажриба-синов ишларини олиб боришда касб-ҳунар коллежларининг Автотранспорт  бо`лимида малакали ишчи кадрлар тайёрлаш бо`йича дастурлар, автомобиллар ва двигателларга ТХК  фани бо`йича намунавий ва ишчи дастурлар, ма`руза, лаборатория ва ишлаб чиқариш та`лимига оид материаллардан фойдаландик. 

Тажриба-синов ишлари Автотранспорт  бо`лими ё`налишининг 3-босқичи о`қувчилари билан олиб борилди. 


Бажарилган ишларнинг қисқача мазмуни қуйидагилардан иборат: 

1. Такидловчи босқичда-илмий тадқиқот ишимиз материаллари асосида тажриба-синов ишларида қатнашувчи шахслар ва зқув муассасининг тайёргарлик даражаси  аниқланади. Малакали ишчилар тайёрлаш бо`йича о`қув режалар ва дастурлар ташкил этилди.    

2. Тадқиқотни о`згартирувчи-шакллантирувчи босқичида о`қувчиларнинг ижтимоий-сиёсий жиҳатдан бугунги кун талаби даражасида шакллантириш бо`йича о`тказиладиган тажриба-синов ишлари учун зарур бо`лган материаллар, ко`рсатмалар ва чор-тадбирлар ишлаб чиқилди. Олинган натижалар умумлаштирилди суҳбат ва кузатишлар орқали о`қувчиларда касбий билим, ко`никма ва малакаларни шаклланганлик даражаси аниқланди. 

3. Ҳал қилувчи босқичда “Автомобил ва двигателларга техникник хизмат кўрсатиш ва таъмирлаш” фанини о`қитиш жараёнида о`қувчиларнинг техник ҳамда касбий билим, ко`никма ва малакаларини шакллантиришга қаратилган усуллар, воситалар ва методлар тажрибада синаб ко`рилди, уларнинг самарадорлиги аниқланди.

Тажриба-синов ишларини олиб боришда назорат ва тажриба гуруҳларига берилган материаллар бир о`қитувчи раҳбарлигида бир хил методика ёрдамида синаб ко`рилди ва иккала гуруҳ о`қувчиларида шаклланган техник ҳамда касбий билим, ко`никма ва малакалар фарқлари таққосланди.. тажриба-синов натижаларини олишда биз назорат ва тажриба гуруҳларида замонавий педагогик технологиялар асосида лаборатория амалий машг`улотлар, ма`рузалар фаол о`қитиш усулларидан фойдаландик.


“Автомобил ва двигателларга техникник хизмат кўрсатиш ва таъмирлаш” фанидан о`қувчиларнинг техник малакаларини шакллантириш бо`йича о`тказилган тажриба-синов ишларини натижаларини таққослаш учун “Автомобил ва двигателларга техникник хизмат кўрсатиш ва таъмирлаш” фанидан назорат ишлари ва лаборатория амалий машг`улотлар баҳоларини асос қилиб олинди. 


4.1-жадвал
О`тказилган тажриба-синов натижалари
	

 Тартиб рақами
	Гуруҳ
	О`қувчилар
	Баҳолар

	О`ртача баҳо

	
	
	
	5
	4
	3
	2
	

	1
	Назорат гуруҳи
	20
	3
	6
	10
	1
	3,67

	1
	Тажриба гуруҳи
	20
	11
	7
	2
	-
	4,46

	Жами 
	
	40
	14
	13
	12
	1
	4,07


    
Жадвалдаги натижалар таҳлили қуйидагича хулоса қилишга имкон берди:

А) Назорат гуруҳида ма`руза ва амалий машг`улотлар ан`анавий усулда олиб борилган бо`либ, мавзулар о`қитувчи томонидан берилган. Шу сабабли о`қувчиларнинг о`злаштириши юқори бо`лмайди. 


Б) Тажриба гуруҳида ма`руза ва амалий машг`улотлар педагогик технологиялар, интерфаол стратегияларни қо`ллаш асосида о`тилди ва юқори натижаларга эришилди.


Олинган натижалар ушбу фанни о`қитишда инновацион технологиялардан фойдаланиш юқори самара бериши мумкинлигини ко`рсатди.

5. Меҳнат ва атроф муҳит муҳофазаси қисми
5.1. Карбюраторли таъминлаш тизимини қисмларга ажратиш ва йиғишда техника хавфсизлиги
Инсон ишлаб чиқариш фаолиятининг исталган сохасида хавфсиз мехнат шароити яратиш асосий хал қилувчи омил бўлиши лозим. Айниқса иш шароити одамнинг соғлиги учун анча хавфли бўлган жойларда бу жуда муҳим. 

Хар бир мамлакатда, шу жумладан, Ўзбекистонда ҳам мехнат хавсизлиги стандартларнинг давлат тизими мавжуд, унда мехнат хавсизлигининг умумий талаблари белгиланган. Бу талабларга автотранспорт корхоналарида, ТХК станцияларида, енгил ва юк автомобиллари, автобуслар, шатакчилар, тиркамалар ва яримтиркамаларга барча турдаги техник хизмат кўрсатиш ва жорий таъмирлаш ишлари бажариладиган ТХК станциялари ва ихтисослаштирилган марказларда риоя қилиниши шарт.

Тегишли давлат назорати хизматлари хавсиз мехнат шароити яратилишини назорат қилади. Таъмирлаш ва техник хизмат кўрсатиш корхоналарида хавсиз мехнат шароити яратишга доир барча ишлар хажмининг бажарилишини назорат қилиш корхона директори ва бош мухандиси зиммасига юкланади. Корхоналарга ишга кирадиган барча шахсларга хавсизлик техникаси ва ишлаб чиқариш санитариясидан йўл йўриқ берилади. Кириш йўл йўриғи ушбу корхонада хавсизлик техникасини ўргатишнинг биринчи босқичи ҳисобланади. Ўргатишнинг иккинчи босқичида иш ўрнидаги йўл йўриқ берилади. Бу йўл йўриқ ишчининг ихтисослиги бўйича ва бевосита иш ўрнида хавсиз мехнат усулларини ўргатиш мақсадида берилади.

Автомобилни таъмирловчи чилангар бахциз ходиса рўй берганда , ток урганда шифокор келгунгача ёки шкастланган кишини тиббий муассасага олиб боргунга қадар, биринчи ёрдам кўрсатилиши зарур.

Ўз хизмат вазифасини ўтаб турган пайтда шикаст олиш, жарохатланиш, ток уриши, захарланиш ва касб касаллаклари ишлаб чиқаришда шикастланиш жумласига киради.

Ишлаб чиқаришда шикастланиш ишни ташкил қилишдаги камчиликлар, хавфсизлик қоидаларига риоя қилмаслик ва уларнинг бажарилиши устидан назорат етарли эмаслиги оқибатида келиб чиқади. 

Давлат стандартида ТХК ва ЖТ жараёнлари қуйидаги хар бир босқичда хавсиз бўлиши талаб қилинади:

· Автомобилларни ТХК ва ЖТга тайёрлаш;

· Ишларни бевосита бажариш;

· Автомобиллар тизимларини синаш ва текшириш;

· Автомобилларни ёнилғи мойлаш материаллари ва махсус суюқликлар билан таъминлаш;

· Автомобиллар, деталлар, агрегатлар ва материаллар билан таъминлаш;

· Ишлаб чиқариш чиқиндиларини олиб кетиш ва зарарсизлантириш.

Хулоса
Менга битирув малака иши сифатида «Карбюраторли таъминлаш тизимини қисмларга ажратиш ва йиғиш амалий машғулоти бўйича методик тавсия ишлаб чиқиш (Наманган саноат КХК)» мавзуси бириктирилган эди. 

Касб-ҳунар коллежларида «Ажратиш-йиғиш» амалиётини ташкил этиш жараёнини таҳлил қилиб чиқдим. Ҳозирги касб-ҳунар коллежларида «Ажратиш-йиғиш» амалиёти бўйича адабиётлар умуман йўқ. Бу амалиётдан машғулот ўтказиш «Автомобил ва двигателларга ТХК», «Автомобиллар тузилиши ва назарияси», «Автомобил ва двигателларни таъмирлаш» фани адабиётларидан фойдаланилади. Бу фанлар  бўйича етарли даражада ўзбек тилида ўқув адабиётлари ва услубий кўрсатмалр етишмайди. Ўқитувчилар  анъанавий услубда тайёрланган ва чоп этилган ўқув услубий кўрсатмалар ҳамда қўлланмаларга таяниб ўқув машғулотларини олиб боришмоқда. Касб-ҳунар коллежларидаги адабиётларни асосий қисми собиқ иттифоқ даврида чиқарилган бўлиб, рус тилида  нашр этилган, ўзбек тилига таржима қилингани ҳам ҳозирги давр талабига жавоб бермайди. Чунки бу адабиётларда 1990 йилгача ишлаб чиқилган автомобилларни тузилиши, уларга техник хизмат кўрсатиш ва таъмирлаш технологиялари берилган. Касб-ҳунар коллежларида фойдаланилаётган адабиётлар ва ўқув-услубий кўрсатмаларда Республикамизда ишлаб чиқарилаётган ва чет эллардан кириб келаётган замонавий автомобилларни тузилиши, конструктив ўзгаришлари, уларга техник хизмат кўрсатиш ва таъмирлаш технологиялари келтирилмаган.  

Юқоридагилардан келиб чиқиб бизга берилган "Ажратиш-йиғиш" амалиётида  «Карбюраторли таъминлаш тизимини қисмларга ажратиш ва йиғиш амалий машғулоти бўйича методик тавсия ишлаб чиқиш» мавзуси асосида фан ва мавзуни мутахассис тайёрлашдаги ўрни, аҳамияти ва унинг тавсифи, фанни ўзлаштирган ўқувчи қандай билим, малакага ва кўникмага эга бўлиши, танлаб олинган мавзунинг аҳамияти ҳақида фикрлар юритилган. Бу мавзуни ўтишда фаннинг ўқув режасида тутган ўрни, фанни ўрганишда бошқа фанлар билан алоқаси  ва бу фан бўйича олинган билимлар кейинги ўқиладиган фанлар учун аҳамияти ҳақида тўхталиб ўтилди. 


Мавзунинг услубий ва техник таъминотида мавзуни ўтиш учун зарур бўлган ўқув-услубий ва илмий техник адабиётлар, уларда келтирилган материалларнинг савияси, шарҳи ва улардан фойдаланиб дарс материалини тайёрлаш бўйича фикрлар билдирилган. Дарсни олиб боришда фойдаланилган техник воситалар ҳақида маълумотлар берилган.

Битирув малака ишини асосий қисмида Дамас автомобилининг карбюраторини қисмларга ажратиш ва йиғиш технологияси ҳамда ўқитиш методикасини ишлаб чиқилд, ўқувчиларни баҳолаш учун тест саволлари ишлаб чиқилган. 


Меҳнат муҳофазаси қисмида ажратиш-йиғиш ишларини бажаришда  хавфсизлик техникаси  таҳлил қилинган ва чора тадбирлар ишлаб чиқиш бўйича таклифлар берилган.

Ўйлаймизки, битирув малакавий ишида келтирилган ишланмалардан ўқув жараёнида фойдаланиш ўқитиш сифатини оширишга хизмат қилади.
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