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KHUPHUI

MammmHaco3/1MK - SIHTU JKaMUSTHUHT MOJIMN TeXHUKA 0a3acuHU SIpaTyBUH
Ba MAaMJIAKATUMU3HUHT TEXHUK TApaKKUETUHU PUBOXKJIAHUIIMHU OEJIrHIOBYU
COXa, YYHKH y CAHOATHUHT TYpPJU TAPMOKJIAPUHU STHTH TEXHUKA, UILIA0 YMKAPHUIII
BocuTanapu OwnaH TabMmuHmaian. [IyHWHr yd4yH MammMHAcO3IMK-HUILIA0
YUKAPUIITHUHT Oapya COXaJapWHH PHUBOXKIIAHUIIUTA KAaTTa TabCUP KYpCaTyBYH
CaHOATHUHHT MYXHUM TapMOKJIapUIaH OupH.

Opamu3aad 8 - 7 MMHT WWJI OJIMH SHI COJIa NallBaHyIall ycCyJulapu
MaBXXyJ 31u. AcocaH MHUC OyroMIIapy TaiiBaHjIaHap 311, MUC aBBajl KU3IUPUINO
CyHr OocuMm OwuiaH mnaWBaHmIaHap »HAu. Muc, OpoH3a, KyprommH KaOu
MeTauiapAaal Oyromulap Tail€pianiga, y3ura Xoc KylMa maiBaHmjiaml OWJiaH
Oaxxapunap »5a4. bupukaguran paetamnap KOJUIUIAHMO, KU3IUMPWIAp 314 Ba
TYTYLIAJUTaH KOMUTa OJIMH/IaH Tal€pIIaHraH dpUrad MeTasul Kyrosap 3au. Temup
Ba YHUHI KOTHIIMaJapuiaH OyIOMIIApHM Tai€piamga TEeMUPUYWIMK Y4YOruja
«maiBaHj TOOW» Japa)kacuravya Ku3AupuO CyHT ToOJaml HaTvkacuiua Oyromiap
taiiépianap 31u. By ycyn TeMupuniuK yqyoruia naBasiai 1e0 HOM OJIraH 3]Iu.
[MafiBananam ycyiiapu >KyJa CEKHMH PHUBOXJIAHTAH, IIYHUHT YYyH KYITHHA
naiBaH/JIAll JKUXO3JIapy, KypWJIMajapy Ba TEXHUK YCyJUIapH Yy3rapHIild 03
HWIUIap JaBOMUIA CE3WIIAPIN Japaxaa y3rapMara.

Texnuka coxacuna keckuH y3rapunuiap XIX acp oxupu XX acp 6onuiapuaa
cezuna oouaau. 1802-iimnna pyc onumu akagemuk B.B. IletpoB Oupunumn 0ynu6
¢l 3apsAICU3JIAHUIIMHU TAAKUKOT KWiau Ba oyau. 1803-imnga y TOMOHHUIAH
«lanBaHUK-BONTIIM  Taxpubanap Xakuja SHTUIUKIAp»  KATOOWAa, &
3apAICU3IaHUIT EpaMUa MeTall SPUIIMHN 0aéH kuiraH. Eilnu 3apsacusnasuin
IOKOpY J1apa)kajii UCCUKIIMK MaHOaliy Ba IOKOPH Japa)kaja EpUTyBUAHIUTY OUJiaH
aMajaui KyJUIaHUINTa T€3 KUPUTUIMAIU, YYHKH, € TaMUHJIAHUILKA Y4yH 3apyp
OyJiraH TOK Ky4JaHUIIMHU e€Tka3ub OepyBuM MaHOa Myk sau. bynnait manOanap
daxatrura XIX acp oxupuaa maimo Oymmu. Eif 3apsacH3maHUIl  OYMIMIIN
JaBpUTa DJIEKTPOTEXHUKA HHAWTMHA TAIIKWI STUIAETTaH DU, JJICKTPOTEXHHK
caHoatn d3ca Wyk sau. 1821 -iimnma unHroms erakun Qusurn M. Dapaneit
AIEKTPOMArHETU3MHU SKCOCPUMEHTAN TAAKUKOT KUJIUIIKWAA HJIEKTPOMArHUT
WHJYKCUSIHU OYJY Ba Iy OpPKaJlX DJIEKTPIOPYTYBUM Ba BJEKTP TE€HEPATOPHU
KypWIMaJIapHU UILIA0 YUKAH.

Nurnu3 ¢gusuru [, MakcBemn maTteMaTuk XucoOjanuiap OuiaH xkapaéHia
XOCHJI OynaJWral »JIEKTPOMarHUT MaJoH XycycusiTiapura TaJKUKOTIap
HATHKAacUa TeHIIamMa UILIa0 YUKIH.

1870-itmnna dbpancy3 onumu 3.T. ['paMm MeXaHUK 3JIEKTPOMArHUT MalllHA
YUyH Y3YKJIY JIaHTap UIUIa0 YuKId, Oy AJIEKTp TeHepaTop Basu(pacuHu OakapHIiu
MYMKWH, YHUHT HUIIA MEXaHUK SHEPTUSIHU AJICKTP dHEPrusira aujaHTupuod Oepaiu.
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1882-iiunna pyc unxxenepu H.H. benapnoc spumaiiiuran Kymup 3J€KTpo]1 OvIaH
DJIEKTPp E€WM MaWBaHJIAIl YCYJIWMHU UXTUPO KWIAW. Y3WHMHT uxtupocura H.H.
benapnoc «3nekrporedect» Homuuu Oepau. 1886-innna y «DIeKTp TOK TabCUPU
épllaMuia MeTaUIapHU OMPUKTUPUII Ba aXpATHUIL YCYJUIapu» Tra pyc NMaTEHTUHU
omu. H.H. benapgoc ¢€inm mnadBaHIJIal TEXHOJOTUSACMHA Ba TAWBaH]I
OupukManap TypJIapuHH HUXTUPO Kuiaau (yduma-yd, ycTMa-yct Ba 0.), Oymap
XO3UPru KyHJa KaMm HIUIATWIMOKAA; KaJIMH METaJUIApHU NaiBaHIaljga y
naiBaH]l OMpUKMaHu EHOOMNLIA0 KOUIAIITUPUII YCYIMHM KyJtarad. FOnka TyHyka
JUCTIApHU TMaiBaH/jIaIIAa, aiBaH] OMPUKMaHU MaiBaHjaIIra Tauépiam yayH
JUCT 4Yekacu OypTuHM OykuO Tanépnanrad. [laiiBanmiam cugaTHHU OIIMPHUIII
yuyH yiap (Jroc unuiaTumap dAu: MyJaTiapHu MaiBaHIanaa 3ca KBapciu KyM,
MapMap HWOUIATHIAp SAWIAp MHUCHM MadBaHjamjaa 3ca Oypa Ba HallaTUp
KyJUTaHUJIAp 3]IH.

1888 - 1890-immnapaa pyc mmkenepu H.I'. CnaBsHOB spuiiauran mertasi
ANEKTPOJ OWiIaH €y madBaHAJAIIHU Takau@ 3tau. XX acp Oouuiapua 31eKTp
¢ oalBaHAJAIl YCYJIM METaJUIApHU OWPUKTUPHUILA €TAKYd CAHOAT YCYJIHU
Oynu0 KeIMoK/a.

@®pancy3 onmumu Aupu Jlyn Jle llarenoe ra3 apanamiManiapuHu EHUIIMHU
TaJIKUKOT KWJIUII HAaTWXKacuaa ra3 EpaaMuaa naiBaHyialiHg uuuiad yukau. 1895-
Hunna y ¢pancy3 ¢aniap akaJeMHsICUIa aleTWIEH Ba KHCIOPOJ apajaliMach
épamMuia IOKOPU XapopaTiu ajaHra XOCWJ KWJIMII Xakuga XucoOoT Oepau. XX
acp Oomnuiapuyaa OMpUMHYM MapTa E€HYBUM Ta3JlapHU KHCIOpPOJ apajaimmacuia
naBaHIJIall y4yH Kyuiad Kypau. bupuHum aceTuneH-KUCIOpOj TOopeiKacu
KOHCTpYKcusicuHu OamoH @Dymre uminad yukau, yHra ['epmanusana 1903-iinnna
nateHT ouau. 1904-iiunga @DpaHcusina KeCUIl YUYyH —alleTHICH-KUCIOPO.T
rOpEeNKaCMHU KyJUIalllHU CUHA0 Kypuiiaud. bupunum Oymu0O ra3 éEpnamuna
narBanam 1906-iivnnga MockBa TEXHUK YKYB FOpTHAA amaira omupwian. 1911-
Wungan Oomad Poccusima aBTOreH WINIM  PUBOXKJIAHUIN  OMOHEpU Oyiauod
[lerepOyproarn «Oepyn» 3aBoAu xucoOnaHaau, Oy 3aBojja ra3 maiiBaHjiaml Ba
KECHIIl y4YyH afmaparypa TahépiiaHaid Ba OWUpPUHYM Ta3 MaiBaHIIUIap
YKATUIUIIN OOIIJIAaHTaH 31U, DNEeKTp €l épaamuia naBaHJaIl, MEXaHU3aIUsACH,
aBTOMATHU3aLMSICU Kapa€HIapu coxXacuaa acoCui xu3mariap YKpauHAIUK OJUM
akagemuk E.O. [Tatonra terunumm. KKMHYM )KaXOH ypyIIu gaBpuaa (QIroc octuaa
aBTOMATUK TNadBaHIjam Myzaodaa 3aBoasapyuaa TaHK Ba  apTHILIEPUs
KypOJUITApUHU UITa0 YUKUILJIA KaTTa axaMusITra 3ra 3/11.
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VYnap sxymnacura Myung xommanuscuaa wunuiad uukapuiran 80 200 tonHaraua
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KYWWIIN.
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1999 iimnra kemu6 NEXIA aBTOMOOWMIMHHUT OJIM Ba OpKa Oammepiapd HIILIa0
yuKapuil uynra kyunian.1999 iinnra kean6 NEXIA aBTOMOOMIMHHT OJM Ba OpKa
Oamriepyiapy UILIa0 YUKAPHUII HyJra KyHuJIm.

2004 imnra kenu6 NEXIA  aBromMoOunuHUHT EHUATH  OakjapuHU  KOpPXOHA
KOHBEpJIapUIaH YAKa OOIILIa IH.

KOHTPO.’Ib KavecTsa ]

ISO 9001:2000
Developing,
2005-2006 v.
~ Certificate of Registration

ISO 9001:2000
Certificate
2006 y.

ISO/TS 16 949 .2
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Developing,
2009-2010y.

J

ISO/TS 16 949
Certificate

2011y.

XKaxon cranmaptinapu Ttanabura Ounoan 2006 #wnma JWMH EH MCO 901 2000
CepTUBUKATHU OJIHHIU. Ba Oy cepTudukar opkanu KopxoHa MaxcyaoTiaapu TYIUK
XaxoH cranaaptTiapu Tanadura kaBo0 OepuIIapy TaCIUKIAHIN.
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KopxoHaHMHT KEHralTHpHUIl Ba KylIMMYa I ypUHIapH spatuml Makcaguaa 2009 vun
®aprona Bmwiostu Ontuapuk Tymanuaa OO0 "FERAE" 3aBonu Tamkun KWaIuHIUM Maiiia
COBYK OJI]a IITAaMIOBJIOBYM Maiila 3XTHUET KHUCMJIAp WIy KOpXOHaAa Tyja HILIa0
ynkapwia Oonutaau. Kopxonanauur unuia® ynkapui pactypugaru kedunru 2010 iun

M 300 SPARK aBTromo6mmu 10 xui getamiapy KaTTa MITaMIUIAHTaH JeTajliapu unuiad
YUKapuiia OoLuIaiu.
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VYHaaH Talkapy KylniMM4a Wil YPHU TAIIKWI KWIAIT Makcaauaa Acaka IIaxpujia Imaccu
HUTYB 1IEXU MINTa TyIUpuIIn. JKaxoH cTanmaapTiiapuau ycud 6opurn Hatkacuaa MCO
TC 16949 ceprudukatuam onmum makcaau kyhwnam Ba 2011 #iunm Oy makcaara
DPUILIUIIIH.

AsTonobnas “Cobalt™
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Kopxonanu puBoximantupumra aman kuirad xonga 2012 #imn KOBLT aBromoOmmura
acoc COJIMHAM Ba €HMATH Oaku Xamaa 12 XwiI COBYK XOJa INTaMIUIaHAJWraH KaTTa
dbanepnap unniad umkapum iynra kydwind. 2014 imnra keaun6 GETNRA (LASETI)
ABTOMOOMIIN €HUJITH OAKIIApHHM WIUTA0 YUKAPHII HylTra KyWHITA PUBOKIIAHUI JAaCTYPH
acocujia XO3Uprd KyHJa SIHTH Jioinxanap ycruaa um onub copunno T250 "Nexia R3"
aBTOMOOMJIMHM MIUIa0 YMKapuIl Hyira KyHHJIMOKAa Oy aBTOMOOWJIHUHI EHUITU
OakumaH Tamkapu 168 XM KaTTa MITAMIDIOBYM JXTHET KACMIIAPUHH WIIA0 YMKAPHII
Hynra Kydumnau. Xo3upru KyHaa MycTakun Y30ekuctan Pecnybnukacunu Oapua
BIJIOSITJIApH/Ia aBTOMOOMII 3XTHET KUCIapU UILTa0 YUKAPHUIMOK/IA.
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1. YMymuii Kucm.
1.1. KOHCTPYKCUSIHMHT IIAKJIN YJI4aMJIAPH, MATEePUAJIH, YHIa KYHHJITaH Tajgadaap

Ennnru 6axu xanunamury 0.8mm mu 6ynran CIICC mMaTepuaniHKU KOProIIMH
KoIUTamManuruaan ta€paanmnaan. FOxkopuaa kypcarwirad yeckyHanapumus 380 B 20A
TOK KY4MHH TapMOKAaH KeiraH Tpanchopmanusiad 30 65 B 150 KBA Oynran Tok
Ky4Jura y3raptupuo oepasu.

NEXIA aBTOMOOMIMHMHT éHUJITH OAKUHHU Taiiépiail y4yH OJJMHIaH
MaTepHaJjl XoccajJlapu

KuméBnii TapkuOura Kypa mysaT yriiepoIiu Ba JIETUPJIaHTaH Oyau.

VYrinepomu mnynat kam yriepomu (yraepon mukgopu 0,25% rawa), ypraua
yraepomu (yriepon mukgaopu 0,25 man 0,45% rawa) Ba kym yraepomiud (yriiepon
muknopu 0,45 nan 2,14% raua) Oymanu. KypromuH xomiiamMa MeTanHu O€H3WH OWilaH
pesKuMAra KUPUILJIaH XUMOSTIaNH.

Tapkubuna yriaepojiad Tallkapy JIETUPIOBYM JE€MEHTIAp (XpOM. HUKEI, Boidpam,
BaHaauil Ba Oolkanap) OyiaraH myjaT JIETUpIaHTaH mynaT nedwnanu. Jlerupianrax
nylaTiap KaMm JierupjaHrad (yriepojfaH Tallkaph JIETUPIOBYM KOMIIOHEHTIIAp
wuruaaucn 2,5% JaH Kam); ypraya JierupiaHrad (yriiepojJaH TallKapu JIETMpJOBYU
KOMIOHeHTNap uuruHaucu 2,5 nan 10% raya), kyn jerupiaHras (yrjiepoanaH Talkapu
JIETUPJIOBYM KOMIIOHEeHTNap vuruuaucu 10% nan opTuk) Oynamau.

MuxkpocTpykTypanapura Kypa myjaT NepauTiIi, MApTEHCUTIIN, ayCTEHTIIU, (DeppuT Ba
KapOuTiIu cuHra OyauHaIu.

Niiab yukapuin ycynura Kypa myniatiap Kyiuaaruiapra OyauHaau:

a) onauii cudarmu  (yrmepon wmukmopu  0,45% rava), kalHalouran, 4ana
KallHaAUraH Ba KalHamauaural nynariaap. KailHaiauran mynaTHU —METaJUITHU
KpeMHUH €EpJamMua MabIyM Japaxana OKCHUACH3NIAll Wynu OwiaH oOJuHagu, Oy
nynataa 0,05% rauga kpemuuit Oynamau. KaitHamaiinuran mnynatna 0,12% xpemHuit
Oynub, y Oup kuHciaM Oynaau. Yana kaliHalWauraH TyJTaTHUHT — TY3WIUIIN
KallHaliuran Ba KailHamaiiauran mnynatiap opanuruga OymuO, yHpa 0,05-0,12%
KpeMHU# Oynanu;

0) cudariu mynat - yriaepoasnud €KW JIeTUpJaHraH , Oynapja OJTHHTYTYpT Ba
dbochop mukaopu 0,04% nan opTMacIUTH Kepak;

1) IOKOpH cudaTiy myaaT - yriaepoul KU JIeTUpJaHraH, ylapAa OJTHHTYTYpPT Ba
dochop mukgopu Moc papuiiia Mmoc pasuiaa 0,030 Ba 0,035% maH omMaciuru Kepak.
Bbynpail nmynatiapaa MeTtaiamac apajanimanap Kyjaa kaMm Oynaau Ba Mapkacu oenrucu A
xaphu Kymub Kyiunagu.

Basu@acura xypa mynatiap KOHCTpYKIHEH (MAaIIMHACO3JIHK), aCO00CO3IUK, KyPHIIUIII
Ba anoxuaa (pu3mK xoccanu mynariapra Oynuaaau. XKaxon crangaprugaru SPCC
mapkacu CT3 ko Poccust crannaptiapura Tyrpu Kejiajayd Ba YHUHT MEXaHUK XY

CycHATIIapHU Ba KUMBEBUI TapKuOM KyiMaaru xaapauiapja Kypcatuiarad. MatepuaaHuHT
KUMEBHM TapKUOU sKaJIBaIJ]a KEITHPUIITaH.
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AMaTepaadHEEr KEMERHHA TAPKEOH

- JMeMEETIADERET MEEIODH, ¥ = 3
= Ed
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| 017- ] 0.17- | 08- | 1.0- | 0.03- - - = | A
SPCC 073 | 037 | 11 13 | o.o9 0035 (0035 02 | 025 | 217
,IE'TTI.'lb MATEPHEANIHEHHTD TOCCLTADE
_:[E".I'l'.ll- MATEPHAMHERNHT MEXAHNE XOOCATADH
Marepma Oy a, & W Ay . Karrastar
MIIa AMITa %o % H »'ens * "
SPCC 430 T00 18 55 100 HBE=117
Oxzan cadatin yTIepolIn MVIaTIAPEE KEMEERH TADKENH
[Hmar JIMeMeETTAPERET MacCARER YIVIIE, Yo
Py CyME Yroepoa MMapramec F pexmzm
Crizm 0,14-0.22 0,30-0.60 syoe baras 0,05
Cr3oe 0,14-0.22 0,40-0.65 005015
Cr3en 0,14-0.22 0,40-0.65 0,15030
Crilme 0,14-0.22 0,80-1.10 syoe beras 0,15
Crilen 0,14-0.22 0,80-1.10 0,15-030

IleTaJIb YU3MACHHHUHI TEXHOJIOI'HK MOCJINTH

JleTasb KOHCTPYKIMSICHHUHT TEXHOJIOTHK MOCIUTH - Oy JeTalb XOoccalapuiaH
OynmuO, yHma unuiad YUKApUIIHM TEXHUK Tal€piurura KyWuiaguraH MexHaT, mabiar,
MaTepHall Ba BaKT cap(UHUHT SHT ONTHMaJ KUHWMATIapUHU TabMHUHIIAII KaOu Tayabiap
Ky37a TyTHJIaIH.

Kepakian yryaMIapuHUHT MAaBKY/AJIMIH BA YJIAPHUHT TYTPH KOMJIAITAHIUTH
Jletanuu Tail€paam yuyH Kepakiu 0apya yadyamiapy 4u3Majia MaBxKy/I.

1.2. IajiBanaaII YCYJIUHU AHUKJIALI
IajiBanauIam pe:KUMHUHH TAHJIAII Ba XM CO0OJIa1I

Ilaiieanonaw pesxrcumvr 10 TalBaHAJAII MPOLECCUHUHT KEUHUII XapaKTepUHU
AQHUKIIOBYM KypCaTKUWIAp MAXKMYWHM TYyWIyHWIaau. by KypcaTkuunap nandBaHaaIanl

13



BakTHJa Oyromiapra OepuiiaJuraH MCCUKIMK MUKIOpUra Tabcup dTaau. llaiiBanganam
PEeXUMHUHHMHI AaCOCHUW KypCTaKMwiapura: OJJIEKTpoJ €KW NaiBaHAajlalll CUMHUHHHT
JIMaMeTpu, NaiiBaHalall TOKMHUHT Ky4M, €iJlard KyWwIaHWII Ba MalBaHIUIANl TE3JIUTH
KHpaau. XUMOs razjiapd OCTHAA sIpUM aBTOMATHK MailBaH]jIalla MaBaHIall CUMUHU
y3aTUII ~ TE3JMUTM, XWUMOSl ra3u capdu madBaH/uIall  PEKUMUHUHT  acoCUid
KypcaTkuwiapuaan xucobnanaau. [laliBanam pe>KMMUHUHT KyIIUMYa KypCTaKA4wiapu
TOK TypU Ba KyTOUWIUTH, AJIEKTPOJ KOIJIAMACUHUHI THUIU Ba MapKacHu, 3JIEKTPOJIHHUHT
KUSJIMK Oypuarv, METaJUIHM OJIIMHIAH KU3JAMPHUII TeMIlepaTypacura Kupaad. XUMos
razjgapyu OCTHAA SpUM aBTOMATUK NaWBaH/JIAII[A MalBaHMJIAlll CUMUHUHT YWIMKIAH
YUKAO TUPHILI Y3YHJIUTH, 3JEKTPOJ CUMHMHHMHI rapejika y4du(COIUIO)JaH YUKHUO TypHIL
Y3YHJIUTH Ba 3JIEKTPOJ YYMJaH NalBaHUIAHAIuraH JeTajiradya OyiraH y3yHJIUK(En
Y3YHIIUTH) KyIIUMYa KypcaTKAuIapra Kupau.
KonTakTiu posmkan naiBaHaam

KoHTakTinu ponukny nmaBaHAjam JeTalIapHU yjap OpKalM YTYBUM JJIEKTP
TOKM OWIaH KUCKa MyJJaT KU3JUPHUII Ba CHUKHUII Kydd €EpJamMuaa IJIaCTHK
nedopManusaian HaTHKacuaa AeTaJUIAPHUHT akpajiMac OMpUKMAallapuHU XOCHJT KUJIHIII
TEXHOJIOTHUK KapaEHUIUP.

Konrtaktnu maiiBangnamra uaru3 ¢pusurn Yuwisim Tomcon (Jlopa Kensun) acoc
ciorad, y 1856-itmnga OupruHYM MapTTa yuMa-yd NadBaHIalHu Kyiuiaau. 1877-imnna
AKlIga Omuby ToMcoH MycTakusl paBUIlJla yuyMa-yd MadWBaHJIall YCYJIMHH HILIA0
YUKJIWA Ba YHU CAaHOATra Kopuil »tau. Xyamu my 1877-imnna Paccusna H.H.benapnoc
KOHTAKT HYKTaJIM Ba YOKJIH (POJUKIIN) MalBaHJIAIl YCYJIUHU TaKIU( dTIH.

Konrtaktnun  maiiBammiam — Epmamuga OocuM  OwiiaH — malBaHJIaHAAUTaH
KoHUCTpyKuusutapHuHr 90% ra Ba Oapua naiBana KOHUCTpYKUUsIapHUHT 50% ra SKUHU
TaliépraHagu. byHra KOHTaKkT mMalBaHUIAIIHUHT OOINKa ycyJjapra Kaparasmja
adzamkIapu cabadbaup; Uil YHYMIOPJIUTH IOKOpH (OMTTa HyKTa €KM yuMa yd4 >KOWHU
naitBanamra 0,02 1,0 ¢ BakT keTaaun), EpaaMud MaTepuasiap
(cyB, paBO) KaMm capdiaHagu, PSKUMHHUHI OOIIKApUIaJAUraH MapaMmeTpiapyd COHM KaMm
Oynran +woijga, NaWBaHT OUPUKMAHUHT IOKOpH cuaTI Ba MyXTa OyJIWIIUHU
TaOMUHJIANIN. by JKapaéH OCOH MeXaHU3ausIalITUPUIIAIUTaH Ba
aBTOMATJIALITUPUIIAJAUTaH IKAJIOTHK TO3a KapaEHIup.

Kuxo3napHuHr HHUCOATaH MypaKKaOJIUTH, MaBaHA OMpPUKMalIapHU CUHIUPMACIaH
(Oy3MacnaH) Ha30paT KWJIUIIHUHT KHAWHIArd Oy YCYJTHUHT KaMYUIITUTH XUCOOTaHa IH.

KoHTakTnum mnadBaHmIam OWPUKTUPHIIAJWTAH JETAJIapHU TaiBaH/-TaHAETTaH
MaTEpUATTHUHT 3pUII HYKTAaCHJaH NacTAa €KUM I0KOpuAa ETyBYM XapopaTradya Maxayljaui
KU3JUPUII Wy OWJIaH amalra OIpUIaIf.

KoHTtakTnu naliBananaiiga aeramuiap aToMjiapapo WiIAlINI Ky4iapy TAOCUP KUJIUIIH
xucobura Oupukaau. Yoy Kydjap MKKUTAa METajul JeTall opacuja HaMO€H Oynuilu
yuyH €KUM yjap NalWBaH/UIAHMILM Y4YyH ylIap KpUCTaJI MaH)Kapa MapameTpu OuiiaH
TaKKOCTaHaJAWTaH Macodaza SIKWHJIAIITHPWININN JI03UM. MacanaH, OKOpH Japaxasa
IJIACTUK METaiap - alyMUHUN, MHC EKM ylap KOTUIIMaJapuHU COBYK XOJaTaa
naiBaHam OyHra Mucon Oyria ojaau.

[[nacTukiury nNacTpoOK MaTepualljiap, MacajlaH, MyJlaT COBYK XoJyaraa Aesipiiu
MaBaH-JTaHMalI1, YyHKHU JIeTAJUIap CUKWITaHAa r03ara KeJIyBUd aH4a KaTTa KaunIIKOK
3YypUKUIUIAD TAlIKK Ky4Y OJMHTaHJa allpuM HyKTajapJa BYXKyAra KejiraH sJIeMEHTap
OMpUKMaNapHU €MHUPaAIH.

KonrakTnu mnaiiBananam coByK XoJaTia NaiBaHIUIalAaH IIyHUCH OWiaH Qapk
KUJAJNKH, acOCaH KHU3AMPHUIIAA aTOMJIAPHUHT XapakaTYaHJIUTH OpTajad, NailBaHIyIall
y4yH 3apyp Oynran miacTuk aedopmamus Aapaxxkacu kKamasaud. VcCHK MeTajuTHUHT
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nedopMaluiacy KUYUKPOK COJMINTHpMA OOCHMMAA amMaira omaiu Ba NalBaHIUIAIIHU
KUWUHIAIITUPYBYM KaHUIIKOK KyulapHu OapTapad »Taau.

Bocum Oepmacian, XaTTo SpUTHIN Wynu OWSIaH KOHTAKTIW TMalBaHUIAIIHU aMalra
omnpud Oynmaian. BoCMMHMHT axaMUsITH KyWHIaruiapaad noopar:

1) naiiBanayaHaéTran  jgetajuilap Oup-OMpura 3u4  TEKKyHYa  SIKUHJIAIIAJIH,
HaTW)Ka/la TalBaHUIalll  KOWHMJA WCCUKIMK  QXpalull >KaJaJUIMTUra  TabCHp
KWJYyBUM, JeTajlap oOpacuja XOcCw1 OyllyBUM KOHTAKTHUHI XOJATUHU POCTJIAII
UMKOHUSITHU Naiio Oynaau;

2) Oepk XaxMmaa  KPHCCTAJaHYBYM  METAT  KYHMaKOPJIHMK  HYKCOHJIApH
(roBakJIMK, YyKHUII OYIUIMKIApH Ba 0.) mai10 OyaMacaaH 3udiaHau;

3) nalBaH/UIall KOWM K@ IJIOCIaHraH Ba OKCHIJIAHTAaH METAJUIIaH XOJHU
Oynau.
KonTakTinm mnaBaHANAIIHUHT MablIyM YCyliapu Oup Kartop Oenrmiapura Kypa
tacauduanaau (FOCT 19521-74):
1.  TexHomnoruk Genrunapura Kypa:
- HyKTaJIM MaiBaH/JIall,
- penednau nalBaH/JIAIL;
- YOKJIM IMalBaH/jIalll,
- yuMa-y4 naiBaH/IJIalll.
2.  BupukmaHUHT Ty3WIMIIUTa Kypa:
- yCTMa-yCT NarkBaH/Iall;
- yuMa-y4 naiBaH/IJIaIll.
3. [TMaiiBannmnami »xoinaa (30HaCHAa) METAUTHUHT YEKIIM HOJATUTa Kypa:
- 5puUTUO NaBaH/JIalIL;
- S)pUTMAC/IaH MMaBaH/JIAIll.
4, ToOKHUHT OCpHUIIHII yCyJIUTa Kypa:
- KOHTaKTJIU TaiiBaHIall;
- UHJYKCHOH NalBaH1anl;

S. [TaliBanJIalll TOKKHUHT TYpUTa Kypa:
- y3rapyBuaH TOK OWJIaH MaiBaH/yIall;
- y3rapMac TOK OujiaH TaiBaH/JIalll;

- VHUIIOJIAP TOK, SIOHW UMIYJC JaBOMHJIA Ky4d y3rapaauran Oup KyTOJau TOK OuiaH
naiBaHJIaIl.
6. bup ityna 6axxapuiaguran OUpUKTUPUIIIIAP COHHUTA Kypa:
- OMp HYKTaJI Ba KyIl HYKTaJH MMaliBaHIall;
- Oup yok OusaH kM Kyl YOK OWjiaH maiBaH/aJall;
- outrta €ku Oup HeuTa OUPUKHUII KOMIapuHu Oup Hyna naiBanyiant; Kontakrou
nalBaHIAIHUHT ad3a71 TOMOHJIApH ymoynapaaH noopar:
1)  >xapalHHUHT YHYMJOPJIUTH IOKOPH;

2) maifBaHUIAIIl >Kapa€HWHUA CHTHWI MEXaHH3AIMSsIAIITHPHUII Ba aBTOMATIAIITHPHUII
MYMKUH;

3) TepMoedopManus CHKIM KyJiail Oyin0, KyNTruHa KOHCTPYKCHSIIM MaTepUallIapHH
OUpUKTUPHUII cU(aTH FOKOPU OYIUIINHYA TAbMUHIANIN;
4)  TEXHOJIOTHK KapaéHHHHT TUTUCHHUK APOUTH SXIIH.
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PosMk/IM KOHTAKT/IM MaiiBaHIJIALI
Ponuknu maiiBananmam KOHTAKJIM TMalBaHUIAIHUHT Oup ycynmu Oynubd, OyHma
JeTajljjap 4yerapajaHral ajoxuja TEruil >Koujapu Oyiinua (HyKTajap Katopu Oyiinua)
naiBaHUIaHaIu.

Ponuknu mnaiiBanuiamiga aetamiap ycTMa-ycT HHTUiaub, 3JIeKTp TOKM MaHOaiu
(MacanaH, maiiBananam TpaHchopMaTopH) yiaHraH snekTpomnap épaamuaa D.; Kyuu
owian cukunaan. Kucka Myanatiu naBasiam TOku #,,; yTrauia JIeTaJulapHUHT y3apo
APHII 30HACH a0 OynaryHuya ku3uiau. by 30Ha y3ak (sa1po) ne6 atanamau. [laiiBanamarn
JKOMU (30HACH) KH3WTaH/A JCTALIApHUHT OMp-Oupura Terum xouuaa (y3ak atpoduma)
MeTasul IIacTuk aedopmanusiianand. by sxoiaa 3uaioByun 6endor xocust 0ynuod, y Cyrok
METaJUTHU 4Yallkanu0 TyKWIMIIIaH Ba XaBojaad xumosutaiinu. Illy Oouc mnaitBanmmarn
KOMMHM Maxcyc XMMOsIall Tanad KuinHManu. Tok y3ub KyHuiranjgaH CyHr, Y3aKHUHT
SpUraH MeTaliM Te3 KpHUCTaUIaHaIu Ba OMPUKTHPWIAETTAH JeTajiap opacuia MeTayl
OobnanumIap Byxyara kenaau. lllynnai kunu6, HykTanu naiBanaganga AeTasIaApHUHT
OMPUKUIITN METAJUTHUHT SPUIIN OWJIaH coaup Oymaam.

I

/I
4 2 +Fpsy

Konmaxmau nyymanu nauieanonraw cxemacu: 1 - maiiBangananéTrad aeramiap; 2 -
aneKkTpoanap; 3 - tpanchopmarop; 4 y3ak; S - 3uwsI0BU O6€100T.

Hyxranu mnaiiBananampaa neramnap 50 Hz canoar uactoTanu y3rapyBYaH TOK
UMIyJciapu OWllaH, IIYHWHT/ICK y3rapMac €KW YHUIIONSAP TOK WMITyJCIapu OWiaH
KU3IUPUIIA]IN.

Hyxranu nadiBananaiiga naiBada 4OK TypT OOCKHY1a XOCHIT OyJiaiu.

bupunyu taiiéprapiauk (CUKUII) Oocyuyuda NMaBaHAJAHAJAWIAH F03aap MyailsiH Kyd
Taocupuna Oup-Oupura Tteramu. Terumm koiapugard  MHUKPOHOTEKHCIIUKIIAP
nedopManvsiiaHagl Ba OKCUJ Mapaaiapu eMupuiaaan. Terum Kapiumiukiapu KaMasau
Ba Oapkapopnamiany, OMpUKMaHU TalBaHAJAIl YYyH TMaiBaHIJIAl TOKWMHH YIIaIira
Tal€praaHagu.

Uxkunuyu 60cyuy maliBaHIAIl TOKHM yJaHTaH MalTnaH OouuiaHu®, KylhMa y3aKHUHT
spuit Oonwamm OwiaH HUXOosicura etagu. Maskyp OOCKMY BaKTHa METaUl KM3MHIU Ba
OMPUKUII KONUIa KeHTassu. MeTall KH3UId OWilaH IIacTUK JAedopMaliysiiap OpTaiH,
Oy nedopmarusiap TaOCUpHUIa METAUT TUPKUIITA CUKUO YUKApUIIaau Ba OeI00T XOCH
Oynu0, y y3aKHM 3UUIIal/IH.

Vuunyu 6ocyuy puraH 30Ha Maig0 OYIHMINUIAaH Ba YHUHT KyiiMa y3aKHUHT HOMHHAJ
TuaMeTpurava kKarrajamuim Oomnutanaau. by Oockuuna okcua mapaanapu OyauHUO Ba
eMUPUINO, Y3aKHUHT JpUTAaH METaluaa apajlamain. DIEKTP-ANHAMHUK Ky4JapHHHT
TAOCHp KypcaTWmu ymoOy >jkapaéHra €pmam Oepaad Ba CYIOK MeETal JKajall
apajammimura xXamja TypJd XWI MeTaUIapHH TalBaHUIalIa Y3aKHUHT TapKuOU
TEKUCTAHUIIHWra oONnu0 Kemanu. byHmail apanammmmaa OKCHI —Tapjaizap Ba
U(BIOCTUKIAPHUHAT YPUMANIUTAH 3appaiapy dPUraH METaIUT YeTU 1A TYTIJIaHAIH.
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Typmunuu 60cyuy TOK y3uO KyWwiIraH naitaaH OonuiaHagu. YOy OOCKHY BakTHIA
MeETaJul COBUIAN Ba KpUCTAJUIaHAAW XaM/1a MMaiiBaH 1Al )KONU YyKUIaaH.

Hyxranu mnaiiBapanam mrammuiad-naiiBananad sicamaaurad KOHCTPYKCHSUIAPHU
Taiiépramaa KeHr KyJUlaHWIiagud. byHaal KOHCTpyKcusigapJa JHMCTAAH TamIuiad
scajraH MKKM Ba yHJIaH OPTHK JeTajuiap OWKp y3eliapra naiBaHajiaHaAu (MacayaH,
CHT'UJI aBTOMOOWIHUHT TIOJIM Ba Ky30BH, 0K aBTOMOOMJIHUHT KaOHHacH Ba 0.).

CuHWIM KOHCTpYKCHUsIap (4yHOHYM MYJIOBYM TAlIMII BarOHMHUHI €H JIEBOPJApH Ba
TOMH, KOMOaifH OyHKepH, caMoJIET y3eliapu Ba 0.) oJaT/ia HyKTaJlu MaiBaHalaIu.

Hyxranu mnaiiBanjam HucOaTaH [ONKa MeETAUIAAH y3eiap Taiépriamga sSXIIu
HaTwkanap Oepaau. Hykranu maiiBanajsam KyJUIaHWIaJAWTaH MYbUM coba Oy AIIEKTp-
BaKyyM TEXHHUKacuaa, ac000co3iuk Ba Oolllka cobalapja IONKa JeTaIapHU
MaBaHJIALLINAD.

YoxkJau KOHTAKTJIH NaiBaHJIa1I

Yoknu naiiBananam Oup-OMpuHU OEpKUTHO TypyBUM HYKTaJap KAaTOPUHU BOCUI
KUJIUII ynu OwnaH 3ud OupukMa (4OK) BbOCHJ KUIUII ycynuaup. byHaa ainanyBuum
JUCKCUMOH DJEKTPOAJap - poJUKIap €EpAaMuaa TOK KENTHPWIAAW Ba JAeTajap
cwpkuTuiaaad. Hykrtanum naiiBananam kaOu  getamiap ycTMa-ycT HHMbMIaaAd Ba
nalBaH/UIalll TOKMHUHTI KUCKAa MYIJATId UMOyJcHapu OWiaH  KU3IUPHIAIH.
Hyxranapaunr Oup-oupuHu GEpKUTHO TypHIIWra TOK UMIYJICIApU YpPTaCHIArH TyXTaMm
(may3a)id Ba POJMKJIAPHUHT AaiJIaHUII TE3JUTMHU TETUILIMYa TaHJAIl OpKajlu
SPUIIHUIIAIH.

F

pay

Konmaxmau voxnu navusanonaw cxemacu: 1 - mariBanmanaHaétrad
JeTaiap; 2 - poaukiap; 3 - Tpancdopmartop; 4 -y3ak.

Yokn naliBaHUTAITHUHT Y3ITYKIIH, Y3ITYKCU3 Ba KaJIaMJIU TypJiapu Oymau.

Ponuknap éppmammupa y3nykcu3 naWBaHJJAla IMaMBaHA-JIAHAETraH JIeTajuiap
y3rapMac Te3JIMKJa Y3JIYKCU3 bapakariaHagu. byHIa mailBanjyiaml TOKH Y3JIYKCHU3
yJIaHTaH OyJaju.

Ponuknap épaamuna y3mykiv maiBaHyIaNIIa KUCKAa MYJJIATIIH TOK UMITyJCIapH (T,)
TyxTamiap (Tr) HaBOATIIaMO KeJlaau Ba JAeTajiap y3IyKCH3 bapaKkaTiaHaIH.

Ponmkimap €pmamupa kagamiy navWBaHUIAINAA TAWBAaHIUIAIl TOKW YJAHTaH NaWTAa
pPONUKIIAp BAKTUHYA TYXTaWau - JeTajuiap bapakartiaHMaiaw, Oy 3ca POJUKIAPHHHT
SHIINIITUHY, KOJIUK, 3YPUKHUIIUIAPDHU Ba Jap3iiap bamjaa KaBakapiap maijo Oymuiura
MOWWIJTMKHU KaMaTUPUIII UMKOHUHH sIpaTajy.
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2. TexHOJIOTUK KHEM

2.1 IlaiiBaHa KOHETPYKeNsieMHU MUTHII BA NAHBAH/IJIAII TEXHOJOTHK KapPaéHNHHU
TY3HIIIL.

Yonilg’i baklarini ishlab chigaruvchi qo‘shma korxonalarining payvandlash
sexlaridagi har bir payvandlash postlari mustaqil ravishda zaruriy jixozlar bilan
jixozlangan. Yoqilgi boklarining vyig‘ish jarayoni texnologik jarayonning
boshqgaruv rejasi asosida amalga oshiriladi. Boshqgaruv rejasi xar bir operatsiyalarni
aniq nazarda tutgan xolda muhandislar tomonidan tuziladi. Nexia avtomobilining
yonilg‘i bokini yig‘ish jarayoni quyidagi bosgichlarda yig‘iladi:

I. yordamchi operatsiyalar (5.1-jadval);

I1. yig‘ish jarayoni (5.2-jadval).

I. Yordamchi operatsiyalar yig‘ish jarayonidan oldin barcha detallarni holati,
sifati va ishga yaroqliligi tekshirib olinadi. Bu jarayon 27 bosqichdan iborat bo’lib
ularning 8 tasi korxonaning presslash sexida shtamplash ishlaridan so’ng
tekshiriladi, 19 tasi ega yetkazib beruvchi korxonalar tomonidan tekshirib
jo’natiladi. 1-bakning yuqori gismini ko‘zdan kechiriladi, korroziyaga garshi
gatlamning yeyilmaganligi, yoriglar yo‘qligi ko‘z yordamida presslash sexlarida
partiyadan 3 tasi tekshiriladi. 2-bakning pastki qismini ko‘zdan kechiriladi,
korroziyaga qarshi gatlamning yeyilmaganligi, yoriglar yo‘gligi ko‘z yordamida
presslash sexlarida partiyadan 3 tasi tekshiriladi. 3- bakning pastki gismiga
maxkamlanadigan ximoya protektor ko‘zdan Kkechiriladi, korroziyaga garshi
gatlamning yeyilmaganligi, yoriglar yo‘qligi ko‘z yordamida presslash sexlarida
partiyadan 3 tasi tekshiriladi. 4-bakning ichki gismiga yonilg‘ini chaygalishini
oldini oluvchi tindirgich ko‘zdan kechiriladi, korroziyaga qarshi qatlamning
yeyilmaganligi, yoriglar yo‘qligi ko‘'z yordamida presslash sexlarida partiyadan 3
tasi tekshiriladi.

5.1-jadval.
Yonilg‘i bakini yig‘ish jarayonining boshgaruv rejasi
Ne  Detal Tekshirish Tekshirish joyi Tekshirishning
davomiyligi magsadi
Partiyadan 3 Presslash sexida korroziyaga garshi
dona gatlamning
yeyilmaganligi,

yoriglar yo‘qligi

Partiyadan 3 Presslash sexida korroziyaga garshi

o ’
dona gatlamning
/A yeyilmaganligi,

yoriglar yo‘qligi
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3 Partiyadan 3 Presslash sexida korroziyaga garshi
dona gatlamning
/ yeyilmaganligi,
S\ yoriglar yo‘gligi
4 Partiyadan 3 Presslash sexida korroziyaga garshi
dona gatlamning
yeyilmaganligi,
yoriglar yo‘qligi
5 Partiyadan 3 Presslash sexida korroziyaga garshi
dona gatlamning
yeyilmaganligi,

yoriglar yo‘qligi

6 Partiyadan 3 Presslash sexida korroziyaga garshi
dona gatlamning
yeyilmaganligi,
yoriglar yo‘qgligi
7 Partiyadan 3 Presslash sexida korroziyaga garshi
dona gatlamning
yeyilmaganligi,
yoriglar yo‘qgligi
8 Partiyadan 3 Presslash sexida korroziyaga garshi
dona gatlamning
- yeyilmaganligi,
yoriglar yo‘qgligi
9 Partiyadan 3 | Yetkazib beruvchi korroziyaga garshi

dona

korxona

gatlamning
yeyilmaganligi,
yoriglar yo‘qligi

10

Partiyadan 3
dona

Yetkazib beruvchi
korxona

korroziyaga garshi
gatlamning
yeyilmaganligi,
yoriglar yo‘qligi
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11 Partiyadan 3 | Yetkazib beruvchi korroziyaga garshi
dona korxona gatlamning
yeyilmaganligi,
yoriglar yo‘qligi
12 Partiyadan 3 | Yetkazib beruvchi korroziyaga garshi
' -~ dona korxona gatlamning
4 X yeyilmaganligi,
\ [g yoriglar yo‘qgligi
13 Partiyadan 3 | Yetkazib beruvchi | Zarar yetmaganligi,
dona korxona yoriglar yo‘qligi
14 Partiyadan 3 | Yetkazib beruvchi Zarar yetmaganligi,

dona

korxona

yoriglar yo‘qligi

Partiyadan 3
dona

Yetkazib beruvchi
korxona

korroziyaga garshi
gatlamning
yeyilmaganligi,
yoriglar yo‘qligi

Partiyadan 3
dona

Yetkazib beruvchi
korxona

korroziyaga garshi
gatlamning
yeyilmaganligi,
yoriglar yo‘qligi

Partiyadan 3
dona

Yetkazib beruvchi
korxona

korroziyaga garshi
gatlamning
yeyilmaganligi,
yoriglar yo‘qligi
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Partiyadan 3
dona

Yetkazib beruvchi
korxona

Zarar yetmaganligi,
yoriglar yo‘qligi

Partiyadan 3
dona

Yetkazib beruvchi
korxona

Zarar yetmaganligi,
yoriglar yo‘qligi

Partiyadan 3
dona

Yetkazib beruvchi
korxona

Zarar yetmaganligi,
yoriglar yo‘qligi

Partiyadan 3 | Yetkazib beruvchi Ishgalanish,
dona korxona yeyilmaganligi,
yoriglar yo‘qligi

Partiyadan 3 | Yetkazib beruvchi Ishgalanish,
dona korxona yeyilmaganligi,

yoriglar yo‘qgligi

Partiyadan 3
dona

Yetkazib beruvchi
korxona

Ishqgalanish,
yeyilmaganligi,
yoriglar yo‘qgligi

Partiyadan 3 | Yetkazib beruvchi Ishqgalanish,
dona korxona yeyilmaganligi,
yoriglar yo‘qligi
Partiyadan 3 | Yetkazib beruvchi korroziyaga garshi
dona korxona gatlamning
yeyilmaganligi,

yoriglar yo‘qligi

26

Partiyadan 3
dona

Yetkazib beruvchi
korxona

Ishgalanish,
yeyilmaganligi,
yoriglar yo‘qligi
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27 Partiyadan 3 | Yetkazib beruvchi Ishgalanish,

)’_\/_; dona korxona yeyilmaganligi,
e~ yoriglar yo‘gligi

Tekshiruv-tayyorgarlik ishlari nixoyasiga yetganidan so’ng yig’ish ishlari
boshlanadi.

I. Yig‘ish jarayoni. Yig’ish ishlari xam boshqaruv rejasiga asosan aniq
xisob-kitoblar va meyorlar asosida quyidagicha olib boriladi.

1) yordamchi yig’ish;

2) asosiy yig’ish.

Yordamchi yig’ish 8 bosqichli, asosiy yig’ish jarayoni esa 16 bosqichli
bo’ladi.

1) yordamchi yig’ish jarayoni;

1. Yonilg’i bakini bo’yash bo’yash ishlari o’tkaziladi. Bo’yashda bakni
ilgaklar bilan konveyerga joylashtirib bo’yash kamerasiga kiritiladi.

Detal Jarayon Sozlash ishlari Tekshirish
davri

» Bo’yash Bo’yoq markasi Acmel Partiyadan 5
e kamerasi Black(Spray), konveyer dona

tezligi 2/2,5m/min, quritish
temperaturasi esa 150+20 C

2.Bakning yuqori gismiga payvandlash yo’li bilan yonig’i quyish bo’g’zi
payvandlanadi. Bunda elektr tok kuchi 99,8kA, xavo bosimi 0,37+0,05 Mpa,
payvandlash vaqti 455ms bo’ladi. Operatsiya bajarilganidan so’ng uning xolati
ko’z yordamida tekshirib qo’yiladi.

Detal Jarayon Sozlash ishlari Tekshirish
davri
350kW elektr tok kuchi 99,8kA, Partiyadan 5
Payvandlash xavo bosimi 0,37+0,05 dona
jixozi Mpa, payvandlash vaqti
455ms

3. Bakning yuqori qismiga payvandlash yo’li bilan xalgalar payvandlanadi.
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Bunda elektr tok kuchi 70,8kA, xavo bosimi 0,42+0,05 Mpa, payvandlash vaqti
300ms bo’ladi Operatsiya bajarilganidan so’ng uning xolati ko’z yordamida
tekshirib qo’yiladi.

Detal Jarayon Sozlash ishlari Tekshirish
davri
,/-L.\I 350kw elektr tok kuchi 70,8kA, Partiyadan 5
; b Payvandlash xavo bosimi 0,42+0,05 dona
k. ) jixozi Mpa, payvandlash vaqti
o~ 300ms

4. Bakning yuqori qismiga payvandlash yo’li bilan shamollatish trubkasi
o’rnatiladi. Bunda elektr tok kuchi 70,3kA, xavo bosimi 0,35+0,05 Mpa,
payvandlash vaqti 300ms bo’ladi. Operatsiya bajarilganidan so’ng uning holati
ko’z yordamida tekshirib qo’yiladi.

Detal Jarayon Sozlash ishlari Tekshirish
davri
350kwW elektr tok kuchi 70,3kA, Partiyadan 5
Payvandlash xavo bosimi 0,35+0,05 dona
jixozi Mpa, payvandlash vaqti
300ms

5. Yugqgorida o’tkazilgian operatsiyalarni sifati tekshiriladi, undan keyin
nuqtali payvandlash sexiga uztiladi.

Detal Jarayon Sozlash ishlari Tekshirish
davri
Qo’l mexnati Extiyotkorlik, xushyorlik Partiyadan 5
dona

6. Nugqtali payvandlash sexida bokning yuqori gismiga payvandlash yo’li
bilan breketlar pa yvandlanadi. Bunda elektr tok kuchi 8-11,5kA, xavo bosimi
0,4+0,05 Mpa, payvandlash 1-12Hz, katta bosim vaqti 45Hz, shomollatish vaqti
10-Hz, TIP I 16mm (4-5,5mm) bo’ladi. Operatsiya maxsus jiglarga o’rnatilib
o’tkaziladi. Operatsiya bajarilganidan so’ng uning xolati ko’z yordamida tekshirib

qo’yiladi.
Detal Jarayon Sozlash ishlari Tekshirish
davri
150kW elektr tok kuchi 8-11,5kA, Partiyadan 5
Payvandlash xavo bosimi 0,4+0,05 Mpa, dona

jixozi payvandlash 1-12Hz, katta
bosim vaqti 45Hz,
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shomollatish vaqti 10-Hz, TIP
I 16mm(4-5,5mm)

7. Bakning ichki qismiga chayqalishni so’ndiruvchi to’siqlar o’rnatiladi.
To’siglarni bakning ichiga 12 ta nuqtali payvand uriladi. Payvandlash rejimlari
quyidagicha tanlanadi: elektr tok kuchi 8-11,5kA, xavo bosimi 0,4+0,05 Mpa,
payvandlash 1-12Hz, katta bosim vaqti 45Hz, shomollatish vaqti 3 Hz, TIP III
16mm(5-6,5mm) bo’ladi. Operatsiya maxsus jiglarga o’rnatilib o’tkaziladi.
Operatsiya bajarilganidan so’ng uning xolati ko’z yordamida tekshirib qo’yiladi.

Detal Jarayon Sozlash ishlari Tekshirish
davri

200kW 12 ta nugtali payvand elektr tok | Partiyadan 5
Payvandlash | kuchi 8-11,5kA, xavo bosimi dona

jixozi 0,4+0,05

Mpa, payvandlash 1-12Hz,
katta bosim vaqti 45Hz,

Ay shomollatish vaqti 3 Hz, TIP III
16mm(5-6,5mm)

8. Bakning ustki va pastki gismlari yuvish kameralarida yuviladi. Yuvish
kamerasida bokning gismlari 500 +50 C. Yuvilgan qgismlar ko’z yordamida
tekshiriladi va keyingi payvandlash bosgichga uzatiladi.

Payvandlab yig’ish jarayoni 13 ta bosqichdan o’tkaziladi.

Nugtali payvandlash kontaktli payvandlashning bir usuli bo‘lib, bunda
detallar chegaralangan alohida tegish joylari bo‘yicha (nugtalar gatori bo‘yicha)
payvandlanadi. Nugtali payvandlashda detallar ustma-ust yig‘ilib, elektr toki
manbayi (masalan, payvandlash transformatori) ulangan elektrodlar yordamida F
pay kuchi bilan sigiladi. gisga muddati payvandlash toki Ipayo‘tganda detallar
ularning o‘zaro erish zonasi paydo bo‘lguncha giziydi. Bu zona o‘zak (yadro) deb
ataladi. Payvandlash joyi (zonasi) giziganda detallarning bir-biriga tegish joyida
(o‘zak atrofida) metall plastik deformatsiyalanadi. Bu joyda zichlovchi belbog’
hosil bo‘lib, u suyuq metallni chayqgalib to‘kilishdan va atrof havosidan ishonchli
tarzda himoyalaydi. Shu bois payvandlash joyini maxsus himoyalash talab
gilinmaydi. Nugtali payvandlashda detallar 50 Hz sanoat chastotali o‘zgaruvchan
tok impulslari bilan, shuningdek o‘zgarmas yoki unipolyar tok impulslari bilan
qgizdiriladi.

1. Bakning ikkala gismini nuqgtali payvandlash yordamida birlashtiriladi.
Bunda uning sifati tekshilib maxsus jiglarga o’rnatiladi va 6 ta belgilangan joyga
nuqgtali payvand uriladi. Payvandlash rejimi sozlanadi: elektr tok kuchi 8-11,5kA,
xavo bosimi 0,4+0,05 Mpa, payvandlash 1-12Hz, katta bosim vaqti 45Hz,
shomollatish vaqti 3 Hz, TIP III 16mm(5-6,5mm) bo’ladi. Operatsiya maxsus
jiglarga o’rnatilib o’tkaziladi. Operatsiya bajarilganidan so’ng uning xolati ko’z
yordamida tekshirib qo’yiladi va chokli payvandlash jixoziga uzatiladi.

Chokli payvandlash robotlari bir-birini berkitib turuvchi nuqgtalar gatorini
hosil qilish yo‘li bilan zich birikma (chok) olish usulidir. Bunda aylanuvchi
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disksimon elektrodlar — roliklar yordamida tok keltiriladi va detallar siljitiladi.
Nugtali payvandlashda bo‘lgani kabi detallar ustma-ust yig‘iladi va payvandlash
tokining qgisga muddatli impulslari bilan qizdiriladi. Nuqgtalarning bir-birini
berkitib turishiga tok impulslari o‘rtasidagi to’xtam (pauza) ni va roliklarning
aylanish tezligini tegishlicha tanlash orgali erishiladi. Chokli payvandlashning
uzlukli, uzluksiz va gadam-bagadam turlari bo‘ladi. Roliklar yordamida uzluksiz
payvandlashda payvandlanayotgan detallar o‘zgarmas tezlikda uzluksiz
harakatlanadi. Bunda payvandlash toki uzluksiz ulangan bo‘ladi. Roliklar
yordamida uzlukli payvandlashda gisga muddatli tok impulslari (tu) to‘xtamlar (tT)
navbatlashib keladi va detallar uzluksiz harakatlanadi. Roliklar yordamida gadam-
bagadam payvandlashda payvandlash toki ulangan paytda roliklar vagtincha
to'xtaydi — detallar harakatlanmaydi, bu esa roliklarning yeyilishini, qoldiq
zo‘rigishlarni va darzlar hamda kavaklar paydo bo‘lishiga moyillikni kamaytirish
imkonini yaratadi. Chokli payvandlashda detallar ko‘pincha ustma-ust yig‘iladi va
payvandlanadi.

2. Chokli payvandlash jixozida bokning belgilangan yuzasi payvandlanadi.
Payvandlash  rejimlari  quyidagicha tanlanadi: to’g’ri  chizigli  gismi
15,6£1(16x1)kA, aylana chizigli qismi  15,6£1(16£1)kA, qatlamlari
14+1(14,5+1)kA, xavoning bosimi 0,32+0,2(4-6 MPa), payvandlash davomiyligi
43Hz ni tashkil etishi zarur. Operatsiya bajarilganidan so’ng uning xolati ko’z
yordamida tekshirib qo’yiladi va chokli payvandlash jixoziga uzatiladi.

3. Chokli payvandlash jixozidan chigishi bilan uning germetikligini
tekshirish uchun maxsus vannaga tushiriladi. Vanna suv bilan to’ldirilgan bo’lib
uning jihozlari bokning pyvandigan yuzasining mustaxkamligini tekshiradi.
Tekshirish jarayonida uning parametrlari quyidagicha sozlanadi: tekshirish vagti
30 s, xavo bosimi 0,03 MPa. Tekshirish jarayonida sifatni bildiruvchi
chiroglarning qizil yonsa gazpayvandlash yordamida gayta ishlanadi, yashil yonsa
sifatli deb markirovkalanadi.

4. Nazoratdan o’tgan bokni nazorat stoliga joylashtirilib o’lchamlari qayta
tekshiriladi. GAP(oraliq tirqish) 3+2,0 chiqishi zarur aks xolda maxsulot sifatsiz
xisoblanadi.

5. Nazoratdan o’tgan bok yuvish kamerasiga uzatiladi u yerda suv bosimi
yordamida bokning yuzasi yog’sizlantiriladi. Buning uchun bok tezlikda
xarakatlanuvchi konveyerga o’rnatilib 500 C issigdagi suvda yuviladi.

6. Yuvilgan bok quritish kameralariga o’tkaziladi va xavo bosimi yordamida
1,5-2m/min tezlik bilan xarakatlanuvchi konveyerda quritiladi. Quritish natijalari
tekshirilib bo’yash kameralariga uzatiladi.

7. Bo’yash kamerasida magnit maydonida kukunli bo’yoqda bo’yash
usulidan foydalaniladi. Bunda EX-8700-FT-BLACK bo’yog’i ishlatiladi. Bokni
1,5-2m/min tezlik bilan xarakatlanuvchi konveyerga maxsus ilgakga o’rnatilib
bo’yaladi v a 1800 C temperaturada quritiladi.

8. Quritilgan bokni yig’ish jarayoniga tayyor xisoblanadi va yig’ish stoliga
uzatiladi. U yerda yonilg’i nasosi, uning xalqalari, trupkalar qo’l kuchi yordamida
o’rnatiladi.

9. Pnevmatik gotirish moslamasi yordamida bokning zarbga garshi ximoya
rezinalari, tutkichlar, detallarni qotirib qo’yiladigan qismlari maxkamlanadi. Bunda
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maxkamlash uchun berilgan standart 4,9Nm xisoblanadi.

10. Bakning germetikligini tekshirish uchun maxsus vannaga tushiriladi.
Vanna suv bilan to’ldirilgan bo’lib uning jihozlari bokning pyvandlgan yuzasining
mustaxkamligini tekshiradi. Tekshirish jarayonida uning parametrlari quyidagicha
sozlanadi: tekshirish vagti 30 s, xavo bosimi 0,03 MPa. Tekshirish jarayonida
sifatni bildiruvchi chiroglarning gizil yonsa gazpayvandlash yordamida gayta
ishlanadi, yashil yonsa sifatli deb markirovkalanadi.

11. Yig’ilga bak endi sinash stendida sinovdan o’tkaziladi. Bunda asosan
datchik ko’rsatkichlari tekshiriladi. Meyorlar bo’yicha bakning ko’rsagtkichlari
quyidagicha bo’lishi kerak: bak (to’la xolatda) 40+2,5111, bak (bo’sh holatda) 230-
260L0 bo’lishi kerak. Tekshiruvdan yaxshi o’tgan bokga shtrix-kod beriladi,
kerakli joyga yopishtiriladi.

12. Sinovdan o’tgan bokning tag qismiga zarblardan, korroziyadan saglovchi
(3amuTHEK) qo’yiladi va qotiriladi. Bajarilgan ishlar ko’z yordamida tekshirilib
olinadi, sifatli ishlangan maxsulot keying bosgichga uzatiladi.

13. Maxsulot 100% tayyor bo’lishi uchun uning yugori gismiga maxsus
shlanglar o’rnatiladi va saqlash omboriga jo’natiladi.

Yonilg’i baklarini yig’ishda rolikli payvandlashdan foydalaniladi va bu
payvandlash ishlari qo’lda va avtomatlashtirilgan dastgoxlardan foydalaniladi.

3.1;rasm. Rolikli payvandlash jarayoni.
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2.2 MaiiBaHAJ a1 MATEPHAJIAPUHYU TAHJIALI Ba YJIapPHU acocjall.

Enunrn  Gakunn 0,8 O6yaran CPCC  marepuanupman  Taiiépnanamu.  JKaxoH
crangaptugaru CPCC mapkacu CT3 ki Poccust crangapTiiapura Tyrpu Kenaad Ba YHHHT
MEXaHHMK XYCYCHUSITIIapu Ba KUMEBHM TapKuOU Kyiiaru sxaiBajiapja KypcaTuiraH.
Kumépnii Tapkubura Kypa mysaT yriiepoIiu Ba JIETUPJIaHTaH Oyau.

VYrinepomu nynat kam yriuepomiu (yriepoa wmukaopu, 0,25% raua), ypraua
yriepoanu (yrnepon mukgopu 0,25 nman 0,45% raua) Ba kynm yriepomiun (yriaepon
mukaopu 0,45 man 2,14% raya) Oynaau.

Tapkubuna yriaepojian TaluIkap JISTUPIOBYH dJIEeMEHTIAp (XpOM, HUKeI, Boidpam,
BaHaaUi Ba Oomikanap) OynaraH MmynaT JeTHpiaHraH mynatr aedunaau. Jlerupianran
nyjlaTiap KaMm JierupiaHrad (yrjepojfaH TallKaph JIETUPIOBYM KOMIIOHEHTIIAp
wupuHaMCcH 2,5% naH kaMm); ypTraua JierHpjaHraH (yriiepoJiaH TallKapH JIETUPIOBYU
KOMIOHEeHTNap HubuHaucu 2,5 nan 10% raua), Kyn JerupiaaHras (yriiepoagaH Talukapu
JIETUPJIOBYM KOMIIOHEHTNap WubuHaucu 10% naH opTuk) Oymnanu.

MukpocTpyKTypajiapura Kypa myjaT NepJIdTiIn, MapTeHCUTIN, ayCTeHTIHN, (EeppuT Ba
KapOu i cuHdra Oy IuHAIH.

Niiab yukapuin ycynura Kypa nynatiap Kyiujaaruiapra OyauHaau:

a) ommmii cudaram  (yrmepony wmukgopu  0,45% rava), kaliHaliouran, 4ana
KallHaliiuran Ba KalHamaWnuran nyinatiaap. KalHaiiguran nyJlaTHU MeETaUTHU
KpeMHUl €pamMua MaoyM Japaxaaa OKCUACH3Naml MHynu OunaH onuHaau, Oy
nynatna 0,05% raua kpemuuit Oynaau. KaitHamaiguran nynatna 0,12% xkpemuwmii
Oymu6, y Owmp kmHCIM Oynagu. Yanma kaliHalguraH MYJTaTHUHT — TY3WJIUIITA
KaHaliiuraH Ba KallHaMaWauraH moojamiap opamurugaa Ooonud, yHAa 0,05-
0,12% xpemuuii 6001a7H;

0) cudarnu mynaT — yraepouyiM €KU JIeTUpJIaHraH, OyliapAa OJITUHTYTYpT Ba
docdop mukaopu 0,04% nan opTMacITUTH KEepak;

1) TOKOpH cU(aTIu MylaT — Yyriaepoaiu EKH JIETUPIAHTaH, yiapJa OJTUHTYTYPT Ba
dochop mukmopu Moc paBumiga 0,030 Ba 0,035% pan ocwhmaciouru kepak. bynmai
nyjaTiapaa MeTaluIMac apaiammaiap Jkyna kaMm Oyrmaau Ba Mapkacu Oenrucura A
xaphu Koumbd KooHuIaIu.

2.3 IHaiiBaHu1a1I pesKUMJIAPMHHI XHCO01a11I.

[TaiiBaHTam pesKUMHU SIEKTP, MEXaHUK Ba BAKT MapaMeTpiiapu MakXMyuJaH ubopar
OynuO, Oynapuu cudariam OUpUKMa OJIMII Y4YyH MalBaHIJIall YCKyHaJapu OuiaH
TabMUHJIAHAIN.

Hccuknuk axpaTuil Ba UCCUKIIMK YETIIATUIN JKapaCHIApUHUHT TyTTaH ypHHUTA Kapao
KaTTUK XaM/la FOMIIIOK ITaiBaH/JIaIl peKUMIApU BapK KUITUHAIH.

Kartuk pexum 1-4 MM KaIMHIMKAArW JeTa/UVIapHUA MalBaHIJANIAA Tp,;<0,02c
Oynranja madBaHIAll TOKMHUHT KHMCKA MYIJIATIH KYIUIA WMITYJICH OWIaH axpanuo
Typamu. by Xonma xapopaT MalJOHM acocaH aXpaiu0 YHKaJUraH HCCUKIUK OWIaH
Ooenrunanaay. KaTTuk peXuMaa KU3WI Ba COBWIN TE3IUTH IOKOopu Oynamau. byHma
JalKanuO TYKWIHINTa MOHMIIIUK OpTaav Ba OYHMHT OJJIMHM OJIUIN YYYH TaiBaHJIAII
KY4H OIIMPUIIA/IH.
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FOMII0K pexuM y4yH TOKMHUHT OKHII MYAJATH aH4ya Y30KIHUTH (T, >0,1¢), KydHUHT
HUCOAaTaH KUYUKIUTH Xxocaup. ByHnma nmeran moxuaa Ba 3J€KTpoJuiap opacuaa ajoxa
KaTTa UCCUKIINK aJIMAIlIMHYBH 103 Oepaim.

Hyxranu naiiBanpiam pexxumura M,,;, Toaii, P, 0ab3aH 3ca Dy, My, NIYHUHTIEK,
SIICKTPOJITAP WIII FO3aCHHHUHT Yirdamiapu (5, Py) Kupajm.

Pexxumnapun  xmcoOmiami, xXucoOjam-Taxpuba yTKa3ull Ba TaxpuOa YTKa3WII
ycyiiapu OuiaH aHMKIaml MyMKHH. Pexumiapra oup kyminald Tascusiiap (onxatia
XKaJBayjiap, HoOMOrpaMmainap, rpagukiap KypyUHHIINAIA) MaBxkyd. AMMO Oy pexumiap
TaXMUHUM OynuO, maiBaHANAIIaH OJIAWH TEKIIUPHUIIHK, MYyaisH I[apT-IIapoOUuTHU
(ro3aHM XO3UpJIalll, WATHUI, YCKYHJIAQPHUHT aXBOJHU Ba 0.) MHOOATra OJIUII YYyH Te€3-Te3
Ty3aTUILIAP KAPUTHIIHU TaIa0 KAJAIH.

Ty3aTumap KUPUTUII T'yBOX HaMyHajapJa, KyiiMa y3akHUHT JUaMETpU Ba PEKUM
napaMmeTpiapura OOMNIMK XOJjJa amalira omupuwiaad. YyHOHUH, arap AMAMeTp eTapiiu
oynmaca, W,; ommwmpunagu. Yalhkanu® TYKWIMIIHUHT OJJAWUHU OJUII YIyH D,y
ommpunaau. Arap y3akaa napsnap oynca, O, ommpuIagm.

['yBOX HaMyHaJapHU CHHAIIl HATIKaJapu MxKoOwWi OynuO, cudarin OHpruKMa XOCHI
Oynranja mnaWBaHIIall PEKUMU TETUIUIM XYXOKaTiap Kala HSTWIagud Ba Y3€IHH
naBaHjamra pyxcar Oepunagu. AMMO XakuKaTaH MaBxXyHd (peai) AeTaljapHU
naliBaH/yIaIl MalTHUA >KapaéHra TypJid HOKyJail OMWJUIap TabCUP KUIWO, TaHJIAHTaH
PeXUM TapaMeTplIapuHu amaijia yi3raptTupu6b robopuimn MymkuH. ByHmait ommiiapra
ANIEKTPOJl WII IO3aCHHUHT SUTMAWWIIMHU, JeTalllap KapIIWINTH Ba TaWBaHAJAII
KOHTYPUHUHT Yy3TapUIINHN, TAapMOK KYWIAHUIIH, ITHEBMOTAPMOKIArW XaBO OOCHUMH
y3TapulIMHU Ba XOKa3ojapHu Kypcatuil MyMmkuH. Iy Gouc xap 6up aHuk xomnga ymoy
HOKYJIall OMHWJITAp TabCHUPUHU KaMaWTHUPHII, TapaMeTpiapHu OapKapopialITUPUIN EKU
YJIIAPHUHT aBTOMATHUK POCTJIAHUIIN 3apYPJIUTH MacallaCy XaJjl KUJIUO OJIMHAIH.

Hykranum Ba doknum maiiBaHajam KaTtop y3ura XOoC XycycusaTiapra ora
OMpUKMAaNIApHUHT 3UYINTH Ba aTMoc(epa raznapuiaH XUMOSUTAHHUIINA UIIOHWIUAND, Oy
Aca JIETUPJIOBUM JJIEMEHTIAPHUHT OKCHUIJIAHUIIN EKU OYyrjaaHuO KeTUIura Jespiu
OapxaMm Oepajy; >xapa8HHUHT XamMMma OOoCKUYIapuaa MaiBaHAJaIl KoHuga 60CUM FOKOPH
Oymanmu XamJla CHKJI WYHAAa YHU Y3TapTUPHUII MYMKHUH, HaTUXkada ra3 Tyhaiinu 13
OepaauraH roBakIOpJIUKKA YEK KYHHII, MIYHUHTJEK KOJJWK KyWIAHUIUIAp KUHMaTHHU
Ba MINOPAaCHMHU camapalid OONIKapUIll MyMKHUH Oylajau; METAJUIHUHT >KaJlal CHUJIKHUIIN
IOTIKa CHUPTKH KaTJIAMJIAPHUHT EMUPHIIMCXHU XaMJla apaianmub ketumura Epaam Oepau;
y3aK METAJIMHU JIETUPJIAll KUHUUH Oylica-7a, aMMO MYMKHH, KH3UII MY/JIaTH KUCKa Ba

a)

b)

d)

g
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TEPMHUK TabCHUP 30HACH DHT KaJiTa: HyKTAJapHUHT YEKKa KUCMJIApUIa 3yPUKHUII-TApHUHT
TYIUTAaHUIIK JKyJa FOKOPH; TaWBaHAJIall CUKIMHA WYUAa OJAWHIAAH Ba OYTKYJ
ABTOMATIIAIITHPUII HMKOHHSITH 0Op.

AmManuérna y3eIapHUHT KaJuHJIUTH, XOccajapH, IIAKIM XaMmJa MYXUMIIUTHUTra,
IIYHWHTJICK TMadBaHIJall YCKYHAJIApUHUHT OOp HWMKOHHSTIapura Kapal, HYKTaau
naiBaHJIalIaa Kyd Ba TOKHUHT KyHHIard CUKJIOTpaMMaliapy KyJIaHUIaIu:

a) ysrapmac mnadBanmmam kyun @D,z Owiman - 3 MM raya KaJdMHJIUKIArd
MeTaJUTapHU HYKTaJIM MMaiBaH jIalIa KynmpoK KyJJIaHuIaIu;

0) y3rapmac maiBaHuram Kyuyd @D.,; OunaH Ba vykunuiap kydd @D, HU KyOouT
OwiaH - KU3UraHja Aap3 KeTUIITa MOMIII KaJIuH JeTall Ba METAJJIap yYyH;

n) onauHaaH kucum D, Ba YyKuIUlam OwiaH - TUPKUALUIApHU OapTapad
ATUINI Ba YaWKamuO®  TYKWIMIIJIAPHUHT  OJJMHHU  OJUIN  y4yH, IIyHHHTJEK
JIeTaUIapHA  OJIMHAAH CYIOK, KorulamMa (enWM, JIOK, TpyHT) OwujaH Koruiad
MmaMBaH I,

€) maBaHIall Ky4dWHH OOCKMuMa-Oockwd ommpubd Oopuil (Dun JaH Dpaium
raqa) Ba 49ykunoiacx kyun @D, Omman - 4 MM JaH  KajguH  JAeTaJNIapHU
MmalBaHIaIIa;

¢) KymmM4ya TOK MMITYJICH BOCHUTACHa OJIMHAAH KU3JAUPHUIN OWIaH -TIadBaHAJaIl
TUPKUIIJIAPUHU HYKOTHUII Ba YaKaINO TYKUIUIIUIAPHUHT OJITUHU OJTUII YUYH;

I') KCHUH KU3JAMPHUIN OWIAH - KU3UTaHAA Jap3 KETHINra MOWMMIUIMKHUA KaMaWTHPHIIL,
TEPMHUK UILIOBHU amara omupuir ki O, KHAMATHHA KHYUKIAMITHPHIIT MaKCaIuIa;

X) OJIIMH/IaH Ba KSWHH KU3JAUPHUII OyJTaH yd UMITYJICITH 1acTyp.

[TafiBana1aln UMITYJICHHUHT JaBOMIIMJINTH Ba KMHMATHHH MOC pPaBHUIIAA POCTIIAII

OpKaJIM KaTTUK, €KU IOMIIIOK PEKUM XOCHJ KHIHHATIH.
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Typﬂu Macquaﬂapdaeu MOKU UMNYTICUHUHS CXAKIIAPU.

a - y3rapyBuaH TOK MallldHajlapaaru, O - MOIYISAIUAIMA Yy3rapMac TOK
MalllMHAJIapuaar; J - IMacT 4acTOTAJIM TOK MalllMHAJapuiard; 3 - TOK HKKUJIAM4d
KOHTYypJla TYrpUjiaHaINTaH MaluHanapaary; ¢ - KoHaeHcaropiau MamuHanapaara (7 . -
OHMH MNaMBaHIJAII TOKH; 1,54 - HUIUIAETTaH HaMBaHIJIAII TOKH; l,.x . - PHT KaTTa
(MakcuMal) maWBaHIJANl TOKW, l,,c - OHI KaTTa CEKWH TacCaluIll TOKHU, Tygi
naiBaHJIalll TOKUHUHT MYJJATH (BaKTH); Ty, - TOKHUHT KAaTTaJlaHWUILI MYAJATH; Mnac -
naiBaH/J1alll TOKHUHT TTaCaluIl MYIIaTH).
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2.5. ITaiiBaHa KOHCTPYKCUsicuHM cudaTt HA30paTH

KonrtaxTinu naiiBanyiam Oninan 6akapuiraH naiiBaHa OMpUKMaIapHUHT cudaTu
CUPTJIApUHM MaiBaHAJIAIIra Tak€pIall, IyHUHT IEK, PEKUM ITapaMeTpIIapuHH TaHJIall Ba
yJIapHUHT TypbyHaurura 0obnuk.HykTranu Ba yokiu naiiBanam cu(aTHHUHT aCOCHMA
KypCaTKU4M MaiBaHA HyKTa spocH (y3aru)HUHT yrdamiapuaup. bamma matepuaniap
YUyH SPOHUHT AUOMETPU MalBaHIaHAIUIaH FOIKA JINCT KAIMHIUTU C HUHT y4yTa
KaJIMHJINTUTa TEHT OyIHIIN Kepak.Dpull UyKypauru kuitmatiapuausr 20.. ..80%
yerapaiapuja yrapuiura ityn kyuwiaau. Kuiimapnap 0y yerapanapias nact 0yJca,
yaja rnaiBaHuan 103 0epanu, Oy yerapanapjiad opTud Kera, yalkajiui ro3ara Kejaau.
DnextpoaaaH 3winil uykypiauru 0,2 C 1aH olMaciauru Kepak.

HyxTanu Ba yoknu OupukMaiapa ycTMa-ycT KyWHIITaH )KOMHUHT yJI4YaMu siApO
JUOMETPUHUHT 2,5.. ..5,0 yerapanapua TaHIaHULIH 3apyp.

Hykranu Ba yokiu - yana naiiBaHjaHuIl, KyiMa HyKTaHUHT yI4amiIapd KHYUK
OynuO KONMILIHU, Aap3Jiap, ToBakjIap Xxamaa KylMa saIpocuary YyKuil OyIiIuKiIapy Ba
yailkanuiiap naiBan OUpUKMaTapUHUHT aCOCUN HYKCOHJIApH bUCOOJIaHA U,
Yalikamui Talky Ba WIKU OyJaau, TalllKU YaiKalInul 3J1eKTPOoI-1eTa] KOHTaKTIallraH
YKOWHUHT OCTUIa 103 Oepaan, MUK YalKaJlIuIl JeTajulap KOHTAKTIAIlraH dKOUHUHT
ocTuaa 103 0epaau. by HykcoHmap - cupTiiap EMOH Tal€pIaHTaHJIUTH Ba JIeTajuiap EMOH
HUBWITaHINTY €KY TalBaH Il PeXXUMHU NTapaMeTpilapd HOTYbPU TaHJIAHTaHIUTUAaH
naiiBaH/1a1l 30HACHHUHT KaMPOK €KM OpTUKYA KU3IUPWINIIY Tydailiin 103ara Kenaiu.

VYuma-yu naiiBanania Xy iu yia cababnap Tydaiinu yana naiBaHaJIaHALI F03ra
KenuIK1 MyMKHH. [laliBaHal1 30HaCHHUHT OPTUKYA (yTa) KU3AUPUIUIIH
CTPYKTYPaHMHT Y3rapUIINHU (JOHJIAPHUHT HHPUKIIAIIYBH) Ba MyJaTIapHUHT
YIIAEpOJICU3IAHUIINHY KENTUPUO YUKApHUIIU MyMKUH. By 3ca OupukmaniapHUHT
MEXaHUHK XOCCaJapyuHu EMOHIAIITUPUO 1000paIH.

Konraktnu nmaiiBanyiam cudary KynuH4Ya TalIkd TOMOHJAH Ky3/1aH KeUupuo,
LIYHUHIIEK, CHHIMPMAacCAaH Ha30paT KWIMHHUIIKM MyMKUH. Hazopar KMiInniHuHT
MypaKKaOJIUru MyHAaKy, Oy ycyiiap OuiaH yajia naiBaHAJalIHU aHUKIA0 Oynamaiiau,
YYHKH JIeTaJNIApHUHT CUPTIIapu OUp-Oupura Kurc KUiauo
cukmirad Oynaau. HazopaT KWJIMITHUHT 3HT OnepaTuB (T€3KOp) YCYJIH - Ha30paT
HaMyHaJapuHU TUCKUTa (THpara) cukub, Oosibada Ba 3yOUII0 OWIIaH CUHANPULLIUD. ATap
yaja nmaiiBaHJIaHUII OyiaMmaca, AeTauiapaaH OUPUHUHT SIXJIUT METalua CUHUII 103
Oepanu, HyKTalIM Ba YOKJIM MMaiBaHIaNIa KyiiMa SOpOHUHT JUOMETPUHY YiIyalll
MYMKHH.

[Ta¥iBanu1a1 pesKUMHU NapamMeTpIAPUHUHT TYPrYHIUTUHU HA30paT KUIHO TypuUII
kepak. Hazopar KMJIMIIHUHT UCTUKOOIN yCYIH MaBaH1 OMPUKMAHUHT IAKITAHHII
XyCYCUSATIapH TYbPUCUIATH CUTHAJ (MacajaH, KyiiMa sJIpo XOCHJI OyIHIIAa METaITHUHT
MCCUKJIMK/JIAH KEHTalUIIK TYbPUCHUIATH CUTHAT) aBTOMATHK paBUIlla OeNruiaHral
Japakacu OuiaH TeHTJAITUPUIaAM Ba Japa)kaJaH yeTra YnKKaHuIa Maxcyc
KypyJMaJlap peKuM IapaMmeTpiiapura Ty3aTUII KHPUTA/IH.

[MaitBann 6bupukmanapHuHr Hykconnapu n1ed, FOCT meoépnapu, TeXHUK
mIapTiiap Ba JOMHUXA YM3MAJIAPUAAH YETra YMKUIIIapra antuiaau. by meépnapna
Kyluaaruiap: nailBan]i YOKJIapUHUHT TeOMETPUK yiyamiapu (OajaHaIMry Ba 3HU),
YOKHM TAlIKWJI 3TYBYM METATHUHT SAXJIUTIUTH, TEPMETUKIINTY, MEXaHUK
MYyCTabKaMJIUTH, TJIACTUKIUTH, KUMEBUHN TapKUOU Ba CTPYKTYpacHu Ha3ap/a TyTUIAIH.
[TaiiBan Yokap Ba OMpPUKMaIapHUHT HYKCOHJIAPH XOCHJI OYJIUII TaOuaTH Ba
KOWJTAIIUIIY )XKUbAaTUAAH Typandanup. Hykconnapau xocus OyauIim KUbaTUAaH
KyHHJIard aCOCUM TypyXJlapra akpaTUll MyMKHH:
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1) WHrHUIIT TEXHOJOTUACHHUHT OY3UIMIIN OKHOATHIA KETHO YMKKAH HYKCOHJIAp
(maiiBaHAJIaHAAWTaH KUPPATAPHUHT, KYBYp YKJIQPUHUHT CHJDKUIIN, TaiBaH/I1a0
OMPUKTUPUIIAIUTAH JeTaJUIap Opacuaru THPKUITHIHT MOC KeJIMAaCIUTH Ba O0MIKanap);
2) maiiBaHIUTAHAINTAH JeTauiap Metaniuaa (Epukiap, KaTiaaMIaHUILIIap, d3Wirad
JKoiinap), maliBaH/UIaHaITad Kuppaiapaa €Ky 4oKJIap sIKWHUa HyKCOHJap Oynumiu; Oy
HYKCOHJIap YOKHHMHT IIAKJJIAHUIIUTA TAbCUP STUILN MYMKHH;
3) acocuii METAUTHHHT EMOH NaWBaHJIAHHWINN KEITHPHO YWKapaauraH HYKCOHIIAp
(acocuit bupuKkMaia COBYK Ba UCCUK €PUKIAPHUHT Maii10 OyIUIlTa MOWUIINTH);
4) xymmmya anéaapHUHT KUMEBUIN TapKHUOW Xam/1a TEXHOJIOTHK XYCYCHSTIApUHUHT MOC
KEJIMaCJIMIY HaTHKacula naiiio Oyiaaaural HyKCOHJap;
5) naiBaHUTAITHUHT TEXHOJOTHK XKapatHH €KW TEPMHUK HUIUIAITHUHT Oy3WITHIIH
HaTM)KacHJla BY)Ky/ra KellaJJuraH HyKCOHJIap (CTPYKTYypaBUM TAIIKUI 3TYBUHIAPHUHT
MOC KeJIMaciuTH, KeCUKIap, Maii/ia ToBakiap, (MmaiBaHylaHMai KoJaraH sKolap, KyiuraHn
JKoiap, HUIaK KyIIuIManapu, Oymamrad 4oKiap);
6) maiiBaHTaIl €KW KOHCTPYKCHSIHA COBUTHII BAKTH/IA CUKHUIII MOCTAMAIAPUHUHT,
KOHAYKTOpJIap Ba OOIIKa yCKyHalap MOC KeJIMAacJIUTy HaTHKacu 1, BYy>Ky/Ara KeJaaJauran
HYKCOHJIap;
) KOHCTPYKCHUSUTAPHU MIUIATUII BaKTUA bOCUI OyJlaJuraH HyKCOHJIap.

[TaiiBann OupuKMaliapfard HYKCOHJIAPHHM S>KOWIAIIMIINIAa Kapad Tallkku Ba HYKU
TypJlapra axpaTuil MyMKHH.

COMPANY LABORATORY

PUSH-OUT test machine and others gauges

= ]
=T

Laboratory checking parts

Tamkyn HyKCOHJIapra XajJlaH Tallkapy TAaHTACUMOHJINTH, 3pHO0 TyJaMaraH 4yKypyanap,
KeCHKJIap, Maiijia roBakiap, KyWraH >koijap, IjaK KymuiMaiapy Ba 103ara Yukuo
KOJITaH Aap3Jiap KUpaju.

Acocwuii Ba 3puTHO KOIIJIaHTaH MeTajuiiard OyiiaMma xaMm/ia KyHIalaHr oap3— épuyap.
Acocuii MmeTamia yiap, oaaTaa, YoK SIKHHUIArH TEPMUK TaOCHP 30HACKA KOMIAIIAIH.
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Hap3 xetummura OWUp TEKUCAA KU3AUPWIMACIUIM Ba COBUTWIIMACIHUIHU, YYKMIIH,
naiBaHIalga KU3AUPHIL Ba COBUTHILI TabCUPUIAH METAJ1 JOHAJAPUHUHI KaTTaJIUTH
Ba YypPUHJIAPUHU Y3TapHIld, OJTHHTYTYPT, (ochop Ba OOIIKATAPHUHT MHUKIOPUHHU
Kynaiumm cabab Oynaau.

loBaknap, uanma mnaiiBaH/UIam, HUIAK KyIIWJIMajlapd Ba IIyHra yXIIall HYKCOHJAp
METAJUIHUHT Jap3 Kerumwura €paam Oepaau. IlaiiBannna® OynranjgaH KeHUMH MeTasul
KyIMHYa COBUTWJIAETraHujaa Jap3 KeTaau. Maskyp MeTaul KaH4YaluK EMOH
naiiBaH/1aHca, Jap3 KETUII 3XTHUMOJIM IIyHYAIMK Kyn Oynanu. [lap3 keTran xynymiap
KecuO TanulaHaAM Ba KaWTaznaH naiiBananaHanu. Kecuxknap — Oy acocuil MeTaliaH
nalBaH] YOK METaJUIMra yTUII )KOMUJAru YyKypaalumanp. by HyKCOH bajaaH Tamkapu
Karra TOK OwiladH mnadBananama bocusn Oymand. Kecunran okoijga maidBaHzg
OMpUKMaHUHT MycTabkaminru kamasau. Kecuxiiap naiiBanayiad TyrpuiaHaiu.
Kytuwnap  maiiBanx  TOKMHMHI — KaTTa  OyiuimM, NadBaHUlaHaAWraH  OyroMm
KUppAJIADUHUHT TYMTOKJIAHTaH >KOMM KHYMKIWTH, M[alBaHAJAHAIUIaH KUppaiap
opacuaru TUPKULIHUHT KaTTa OyJIWIIN, IIYHUHI/IEK, MalBaHUIalHU OMp XU TE3JIHUKIA
OaxkapMaciIMK HaTwkacuga kenu® uymkanu. Kyilumuap #Hyn kyin6 Oynmaiiauran
HYKCOHJapaaH Oynu0, ambarra Ty3aTwidiuu Kepak. Ouyasanap SIEKTPOJ XKyla Te3
SPUTHITAHHUIA XaM/la aCOCHI METAJUTHUHI €Tapiid Japa)kaja KU3JUpHIIMaraH r03acura
CYIOK MeTaul OKMO TymumujaaH xocus Oymanu. OxaBanap ajlobuja xoilnapna
JKOMJamuMIy €KUM aH4a »JKoMraya 4Jy3WIMIIM bamMJa AacOCUM METAJUIHUHI Yajia
nalBaH/uIaHuIIura cabad Oynuimy MyMkuH. OKaBalapHU 4omuO Taluiaml Ba 11y >Konja
YOKHUHT TyJIa NaiBaHIJIaAHTAHJIWTHHYA TEKUIHPUI 3apyp.

QUALITY CONTROL ON WELDING SHOP

Yokoaeu spumub myramuimazan 4yyypiaiap (Kpamepiap), wiiax yoiouyiapu 6a
HOmeKuc 103a TIaWBaHAYM MAaJlaKaCUHUHT eTapiu SMaciuru €ku 30Tudop Oepmaii
nalBaHJIAlMIAH TMaigo Oynanu. AHa IIyHJal HYKCOHJIApYW KyN YOKJIap aH4da Oyl
Oynanu. llyHuHr y4yH bam OyHJOall HYKCOHJIM XYyIyIJapHM acOCH MeTaira Kajaap
kecub Ba KalTamaH mnaiBaHmam Kepak. MWYKH HYKCOHJApra JeTalJIapHUHT
NalBaHJIaHAIUTaH KUppajapy OpacUJard spuMaraH >KOWiap, 4OK y3arujaru dpuMaraH
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Koiap, (iIokeHnap, MeTal KyHUHAWIApH, UYKUA Jap3iap, ra3 KamaiaraH OyHUIMKIap
paMJa CUpPTra YMKMaraH Iulak KylnImiMaiapy, NaiBaHUIaHaurad Oyromuap aménapura
MOC KeJIMalIMTaH CTPYKTypaBUi TAlIKWII STYBUMIIAD KUPATIH.

l'oéaknap Metaml COBUETTaHMJA Q@Xpajdud YMKHILra YyArypMaraH Ba YyHAA ras
nydakyaiapu KypUHHIIUIA KOJIAJUTaH BOJOPOJ, YIIEpOJ OKCHAJApH Ba OOIIKaIapHU
SpUraH MeTalll y3ura CHHTAUPUO OJNMINM HaTWKacuaa Xocui Oymanu. ['oBakiammuiira
acocuid cabab 31EeKTpOJ KOIUITAMUHUHI HaMJIMruaup. ['oBakiap spuTHO KylIuiaauraH
METAJUTHUHT KUMEBUN TapKuOU Moc OyJIMaciury, naiBaHAjaHaAUraH 4eTiapaa KynnHau
Ba 3aHr OOpJWru, MeTaul bhamjaa NUIAKIAPHUHT TOMYUCHUMOH KYyIIMJIMaJapUHUHT
YBOKJIAHMILIM HAaTH)KacuJa baM XOCWJI OyauIIM MyMKHH. ['OBakjiap YOKHM ra3 Ba
CYIOKJIMKJIAp KHpaauran Kuiaub Kyanu. a3 €pmamuia maiiBaHmialga TOBAKIM YOK
TErWIUIN KU3TUPHUILI bapopariaa OosranaHu® 3W4iIaHaId. OBaKJIap YOK ro3acuja Oyica,
ylapHu Jyna OuiaH KypUT MyMKUH. MYky roBakjapHM aHMKIAIl Y4yH OYIOM CYB,
CUKMJITaH XaBO OOCHMMM OCTHJAA, KEpOCHH OuiaH Xyiad €KM pEeHTreH, €XyJ raMma-
HypJap OmiiaH épuTHO TEKIUPUIIAIH.

YokHHUHT 314 OynuIM Kepak Oysca ToBak XyAyAJiap acoCHil MeTrajuira Kajaap 4oru0
TalUIaHaad Ba KalTaaaH NaiBaHUIaHAIH.

Ulnax yywurmanap e6a okcuonap 4YOK KECUMUHM Oymamrupaau. byHra kynuHya
KPUCTAJJIAHUII >Kapa€HUJa METaUl CHPTUTa YMKHO yirypMmaraH IUIaK MHCOJ Oymanu.
Vnap y3yn €l maifBananama xocus Oynamu. MertamiMac KylmiuiMmaliap YOKHHHT HII
KECUMUHH KaMalTUPaIu Ba MaliBaH] OMPUKMAHUHT MYCTaXKaMJIUTUHU CyCaUTHPaIH.
Huku Oapsznap xaM Talllkk Jap3yiap cabaOmapura Kypa mango Oynamu. byiinmama wdaku
Jap3iap KynuH4Ya 40K TyOuaa xam xocui Oynaau. Muku nap3iap Y4OKHH

PEHTreH €KUM raMma Hypiapu Ounan EpuTud aHUKIaHUIIKA MyMKUH. Jlap3 KkeTran
Xyayajaap KecuO TaluiaHa Iy Ba KalTajaH MmaiBaHaIaHaIM.

Taiiép nmaiiBana OMpUKMAJapHU TeKIIMPHUII TCPMUK UIUIOB OepHUIAaH KeWHH (arapaa
y TEXHOJIOTHK >kapacH Tanabiapuaa Ky3aa TyTHWiIrad Oynca) 6axkapuiaiu.

[TaiiBan OMpUKManapHU Ha30paT KWIHII YCYJUTApU aCOCUN MKKHU Typyxra OyJIuHaIu:
Oy3MacnaH Ha30paT KUIUII Ba Oy3u0 Ha30paT KUIIHUII.

by3macnan Hazopat kunuil Bazudacura HadakaT HYKCOH MaBXyUTUTH EKU YHU
Oaprapad sTuIl, OATKU HYKCOH Japakacu aHukiaaHaau. OJIMHTaH MaoJyMOT
OMpUHYMIaH TAOMUpJIAIl UMKOH Japa)KacuHu Oepajii; MKKMHYMJaH, HYKCOH XOCHJI
Oynui cabaOvHM aHUKIIAIT Ba YHU Oaprapad >Tui iynuHu Tonuml. by Hazopar
yCYJUIapu TYpYyXura:

1. YoxknapHu Ky3aH KEUUPHUIL Ba yI4aMIIApUHU yIYalll;

Pannanmon nedexrockomnus;

YarpatoBymn 1eeKTOCKOIHS;

Marsaur Ba 31eKTp-MarHuT 1e(peKTOCKOMNHS;

Kanwmnsap aedexrockonus;

. OxyBYaHIIUK 1e(hEKTOCKONHUSIIAPA KUPATIH.

By3macnan HazopaT kunumiia HazopaT o0bekTu 0ynub 6yioM xucobnananu, Oy3ud
Ha30paT KWIKIIAA 3ca HyKCOHHU aHUKJIall Y4yH OyroMm OuiaH Oup BakTIa yiia
TEXHOJIOTUK PeXXUMIIap/a yIilia MeTaJUIJaH HaMyHa MJIaCTHHAJIAp MaiBaHA1aHaau (0ab3aH
HamyHanap 0eBocuTa OYIOMHUHT Y3UAaH KUPKUO OJMHAJM) Ba HA30paT KMJIMHA/IH.

By3u6 Ha3zopat KWW rypyxura:

1. MexaHHUK CHHOB;

2. Metamnorpaduk TEKITHPUIIL;

3. Kopposusra Texmmpuii,

4. [NaiiBaHAJIaHYBYAHJIMKKA CUHAIILJIAP KAPAIH.

SEGIENNEN
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UKTUCOINU KUCM

NEXIA aBToMOOMIUHHUHT €HUATH OaKWMHHU TalEpiall TEXHOJIOTHK >Kapa€HUHHUHT
UKTHCO/IMIA aCOCIIAHTAHJINTY YHH aBBaJI HIIUTA0 YMKAPHIIIA KYJIaHUO KeJlaéTraH MaBXy/T
apa€H Ownan coymumtupuin opkanu anukiaadHaan. NEXIA aBromoOWIMHUHT EHUITH
OakuHM Tai€prail TaHHAPXU KyhHuaaru udoaa opKaiu aHUKJIaHaH.

Coem = M+30 + Hp )

Oy epa M-3aroroBka MaTepuaJIMHUHT HapXU;
3o- n111a0 YMKApHUIIA KATHALTYBYX MITYMIAPHUHT W XaKu; /1, HEXHUHT yCTaMallapu.
3aroToBka MaTEepUAIIMHUHT HAPXU OJIMHTAH yJIYamJIapy Ba 3UWINTH acoCuia, €Ku
OTUPJIUTUHU Tapo3uja yia4ad yHUHT OMPJIMK HapXura KymauTupuod TOMuiIaau.

Nirunnapausr um xaku 3ca, NEXIA aBToMoOMIMHUHT EHIIITKM OaKWHU Talépiiamt
yuyH Oakapwiagurad xap Oup omepanus ydyyH capaHaguraH BakT HOpMajapu Ba
WUTYMHUHT COATIMK HIII XaKU aCOCH]Ia aHUKJIaHAIH.

[lexHuHr ycTaMa Xapa)kaTJlapyd YpHATHITaH TapTHUOJa YHU TAIIKWI 3TyBUM Oapua
CTaThsUIapUra acocaH aHuKJIaHaau. Macanal, onepauussHu Oaxkapuiga ¢oiiiagaHUIral
CTAaHOKHMHT aMOpTH3allusi axparMacu Oyiu4a ycTamMa CTaHOK Xapuj HapXuHU
aMOpTHU3allks aXpaTMAaCUHUHT douznapiaru OenruiaHraH KuiMatura KynanTHUpHiIagu
Ba Iy CTAaHOKJa UIITa0 YMKapuiIaJural WWUIMK AeTajuiap conura 0ynub tonwnaau. [y
OunaH Oupra yHra KyliMMua paBHIIJa CTAHOKKAa KypcaTWIaJWraH TEXHUK XU3Matiap
XaM KyIIWIaiu.

AHMKJIaHTaH TaHHapX Ba OJCKM BapUaHTAAru JACTAJIHWHI TaHHApXH acoCHAa
HIapTIN WHIUTHK (Ooii1a aHUKIIaHA |,

O mit. = OOI(CI— CZ) Hﬁl/lﬂ

o0y epnma C; Ba C, map 3CKkM Ba SIHTU BapuaHTIapja TalpiaHTaH ETaTHUHT
TaHHapxJapu; Himn - A€TaN TAUEPIAMIHUHT WHMJUIUK JACTYPH, JIOHA.

TexHONOruK >kxapaéHHU MILIA0 YMKapHUIIra >KOpPUil 3TUII HaTWXacuaa Kylmumya
capduiaHraH KanuTallb KyWWJIMaJIapHUHT WWJUIapAard KOIUlalll MyJJaTH KyWujaruda
aHUKJIaHAU

TK,M. 100(K2 — Kl)/(Cl— CZ) I[i/'mn
Oy epna K, - sHrM TEXHONOTUSHYU MILTa TYUIUPUIL YUyH capdiaaHrad KyluMya KanuTalb
mabnarnap; K - acku Bapuant Oyitnya
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Homaad 9yHKHIraH TeEXHOTOTHE EapaéH VIVH
TAaHHADXHH XHCOOIaTIMI3

byHHEHT VIVH TEXHOIOTHE EapaéHHHHAT Xap OHp ONEpalHACH VIVH
TAHHAPXIAPHH XHCO0Ia0 THKAMH?.

bup coartra KenTHpHITaH XapaXaTIapHH XHCODIAAME?:

Cp.=C;+Cq, tE: (KAK;)
oy epama C, — acocHil Ba KVIIHMTAa HIO XakIapH VCeTaMaTapH OHIaH DHpra. cin.

C,, — HII KOHHra XH3MaT KypcaTHIIra capdIanras xapasariap. cym

En — HopMaTHE KO3 hHITHEHT.

K.. K; — coaTnHk conmHmTEpMa KyHHEIMATAp

CAECupxy oy epga: E — kymmmv™a HID XaxHHEE XHCODra OXIvEYIH
K03 dHIHEHT

E=1,09-1,076-1,3=1,53

C.p — COATTHK TabpH( CTABKACH, CyM/C.

K — HAJIAJTHE HIN XaKHHH XHCOOra onyeTH KoabhdHHeHT

V — CTAHOKIaPHHHT KVIUIHIHHH XHCOOTa OTVEYH Ko3d¢HITHEHT.
Car= Cazon Ka
C. .5z — HII OHHHHHT AMAIJATH COATIHE XapaKaTIapH
OnepanHIHHAT TEXHOIOTHE TAHHAPXH
C,=C.. Tw/60-E,
K, — Hopmann baxapum koaddumEeHTH. 1.3 ra Tenr.
C=2121 cim/c
C=1.53-2121-1-1=3245 ciwm/c
Ca:60=1271 cin/c — cepranad HmuTab aukapmm vave. K,=09
Ce:=1271-0.9=1144 cim/c
[Tor=6123000 c¥M — CTAHOKHHHT XapH HapXH
CramokHHHT 3ramtarad Maigoss ¢=2.335-0.852=1.99 M kxB.

[I=1.1-Imr=1.1-6125000=6737500 cim
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K=6737500/4029-0.8=2090 ciw/c
P=ch-K.;=1.99-4=7 96 m xB. ov epma K;=4
K=7.96-437500/4029-0,8=1080 ciwm/c
Cr:=3245+1144+0.15 - (2090+1080)=4863 cim/c
Co=4865 - 0.56/60 - 1.3=35 cim.
SHAH VIOV onepalHIHHHT MABAY/I TAHHAPXHHH aHHK TAHMH3
Cr=2345 cin/c - 4 paszpag yavH
C,=1.53 - 2345 - 1 - 1=3588 cim/c
Caa5:=1271 cim/c K=14
Co:=1271 - 1.4=1779 cim/c
Cranokauur xapug HapxH [,=16100000 cim
b=29 MmKB.
I=1.1 - I;»=1.1 - 16100000=17710000 cim.
K=177100000/4029 - 0.8=5495 ciwm/c
$=29-4=116 mxB.
K=11.6 - 473500/4029 - 0.8=1575 ciw/c
Cr:=3588+1779+0.15 - (5495+1575)=6428 cim/c
C,=6428 - 1.62/60 - 1,3=133 cin
oy epaa Tny=1.62 MHE MaE&YVI TEXHOIOTHK XKapacH VIVH.
AHHEIAHTaH BAKT HOPMAaIapH ACOCHIA JeTATHH TaHSpIam TaHHAPXHHEH
AHHKTAHMHEZ. XHcoDIaIIap HaTHAAcHIA OIHHTAH KHAMATIap AHTH TeXHOJIOTHA
oVHEHgIa geTanHHHAT TaHHapXxH 3101 ciMEE TamkHn >TragH Xo/Ima 3CKH BapHAHTIA

TAHEPIAHraH JeTAIHHHET TaHHapxH 3784 cim o¥aran.

baxapuaran xHCcODIAp TAKTHG 3THIAETTaH BAPHAHTHH AP30H KAHTHTHHH

KYpCcaTIH.
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MexHat myxogaszacu
KonTakT/in naiiBaHAJIa11a MeXHAT XaBQCU3IUIH TAJa0aapu

KontakTna® mnaiiBananam MamgHalapuja HLOUIAraHga Kydjaarwiap xXaBuuaup;
AJIEKTP TOKH, METAJUTHUHT 3pUraH 3appaiapu (yiaap OMpHKMa 30HACHJIAH KaTTa TE3JIHMK/Aa
OTHJIMO YMKAalM) Ba MAlIMHAHUHT XapaKaTjiaHyBUM KHCMJIAPH.

Konraktnabd naiiBannam nact (36B rava) kywianumapaa oaud 6opuiaay, MaliiHa
epra yJaHMaraHujia Ba Tpancpopmarop dyiaramiapy TeUIMIranaa, TpaHcGopMaTopaapHu
TapMOK/aH akpaTMacAaH TypuO KyWIAHUIIHHM ajMaliad ynamnia IKOpH Ky4JaHUIUIN
TOK YpHUIIM MYMKHH. 3aMOHaBUM KOHTAaKTJIa0 MaiBaHJIalll MalllMHAJapuaa HOKOpU
KyWIAHMIIUIM TOK YPYIIMHUHI OJJWHU OJIyBUM OJIOKMpOBKa (Myxogasa) TU3MMIIapu
Ky3Za TyTwirad. MacaiaH, OupiaMyM 4yiram y3yjimaca, ajManuiad yiarud Typras
oira kupu6 OyJIMaiu; Ky€IaHUII OCTUA OyJIraH TOK 3JITYBUM OYMK KHCMJIApH OyiraH
mKkadJuiap, myjaaTiaap, CTAHUHAIAPHUHT 3IIUKIapu OJOKHpOBKaap OWiIaH TabMHUHJIAHTaH
Oynu0, yiap oYMIraHuIa Ky4JaHUITHU y3U0 KysIu.

bnokupoBkacu Oy3yk MalllMHaJapHU UIUIATUIIra pyxcar oepunmainau. 220 Ba
380 B kyunanum OwunaH Ooriuk OyiraH xamMma HWIUIApHU MYyTaxacCUC-€JIeKTOpYHU
OakapuIM Kepak. Maxcyc yKUTHITaH Ba CHHOBJIApHU TOIIIMPIaH MaiBaH/UIOBUUTaruHa
OyHzai uiIapHu Oa)xkapuIra pyxcaT STHIAIH.

Opurad TOMYWIApAAH XUMOS KWJIUII Ba KYyWHMIUJIAPHUHT OJJWHU OJUII YYyH
Maxcyc KOp)koMa KUHMO wunuiaHaau, y yTra 4Ydjamid HUN rasjgama €Ku Ope3eHT
KypTKaJlapAaH, KyJIKOIUIapAaH, €MUK TypAard paHrcu3 Ky3oWHaklapJaH, ydma- yd
naliBaH/yIala 3ca KylIiMM4a paBuilia nuieMiad uoopat Oynaau.

Oputn0O naiBaH[Iall y4yH KOHTAKTIM MalBaHAJIAll MalllWHAJapy HITYHIIapHU
TOMYMJIAp Ba YUKYHJIApJaH XUMOsI KWIMHaAuraH maddod mmriaap OuiiaH :KUX03JIaHUIIN
Kepak, y naiiBaHajam >kapaHUHU Ky3aTuO Oopuiura xam UMKOH Oepaau. Hykranu Ba
POJIMKIIM KOHTaKTIa0 MmaiBaH jIall MalliHaNapy opkara Kaiipuinysuu madgod sxpaniap
OuaH XKUXO3JTaHUIIM Kepak, yjaap JIEKTPOUIapHU XU3MaT KypcaTHiIaéTraH TOMOHJaH
TycuO Typanu. baxTcu3 XoauCalapHMHI KYMUWIMTH KypWIMAJapHUHT KyWHIIH,
cudarcuz TabMUpiAll Ba HOTYrpu Hmmatum Ownadn Oorjuk. [yHUHT y4yH
MallMHaJlap/a MWIUIaragja WypuUKHOMajlapra KaTbud puos Kuiau0O, mNaiBaHIall
TEXHOJIOTUSICUTa TYJIMK aMaJl KWJINII KEpaK.

W Gonunamigad aBBas naiBaHuIalll YCKYHACUHUHT CO3JIMTUHU, TOK KEIyBUYM CUMIIAPHU
OUMK KON MYKIIMTUHY, YCKYHAHUHT €pra yJIaHHUIIWHU Ky3[aH KeUUPHUIL 3apyp .
OXTUMOJUIMTM HYKTaW Ha3apJaH CO03 XOJJard HYyKTajad NaiBaHUIalll MalllWHACU
UIUIOBYMIa Xed KaHaaid xaBd tyraupmaiinu. YyHkM mnaidBaH[jiam MalldHACH
TpaHCc(papMaTOPHUHI MKKWJIAMYM ypaMuJard (Ui Oaskapuill 30HacHUJarv) Kywianum 36
B nan ommaiigu. Jlekun mammHa tpancdapmaTtopu kyuwianuimu 220 B Ba 380 B Oynran
TOK MaHOalapura ymaHnran Oynu0 y UWHCOH Xaértu yuyH XxaBduu. Arap
TpaHC(OPMATOPHUHT OUpIaMud ypaMUJard H30JsUMs KoOuru Oy3mica IOKOpHU
KyWIaHUII MKKWIaM4d ypamra yTuO KeTuO HIUIOBYMIa IIKACT  €TKa3WIIU
MyMKHH.MaliHa KOpIycu epra ynaHran Oysica 6exoc yTHO KeTraH IOKOpPH KyWIaHHII
UIIOBYMIa TAbCUP KMJIMall epra yTu0 KeTtaau.

V3 Ce Mrionr Ko xopxoHacuma auruiom umn amanétuaa nonuxanaétran NEXIA
aBToMOOMWIMHUHT EHuarH OakuuuHr CIIOT é&Eppmamuaa KOHTAKTIM TalBaHIJIaHTaH
JeTajulapuiaH caupaéTrad yudkyHiap arpoduarminapra yraérrad uurauiap (ogamiap) ra
caupaéTraHMHM Ky3aTHJIa Iu.

by liypukHoMara acocaH maiBaHjyiam Oyiaumiapuaa yTaérraH uurdwiap (oaamiap)
maddod ky3 olHakmapuman oinanaHumM Kypcatu® yTwirad ,0y JIMHUSITA MEXHAT
myxo(dazacu xaBQCU3IUTH y4yH cauypaéTraH YYKYHJAPHUA COUYPAIIUHHU OJJIWHU OJIHILN

Y4YH TYCUK STbHU XUMO$I I€BOPUHU KYWHIIIHU TaBCUS dTaMaH.
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