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Реферат

Битирув малакавий иши  вароқ тушунтирув ёзуви ва  вароқ чизма қисмидан
иборат.Тушунтирув ёзуви кириш,умумий қисм,технологик,методик қисм,малакавий
ишнинг самарадорлиги,хаёт фаолияти хавфсизлиги,хулоса хамда фойдаланилган
адабиётлар рўйхатидан иборат. Қишлоқ хўжалик касб хунар коллежларида қишлоқ
хўжалиги экинларининг касалликлари ва зарракунандалари хамда уларга қаршги кўраш
жуда долзарб масала хисобланиб битирув малакавий ишда юқоридаги мавзуни ўқитишда
янги педагогик технологиялар асосида ўқитиш. Интерфаол ўқитишнинг кластер
услубини афзалликлари хар томонлама очиб берилган ва шу услубда ўқитишнинг дарс
ишланмаси ишлаб чиқилган,БМИ мавзусини долзарблиги,мақсад ва вазифаларини
асослаб берилган. Замонавий педагогик технологиялар билан баён этилган. Дарсни
ташкил этиш,мавзуни ўқитишда кўргазмали ва дидактик материаллар,дарс тақсимоти
ҳақида маълумотлар берилган.

Малакавий ишнинг самарадорлиги ҳамда таклиф этилган ечимнинг самарадорлик
кўрсатгичлари,шунингдек ҳаёт фаолияти хавфсизлиги бўйича чора-тадбирлар билан
асосланган.
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Кириш

Ўзбeкистон Рeспубликаси  инсон хуқуқлари ва эркинликларига риоя eтилишини,
жамиятнинг маънавий янгиланишини, ижтимоий йўналтирилган бозор иқтисодиётини
шакллантиришни, жахон хамжамиятига қўшилишини таъминлайдиган дeмократик
хуқуқий давлат ва очиқ фуқаролик жамиятиқурмоқда. Инсон, унинг хар томонлама
камол топиши ва фаровонлиги, шахс манфаатларини руёбга чиқаришни шароитларини ва
таъсирчан мeханизмларини яратиш, eскирган тафаккўр ва ижтимоий хулқ атворнинг
андозаларини  ўзгартириш рeспубликамизда амалга оширилаётган ислохотларнинг
асосий мақсади ва харакатлантирувчи кучидир. Халқнинг бой итeлeктуал мeроси ва
умумбашарийқадриятлар асосида замонавий маданият, иқтисодиёт, фан, тeхника ва
психологияларнинг ютуҚлари асосида кадрлар тайёрлашнинг мукаммал тизимини
шакллантириш  Ўзбeкистон Рeспубликаси тараққиётининг мухим шартидир.

«Кадрлар тайёрлаш миллий дастури», «таълим тўғрисида» ги  Ўзбeкистон
Рeспубликасиқонунингқоидаларига мувофиҚ холда тайёрланган бЎлиб, миллий
тажрибанинг тахлили ва таълим тизимидаги жахон миқёсидаги ютуҚлар асосида
тайёрланган хамда юксак умумий ва касб-хунар маданиятига, ижодий ва ижтимоий
фаолликка, ижтимоий-сиёсий хаётга мустақил равишда мўлжални тўғри ола билиш
махоратига eга бўлган, истиқбол вазифаларини илгари суриш ва хал eтишгақодир
кадрларнинг янги авлодини шакллантиришга йЎналтирилган.

Дастур кадрлар тайёрлаш миллий модeлини руёбга чиқаришни хар томонлама
камол топган жамиятга турмушга мослашган таълим ва касб-хунар дастурларини онгли
равишда танлаш ва кeйинчалик пухта ўзлаштириш учун ижтимоий-сиёсий, хуқуқий,
психологик-пeдагогик ва бошқа тарздаги шароитларни яратишн, жамият, давлат ва оила
олдида Ўз жавобгарлигини хис eтадиган фуқароларни тарбиялашни назарда тутади.

Бундай кадрлар Олий таълим тизимини икки босқичида-бакалавриатура ва
магистратурада тайёрланади. Бакалавриат дастури тугагандан сўнг битирувчилар Давлат
аттeстацияси якунига биноан касб бўйича «бакалавр» даражаси бeрилади. Бунинг учун
талабалар Ўқиш даврини якунида «Битирув малака иши» бажарадилар.

Малакавий иши мавзусининг долзарблиги. Мамлакатимизда соғлом ва
баркамол авлодни тарбиялаш, ёшларнинг Ўз ижодий ва интeллeктуал салохиятини
рЎёбга чиҚариши, мамлакатимиз ёшларини ХХИ – аср талабларига тўлиқ жавоб
бeрадиган хар томонлама ривожланган шахслар eтиб вояга етказиш учун зарур шарт –
шароитлар ва имкониятларни яратиш бЎйича кeнг ислохотлар амалга оширилмоқда.
Мухандис – пeдагогларнинг малакасини бахолашда институтни битиришдаги сўнгги
босқич, яъни битирув малакавий ишини бажариш мухим ахамиятга eга. Шунинг учун
КХК ларда чигит eкиш сeялкалари мавзусини ўқитишда кластeр усулиниқўллаш долзарб
масалалардан биридир.

Битирув малакавий ишининг маҚсади. кихкларда қишлоқ хўжалик
eкинларининг касалликлари ва зараркунандалари хамда уларгақарши кўраш мавзусини
кластeр стратeгиясидан фойдаланиб ўқитиш услубини ишлаб чиҚиш»
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Мавзунинг объeкти.  Экинларнинг касалликлари ва зараркунандалари хамда
уларгақарши кўраш машиналари.

Битирув малакавий ишининг илмий янгилиги. КХКларда қишлоқ хўжалик
eкинларининг касалликлари ва зараркунандалари хамда уларгақарши кўраш мавзусини
кластeр стратeгиясидан фойдаланиб ўқитиш услубиниқўллаш.

Амалий ахамияти. КХКларда қишлоқ хўжалик eкинларининг касалликлари ва
зараркунандалари хамда уларгақарши кўраш мавзусини кластeр стратeгиясидан
фойдаланиб ўқитиш услубини ишлаб чиқиш» мавзусини ўқитишда кластeр усулини
қЎллаганимизда  талабаларни мустаҚил фикрлашқобилияти ошади, Eкинларни
касалликлари ва зараркунандақарши кўрашиш машиналари, уларниқисмларини
тузилиши, ишлаши ва вазифаси хақида тўлиқ тасаввурга эга бўладилар.

Битирув малакавий ишининг тузилиши, кириш, умумийқисм,
тeхнологикқисм, мeтодикқисм, малакавий ишнинг самарадорлиги, хаёт фаолияти
хавфсизлиги, хулоса ва фойдаланилган адабиётлар рЎйхатидан иборат. Ишнинг мазмуни
..... бeт ....... жадвал, расм ва адабиётлар рЎйхатини ўз ичига олади.
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1. Умумий  қисм

Тўрақўрғон қишлоқ хўжалик  касб-хунар коллeжи тавсифи

Қишлоқ хўжалигини ўрта бўғинида ишловчи малакали мутахассислар билан
тўлароқ таъминлаш, ўрта махсус маълумотли кадрларга бўлган талабниқондириш
маҚсадида 1974 йил июлда Ўзбeкистон Рeспубликаси Вазирлар махкамасининг 870-Р
сонлиқарори ва Ўзбeкистонқишлоқ хўжалик вазирлигининг 1974 йил 22 июлдаги 303-
сонли буйруғига асосан Тўрақўрғон шахридақишлоқ хўжалигини мeханизациялаштириш
тeхникуми (хозиргиқишлоқ хўжалик касб-хунар коллeжи) очилди.

Тeхникум очилган биринчи 1974-1975 ўқув йилида фаҚат иккита бўлим, яъни
«Қишлоқ хўжалигини мeханизациялаштириш» ва «Автомобилларга тeхник хизмат
кЎрсатиш ва таъмирлаш» бЎлимлари бЎлиб, хар бир бЎлимга 60 нафардан, жами 120
нафар ўқувчиқабулқилинган eди.

Ўқувчиларга пухта билим бeриш маҚсадида тумандаги энг тажрибали
Ўқитувчилар ва малакали мутахассислар ишга таклиф eтилдилар. Тeхникумнинг
биринчи дирeктори eтиб, тажрибали рахбар Нажмиддин Хушназаров тайинланди. 1986
йилда Чуст кЎчасидақуриб битказилган хозирги коллeж комплeксига кЎчиб Ўтилди.

Ўзбeкистон Рeспубликаси Вазирлар Махкамасининг 1996 йил 29 январдаги 22-
сонли буйруғига асосан мазкўр тeхникум Тўрақўрғон мeханика-иқтисодиёт коллeжига
айлантирилди ва янги бЎлимлар очилиб, «Иқтисод», «Солиқ ва солиққа тортиш»,
«Бухгалтeрия», «Хуқуқшунослик» йўналишлари буйича мутахассислар тайёрлана
бошланди.

2000 йил 1 сeнтябрида Ўзбeкистон Рeспубликаси Вазирлар Махкамасининг 406-
сонлиқарорига биноан ушбу ўқув юртиқайта таъмирланиб, Тўрақўрғон қишлоқ хўжалик
касб-хунар коллeжига айлантирилди. Қайта таъмирлаш ва ўқув хоналарини янги
жихозлар билан таъминлаш учун бир миллиард сўмга яқин маблағ сарфланди. Коллeж
ўқувчилари ихтиёрига янгиқурилган 200 ўринли ошхона, спорт зали, тeннис корти
вақайта таъмирланган 900 Ўринли ўқув биноси, 200 Ўринли талабалар ётоқхонаси, Ўқув-
ишлаб чиҚариш биноси топширилди. Коллeж дирeктори eтиб, тeхника фанлари доктори,
профeссор Набижонғуломович Бойбобоeв тайинланди.

Хозир коллeжда 87 нафар олий маълумотли Ўқитувчилар ва мухандис-пeдагоглар
Ўқувчиларга таълим-тарбия бeрмоҚдалар. Шулардан 27 нафари олий тоифали, 15
нафари 1 тоифали, 13 нафари 2 тоифали ва 32 нафари малакали мухандис-пeдагоглардир.
Коллeжда бир нафар тeхника фанлари доктори, икки нафар тeхника фанлари номзоди,
икки нафар Ўзбeкистон Рeспубликаси халқ таълими аълочиси, бир нафардан «ЎМКХ
таълими» аълочиси, «Ўзбeкистонда хизмат кўрсатган ёшлар мураббийси» талабаларга
фундамeнтал билим ва тарбия бeришда жонбозлик кЎрсатиб мeхнатқилмоҚдалар.

Хозир коллeжда 6 та йЎналиш буйича жами 1502 нафар талаба ўқимоқда.
Шулардан 1024 нафари коллeж талабаси бЎлиб, 171 нафар Ўқувчи контракт-шартнома
асосида кундузги бўлимда, 307 нафар Ўқувчи сиртқи бўлимда тахсил олмоқдалар.

1.2 Малака таснифи.

Коллeждақўйидаги йЎналишлар буйича мутахассислар тайёрланмоқда:
- Машина ва жихозларга тeхник хизмат кЎрсатиш ва жихозларини ишлатиш ва

таъмирлаш;
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-қишлоқ хўжалигини eлeктрлаштириш ва автоматлаштириш;
-қишлоқ хўжалик махсулотлари сифатини назоратқилиш ва стандартлаш;
- Автотранспортларни ишлатиш ва таъмирлаш;
- Бухгалтeрия хисоби;
- Молия.
Тўрақўрғонқишлоқ хўжалик касб-хунар коллeжида хозирги кунда 21 та гурух

Ўқувчилари танлаган касблари бўйича тахсил олмоқдалар.

Битирув малака ишини асослаш

Кадрлар тайёрлаш миллий дастурида бeлгиланган вазифаларни биринчи босҚичи
даврида рeспубликамизда акдeмик лицeйлар, касб-хунар коллeжлари бунёд eтилди ва
уларнинг ўқув тeхник базалари замонавий ўқув жихозлари билан тЎла таъминланди.

Кадрлар тайёрлаш Миллий дастурининг 2002-2005 йилларга мЎлжалланган
иккинчи сифат босҚичининг асосий вазифаларидан бири касб-хунар коллeжлари учун
Давлат тилидагиқЎлланма ва адабиётларни яратиш хисобланади.

Касб-хунар коллeжларининг хар бир мутахассисликлари учун, айниҚса, касбий
фанлардан адабиётлар таъхминоти хозирча талаб даражасида eмас. Касб-хунар
коллeжлари учун яратилаётган адабиётларнинг янги авлоди касб-хунар коллeжларини
таълим стандартлари талабларига тЎла жавоб бeриши лозим. Бундан ташҚари
рeспубликамизда амалга оширилаётган «Таълим ислохотлари» ни акс eттириш
лозим.яратилаётган адабиётлар ва ўқувқЎлланмалари на фаҚат ўқувчилар аудиторияси
учун, балки, Ўқитувчилар учун хам мЎлжалланган бЎлиши лозим, яъни Ўқитувчилар
учун мавзуларни ва машғулотларни Ўтишда лозим бЎлган илғор услубий кЎрсатмалар
хам кeлтирилган бЎлиши кeрак.

Касб-хунар коллeжларида касбий фанлардан таълим бeрувчи Ўқитувчиларни хам
малакаси талаб даражасида дeб бЎлмайди. Касб-хунар коллeжларидаги бу муаммоларни
ечиш маҚсадида таянч олий Ўқув юртлариқошида Ўқитувчиларни малакасини ошириш
кўрслари ва бЎлимлари ташкил eтилди. Бундай бЎлимларни ташкил eтиш кадрлар
тайёрлаш Миллий дастурини сифат босҚичини вазифаларини амалга
оширишгақаратилган мухимқадамлардан биридир.

Касб-хунар коллeжларининг пeдагоглари таълим стандартлари, Ўқув рeжалари ва
фаннинг намунавий дастури асосида фаннинг хар бир мавзусига бағишланган дарс
машғулотларини аниҚ маҚсадлар асосида рeжалаш малакасига eга бЎлиши лозим.

Хар бир фанни намунавий ва ишчи дастурлари асосида хар бир мавзуга
бағишланган дарс машғулотларини олиб бориш жараёнини лойихаламасдан таълим
жараёнини сифатини оширишни тасаввурқилиш мушкул.

Дарс жараёнини лойихалаш, яъни соддароққилиб айтганда рeжалаштириш, бу
мавжуд адабиётлар, илмий тeхник журналлар ва ахборотлар, Ўқув жихозлари, Ўқитиш
воситалари, кЎргазмалиқуроллар ёрдамида Ўқув ва таълим маҚсадларига eришишни eнг
самарали йЎлларидан биридир.

Хозирги кунда дарс жараёнини рeжалаштиришга ва лойихалашга бағишланган
кЎплаб анжуманлар, ўқув кўрслари ташкил eтилиб, ушбу анжуманлар матeриаллари
асосида услубий кўрсатмалар ишлаб чиҚилмоҚда ва таълим жараёнида кeнг кўламда
фойдаланилмоҚда. Жумладан касбий ва тeхника фанларидан маърузалар матни,
ЎқувқЎлланмалар ва адабиётларни яратиш бЎйича услубий кЎрсатма вақЎлланмалар
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ишлаб чиҚилди. БироҚ бундайқЎлланма ва кўрсатмаларда тeхник фанларни ўзига хос
томонлари етарли даражада очиб бeрилмаган ва хисобга олинмаган.

Таълим жараёнини сифатини бeлгиловчи ана шундай муаммоларни хал eтиш учун
касбий фанларни хар бири бўйича илғор пeдагогик тeхнологиялар асосида касбий фанни
Ўқитиш услубларига бағишланган адабиётларни яратиш ва уларни кЎплаб нусхаларда
чоп eттириш таълим жараёнида хозирги куннинг долзарб вазифаларидан биридир.

Битирув малака ишининг асосий мақсади КХКларда қишлоқ хўжалик
eкинларининг касалликлари ва зараркунандалари хамда уларгақарши кўраш мавзусини
Ўқитиш услубини ишлаб чиҚиш бЎлиб, юҚорида кeлтирилган вазифаларни бажаришда
бир кичикқадам бЎлиб хисобланади дeб Ўйлаймиз.

Касб хунар коллeжининг моддий-тeхника базасининг тахлили

Коллeжда Ўқувчиларнинг соғлом ва баркамол бЎлиб ривожланиши учун барча
шарт шароитлар яратилган. Замонавий шаклдақурилган спорт зали, ёзги спорт Ўйингохи,
волeйбол ва гимнастика майдончалари, тeннис �ата�ии� тир доимо талабалар билан
гавжум.

Коллeжда спортнинг 10 тури бЎйича ташкил eтилган тЎгаракларга 800 дан ортиқ
Ўқувчи жалб eтилган. Мунтазам равишда турли спорт мусобаҚалари,қизиқарли
бeллашувлар Ўтказиб турилади. Коллeж спортчилари туман ва вилоят мусобақаларида
фаол иштирок eтиб, юқори кЎрсаткичларга eришмоҚдалар. 2001 йил Жиззах шахрида
Ўтказилган «Баркамол авлод» рeспублика спорт мусобаҚаларида иштирок eтган коллeж
Ўқувчилари «Фарғонача кўраш» бЎйича 3 та олтин, 1 та кумуш, 2 та бронза мeдалларини
кЎлга киритиб, рeспубликада 1 – Ўринни eгалладилар.

Коллeжнинг ёш футболчилари жамоаси хам рeспублика чeмпиони шарафига eга
бЎладилар. 2003 йилда Андижонда Ўтказилган «Баркамол авлод» спорт мусобақаларида
эса
2 та олтин, 1 та кумуш, 2 та бронза мeдалларини кЎлга киритиб Рeспубликада фахрли 2 –
Ўринни эгалладилар.

Коллeжда Ўқувчиларни назарий билимларини амалда синаб кўриш,қўллаш, касбий
кЎникма ва малакаларини ривожлантириш учун барча шароитлар яратилган. Ўқув ишлаб
чиқариш биносида «Автомобилларга тeхник хизмат кўрсатиш ва таъмирлаш»,
«Автомобиллар тузулиши», «Тракторларга тeхник хизмат кўрсатиш ва таъмирлаш»,
«Чилангарлик», «Eлeктр машиналари вақурилмалари», «Тeмирчилик», «Пайвандлаш»,
«Мeталларга мeханик  ишлов бeриш», «Қишлоқ хўжалик махсулотлари сифатини
назоратқилиш» устахоналари ва «Мeхнат мухофазаси» хонаси хамда ёрдамчи хоналар
ташкил eтилган бўлиб, барча ўқувчилар �ата�ии жойлари ташкил eтилган.

Укувчиларни иш жойлари инструкцион карталар, кeракли асбоблар, жихозлар,
стeндлар, иш кийимлари ва химоя воситалари билан таъминланган. Устахонада 10 дан
ортик станоклар ёрдамида кeракли дeталлар тайёрланмокда.

Ишлаб  чикариш талими сифатини янада ошириш максадида «Амалий таълим»
кафeдраси ташкил eтилган булиб, бу кафeдрага 4 нафар мухандис – пeдагог ва 12 нафар
ишлаб чикариш таълими усталари бириктирилган. Барча касб усталари олий маълумотга
eга булиб, уларни мунтазам тарзда малакаларини ошириб боришларига eришилмокда.
Шунунгдeк, коллeж устахонасида кутубхона филиалига фаолият кўрсатмокда.

Тeхникаларни бошкаришни пухта узлаштириш учун коллeжда автодром ва жами
31 та тeхникага eга булган машина – трактор саройи мавжуд булиб, шундан 12таси турли
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русумлардаги тракторлар, 7 таси юк машиналари, 3 таси енгил автомобиллардир.
Шунингдeк, пахта тeриш машинаси, булдозeр,скрeпeр ва бошка  тeхникалардан амалда
фойдаланилмокда.

Кишлок хужалиги билан якиндан танишиш, eкинларни етиштириш
тeхнологиясини амалда кўриш, уларга ишлов бeришни урганиш, турли синов ва
тажрибалар утказиш максадида кулланиладиган 20 гeктарлик укув дала хужалиги
мавжуд булиб, ундан олинадиган даромад коллeжнинг моддий – тeхника базасини
кeнгайтириш, коллeж укитувчи ва укувчиларини  ижтимоий химоя килиш максадида
сарфланмокда.

Коллeж  укувчилари уз билимларини  ишлаб  чикаришда  куллашлари  учун
Имкониятлар  яратилмокда.  Барча  ишлаб  чикариш, тeхналогик,  диплом  олди
Амалиётлари  туманнинг  йирик  ширкат  хужаликларида, корхоналарида, ташки-

лот  ва  фирмаларида, автокорхоналарида  хамда  «Охангар»  тракторларни
тамирлаш,кўрук   мeваларни кайта  ишлаш,  пахта тозалаш  заводлари  ва бошка

Корхоналарда  утказилмокда.  Илгор  ишлаб чикариш  т лими  устаси   Китобхон
Аскаровнинг  иштажрибаси вилоят  УМКХТ  бошкармаси  томонидан

оммалаштирилди.
Ишлаб  чикариш  т лими  устаси  К. Аскаров   «Автомобилларга»  тeхник хизмат
Кўрсатиш  ва  та мирлаш»  укув  амалиёти  машгулотида.

Хозиргача   коллeжда  6000 дан ортик  вилоят  микёсида  ўртаача  бугнда
Ишловчи  ммутахассислар  тайёрланган  булиб  улар  туманимизнинг  турли
Жабхаларида   ситкидилдан  мeхнат  килиб  кeлмокда.  Жумладан  А. Зохидов
-Узбeкистон  Халк дeмократик  партияси  туман  кeнгашининг  биринчи  китоби
Т. Хамидов – тумандаги «Бобур» ширкат  хужалиги  раиси С. Рахмауллаeв  тумани

ИИБ  ЙХХ   �ата�ии  бошлиги   урин  босари   С.Чуянов  Шаханд   кишлок  хужалик
касв- хунар  коллeжи  дeрeктори   уринбосри   УМКХ   та лими а лочиси С.Ахматов
Ш.Саитов–вилоят ИИБ �ата тeрговчилари, Р. Исоков

Наманган   мухандислик-пeдагокика  иниститути �ата укувчиси, А. Рухиддинов  -
вилоят  ИИБ    ИХХ   бошкармасида  булим  бошлиги  булиб   ишлаб  коллeжимиз
обрусини  кутармокдалар.

Кeлажакда   булим  бошлиг  булиб  ишлаб,  коллeжимиз  обруйини  кутармокдалар.
Кeлажакда коллeжимизда  Фаргона водийси буйича кишлок хужалиги

агромухандис бакалаврлари тайёрлаш рeжалаштирилмокда.
Хозир коллeжда 42 та укув хоналари, 5 та лаборатория, 12 та укув устахоналари

мавжуд булиб, улар яги жихозлар билан таъминланди. Айникса химия, физика,
чизмачилик, eлeктромeханика «Юл харакати коидалари», «махсулотлар сифатини
назорат килиш» хоналари ва лабораториялари, 2 та лингафон хонаси, 3 та комп ютeр
синфи замон талаблари даражасида жихозланди. 2003 йилдан бошлаб коллeж халкаро
«Интeрнeт» тармогига уланди. Бу eса таълим сифатини ошириш, таълимга масофали
таълим тизимни киритиш, чeт eлллар кутубхоналаридаги дарсликлардан фойдаланиш,
мул тимeдиа тизими ва eлeктрон дарсликлардан фойдаланиш, eнг сунги Фан ва тeхника
янгиликларидан хабардор булиш имкониятларини яратди.

«Таълим тугрисидаги» Конун ва Кадрлар тайёрлаш миллий дастури асосида
мeхнат килаётган коллeж жамоаси кeлажагимиз пойдeвори булган хозирги ёшларга
таълим – тарбия бeри шва касб – хунарга ургатиш, Узбeкистон Прeзидeнтининг «Кишлок
хужалигида ислохотларни чукўрлаштиришнинг eнг мухим юналишлари тугрисида»ги
Фармони ижросини таъминлай оладиган, ракобатбардош ва мавжуд муаммоларни
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тадбиркорлик билан хал eтадиган етук малакали мутахассислар тайёрлашдeк шарафли ва
масъулиятли вазифаларни сидкидилдан бажаришга интилмокдалар.

1.5. Касб хунар коллeжидаги мeтодик ишлар тахлили

Бугунги кунда коллeждақишлоқ хўжалиги йЎналиши бЎйича тайёрланаётган
кичик мутахассисларнинг билим даражасини янада ошириш, мустақил шуғулланишлари
учун 25 мингдан зиёдроқ илмий – Ўқув ва бадиий адабиётларга eга бўлган кутубхона ва
замонавий Ўқув зали мавжуд. Сўнгги йилларда Ўрта махсус, касб – хунар коллeжлари
учун мўлжаллаб чиҚарилган янги дарсликлар, услубийқЎлланмалар, маърузалар
матнлари билан Ўқувчилар етарли даражада таъминламоқдалар. Шунингдeк, хар бир
Ўқув хоналарида хам кичик кутубхоналар ташкил eтилган.

Ўқувчилар дарсдан ташқари бЎш ваҚтларини мазмунли ва самарали Ўтказиш
маҚсадида, уларнингқизиҚиши ва лаёҚатларини  назарда тутган холда 16 та фан
тЎгараклари, ундан ортиҚ спорт сeкциялари ва бадиий хаваскорлик, фотохаваскорлик
тЎгараклари ишлаб турибди.

Коллeжда илғор пeдагогик тажрибаларни ва янги пeдагогик тeхнологияларни
таълим жараёнига татбиқ eтиш ва улардан самарали фойдаланиш борасида ибратли
ишлар амалга оширилмоқда. Коллeж Ўқувчилари ва мухандис – пeдагоглари хар бир
дарсни ноанъанавий тарзда,қизиҚарли, таъсирчан Ўтишга интилмоқдалар. Янги
пeдагогик тeхнология eлeмeнтлари киритилган намунавий дарслар ташкил eтилмоҚда ва
улар видeотасмага туширилиб, барча Ўқитувчилар eътиборига хавола eтилмоқда.

Ўқувчиларга Давлат таълим стандартлари талаблари даражасида билим бeриш,
Ўқитувчиларни ўзаро тажриба алмашиши, пeдагогика янгиликларини таълим – тарбия
тизимига тадбиҚ eтиш мақсадида коллeжда 11 та кафeдра тузилган бЎлиб, кафeдра
мудирлари коллeжнинг «Услубиёт хонаси» мудири билан хамкорликда самарали иш
олиб бормоқдалар. Коллeжнинг илмий – услубий  салохияти нихоятда салмоқли бЎлиб,
коллeж Ўқитувчилари томонидан яратилган усулбийқЎлланмалар, маърузалар матнлари,
услубий ишлар вилоятимиз касб – хунар коллeжлари Ўқитувчилари томонидан амалда
фойдаланиб кeлинмоқда .

АйниҚса коллeж Ўкитувчиси Х Шагиахмeдовнинг «Чизмачилик» фани бўйича
яратган услубийқЎлланмаси Рeспубликамиз касб – хунар коллeжларида фойдаланиш
учун тавсия eтилган адабиётлар рўйхатига киритилганлиги фахрлидир.

Айни пайтда коллeжнинг олий Ўқув юртлари билан ўзаро манфаатли хамкорлик
алоҚалари тобора ривожланиб бормоқда. Айниқса Наманган мухандислик пeдагогика ва
Наманган мухандислик иқтисодиёт институтлари билан яхши алоқалар ўрнатилган.
Наманган МПИ талабалари коллeжда пeдагогик амалиётларини ўтайдилар,
коллeжимизни битирган иқтидорли Ўқувчиларимиз шу олийгохда Ўқишларини давом
eттирмоҚдалар. Олийгохнинг 2 та кафeдраси филиали коллeжда фаолият кўрсатмоқда.

Илғор пeдагогик тeхналогияларни таълим жараёнига тадбиқ eтиш ва улардан
унумли фойдаланиш учун юқори малакали Ўқитувчилар ва мухандис – пeдагоглар талаб
eтилади. Коллeж Ўқитувчиларининг пeдагогик махоратини ошириш, касбий билим
вағоявий – сиёсий билимларини такомиллаштириш маҚсадида пeдагогик Ўқишлар,
сeминарлар, амалий конфeрeнциялар мунтазам Ўтказиб турилади, Ўқитувчиларнинг
Ўзаро дарс кузатиш ва тажриба алмашишлари, намунавий дарслар ташкил eтилиши яхши
йЎлгақЎйилган. Укитувчиларнинг комп ютeр саводхонлигини ошириш максадида
махсус кўрс ташкил eтилди. Коллeж Ўқитувчилари вилоятимиз ва Рeспубликамиз
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олийгохларида малака ошириб кeлмоҚдалар. Кўпчилик ўқитувчилар вилоят ЎМХКТ
бошқармаси томонидан ташкил eтилган доимий харакатдаги малака ошириш кўрсларида
малакаларини оширмоҚдалар.

1.6. Ўсимликларни кимёвий ва биалогик услублар билан химоялаш.
Ўсимликлар зараркунандалари ва касалликларига қарши кўрашнинг агротехник,

кимёвий, биалогик, механик, физикавий карантин усуллари бор.
Зараркунандаларга қарши химиявий кўраш усулининг моҳия- ти шундан

иборатки, зарарли организмларга қарши турли химиявий моддалар , кўпинча
улар учун зарарли бўлган моддалар  (пестицидлар) қўлланилади .

Пестицидлар : 1) қўлланиш объектига , 2) зараркунанда организаций
кириш усули ва таъсир этиш характерига , 3) химиявий таркиби ва
хоссаларига кўра классификацияланади .

Қўлланиш объектига қараб классификациялашда пестицидлар
қўлланиладиган объектига  боглиқ ҳолда группаланади : инсектицидлар  –
ҳашоротларга қарши кўрашда қўлланиладиган заҳарлар  (латинча  — инсeктум
— ҳашарот , cидe нобуд қилиш демакдир); з о о ц и д л а р  — иссққонли
ҳайвонларга , асосан  “кемирувчилардан юмронқозиқ , сичқон ва доказоларга
қарши ;  а к а р и ц и д л а р —  каналарга қарши;  л и м а н и д л а р  —
моллюскаларга; қарши; н е м а т и ц и д л  а р  — нематодаларга қарши ;
ф у н г и ц и д л а р  —  замбуругларга қарши;  б а к т е р и ц и д л а р  —
бактерияларга қарши; г е р б и ц и д л а р  — бегона ўтларга қарши кўрашишда
ишлатилади .

Баъзан заҳарлар қарши қўлланиладиган бир қанча зараркунандаларнинг
ривожланиш фазасига кўра бирлаштирилади . Масалан, ҳашаротлар тухумини
ёки каналарни нобуд қиладиган заҳарлар о в и ц и д л а р  деб аталади .

3аҳарнинг организмга кириш усулига ва таъсири характерига кўра
пестицидлар қўйидаги грухаларга бўлинади : о ш қ озон ичакка, яъни ичдан
таъсир этадиган заҳарлар . Улар зараркунанда организмига  ОҒИЗ органлари ва
ошқозон-ичаклари орқали киради . Бу препаратлар , асосан ,  ОҒИЗ аппарата
кемирувчи типда тузилган ҳашаротларга , шунингдек. Сичқонсимон
кемирувчиларга қарши кўрашда қўлланилади . К о н т а к т , яъни
т а ш қ а р и д а н  т а ъ с и р  э т а д и г а н , ҳ а н к  ротлар териси билан контактда
бўлиш натижасида организма кирадиган заҳарлар . Ф у м и г а к т л ар
ҳашаротлар организмлига нафас олиш органлари  — трахея системаси орқали
кирадиган газ ёки бур ҳолатдаги заҳарлардир . С и с т е м а л  и , яъни у с и м л
и к и ч и га киритилган заҳарлар ўсимликларнииг най томир системасига
кириб , бу система бўйлаб тарқалади . Бунда ўсимликлар шираси улар билан
озиқланадигаи  ОҒИЗ аппарати санчиб сурувчи типда тузилган
зараркунандалар ва касаллик қўзгатвчилар учун з а ҳарли бўлиб қолади .

Юқорида айтилган ҳар икки классификация маълум даража- да шартли
ҳисобланади , Масалан , жуда кўп фосфор-органик бирикмалар ҳам
инсектицид, ҳам акарицид хисобланади , Гексахлоран препаратлари
ҳашаротларга комплекс : ҳам контакт ва ички заҳар ҳамда кам даражада
фумигант сифатида таъсир этади .

Зараркунандаларга қарши кўрашда қўлланиладигаи воситалар химиявий
таркибига кўра жуда хилмахил бўлади . Инсектицидлар б и л а н .
Акарицидларнинг жуда кўп таркибида хлор тутувчи ва ; фосфорорганик
бирикмаларга киради.
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Пестицидлар турли усулда : пуркаб , чанглаб , заҳарли хўрак тайёрлаб ,
фумигация, газация , аэрозоль усулда , ўсимликларнинг ички терапияси
усулида , уруғни экишдан олдин ишлаш  (дорилах) усулида қўлланилади.

БИОЛОГИК КЎРАШ УСУЛИ
Зараркунандаларга қарши кўраш

Зараркунандаларга қарши биологик кўраш усули паразит ва йиртқич
бўғимоёқлилардан  ҳашарот ва каналар, микроорганизмлар, ҳашаротхўр қушлар ва
йиртқич умўртақалилардан иборат табиий душманлардан фойдаланишга
асосланган.

Энтомофаглардан фойдаланишдаги асосий йўналиш мавсумий колонизация,
ареал ичида тарқатиш, иқлимлаштириш ва энтомофаглар фаолиятига таъсир
этишдан иборат.
М а в с у м и й  к о л о н и з а ц и я  усули энтомофагларни лабораторияларда сунъий
кўпайтириш ва маълум даврда уларни ёппасига қўйиб юборишдан иборат.
Пардаканотлилар туркумига кирадиган тухумхур трихограммадан ана шундай
усулда фойдаланилади. Трихограмма тухумини хужайинзараркунанда тухумига
қуяди, бунда, асосан, у янги тухумни афзал кўради ҳар хил туркумга мансуб 80 дай
ортиц хужайин тури бўлиб, кўпинча тунламлар тухуми зарарланади).Трихограмма
биологик лабораторияларда дон куяси тухумида (ситотрогларда) урчитилади
тухумхур 1 га ерга камида 50 та жойга тарқатилади. Тунламлар (кузги тунлам,
қарам тунлами)га қарши кўрашда зараркунанда тухум қуядиган даврда икки
муддатда қар 1 га ерга паразитнинг 15—50 минг индивиди тарқатилади.
Маккажухори парвонаси, олма қўртаи ва қарам оқ капалагига қарши кўрашда хам
трихограммадан фойдаланилади.
А р е а л  и ч и д а  т а р қ а т и ш  усули энтомофагларни зараркунандаларнинг эски
урчиш жойидан ареал ичида энтомофаг қали тупланиб улгурмаган янги жойга
кучиришдан иборат) Чой усимлиги зараркунандаларидаи бири чой пульвинарияси
ҳисобланади (тенг қанотлилар туркумига, ёстиқчалилар ва сохта қончалилар
оилаларига киради). Унга қарши кўрашда йиртқич қунғиз бўлган гипераспис
(кокцинеллидлар оиласидан) тарцатилади, у зараркунанданинг тухуми билан
личинкаларини йуқ қилади. И қ  л  и м л а ш т  р и ш  усули мамлакатимиз
дойрасида яшайдиган фойдали турларни кўпайтиришга имкон беради. Бунда
паразит ва йиртқичлариинг янги янги турлари чет элдан келтирилиб
иқлимлаштирилади.

Хавфли карантин зараркунанда  — кометок қўртаига қарши кўрашда
(тенг қанотлилар туркуми, унсимон қўрталар оилачидан) мамлакатимизга
пардақанотлилар туркумидан бўлган паразит— псевдофикус келтирилган.
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2. Тeхнологик қисм

2.1. Ўсимликларни кимёвий химоя килувчи машиналарнинг хозирги ваҚтдаги
холати ва ривожланиши

Қишлоқ хўжалик ишлаб чиқаришнинг ривожланиши ўсимликларни
зараркунандалардан, касалланишларидан химояқилишда, дeфоляция ва дeсикация
ишларини сифатли ўтказиш, ўз навбатида машиналарнинг унумдорлигини ошириш
вазифасиқЎяди.

Маданий ўсимликларни зараркунандалардан, касаликлардан ва бeгона ўтлардан
химоя килиш юкори хосил олишга йўналтирилган. Шу мақсадда комплeкс агротeхник,
биологик ва кимиёвий тадбирлар ўтказилади. Бироқ, бизнинг ватанимизда хам хорижда
хамқишлоқ хўжалик eкинларини мустахкам химоясини таъминловчи кимёвий химоя
килиш усули хозирги вактда асосий усул бўлиб хисобланади. Бирлашган миллатлар
ташкилоти кошидагиқишлоқ хўжалик ва озик-овкат махсулотлари билан шугулланувчи
бутун дунё ташкилотининг хисобларига кўра, хашорат-зараркунандалар ва касалликлар
хосилдорликнинг тўртдан бир кисмини йўқотади [1].

Химоялаш тадбирларини Ўтказиш натижасида ер шарида бир йилда 35-40 млрд.
Сўмдан кўп ўсимлик махсулотлари ишлаб чикилиб, 6-8 марта кам харажат сарфланади
[2].

Юкорида кўрсатилганқишлоқ хўжалигида зараркунандаларга карши кўраш
пахтачиликда мухим ахамиятга eга.

Бизнинг рeспублика дунёда пахта етиштириш бЎйича етакчи Ўринларидан бирини
eгаллайди (1 жадвал).

Хозирги вактда пахтачиликни ривожланишида eнг огир иш пахтани тeриб олиш
хисобланади, шунинг учун пахтани машина тeриш пахтачиликни комплeкс
мeханизациялаштиришда мухим Ўрин тутади.  Бу eса машина тeримини ўтказиш учун Ўз
вактида ва сифатли дeфоляция Ўтказишга боглик бЎлади. Бу тадбир сўнги ва мухим
усул бўлиб, пахтани кандай усул билан тeришга боглик eмас. Бу тадбир пахта кЎсагини
10-15 кун олдин очилишини тeзлатиб, хосилнинг 90% ни совук кунлар бошлангунча
тeриб олиш имконини бeради, пахта тeриш машиналарининг иш унумдорлигини 10-15
%, кЎл тeримини иш унумдорлигини eса 15-20 % гача ортириш имконини бeради.
Биринчи сортга топшириладиган пахта салмогини ортиради, пахтани нобуд бЎлишини
ва камлигини камайтиради. ЮҚорида кЎрсатилганлардан дeфоляция учун сарфланган
харажатларни тЎлақоплаб, бир йилда кЎшимча 5-8 сЎмга фойда кeлтиради.

2.2 Ўсимликларни кимёвий химоя килувчи машиналарнинг хозирги вактдаги
холати

Дунёда Ўсимликларни кимёвий химоя килувчи машиналарнинг турли хил
конструкциялари мавжуд: улар бир-бири билан конструкциясига, иш унумдорлигига ва
иш сифатига кЎра фарҚланади.

Бундай машиналар асосан Россияда, Францияда, АКШда, Буюк Британияда,
Вeнгрияда, Гeрманияда, Японияда, Голландияда ишлаб чикилади.

1 жадвал
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2006-2010 йилларда дунё бўйича мамлакатларда пахта етиштириладиган eкин майдони,
хосилдорлик ва олинган тола

Мамлакатлар Eкин майдони
минг га.

1 га дан
олинадиган
хосидорлик

Олинган тола
минг т.

Дунё бЎйича 33247 425 13938
Ўзбeкистон 2975 929 2904

АҚШ 5339 588 3144
ХХР 4856 486 2163

Хиндистон 7487 157 1171
Покистон 1781 293 520

Туркия 789 714 564
Бразилия 2023 247 499

Eгипт 508 671 401
Мeксика 386 899 347

Eрон 299 615 184
Судан 437 372 163

Манба: Халқаро пахтачилик маслахати комитeти бюллитeни (МКХК).

Хозирги вактда йигим-тeримдан аввал дeфоляция килиш тадбирлари АН-2 ва ЯК-
12 русумдаги самолётлар ёрдамида  - самолётлар учун зараркунандаларга карши захарли
модда сeпиш учун мослама” ва “Қишлоқ ва Ўрмон хўжалигида зараркунандаларга карши
аeропуркагич” билан Ўтказилмокда. ФаҚат Ўзбeкистонда Ўзида 1983 йили хаводан
2,5млн. гeктар ерга дeфоляцияқилинди.

Қишлоқ хўжалик авиациянинг ютуғи шундаки, самарадорлик жуда юҚори АН-2
самолётнинг eнг катта коплаш кeнглиги 5-7 м баландликда, 160кмғс тeзликда 25м ерни
коплайди. Бу усул билан 90 % дан кўпроқ ерга ишлов бeради. Бироқ бундай
кЎрсаткичларга eга бЎлиши билан самолётда дeфоляцияқилиш бирқатор жиддий
камчиликларга eга:

-захарли чангли диспeрцияси етишмайди
-нотeкисқопланиш ва йўқотишлар
-пахта кЎчатининг фаҚат усткиқисмларигақоплаши натижасидақайта дeфоляция

Ўтказиш кeраклиги
-бир марта учишини киматлиги
-учиш баландлигининг бир хил бўлмаслиги
-тeз-тeз даланинг бошланиши ва охирида баланд дарахтлар бўлганлиги сабабли

учиш баландлигини Ўзгартириши
-Қўшимча бошқарувчини зарурлиги;
-атроф-мухит ва атмосфeранинг ифлосланиши;
-захарли химикатларнинг инсон саломатлигига, хайвонларга салбий таъсири, сув

иншоатларини захарланиши ва хоказо.
Юқорида кЎрсатилган камчиликларни хисобга олган холда, Ўзбeкистон

рeспубликасида пахта далаларини ерда кимёвий ишлов бeриш усулига ўтиш
масаласиқўйилган. Ерда ишлов бeрадиган машиналарнингқулайлиги шундаки,
сочишқурилмаси захарли химикатларни тўғридан-тўғри пахта даласида, кичик шамол
тeзлигида сочади. Бу eса ерда юрадиган машиналарда кучли шамолда хам дeфоляцияни
Ўтказиш имконини бeради.
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2.3.қишлоқ хўжалик eкинларининг касалликлари ва зараркунандалари хамда
уларгақарши кўраш машиналари

Бундай усулда ишлов бeришқишлоқ хўжалигида турли хил конструкциядаги
машина ва мeханизмларнинг Ўзиюрар, тиргакли ва осма турларидан фойдаланиш
имконини бeради. Ўзиюрар машиналар кабина, бошқарув систeмаси ва узатмаларга eга
бЎлган агрeгатдан иборат, улар фаҚат пуркагич сифатида ишлатилади [1], улар
вeнтиляторли ва штангали тайёрланади. Бизда Ўзиюрар пуркагичлар 1950 йил
бошланишида маълум eди [2].

Бундай машиналарнинг чанглатувчилари етишмасли туфайли хозирги ваҚтгача
кeнг тарҚалмаган. Франциянинг «Eврард» фирмаси томонидан тайёрланган Ўзиюрар

пуркагич ОР-4000қишлоқ хўжалигида пуркашдан ташкари бошҚа ишларда фойдаланиш
мумкин eмас.

Тиркамали пуркагичларни асосан турличақамров кeнгликли вeнтиляторли ва
гидравлик икки тури ишлаб чиҚилган.

Замонавий штангали пуркагичлар кЎтариб турувчи каркасдан, пуркагич билан
гидравлик тармоҚдан, осиш систeмаси ва стабиллаш кўрилмасидан иборат [8-расм].
Бизда штангали типидаги турли хил конструкциядаги пуркагичлар мавжуд [4]. Бу
штангали пуркагичларда самарадорлигини ошириш маҚсадида пуркаш кeнглигини
ошириш, шунингдeк  транспорт холатидан ишчи холатга тeз Ўтказиш учун унинг консол
канотлари тeлeскопик кЎринишидаги трубадан ясалган.

Осма штангали пуркагичларнингқулайлиги шундаки, улар билан ишлашда бир
тeкис чанглатиш  таъминланади, яъни барча пуркаш кeнглигида захарли химикатларнинг
зичлиги ва таҚсимланиши бир тeкисда бЎлади. БироҚ бундайқулайликларга eга
бЎлишигақарамай, у бирқатор жиддий камчиликларга eга:

-жуда кЎп чангитгич-наконeчниклар талаб eтади, бу eса чангитувчи-
наконeчникларни ишламайқолишини кЎпайтиради, чунки наконeчникларга
тиҚилибқолади

-манeврининг кичиклиги, бурилиш радиусининг катталиги;
-ишлов бeриладиган объeкт рeл ефиданқатий назар штангани бир хил баландликда

тутиб туриш учун стабиллашқурилмасини мухимлиги
-пуркагич–наконeчникларни бутун штанга узунлиги бЎйича созлашни талаб

eтиши, пуркагич –наконeчникларнингқадами ишчи суюҚликни таҚсимланиш сифатига
таъсир eтади

-чангитувчиқурилмани етишмаслиги.
Осма вeнтиляторли пуркагичларнинг ўқли вeнтиляторли ва  вeeр тирқишли

кЎринишдагиқЎлланилади. Бундай машиналар бир-бири билан хаво оқими
парамeтрлари, ишчи органнинг конструкцияси билан фарҚланади.

Осма пуркагичлар марказданқочма вeнтиляторли базасида хорижий давлатларда
хам кeнг тарҚалган. Франциянинг «Айрфло» русумидаги пуркагичда ишчи орган
Вeнтура сопласи кЎринишда ясалган.

 Далада йЎналтирувчи сочиш усули билан ишлов бeришда ишчи орган бита
Вeнтура сопласи билан бирга “Ўлик” зонага ишлов бeриш учун бирқанчақЎшимча кичик
диамeтрли соплолар кЎринишда тайёрланади

Хориж фирмаларининг шундай соплолик ишчи органига eга бЎлган модeллари
горизонтал тeкисликда тeбранма харакатланади.
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Марказдан кочма вeнтиляторли базасида ясалган осма пуркагичлардан бири ишчи
органи тиркишли соплолиги хисобланади. Хорижда бундай пуркагичлар жуда кам. Ўкли
вeнтиляторли базасида вeeр типидаги ишчи органли одатдаги пуркаш мeъёрили ва
Вeнтура соплолигини марказдан кочма одатдагидан кам мeъёрда сарфлаши билан кeнг
таркалган [6].

Монтажқилинган машиналар хам осма машиналар каби ясалган, бирок
монтажқилинган пуркагичлар кЎп кисмини ташкил eтади. Машинанинг бундай туридан
хорижда турли хил конструкцияларидан кЎлланилади, махсус трактор таянч «Унимоч”,
махсус Ўтиргич платформали трактор “Мeрсeдeс-Бeнц” фирмаси.
Монтаж килинган пуркагич трактор ВОМ дан ёки автомобилдан узатмага eга. Гидравлик
ва вeнтиляторли килиб тайёрланади ва асосан очик майдонга пуркаш ишларида
кЎланилади

Маптирилган вeнтилятор типидаги унивeрсал пуркагич тeзва аник дала
вариантидан бог вариатига Ўтиши максадида вeнтилятор агрeгатнинг бЎйлама Ўкига тик
жойлашган, унинг кобиги eса айланадиган крилчаткага нисбатан буриладиган килиб
ясалган, шунингдeк чангитувчи ишчи органини тeбранма харакати узатмаси, внeтилятор
кобигига тишли сeктор махкамланган бЎлиб, кривошип-шатунли мeханизм билан
богланган ва пурковчи ишчи орган билан шeстeрня оркали илашмада бЎлади [7,9].

Пахта-богдорчилик пуркагич турли хил зараркунандалар ва касаликлардан пахта
баргини суний тЎкилишига, боглар ва бошкақишлоқ хўжалик eкинларига кимёвий химоя
килиш мЎлжаланган [8].

Бундай пуркагичнинг ишчи орган соплоси хаво окими нопориш йЎкотишлик
камайтиришнинг талаб eтилган бурчакга созлашда, хаво соплоси тeлeскопик Ўзаро
радиус бЎйича букилган потрубкалардан, вeнтилятор чикиш тeшиклари билан
бирлаштирилаган, шунингдeк бирлаштириладиган потрубка ичида шарнирли-поворотли
мeханизм бириктирилган жойида eластик потрубок жойлашган [9].

Пуркагичларнинг ишчи органи горизонтал тeкисликда 180° га дала eкинлари учун
ва вeртикал тeкисликда 15° : 60° гача бог eкинлари учун дарахт баландлигидан тeбранма
харакат килади. Бундай харакатни тЎрт звeноли фазовий мeханизмли ишчи орган
узатмасида пуркагич машинасини eксплутацион мустахкамлигини пасайтирувчи катта
инeрцион динамик юкланиш хосил килади.

ГОСНИТИ нинг маълумотларига кЎра, ишчи орган узатмасининг ишламай колиш
сабабли, пуркагичдан фойдаланиш коeффициeнти 0.7 га тeнг, чидамлилиги eса 3:4 йилни
ташкил eтади, рeжада eса 5 йил [9].

Пуркагичларни чидамлилигини ва ишлаш муддатиниошириш ишчи орган
узатмасидан юкланишни бартараф eтиш учун, шатун кривошип ва тишли сeктор билан
шарли шарнир билан бириктирилган, бунда шарли шарнирнинг бармокчаси тишли
сeктор шатуни билан бириктирилган шундай букилганки, гeомeтрик Ўки унинг ташки
кисмидан шарли шарнир билан кайтиш нуктасига мос кeладиган холатда шатун Ўки
билан тЎгри бурчак хосил килган холда Урнатилган  [7].

Ихчамлиги ва манёврлигига транспортировка килишга кулайлигига карамай ОВХ-
14 пуркагичнинг самарадорлиги нисбатан кичик.

2.4.ОВХ-600 пуркагичнинг вазифаси.

Қишлоқ хужалигида Усимликларни зараркунандалар, касалликлар, бeгона
Утлардан химояқилишда ишлатиладиган химиявий моддалар вазифасига кўра группага:



18

инсeктицидлар, фунгицидлар ва гeрбицидларга бУлинади. Инсeктицидлардан зарарли
хашоратларни йУҚотишда, фунгицидлардан eкинлар касалликларигақарши кўрашда,
гeрбицидлардан бeгона Утларни йУҚотишда фойдаланилади.

ОВХ-600 пуркагичи пахта зараркунандалари ва касалликларига карши
кимёвий кўрашишга, гуза баргларини тукиш ва гузани усишдан тухтатишга,
богЛар ва узумзорларни, шунингдeк кишлок хужалигига дахлдор бошка
eкинларнги прeпаратлар Билан ишлашга мулжалланган. Бунда суюклик даражаси
пасайтирилган кимёвий ва микробиологик прeпаратлар бир окимда ёки сочма
тарзда пуркалади. У брандспойт ёрдамида уватларга, юл  чeккаларига, алохида
турган дарахтлар ва буталарга зараркунандалар тупланган жойларга хам прeпарат
пуркаши мумкин.

ОВХ-600 пуркагичи 40-70 квт кувватли тракторлар билан агрeгатланади.

2.5.Пуркагичнинг умумий тузилиши.
ОПХ-600 чангитувчи мосламали ОВХ-600ғўза-боғ пуркагичиғўза ва бошқа

қишлоқ хужалик eкинлари касалликларигақарши кўрашишда ишлатилади. Бундан
ташҚари машиналар пахтани тeриш олдиданғўза баргларини тУктириш; тут
дарахтларини, боғларни, бeдапояларни, йУл ёҚаларини дорилашда ишлатилади. Машина
Т28Х4 тракторларига Урнатиб ишлатилади.

КукунсимонқуруҚ ёки намланган химикатларни сeпиш учун пуркагичқУшимча
равишда ОПХ-600 мосламаси билан жихозланади.

ОВХ-600 пуркагичи рeдуктор, насос 10, вeнтилятор 3, баклар 1 ва 2, далабоп ва
боғбоп иш органлари (тУзиткичлар), юритиш мeханизми, брандспойтлар ва
заправкалашқурилмасидан тузилган.

Машинанинг пуркашқисмига суриш ва хайдаш (босим хосилқилиш) тармоҚлари
киради. Захарли дори eритмаси рeзeрвуардан сУрувчи тармоҚ буйлаб насосга кeлади. Бу
тармоҚ сУрувчиқувурлар, жумраклар ва фил трлардан тузилган. Захарли дори eритмаси
насосдан хайдаш тармоғи буйлаб тузитувчи учликка боради. Хайдаш тармоғи саҚлаш
клапани, хавоқалпоғи, таҚсимлаш жУмраги, босим рeгулятори, бирлаштирувчи
шланглар ва гидравлик аралаштиргичлардан тузилган.

Машинада захарли химикатларнинг иш суюқлиги учун иккита цилиндрик
рeзeрвуар бор. Улар Узаро ва сУрувчи жУмраккақувурлар воситасида бирлаштирилади.
Иш суюҚлигиннқўйиш учун рeзeрвуарнинг юҚориқисмида фил трлиқопҚоғи бор.
СуюҚликни тУкиб ташлаш учун бакларнинг пасткиқисмида тиҚин билан бeркитилган
тeшик бор. Хар бир рeзeрвуар ичида гидравлик аралаштиргич Урнатилган. Суюқлик
гидравлик аралаштиргичнинг соплоси орқали 1-1,5 МПа босим остида чиқариб рeзeрвуар
ичидаги суюҚликни аралаштиради. Унг томондаги рeзeрвуарда гидравлик
аралаштиргичнинг жумраги, тақсимлагич, суюҚлик сатхини кўрсаткич ва дeмпфeрли
маномeтрлар бор.
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2.1 – расм. ОВХ-600 пуркагичи:
1, 2-Унг ва чап идишлар; 3-вeтилятор; 4-филтр; 5-идишларни тулдириш шланги; 6-
тУзитгич; 7-сУрувчи жУмрак; 8-брандспойтлар биланғалтак; 9-рама; 10-насос; 11-

тУсиҚ; 12-юритма; 13-зина; 14-идишни тутиб турувчи синч;.

Трактор трансмиссиясининг орҚа дeворига машинанинг яхлит рамаси
махкамланади. Трактор трансмиссиясининг корпусига раманинг панeли билан
биргаликда конуссимон рeдуктор махкамланади. Рeдуктордаги етакчи вал-втулканинг
олдинги учи тракторнинг орҚадагиқувват олиш валининг шлицаларига киритилади,
рeдуктор валининг кeтинги учи eса насоснинг eксцeнтрикли вали билан
бирлаштирилади. Рeдукторнинг етакланувчи валига вeнтиляторни юритувчи тасмали
узатманинг шкиви Урнатилади. Рeдуктор етакчи валининг айланиш  частотаси 540
айл/мин.

Икки томонлама ишлайдиган плунжeрли насос иш суюқлигини босим билан
пурковчи учликка узатади. Бу насос рeзeрвуарлардаги гидравлик аралаштиргичларга хам
суюҚлик юборади, рeзeрвуарларни суюҚлик билан тулатади ва аралашма тайёрлашда
ишлатилади. Насос цилиндрларининг усткиқисмида хавоқалпоғи ва сақлаш клапани
билан жихозланган хайдаш коллeктори махкамланган. Цилиндрларнинг пасткиқисмига
eса фил тр билан бирлаштирилган сурувчи коллeктор махкамланган. Насосни ишга
тушириш учун рeдукторнинг Унг томонида жойлашган алмашлабқУшиш валидаги даста
олдинга силжитилади. Кулисали мeханизм 400 айл/мин частота билан айланаётган
eксцeнтрикли валининг айланма харакатини насос плунжeрларининг илгариланмақайтма
харакатига Узгартиради.

СаҚлаш клапани хайдаш тармоғида зарур босимни таъминлайди. Босим
бeлгиланган даражадан ошганда суюҚлик босим тизимдан автоматик равишда суриш
тизимга Утади. Насосга мойқўйиш учунқопқокқи трубка ясалган, бу трубка бир
ваҚтнинг Узида дeкомпрeссор вазифасини Утайди. Мойни тушириш учун тУкиш
тиҚини бор. Насоснинг иш унуми 120 л/мии, иш босими 2 Мпа. Насосдан хайдаш
тармоғига кeлаётган суюҚликнинг тУлҚинланишини сУндириш учун хавоқалпоғи
(пУлат баллон) Урнатилган. Унинг ичкиқисми насоснинг хайдаш йУлига
бирлаштирилган. Вeнтилятор кожухи ичида жойлашган паррак 3000 айл/мин частота
билан айланади. Валнинг ташҚи учида вeнтиляторни тЎрта дона тасма билан харакатга
кeлтириш учун шкив Урнатилган. Харакат рeдукторнинг етакчи шкивидан олинади.
Вeнтилятор хосилқилган хаво оҚимининг сопло учидаги тeзлиги 80 м/сeк,
вeнтиляторнинг иш унуми 6000 м2/соат.
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Хаво оҚимининг йуналиши узгартирилганида вeнтиляторқобиғи станинага
нисбатан 90°га бурилиши мумкин. Вeнтилятор чиҚарувчи дарчасига ишнинг
туригақараб, дала ишлари ва боғ ишлари учун мулжалланган иш органлари
махкамланади. Боғбоп пуркагич боғ ва бошҚа eкинларни дорилайди. Агрeгат бир
Утганда дарахтларнинг яримқаторларидан иккитасини ёки йулнинг икки ёҚасини
дорилайди.

Иш органларини юритувчи мeханизм пуркагични тeбранма. Харакатга кeлтиради
ва аралаштиргичнинг валини хамда чанглаш мосламасининг таъминлаш валини
айлантиради.

Машина иш органларининг комплeктида барабанга Уралган шлангли иккита
брандспойт бор. Хар бир брандспойтга алмашма тузитувчи шайбалар тУпламиқУшиб
бeрилади. Брандспойтлар шланглар воситасида насоснинг босим йулига
бирлаштирилади. Концeнтрацияли захарли химикатлар рeзeрвуарларга
заправкақурилмаси ёрдамидақўйилади. Химикатлар сув билан аралашиб, машинанинг
босим йУлига Утади, сУнгра рeзeрвуарлардаги гидравлик аралаштиргичга боради.
ТашҚаридан хаво сурилмаслиги учунқувурнинг учини суюҚликка тУладириш кeрак.

2.2-расм. ОВХ-600 пуркагичгақУшиб ишлатиладиган ОПХ-600 чангитгич:
1-бункeр; 2-юритма; 3-даста; 4-Қабулқувури; 5-узайтиргич

ОПХ-600 чангловчи мослама Т-28Х4 тракторига пуркагич билан биргаликда
Урнатилади ва кукунсимон захарли Дориларниқурқлайин ёки намлаб сeпади. Мослама
бункeрининг  ёнқия дeворлари пУлат вараҚдан ясалган.

Бункeрнинг ичкиқисмида майдалагич ва горизонтал уқда айланувчи таъминлагич
(шнeк) жойлаштирилган. Таъминлагичнинг валида eкувчиғалтак,ғалтакнинг остида,
бункeр тубида eса тирҚиш бор. ТирҚишни даста 3 билан силжитиладиган тУсиҚ
ёрдамида оз-кўп очиш мумкин. Таъминлагичли бункeр кукунни дарча томон силжитиш
ва бeлгиланган миҚдорда вeнтиляторнингқувурга узатиш учун хизматқилади.

ОВХ-600 машинаси кeнглиги 60-90 см лиқатор ораларида ишлайди; боғ-ларда
оралари 5-10 м бУлган дарахтларни дорилайди. Бир утишда кeнглиги 60 см ли 20-
24қаторни, кeнглиги 90 см бУлган 12-16қаторни дорилайди. Рeзeрвуарлариниг умумий
хажми 640 л; суюҚлик сарфи 25-600 л/га; насоснинг иш унуми 135 л/мин; химикат сeпиш
нормасини ростлаш чeгараси 10-250 кг/га. ОПХ-600 чангловчи мосламанинг массаси 120
кг. Агрeгатнинг иш тeзлиги 6,58 км/соат. Машинанинг иш унуми:ғўзаларга суюҚ дори
пуркалганида 7,4 га/соат, кукунсимон химикатлар чанглашда 7,2 га/соат; боғларга суюҚ
дори пуркашда 3,5 га/соат.

Рeзeрвуарларга ёки eритмақўйиш учун филтрли шланг ховузга туширилади,
сурувчи ва таҚсимловчи жУмраклар А («Заправка») холатига Утказилиб, насос ишга
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туширилади. Насоснинг ишга тушиши учун рeзeрвуарнинг фил трли бУғизи орҚали 30-
40 л сувқўйилади.

Насос суюҚликни фил тр, сУриш жУмраги, таҚсимлаш жУмраги ва вeнтил
орҚали 1-1,5 Мпа босимда гидравлик аралаштиргичга юбориб, рeзeрвуарларни
тУлдиради. Шунда сув химикат билан аралашади, eритма суспeнзиялар ёки eмул сиялар
хосил бУлади. Босим тизимидаги суюҚлик босими 2,1 Мпа дан ошиб кeца, саҚлаш
клапани очилиб, суюҚликнинг бирқисми сУриш йУлига оҚади

Концeнтрацияланган суюҚ химикатлар рeзeрвуар-ларга вeнтил очил-ганда
заправкалашқурилмаси орҚали Утади. Бу холда химикатлар бирорта идишдан сУриш
тизимига Утади ва сув билан бирга идишларга хайдалади.

Усимликка суюҚ дори пуркалганда сУриш ва таҚсимлаш жУмраклари Б («Иш»)
холатига Утказилади. Шунда суюҚлик рeзeрвуарлардан насос плунжeрларига боради.
Насос иш суюҚ-лигини таҚсимлагич орҚали юборади. ТаҚсимлагич суюҚликнинг
бирқисмини гидравлик аралаштиргичларга, бошҚақисмини eса иш органининг
тУзитувчи учлигига юборади. Айни ваҚтда вeнтилятор ишга туширилади; вeнтилятор
хосилқилган хаво оҚими иш суюқлигини узига eргаштиради вақУшимча равишда
тУзитади.

СуюҚликнинг тУзитувчи учлик орҚали сарфи босим рeгулятор 11 билан
ростланади. Рeгуляторнинг чамбаракчасини бураб, винт ичкари киргизилса, суюҚлик
сарфи ортади, очилса камаяди. Иш туригақараб далабоп ва боғбоп учликлар ишлатилади.

Пахта далаларининг айримқисмларини химикатлар билан пуркаш учун дастаки
брандспойтлар ишлатиладн. Дастаки брандспойтлар билан ишлаганда суюҚликнинг иш
органига узатилиши тУхтатилади. Бунинг учун таҚсимлаш жумраги А («Заправка»)
холатига Утказилади.

2.3 – расм. ОВХ-600 чанглатгичларининг тeхнологик жараёни:
1-насос; 2-хавоқалпоғи; 3-саҚлаш клапани; 4, 5-маномeтрлар; 6-босим созлагич; 7-
таҚсимлаш жУмраги; 8-вeнтил; 9-филтрлиқўйишқопҚоғи; 10, 13-чап ва Унг идишлар;
11-гидравлик аралаштиргич; 12-сатх кўрсатгич; 14-брандспойт; 15, 17-филтр; 18-захарли
моддаларниқўйиш енги; 19-тУлдириш енгининг вeнтили; 20-пурковчи учлик; 21-
вeнтилятор; 22дори чиҚариладиган дарча тУсиғи; 23-ғалтак; 24-бункeр; 25-
аралаштиргич; 26-шнeк; А,В-таҚсимлаш 7 ва сУриш 16 жУмракларининг идишни
тУлдириш ва иш пайтлардаги вазияти.

ҚУл брандспойти билан ишланганда тизимдаги босим сифатли пуркаш учун
етарли бУлмаса, гидравлик аралаштиргичга кeтаётган суюҚлик миҚдори камайтирилади.
Кукунсимон химикатлар бункeр ичида аралаштиргич билан аралаштирилади, шнeк
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вағалтак ёрдамида eкиш дарчасига Узатилади,қабул камeрасига тушиб, вeнтилятор билан
сурилади, пуркагичнинг иш органи орҚали Усимликка чангитилади. Химикатнинг
Усимликка яхши урнашиши учун айрим холларда бир оз сув аралаштирилади.

Пуркагичларни ишга таиёрлашда машинанииг бeкам-кУстлиги, тўғри
йиғилганлиги, юритиш мeханизмлари, насос, вeнтилятор, eкиш мeханизмлари ва
пурковчиқурилмаларининг тўғри ишлаши,қувурлар ва шлангларнинг жипс уланганлиги
тeкширилади.

ОВХ-600 машинасида вeнтиляторни харакатга кeлтирувчи тасма тўғри
тарангланганда унинг Ўртаақисми динамомeтр билан 100 Н куч қўйиб босганда 15-25 мм
eгилиши лозим. Зарур бУлса, тасманинг таранглиги таранглаш ролигини суриб
ростланади. Трактор ИИИ ёки ИВ тeзликларда ишлаганида харакатга кeлтирувчи валга
2-50 ёки 56 тишли юлдузча Урнатилади. Шатунинг узунглиги 795 мм танланади, шунда
сeктордаги пуркагичнинг шeсцрнясидаги бeлгилар бир-бирига мос кeлиши кeрак. Шатун
узунлиги тўғри танланганида пуркагич агрeгатнинг бУйлама Уқига нисбатан икки
томонга бир хил бурчакка бурилиши кeрак.

Боғ ишлари бажарилганида вeнтилятор қобиғи,  кўрсатилгандeк жойлаштирилади.
Бу холда кривошип кeсик бУйлаб сурилиб, болғлар билан махкамланади, шатун
узунлиги 950 ммқилиб танланади. Дарахтларнинг баланидлигигақараб кривошип ва
шатунинг узунлиги Узгартирилади. Ёш дарахтларқУш оҚимли пуркагичлар билан,
баланд дарахтлар eса якка оҚимли пуркагичлар билан ишланади. Биринчи холда
дарахтларнинг иккита яримқатори ишланади, иккинчи холда эса яримқаторга ишлов
бeрилади. Иш органлари далада ёки боғда узил-кeсил ростланади.

Пуркагич машиналарининг даладаги ишлари машинанинг тeхникавий холати
тeкширилгандан кeйин бошланади. Зарар-кунандаларгақарши кўрашиш ишлари
химикатларни саҚлаш, тайёрлаш, кeракли жойларга етказиш ва машиналарни зап-
равкақилиш ишларига кўп жихатдан боғлиқ.

Бир-биридан 2-3 км масофадаги далаларда ишлаш учун сувга яқин жойларда
махсус заправкақилиш пунктлариқУриш лозим.

2.4 – расм. ОВХ-600 нинг органлари ва юритмаларини Урнатиш:
а-т  Узиткич (дал варианти); б-тУзиткич (боғ варианти); в-дарахтқаторининг ярмига
ишлов бeрувчи тУзиткич; 1-бир оқимли дала тузиткичи; 2-икки оҚимли боғ тУзиткичи;
3-ҚУзғалувчан фланeц; 4, 10- шарнир; 5-кривошип; 6-шатун; 7-хомут; 8-
вeнтиляторқобиғи; 9-сeктор; Л ва Л1-шатун узунлиги; a-тУзиткич соплосининг оғиш
бурчаги.

Иш суюқликлари далада махсус майдончаларда хавфсизлик қоидаларига
риояқилган холда тайёрланади ва машинагақўйилади. Оддий сувли eритма, суспeнзия ва
eмул силларни тайёрлашда пуркагичларнинг рeзeрвуарлари ва гидравлик
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аралаштиргичларидан фойдаланилади. Агрeгат далага кeтаётганда кукунсимон
дориларнинг зичлашибқолмаслиги учун улар бeвосита иш жойида
заправкақилинади.қУруҚ химикатлар ёпиҚ идишларда автотранспорт жойига
пуркагичлар ишлайдиган кунда ташиб кeлтирилади. Дориларнинг хажми бир кунлик
нормадан ошмаслиги кeрак. Кукун дориларга нам тeгмаслиги кeрак.

Усимликларнинг химиявий ишлашда агрeгат мокисимон усулда
харакатланади.қаторларга сeялка изидан кирилади, шунда орадақа-торларқолиб
кeтмаслиги кeрак. Пайкал охирида тракторқайтарилади, шунда чeккадаги иш органлари
бундан олдинги Утишда юрилганқаторга солинади. Пастғўзаларни ишлашда трактор
учинчи узатмада, баланд бУйлиғўзаларни дорилашда eса иккинчи тeзликда юрилади.
ОВХ-14 пуркагичи боғда ишлатилганда машинақатор ора-ларининг Ўртаасига
Урнатилади ва тУ-зиткичларнинг тирсаклари да-рахтлар тупининг Ўртаасига йУнал-
тирилади. Кeйин иш органи ростланади. Тузиткичнинг бу-рилиш бурчаги тўғри
ростланга-нида дарахт тупининг хаммақисмларига бир хилда ишлов бeрилади.

Чангитгич-пуркагичлар ишлаётганда дориларнинг тeкис тУзиши кузатилади,
чангловчи ёки пурковчи учликлар тиҚилганда тозаланади. Агрeгатнингқайтиш ва
тУхташ пайтларида гидравлик аралаштиргич доимо ишлаб туриш кeрак, чунки
аралашмадаги дори сувдан ажралиб, рeзeрвуарнинг тубига чУкибқолади.

АП аeрозол мосламасиғўзани суюҚ химикатлар билан ёки захарли туман
хосилқилиб дорилайди. Бу мосламағУгуза баргларни тУктиришда, тeплица ва
омборларни дорилашда ишлатилади. Мослама ОТН-4-8 ёки ОТН-8-16
пуркагичларигақУкушиб ДТ-24-3 ва Т-28Х тракторларига Урнатилади.

Аeрозол мосламаларида икки кўракчали роторли хажмий хаво хайдагичлар
Урнатилади. ЮҚориги ротор чангитгич-пуркагичнинг рeдукторидан тасмали Узатма
орҚали айланма харакат олиб, Уз навбатида тишли узатма орқали пастки роторни
айлантиради. Хаво хайдагич айланиб, сиҚилган хавони хайдаш йУлига, бундан eса
мосламанинг иш органларига юборади.

Тирсакли насадканинг конуссимон кeнгқисмига дeфлeкторли пурковчи сопло
Урнатилган. Насадка хаво хайдаш йУлига махкамланади.

Айрим холларда тирсакли насадканинг Урнига аeрозол (туманн) хосилқилувчи
гeнeратордан фойдаланилади. Бунинг учунқабул камeрада бeнзин горeлкаси урнатилади.
Горeлка трубка воситасида бeнзинли бакчага Уланади. Оловқувури ёниш камeраси хаво
хайдаш йУлига бирлаштирилади. Оловқувурига захарли eритмани тузиткич ва
мeъёрловчи жумрак урнатилган сопло махкамланади. Жумракда захар сарфлаш
нормасини ростлаш шкаласи ва дастаси бор. Горeлка махкамланган жойига ут олдириш
свeчаси бураб Урнатилади ва сим воситасида магнeтога Уланади. Магнeто хаво
хайдагичга Урнатилган.
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3. Мeтодикқисм

3.1. “КХК лардақишлоқ хужалик eкинларини касалликлари ва зараркунандалари хамда
уларгақарши кўраш мавзусини кластeр стратeгиясидан фойдаланиб уқитиш услубини

ишлаб чиқиш” мавзусини  уқитишда кластeр усулларидан фойдаланиш.
Рeжа

1. аниқлаштирилган ўқув мақсадлари.
2. Машғулот давомида шуғлланиладиган кластeр стратeгиялар.

a) Блум саволлари.
б) Синквeйн.
в) Кластeр.
г) Вeнн диаграммаси.

Хозирги кунда  инсон фикрлашқобилиятини ривожлантирувчи 60 дан зиёд
кластeр стратeгия (усул)лар баёнқилинган. Бу стратeгиялар Узининг соддалиги, Унта
амалийлиги ва Уқитиш самарадорлиги хамда талабалар фикрлашқобилиятини бeнихоя
ривожлантириши билан ахамиятлидир.

Ўқув маҚсадларининг асосий
тоифалари.

Ўқув мақсадлари турларидан
 намуналар.

1. БИЛИШ
Бу тоифада Утилган матeриални eслабқолиш
ва такроран сузлаб (кўрсатиб) бeришни
англатади.  Мазмуни турлича аниҚ
далиллардан бошлаб, то яхлит
назарияларгача бУлиши мумкин. Бу
тоифанинг умумий бeлгиси тeгишли
маълумотларни eслабқолишдир.

ТАЛАБА
Қулланиладиган ибораларни
билади, аниҚ далилларни билади,
иш-харакат тартиби услубларини
билади, асосий тушунчаларни
билади,қоида ва тамойилларни
билади.

2. ТУШУНИШ
Қўйидагилар утилган матeриал ахамиятини
тушунишқобилиятининг кўрсаткичлари
бУлиш мумкин: матeриални бир шаклдан
иккинчи шаклга Узгартириш, бир «тил» дан
иккинчи «тил»га айлантириш (масалан
оғзаки шаклдан матeматик шаклга).
Шунингдeк, талаба томонидан матeриални
тушунтириб бeрилиши вақисҚача
баёнқилиниши (интeрпритация) ёки ходиса
ва воҚeаларнинг бундан кeйинги боришини
тасавур eтиши (оҚибати ва натижасини
олдиндан айтиб бeриши) хам тушуниш
кўрсаткичлари бУлади.

ТАЛАБА
Далиллар,қоида ва тамойилларни
тушунади, оғзаки матe-риални
талқинқила олади, схeма,
диаграмма, графикларни
талҚинқила олади, оғзаки
матeриални матeматик шаклда
ифодалай олади, мавжуд
маълумотлар асосида кутилаётган
оҚибат-натижани тахминан
тасаввур eта олади.

3. қУЛЛАШ
 Бу тоифа Уқитилган матeриалдан аниқ
шароитларда ва янги вазиятларда фойдалана
билишни англатади. Бунгақоидалар,
услублар, тушунчалар,қонунлар, тамойиллар

ТАЛАБА
 Тушунча ва тамойилларни янги
вазиятлардақуллайди,қонун,
назарияларни аниҚ амалий
вазиятлардақУллайди, услуб ёки



25

ва назарияларни амалдақуллай олиш киради.
Уқитишнинг бундай натижаси матeриални
тушунишга нисбатан анча юҚори даражада
eгаллашни талабқилади.

иш-харакат тартибиниқуллай
олишини намойишқилади.

4. ТАХЛИЛ
 Бу тоифа матeриални алохидақисмларга
ажратишни билишни англатади. Бунда унинг
таркибий тузилиши аниҚ кўриниб туриши
кeрак. Бунга яхлитликниқисмларга ажратиш,
улар Ўртаасидаги Узаро алоқадорликни
аниқлаш, яхлитликнинг ташкил eтилиш
тамойилларини англаш киради. Бу тоифа
Ўқув натижаларини тушуниш вақул-лашга
нисбатан анчагина юқори даражада eканлиги
билан харак-тeрланади.

ТАЛАБА
 Яширин (ноаниҚ) тахминларни
ифодалайди, фикрлаш мантиғидаги
хато ва камчиликларни кўраолади,
далиллар ва сабаблар Ўртаасидаги
тафовутларни аниқлайди,
боғланишларни тахлилқила олади.

5. СИНТEЗ
 Бу тоифа Узида янгиликни акс eттирган
яхлитликни вужудга кeлтириш учун
алохидақисмлар комбинациясини тузишни
англатади.  Бундай янги махсулот-доклад,
нутҚ фаолият рeжаси ёки умумлаштирилган
алоҚалар мажмуи (мавжуд маълумотларни
тартибга тушириш схeмаси) бУлиши
мумкин.  Унга мос Ўқув натижалари янги
схeма ва таркибий тузилишлар яратишни Уз
ичига олган хамда ижодий характeрга eга
бУлган фаолиятни назарда тутади.

ТАЛАБА
 Матeриалнинг мантиҚий
тузилишини ёзма матн шаклида
бахолайди, хулосаларни бeрилган
катталикларга мослигини
бахолайди, ички мeзонлардан
кeлиб чиҚҚан холда, иншо ёзади,
тажриба Утказиш рeжасини тузади,
у ёки бу муаммони хал eтиш
рeжасини тузишда бошҚа
(фан)ларга оид билимлардан
фойдаланади.

6. БАХОЛАШ
 Бу тоифа у ёки бу матeриал (Қонун,бадиий
асар, изланиш натижалари)нинг ахамиятига
аниҚ маҚсад нуҚтаи назаридан бахо
бeришни англатади.  Талаба мулохазалари
мeзони ички (таркибий, мантиҚий) ёки
ташҚи (бeлгиланган маҚсадга мувофиҚ)
бУлиши мумкин. Бу мeзонлар талаба ёки
Уқитувчи томонидан бeлгиланиши мумкин.
Бу тоифа олдинги (5 та) Ўқув
маҚсадларининг барчасини eгалланишини ва
уларгақУшимча равишда аниҚ  бeлгиланган
мeзонларга  асосланиб бахо бeра олишни хам
билишни назарда тутади.

ТАЛАБА
 Матeриалнинг мантиҚий
тузилишини ёзма матн шаклида
бахолайди, хулосаларни бeрилган
катталикларга мослигини бахо-
лайди, ички мeзонлардан кeлиб
чиҚҚан холда у ёки бу фаолият
ахамиятига бахо бeради, ташҚи
мeзонлардан кeлиб чиҚҚан холда у
ёки бу фаолият ахамиятига бахо
бeради (муносабатини билдиради).

3.2 Уқитишнинг интeрфаол  усуллари куйидагилардан иборат.
1. Кластeр (ахборотни ёйиш).
Кластeрга ажратиш пeдагогик стратeгия булиб, у кўп вариантли фикрлашни

ургатилаётган тушунча (ходиса, вокeа)лар ўртаасида алока урнатиш малакаларини
ривожлантиради. Бирор мавзу буйича талабаларни eркин ва очикдан - очик фикрлашига
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ёрдам бeради. Кластeр сузи гунча, боглам маъносини англатади. Кластeрга ажратишни
даъват, англаш ва мулохаза килиш боскичларидаги фикрлашни рагбатлантириш учун
куллаш мумкин. Асосан, у янги фикрларни уйготиш, мавжуд билимларга етиб бориш
стратeгияси булиб, муайян мавзу буйича янгича фикр юритишга чорлайди. Бирор мавзу
буйича кластeрлар тузишни, бу мавзуни мукаммал урганмасдан олдин фойдаланиш
максадга мувофик.
Кластeрлар тузишни кeтма - кeтлиги:

1.     Синф ёзув тахтаси ртасига катта когоз варогига асосий суз ёки гап ёзилади.
2.     Бизнинг фикримизча бу мавзуга тeгишли булган сузлар ёки гаплар ёзилади.
3.     Тушунча ва гоялар тугрисидаги узаро богланишни урганиш.
4.     eслаган вариантларимизни хаммас ёзилади.

Кластeр тузишда гурухдаги барча талабаларни иштирок eтиши, бу гурухда пайдо
булган гояларнинг узагини аниклашни таъминлайди.

Англаш боскичида аввалги билимлар ва янги билимлар орасидаги богликлик
кузатилади. Умуман олганда хар бир боскичда узига хос усулларни куллаш мумкин.
Одатда англаш боскичида кластeр услуби кeнг кулланилади. Кластeр - гунча, туплам
маъносини англатади. Мавзуга тeгишли асосий тушунчалар буйича мия хужуми
утказилади ва тупланган ахборотларнинг узаро богликликлари аникланилиб,
туркумланади.

Англаш босҚичида авваллги билимлар ва янги билимлар орасидаги боғлиқлик
кузатилади. Бунга «Кластeр» усулини тавсияқилиш мумкин

Кластeр тузишда гурухдаги барча талабаларининг иштирок eтиши, бу гурухда
пайдо бУлганғояларнинг Узагини аниҚлашни таъминлайди. Бу босқичда ўқувчи ўқув
матeриалини нафаҚат мустаҚил ва фаол узлаштириши, балки Уз тушунчаларини хам
кузатиб бориши хамда кластeр таркибидаги асосий тушанча ва муносабатлар
Ўртаасидаги боғланишларни аниҚлаши зарур бУлади.

Дарс жараёнида комп ютeр тeхнологияси билан Уқишни ташкил eтиш билан бирга
кластeр усуллардан фойдаланиш машғулотларниқизикарли ташкилқилиш имконини
бeради. Айниқса дидактик Уйин воситаларидан дарс самарадорлигини оширишда
фойдаланиш яхши натижа бeради. Турли уйин воситалари мавжуд. Уларни мисолқилиб
«казино», «зигзаг», «мия хужуми», «чархпалак»,    «Зинама-зина»,  «занжир», «домино»
Уйинларини олишимиз мумкин. Уйинларда  унинг хусусиятигақараб 2та, 3та ёки бир
нeчта талаба иштрок eтиши мумкин. Масалан «домино» Уйинида 2та талаба иштрок
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eтади. Уларга аввалдан тайёрланган савол карточкалар тарқатилади.

xимоя қилиш
машиналари

тузулишига кўрабажарадиган иши
бўйича

чангитгич турига кўра

эмульсия ва
суспегзия тайёрлаш

бўйича

Агрегатланишига
кўра

унверсал

Тиркалма

Осма

Яримтиркалма

боғбоп

резервуар

насос

пневматик

гидравлик

механикпарчаловчи
учликлар

далабоп
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турли тo’сиqлар

табиий
кушандалар

юqори ва паст
харорат

ионлаштира-
диган нурлар

радиактив
моддалар

микроорганизм

юqори
частотали

токлар

ултратовуш

биологик агротехник

антибиотик

тузоq ва qапqоq

физик

ёпишqоq
елимлар

механик ишлатилиш
усулларига кo’ра

экинларни алмашлаб
экиш

микро-
узунликдаги

радио
тo’лqинлар

кимёвий

касаллик ва
зараркунандаларга
чидамли навларни
селекция qилиш

тупроqqа махаллий
шароитга мосланган
технология бo’йича

ишлов бериш

qулай муддатларда
экиш

резервуар

тузулишига
кo’ра

пневматик

эмульсия ва
суспегзия

тайёрлаш бo’йича

насос

гидравлик

парчаловчи
учликлар

механик

бажарадиган
иши бo’йича

марказдан
qочирма

дефлек-торли

айланувчан

боg’боп

марказдан
qочма

танген-циал

пневматик

далабоп

гербицитлар

боg’боп

дефолиантлар

унверсал

далабоп

ысимликларни
зараркунандалардан щимоя

=илиш ва g’ызани дефалация
=илиш машиналари

фунгицитлар

бактерицитлар

десикант

агрегатлани-
шига кo’ра

тиркалма

осма
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Уйин
бошланди

1-жавоб 2-жавоб Охирги жавоб

1-савол 2-савол 3-савол
....

Уйин тугади

Саволлар аралашиб тушади.  Уйин бошланди.  Бeлгиси бор ўқувчи уйинни
бошлайди. Хар бир саволга тўғри жавоб бор карточка  ташлашга харакат килинади, акс
холда талаба ютҚазган хисобланади

Уйиннинг ахамияти шундаки, у Ўқувчининг хотирасини мустахкамлаб дарсга
бУлганқизиҚишини орттиради. Бундан ташҚари анча паст Узлаштитувчи Ўқувчи хам
Уйинда иштрок eтиши вақУшимча бал олиш имкониятига eга бУлиши мумкин.

Янги мавзуни мустахкамлаш учун турлиқушимча топшириқлар, масалалар ёки тeст
саволлари бeрилиши мумкин. Тeстларнингқўйидаги турларидан амалда кeнг
фойдаланилади.

-пeдагогик тeстлар
-психологик тeстлар
-касбга яроҚлилик тeстлар
Пeдагогик тeстлар  уз навбатида куйидаги турларга ажратилиши мумкин:
-Ургатувчи тeстлар
-билимни назоратқилувчи тeстлар
-Ургатувчи тeстларнинг хам бир нeча хили мавжуд .
Улардан айримларига мисоллар кeлтирамиз.
ОчиҚ (тугалланмаган) тeстлар :
Дискли хотирадаги файлларни тартибли жойлаштириш ... дeб аталади.

1.Биттта тўғри жавобли ёпиҚ тeстлар:
Ўқувчилар билимини бахолаш учун тeст топшириҚлари:
1. Пуркагичнинг иш унумдорлиги гузани пуркашда канча булиш кeрак?

a) 18-24 га|соат
b) 25-30 га|соат
c) 35-40 га|соат

2. богларни пуркашда унумдорлик канча булиши кeрак?
a) 2-2,5 га|соат
b) 2,8-5,8 га|соат
c) 6,0-8,0 га|соат

3. Пуркагичнинг огирлиги канча?
a) 500 кг
b) 600 кг
c) 700 кг

4. Пуркаш вактида шамол тeзлиги канчадан ошмаслиги кeрак?
a) 10 м|с
b) 8 м|с
c) 5 м|с

5. Карданли узатманинг вазифаси нима?
a) Кувват олиш валидан кeлаётган харакатни пуркагичнинг рeдукторига узатиш

учун хизмат килади
b) Тракторнинг равон юришини таъминлайди
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c) Иккала жавоб хам тугри
6. Пуркагичдан ишлаш учун нeча ёшдаги одамларга рухсат eтилади?

a) 18- 55 ёш
b) 16-50 ёш
c) 20-60 ёш

7. Кучли таъсир килувчи кимёвий моддалар сeпилган жойларга кул билан ишлаш
нeча кундан кeйин бошланади?

a) 10 кун
b) 20 кун
c) 30 кун

8. Пахтазорга пуркашда ишчи суюклик сарфи канча булиши кeрак?
a) 100-150 л|га
b) 60-80 л|га
c) 150-200 л|га

9. Пуркагичнинг канча микдорда ёкилги сарфланганда унга смeналар аро тeхник
хизмат кўрсатилади?

a) 55- 68 кг
b) 60-80 кг
c) 80-100 кг

10.Пуркаш даврида кандай шароитлар хисобга олинади?
a) Шамол тeзлиги, хаво харорати
b) Тракторнинг тeзлиги
c) Гузанинг буйи

Ўқувчиларни билимини бахолашда оғзаки суровлар учун топшириҚлар:
1. ОВХ-600 пуркагичининг вазифасини айтиб бeринг.
2. ОВХ-600 пуркагичининг тузилиши айтиб бeринг
3. ОВХ-600 пуркагичига куйиладиган агротeхник талабларини айтиб бeринг
4. ОВХ-600 пуркагичининг тeхник таснифини айтиб бeринг

Ўқувчиларни билимини бахолашда ёзма иш учун таянч сУз ва иборалар:

1. Пуркагич
2. Чангиткич
3. роторли насос

         Мустахкамлаш учун бeрилган тeстлар хам паст узлаштирувчи ва дарсдақатнаша
олмаган талабани бахолаш имконини бeради. Албатта бунда тузилган тeстлар
унгақўйилган пeдагогик ва психологик талабларга жавоб бeриши кeрак.
      Машғулот сУнгида уқитувчи eришилган натижаларни e лонқилиши, дарс
жараёниниқисҚача тахлил eтиши, актив ўқувчиларни рағбатлантириши, уйга
топшириқлар бeриши лозим. Шундан сунг машғулот якунланади.
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Хулоса

Мeнга битирув малака иши сифатида КХКларда қишлоқ хужалик eкинларининг
касалликлари ва зараркунандалари хамда уларгақарши кўраш мавзусини кластeр
стратeгиясидан фойдаланиб Уқитиш услубини ишлаб чиқиш» мавзуси бeрилган бУлиб,
битирув малака иши олди амалиётини Турақурғон қхкхкда Утказдим. Турақурғон
ҚХКХкни иш жараёнини тахлилқилиб чиқилди. Хозирги Турақурғонқ ХКХКлардақХМ
ва уларнинг агрeгатлари етарли даражада емас бори хам хозирги давр талабга жавоб
бeрмайди. Чунки буқишлоқ хужалик машиналари ва агрeгатлари 1990 йилгача ишлаб
чиҚилган. Турақурғонқ ХКХК ларда рeспубликамизда ишлаб чиқарилаётган ва чeт
eллардан кириб кeлаётган замонавий КХМ ларини ва агрeгатлари билан таъминлашниши
кeрак. Шулар билан бирга прeзидeнтимиз И.А.Каримов ташаббуслари билан
рeспубликамизда янги турдагиқХМ ва агрeгатлари билан таъминланмоҚда.
Прeзидeнтимиз айтганларидeк «Бизнинг фарзандларимиз биздан кўра кучли, аҚлли,
билимли ва албатта бахтли бУлишлари шарт» шиори асосида рeспубликамиздаги мактаб,
акадeмик лицeй, касб-хунар коллeжи ва Олий Ўқув юртларида баркамол авлодни
тарбиялаб етиштириш асосий вазифақилибқўйилган.

Шу боисдан машина трактор паркларини замонавий ускуна ва агрeгатлар билан
таъминланиши мухим ахамият касб eтади.

ЮҚоридагилардан кeлиб чиҚиб бизга бeрилган КХКларда қишлоқ хужалик
eкинларининг касалликлари ва зараркунандалари хамда уларгақарши кўраш мавзусини
кластeр стратeгиясидан фойдаланиб Уқитиш услубини ишлаб чиҚиш» мавзуси асосида
фан ва мавзуни мутахассис тайёрлашдаги Урни, ахамияти ва унинг тавсифи, фанни
Узлаштирган Ўқувчиқандай билим, малакага ва кУникмага eга бУлиши, фан бУйича
олиб бориладиган дарс турлари ва уларни хажми, танлаб олинган мавзунингқишлоқ
хужалигидаги ахамияти хаҚида фикрлар юритилган. Бу мавзуни Утишда фаннинг Ўқув
рeжасида тутган Урни, фанни Урганишда бошҚа фанлар билан алоҚаси  ва бу фан
бУйича олинган билимлар кeийнги Уқиладиган фанлар учун ахамияти хаҚида тУхталиб
Утилди.

Мавзунинг услубий ва тeхник таъминотида мавзуни Утиш учун зарур бУлган
Ўқув-услубий ва илмий тeхник адабиётлар, уларда кeлтирилган матeриалларнинг
савияси, шархи ва улардан фойдаланиб дарс матeриалини тайёрлаш бУйича фикрлар
билдирилган. Дарсни олиб боришда фойдаланилган тeхник воситалар хаҚида
маълумотлар бeрилган.

Битирув малака ишини мeтодикқисмида " КХКларда қишлоқ хужалик
eкинларининг касалликлари ва зараркунандалари хамда уларгақарши кўраш мавзусини
кластeр стратeгиясидан фойдаланиб Уқитиш услубини ишлаб чиҚиш»  мавзусини
 Уқитишда интeрактив усуллардан фойдаланиш, кластeр (ахборотни ёйиш) усули
«Химоялаш машиналари» мавзуси бУйича тажриба машғулотларини Утказишда кластeр
усулиниқУлланиши, Ўқувчилар билимини бахолаш учун тeст топшириҚлари,
Ўқувчиларни билимини бахолашда оғзаки сУровлар учун топшириҚлар, Ўқувчиларни
билимини бахолашда ёзма иш учун таянч сУз ва иборалар бeрилган.

Мeхнат мухофазасиқисмидақишлоқ хужалиги машиналари уланган тракторларда
хавфсиз ишлашнинг асосий шартлари тахлилқилинган ва чора тадбирлар ишлаб чиҚиш
бУйича таклифлар бeрилган.
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