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SO‘ZBOSHI

«Metrologiya, standartlashtirish va sifatni boshgarish» fani
hayotimizning barcha jabhalarida xalq xo‘jaligi, sanoatning barcha
tarmoglari uchun juda zarur bo‘lgan metrologiva haqgidagi asosiy
tushunchalar va ta’riflar, o‘lchash, o‘lchovlar va kattaliklar, o‘Ichash
vositalari, o‘lchashdagi xatoliklar, metrologiya xizmati va metrologik
ta’minot, standartlashtirish hamda uning davlat tizimi, sertifikat-
lashtirish, sifat tizimlari va sifat boshgaruvi kabi masalalari xususida
yetarli va zarur ma’lumotlarni gamrab olgan bo‘lib, yuqori sifatli
raqobatbardosh kadrarni tayyorlashda muhim o‘rin egallaydi.

Shuning uchun ham ushbu fan bo‘vicha darslik mohiyatan
hozirgi kunlarda respublikamizdagi ta’lim va iqtisodiyot borasidagi
rivojlanish va o‘zgarishlarni hisobga olgan holda varatildi.

«Metrologiya, standartlashtirish va sifatni boshqgarish» fani uzoq
tarixga ega bo‘lishi bilan bir gatorda, ilmiy-falsafiy nuqtayi nazardan
igtisodiyotning barcha tarmoqlariga xos bo‘lgan, doimiy va uzluksiz
ravishda rivojlanuvchi fanlar turkumiga Kiradi.

O‘zbekistonimiz juda boy va ko‘hna madaniy-ma’rifiy meros-
larga ega. Ushbu meros G arb falsafasining shakllanishida, buyuk
olimlar va allomalarning muvaffagiyat qozonishlarida munosib o‘rin
egallagan. Bundan tashqari, respublikamiz «Buyuk ipak yo‘li»ning
asosiy tomirida joylashganligi va yirik savdo markazlariga ega bo‘l-
ganligi sababli xalgaro igtisodiy munosabatlarning rivojlanishida
alohida ahamiyat kasb etgan. Vatanimizda ilk ilmlarni shakllan-
tirgan buyuk allomalarning hozirgi kunda ham ahamiyatini yo‘qot-
magan kashfiyotlari va ilmiy yutuqlari jahon fanlari taraqqgiyotida
munosib o‘rin egallagan. G*arbda Alfraganus nomi bilan tanilgan
Ahmad al-Farg‘oniyning Nil daryosining sathini o‘lchash uchun
mo‘ljallangan «Miqyosi Nil» qurilmasi, Mirzo Ulug‘bekning oddiy
va sodda o‘lchash asboblari bilan o‘ta yuqori aniglikda tuzilgan
«Yulduzlar jadvali», gomusiy olim Abu Rayhon Beruniyning mod-
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dalar tarkibini aniglash borasidagi ulkan yutuglari va hokazolar
shular jumlasidandir.

Ma’lumki, respublikamizda tub igtisodiy islohotlar orqali bozor
munosabatlarini shakllantirishga kirishishda, eng avvalo, uning
strategik magsadlari belgilanib olindi. Bu maqgsadlar ichida «ragobat-
bardosh mahsulotlarni ishlab chigarishni ta’minlash» alohida ta’-
kidlab o‘tilgan. Iqtisodiy islohotlarning ustuvor sanalgan yo‘nalish-
larida ham quyidagilarni ko‘rishimiz mumkin:

+ ilg‘or texnologivalarni joriy qilish orqali tayyor eksportbop
mahsulotlar ishlab chigarishni kengaytirish;

+ aholini yuqori sifatli ozig-ovqat mahsulotlari bilan ta’minlash;

- mamlakatning eksport quvvatidan to‘la-to‘kis foydalanish,
uni jadallik bilan rivojlantirish.

Bu borada respublikamizda qgisqa muddat ichida ulkan ishlar
amalga oshirildi va natijada O‘zbekistonga fagat xomashyo hududi
sifatida garashga barham berildi.

Hozirgi kunda har bir mutaxassis o‘z faoliyat sohasidagi sifat
ko‘rsatkichlar va ularni o‘Ichash usullari, o‘lchash vositalari, ular-
ning texnikaviy tavsiflarini bilishlari zarur. Bundan tashqgari, texnika
yo‘nalishidagi mutaxassislar o‘lchanadigan va baholanadigan katta-
liklarni nazorat qilish vositalari hamda ularni ishlatish bilan bog‘liq
bo‘lgan masalalarni bilmogqlari lozim.

«Metrologiva, standartlashtirish va sifatni boshqarish» fanini
o‘rganish kasb-hunar kollejlarida ta’lim olayotgan talabalarda met-
rologiya, standartlashtirish va sifatni boshqarish bo‘yicha asosiy
goidalar, talablar, me’yorlarni standartlashtirish va me’yoriy hujjat-
larni bilishini tagozo etadi.

Bu esa bugungi kunda, aynigsa, jahon andozalariga mos keluv-
chi mahsulotlarni ishlab chigarish va ularning raqobatbardoshligini
ta’minlashda, eng muhimi, respublikamizning iqtisodiy salohiyatini
oshirishda o‘ta muhim masalalardan biri sanaladi.

Shu sabablarga ko‘ra, «Metrologiya, standartlashtirish va sifatni
boshgarish» o‘quv qo‘llanmasini mustaqillik villarida respublika-
mizda amalga oshirilayotgan igtisodiy va ta’lim borasidagi islohot-
larga yondashgan holda varatishga harakat qilindi.
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I BOB. <METROLOGIYA, STANDARTLASHTIRISH
VA SIFATNI BOSHQARISH» BO‘YICHA
MUTAXASSISLARNI TAYYORLASHNING
DOLZARB MASALALARI

1.1. «Metrologiya, standartlashtirish va sifatni boshqarish»
fanining maqsad va vazifalari

Metrologiya fan sifatida o‘lchashlar, ularga bog‘lig va tegishli
bo‘lgan gator masalalarni o‘z ichiga oladi. Metrologiya aslida
yunonchadan olingan bo‘lib, o‘lchash, o‘lcham, nutq, mantiq,
ilm yoki fan ma’nolarini bildiradi. Umumiy qilib olinadigan bo‘-
linsa, metrologiya — o‘Ichashlar hagidagi fan.

Inson aql-idroki, zakovati bilan o‘rganayotgan, shakllantira-
yotgan hamda rivojlantirgan gaysi fan, uning yo‘nalishini olmaylik,
albatta, o‘lchashlar, ularning turi usullari, o‘zaro bog‘lanishlariga
duch kelamiz. Bu o‘Ichash usullari va vositalari yordamida ularning
birligini, yagona o‘lchashni talab etilgan aniglikda ta’minlash metro-
logiya fani orqgaligina amalga oshiriladi. Shu sababdan hozirdagi
gaysi bir fan, ilmiy yo‘nalish, u xoh tabiiy, xoh ijtimoiy bo‘lmasin,
albatta, u yoki bu darajada metrologiva bilan bog‘liq. Inson qo‘li
yetgan, faolivati doirasiga kirgan, ammo o‘lchashlar va ularning
vositalari yordamisiz o‘rganilgan, izlangan hamda ko‘zlangan maq-
sadlarga erishish mumkin bo‘lgan birorta yo‘nalish yo‘q. Shuning
uchun ham metrologiya, standartlashtirish va sifatni boshgarish
sohasida asosiy tushuncha va qoidalarini bilish, uni o‘z mutaxas-
sisligi doirasida tushunish va amaliy qo‘llash texnika va texnologiya
sohalaridagi tayyorlov yo‘nalishlari bitiruvchilari uchun muhim
omillardan biri hisoblanadi.

«Metrologiya, standartlashtirish va sifatni boshgarish» fani
texnika, menejment va marketing sohalari yo‘nalishlarida talabalar
va mutaxassislarni tayyorlashda o‘tilishi lozim bo‘lgan fanlardan
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hisoblanadi. Ta’lim andozasidan kelib chigib, ushbu fan talabalarda
metrologiya, standartlashtirish va sifatni boshqgarish bo‘yicha zarur
va yetarli bo‘lgan asosiy tushunchalarni shakllantiradi.

«Metrologiva, standartlashtirish va sifatni boshqarish» fanini
o‘rganishdan maqsad: sifatni boshqarish vositalari va texnologiya-
sini go‘llash; loyihalashtirishda zamonaviy axborot texnologiya-
laridan foydalanish; metrologik va me’yoriy ekspertizani o‘tkazish,
mahsulot va jarayonlarni standartlashtirish va sertifikatlashtirish,
sifatni boshgarish tizimlarini ishlab chiqish va joriy etish bo‘yicha
ishlarni rejalashtirish va bajarish; ishlab chigarishni metrologik va
me’yoriy ta’minlashni ishlab chiqish, mahsulotlarni sinash,
ckspluatatsiva qilish va utillashtirish; mahsulot sifati nazorati va
o‘lchashlar birligini ta’minlash masalalarini hal etish uchun metro-
logivya, standartlashtirish va sifatni boshqgarish sohalarida talabalarga
asosiy ilmiy-amaliy bilimlarni shakllantirishdan iborat. Asosiy vazi-
falar csa talabalarni uzluksiz ta’lim tizimida «Metrologiya, standart-
lashtirish va sifatni boshgarish» bo‘yicha tayyorlashdan kelib chigadi.
Bunda maxsus fanlar doirasida rivojlanuvchi va chuqurlashuvchi
metrologiva, standartlashtirish, kvalimetriva, sifatni baholash va
sertifikatlashtirish bo‘yicha fundamental ma’lumotlar o‘rganiladi.

Sifat masalasi har bir ishda, u ganday ish bo‘lishidan gat’i
nazar, uning asosiy baholash mezoni (ko‘rsatkichi) bo‘lishi kerak.
Agarda har bir inson o°z ishiga yugori mas’uliyat bilan yondashib,
asosiy baholash mezoniga munosib ravishda ish ko‘rsa, hayot
kundan kunga vaxshilanib borishi muqarrar, bu esa butun mam-
lakat bo‘ylab sifat masalasini yuqori darajaga ko‘taradi.

Fanni o‘rganish natijasida talaba quyidagilarni bilishi kerak:

— metrologiya, standartlashtirish va sifatni boshqgarish bo‘yicha
gonuniy va me’yoriv-huquqiy hujjatlar va uslubiy materiallarni;

— standartlar, texnik reglamentlar va o‘Ichashlar birligi, mahsu-
lot sifati ustidan mahkamalararo, mahkamaviy va davlat nazorati
va tekshiruvi tizimlarini;

— o‘Ichashlar birligini ta’minlash usullari va vositalari, metro-
logik faoliyat yakuniy natijasining o‘lchashlar sifatiga ta’siri va
o‘lchashlarning asosiy qonuniyatlarini;
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— mahsulot sifatini nazorat qilishning usullari va vositalari,
standartlashtirish texnologiyvasi va mahsulotlarni sertifikatlashti-
rishni tashkillashtirish, mahsulotni gabul gilish, sinash va nazorat
gilishning goidalarini;

— korxona metrologik ta’minotining texnikaviy bazasi va uni
tashkillashtirish, o‘lchash vositalarini giyoslash (kalibrlash) vositalari
va usullari, metrologik ekspertizani o‘tkazish qoidalarini;

— mahsulot sifatini tahlil gilish yo‘llari, texnologik jarayonlarni
boshgarish va sifat nazoratini tashkillashtirish;

— standartlar, texnik reglamentlar va boshga me’yoriy-texnika-
viy hujjatlarni ishlab chiqish, tasdiglash va joriy etish tartiblarini;

— sifat menejmenti tizimi, uni ishlab chiqish, joriy etish, audit
o‘tkazish va sertifikatlashtirish tartiblarini.

Talaba quyidagilarni go‘llashni bilishi kerak:

— texnologik jarayonlar va mahsulotning metrologik ta’minoti
va mahsulot sifati nazorati uchun nazorat-o‘lchash texnikalarini;

— standartlashtirish, metrologiya va sertifikatlashtirish bo‘yicha
ishlarni olib borish va rejalashtirish uchun kompyuter texnologiya-
larini;

— standartlar va boshga me’yoriy-texnikaviy hujjatlarni ishlab
chigishda parametrik gatorlarni hisoblash va simplifikatsiya hamda
unifikatsiva usullarini;

— mahsulotlar, jarayonlar va sifat menejmenti tizimini sertifi-
katlashtirish bo‘yicha ishlarni bajarishda mahsulot va jarayolar
sifatini nazorat qilish usullarini;

— mahsulot sifati to‘g‘risidagi ma’lumotlami tahlil gilish usullari
va nugsonlarning sababini tahlil gilish yo‘llarini;

— nazorat, sinash va o‘lchashlarni bajarish usullarini ishlab
chiqish va attestatsiyalash texnologiyasini;

— olchash vositalarini giyoslash (kalibrlash) vositalari va usul-
lari hamda yuridik nuqtayi nazardan hujjatlarni metrologik va
me’yoriy ekspertizadan o‘tkazish goidalarini;

— standartlashtirish, sertifikatlashtirish va metrologiva bo‘yicha
ishlarning iqtisodiy samaradorliklarini hisoblash usullarini.
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1.2. Metrologiya, standartlashtirish va sifatni boshqarish
faoliyati va uning rivojlanish tarixi

XX asrning ikkinchi yarmida xalg xo‘jaligining barcha soha-
laridagi ilm-fan, madanivatning gurkirab rivojlanishi bejizga ilmiy-
texnikaviy inqilob deb atalmaydi. Ilg‘or ilmiy yutuglar fanga, bizning
kundalik hayotimizga kirib kelib, shu darajada odatiy bo‘lib qol-
ganki, aksariyat hollarda biz ularga ¢’tibor bermaymiz yoki sezmay-
miz. Bularning hammasi to‘la ma’noda zamonaviy axborot o‘l-
chash texnikalariga ham tegishlidir.

Metrologiya faoliyatining tarixi. O‘lchashlar hagidagi fanning
tarixi minglab yillarni tashkil etadi. O‘Ichashlarga bo‘lgan ehtiyoj
gadim zamonlarda yuzaga kelgan. Inson kundalik hayotida turli
kattaliklar: masofalar, yer maydonlarining yuzalari, jismlarning
o‘lchamlari va massalari, vaqt va hokazolarni bu jarayonlarning
yuzaga kelish sabablari, manbalarini bilmasdan, o‘zining sezgisi
va tajribasi asosida o‘lchay boshlagan.

Eng gadimgi o‘lchash birliklari antropometrik, ya’ni inson-
ning muayyan a’zolariga muvofiglikka yoki moyillikka asoslangan
holda kelib chiggan o‘lchash birliklari hisoblanadi. Masalan:
ladon — qo‘ldagi bosh barmoq hisobga olinmagan holda golgan
to‘rtta barmoqning kengligi; fiuf — oyoq tagining uzunligi; pyad —
yozilgan bosh va ko‘rsatkich barmoqlar orasidagi masofa; garich,
quloch, gadam va hokazolar.

Asrlar o‘ta bizga yetib kelgan ba’zi o‘lchov birliklari hozirda
ham ishlatiladi. Masalan, gadimgi janubi-sharqda «loviya doni»,
«no‘xatcha» ma’nosini bildirgan, turli gimmatbaho toshlarning
o‘Ichov birligi sifatida ishlatilgan — karar, dorishunoslikda og‘irlik
birligi sifatida go‘llaniladigan, ingliz, fransuz, lotin va ispan tillarida
«bug‘doy doni» ma’nosini bildiruvchi gran va hokazolar.

Ba’zi tabiiy o‘lchovlar ham uzoq o‘tmishga ega. Ularning
dastlabkilaridan biri hamma verda ishlatiladigan — vaqt o‘lchov-
laridir. Munajjimlarning ko*p villik kuzatishlari natijasida gadimgi
Bobilda (Vavilonda) vaqt birligi sifatida yil, oy, soat tushunchalari
ishlatilgan. Keyinchalik Yerning oz o°qi atrofida to‘la aylanishiga
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ketgan vaqtning 1/86400 qismi sekund (soniya) nomini olgan.
Qadimgi bobilliklar miloddan avvalgi II asrdayoq vaqtni minalarda
o‘lchashgan. Mina taxminan ikki astronomik soat vaqt oralig‘iga
teng bo‘lib, bu vaqt mobaynida Bobilda odat bo‘lgan suv soatidan
massasi taxminan 500 grammga teng bo‘lgan «mina suvi» oqib
o‘tgan. Keyinchalik mina o‘zgarib, hozirda biz ishlatadigan minutga
aylandi.

Vaqt o‘tishi bilan suv soatlari 0°z o‘rnini qum soatlariga, ular
ham vaqti kelib mayatnikli mexanizmlarga ega soatlarga almashdi.

Insoniyat taraqqiyot rivojlanishining ilk davrlaridanoq «mod-
diy» o‘lchashlar va o°‘Ichov birliklarining katta ahamiyatga egaligini
tushunib yetgan.

Fan va texnikaning rivojlanishi turli fizikaviy kattaliklarning
o‘lchamlarini muayyan o‘lchovlarga giyoslab Kkiritishni taqozo eta
boshladi. Bunday faoliyat jarayoni va rivojlanishi davomida
o‘lchashlar haqidagi fan, ya’ni metrologiya yuzaga keldi.

Ishlab chiqarish munosabatlarining rivojlanishi o‘lchash vosi-
talari va usullarini mukammallashtirishni talab eta boshladi.
O‘Ichashlar nazarivasi hamda vositalarining rivojini aniglab bergan
texnika yutuglarining uchta asosiy bosqichini ajratib ko‘rsatish
mumkin:

— ishlab chigarish jarayonida gatnashadigan va stanoklarga
biriktirilgan o‘lchash vositalarining yaratilishini talab qiluvchi
texnologik bosqich (manufaktura va mashina ishlab chigarishning
yuzaga kelishi);

— ishlab chigarish jarayonlarini kuchaytirish sharoitida foy-
dalanilayotgan o‘lchash vositalarining aniqgligi, ishonchliligi va
unumdorligini keskin oshirishni talab qiluvchi energetik bosgich
(bug* energiyasini ishlatish, ichki yonuv dvigatellarining yuzaga
kelishi, elektr energiyasini ishlab chigarish va ishlatish);

— zamonaviy fan yutuqlarining barchasini o‘Ilchash vositalari-
ning tarkibiga kiritishni talab gilgan ilmiy-texnikaviy ingilob (fanni
ishlab chigarish bilan bog‘lash va uni bevosita ishlab chigaruvchi
kuchga aylantirish) bosqichi. Bu bosgichning alohida xususiyat-
laridan biri — obyektlar va jarayonlar holatining muayyan ko‘r-
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satkichlar yordamida umumiy baholovchi o‘lchash tizimlarini yara-
tish bo‘lib, olingan natijalardan bevosita texnik tizimlarni avtomatik
boshgarish uchun foydalanishdan iboratdir.

Amaliyot juda keng ko‘lamdagi fizikaviy kattaliklar giymati,
ko‘pincha juda tez (sekundning milliarddan bir ulushlarida), yuqori
aniglikda (xatolik o‘lchanayotgan giymatning 10% idan kichik)
va nafagat inson sezgi organlari to‘g‘ri ilg‘ay olmaydigan, balki
hayot uchun sharoit bo‘lmagan holatlarda ham aniglashni talab
giladi. Shu kunlarda fanga yuzdan ortiq har xil fizikaviy kattaliklar
ma’lum bo‘lib, ularning 70 dan ortig*ini o‘lchash mumkin. Hozirgi
kunlarda fan va texnikaning rivojlanishi tufayli ilgari o‘lchab
bo‘lmaydi deb hisoblangan kattaliklarni o‘lchash va baholash
imkoni yaratilmoqda. Masalan, Sankt-Peterburg aloga instituti
olimlari hidni o‘lchash borasida birmuncha yutuglarni qo‘lga
kiritganlar. Bu xususda buyuk italivalik olim Galileo Galileyning
quyidagi so‘zlarini eslab o‘tish o‘rinli bo‘ladi: «O‘Ichash mumkin
bo‘lganini o‘lchang, mumkin bo‘lmaganiga esa imkon yarating».
Kondensatorning elektr sig ‘imi, nurlanish ogimi, erigan metallning
temperaturasi va atomning magnit maydoni kuchlanganligi kabi
kattaliklarni maxsus texnikaviy vositalar — o‘lchash o‘zgartkichlari,
asboblari va tizimlaridan foydalanmasdan o‘lchashni amalga oshi-
rish mumkin emas. Bularning hammasi ongimiz, hayotimizga
shunchalik singib ketganki, aksariyat hollarda biz ularning atro-
fimizda mavjud ekanligini sezmaymiz. Hamma joyda: uy-ro‘zg‘or
va ishlab chiqarish, dala va kasalxona, aviomobil va ilmiy labora-
torivada ular bizning beg‘araz va tengsiz yordamchilarimizdir.

Ishonch bilan aytish mumkinki, o‘lchash inson ongli hayotining
asosini tashkil etadi. Bu borada ko‘plab olimlar o‘lchash texnika-
sining rivojiga munosib hissa qo‘shganlar. Ular orasida birinchi
navbatda Ahmad al-Farg‘oniy, Abu Nasr Forobiy, Abu Rayhon
Beruniy, Ulug‘bek, Mixail Lomonosov, Dmitriy Mendeleyev va
boshgalarni alohida ko‘rsatib o‘tish o‘rinli bo‘ladi. Ahmad al-Far-
g‘oniyning «Miqyosi Nil», ya’ni Nil daryosining sathini tutash
idishlar gonuniyati asosida o‘lchash va uning natijasiga ko‘ra yilning
yog ‘ingarchiligi va uning ekin hosiliga ta’siri to‘g‘risidagi ma’lumot-
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lari, Ulug‘bekning «Zij jadvallarirda keltirgan, hozirgi kunda eng
zamonaviy o‘lchash qurilmalarida olingan natijalardan juda oz
tafovut giluvchi ma’lumotlari alohida tahsinga sazovordir. Bundan
tashgari, Forobiyning astronomik kuzatishlar va o‘Ichashlar uchun
maxsus asbob — usturlob yasash sirlari xususidagi gimmatli ma’lu-
motlari juda katta ham ilmiy, ham falsafiy ahamiyatga ega.

O‘Ichash texnikasi ehtimollar nazariyasi, boshgarish nazariyasi
va boshga ilmiy yo‘nalishlar bilan birgalikda axborot-o‘lchash,
ya’'ni o‘zida asosiy axborot olish imkonini beradigan vositalarni
jamlagan (o‘lchash, nazorat qilish, hisoblash, tashxis, umumlash-
tirish va tasvirlarni aniglash) texnikasining rivojiga asos bo‘ldi.
Qo‘yilgan muammolar, ularni vechish usullari va olingan natija-
larning turliligidan gat’i nazar, axborot olish mobaynida asosiy
o‘lchash, ya’ni gayta ishlash, qabul gilish va biror jarayon yoki
manba haqgidagi ma’lumotni tasavvur qilish amallarini bajarish
ko‘zda tutiladi.

Xulosa sifatida metrologiyaning rivojlanish tarixiga nazar tash-
lasak, quyidagi muhim bosqichlarni keltirishimiz mumkin:

— 1791-yilda metr etalonining Fransiyvada qabul qilinishi
(1 metr Yer meridiani uzunligining 1-1077 bo‘lagiga teng qilib
olingan);

— 1875-yilda Parijda 17 davlat tomonidan Xalgaro konvensiya-
ning gabul qilinishi (bu mavjud metrik sistemani takomillashtirishga
garatilgan bo‘lib, metr o‘lchov birligiga asos soldi);

— 1893-yilda Rossivada D.I. Mendeleyev tomonidan o‘lchov
va og‘irlik (tarozi) Bosh palatasining tashkil etilishi;

— 1931 -yilda Leningrad shahrida o‘Ichov va tarozi Bosh palatasi
asosida D.I. Mendeleyev nomidagi Butunittifoq metrologiya ilmiy-
tadqigot institutining tashkil topishi;

— 1960-yilda Xalqgaro birliklar tizimi — SIning gabul gilinishi.
Bu tizim bo‘yicha 1 metrning vakuumda to‘lqin uzunligining
1650763,73 ga ko*paytmasiga teng qilib olinishi (kriptonning etalon
metri);

— 1983-yilda metrni gabul qgilishda uni yorug‘likning vakuum-
da 1/299792458 sekundda o‘tgan yo‘lga teng qilib gabul qilinishi;
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— 1993-yilda O‘zbekiston Respublikasi Vazirlar Mahkamasi
huzurida O‘zbekiston davlat standartlash, metrologiya va sertifi-
katsiya markazining («O‘zdavstandart») tashkil etilishi;

— 2002-yilda O‘zbekiston davlat standartlash, metrologiya va
sertifikatsiva markazining O°‘zbekiston standartlashtirish, metro-
logiya va sertifikatlashtirish («O‘zstandart») agentligiga aylantirilishi.

Bugungi kunda ham olimlarimiz o‘lchash nazarivasi va texni-
kasi rivoji borasida tinimsiz ilmiy izlanishlar olib borishmoqda.

Standartlashtirish faoliyatining tarixi. Insonlar qadimdan
standartlashtirish bilan shug‘ullanib kelishgan. Buni miloddan
6 ming yil avvalgi Misr va Shumerda yozish va sanoqning paydo
bo‘lishi hamda undagi belgilar, piktogrammalar va boshqa turli xil
shakllarda va yozuvlarda ko‘rishimiz mumkin. Bu esa o°‘sha davr-
lardagi standartlashtirishning yaqqol bir ko‘rinishidir. Sonlarni
bobilliklar miloddan avvalgi 4000-yillarda kashf etishgan. O‘nlik
sanoq tizimi ham aynan Bobil davlatida yaratilgan. Nota yozuvlari
ham gadimiy me’yorlashtirilgan til sifatida Gretsiyada miloddan
avvalgi 200-vyillarda paydo bo‘lgan.

Xitoyda miloddan avvalgi 206—220-yillarda shahar va qishloglar
xaritalarda shartli belgilar bilan belgilangan.

Miloddan avvalgi 1700—1600-yillarda Feste saroyidagi disklar
quymasining aynan bir xilligi ham standartning bir ko‘rinishidir.

Xitoy imperatori Sin Shixuandi (taxminan 2200-yil avval)
soliglarni yig“ishda og‘irlik toshlari, o‘lchovlar va tangalarni birxil-
lashtirgan. U iyerogliflarni birxillashtirib, kamon o‘glari va ularning
bir xil uzunligini ta’minlagan.

Qadimiy Misrda taxminan bundan 7 ming vyil avval o‘lchash
san’ati mavjud bo‘lgan. Misr ehromlarida etalon uzunliklari bo‘lib,
piramidalar qurilishida uzunligi 52,6 sm, ya’ni «shohlar tirsagi»
uzunlik birligidan foydalanilgan. Miloddan avvalgi XVIII asrda
girol Xammurapi standartlashtirilgan og‘irlik va o‘lchovlar to‘g*-
risida qonun gabul gilgan.

Bunda og‘irlik o‘lchov toshi va o‘lchovlarni keng qo‘llash bilan
birgalikda ularni galbakilashtirishning oldini olish uchun jazolar
ishlab chiqilgan.
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Tadgigotlar shuni ko‘rsatadiki, o‘lchash hajmi amali me’yoriy-
gonunlar bilan muvofiglashtirilgan. Uzog o‘tmish tariximizdan
ma’lumki, O‘zbekistonda hozirgi kundagi tarixiy yodgorliklar,
ya’'ni bino va inshootlarning qurilishida standartlashtirish faoliyati
ham muhim o‘rin tutib, o‘sha paytdagi qurilish ashyolarini birxil-
lashtirishdan, peshtogladagi handasaviy nagshlar, panjaralar va
to‘sinlar hamda poydevor va devorlardagi g‘ishtlarning tarkibiy
tuzilishi va o‘lchamlarida standart andazalar go‘llanilganligi
standartlashtirishdan foydalanilganligining yorqin misolidir.

1715-yili Rossiyaning Tula qurol zavodida muayyan kalibr
belgilangan. Rossiya Imperiyasining Pyotr IT hukmronligi davrida
XVII—XVIII asrlarda yaratilgan juda ko‘p qurol-aslaha elementlari
aniq bir xil namunalardan qilinishi belgilanib, hozirgi zamon
standartlashtirilishining prototipi tarzida namoyon bo‘lgan.

1785-vili fransuz muhandisi Leblan 50 dona qurol-aslaha
qulflarini yaratdi, ularning har biri boshga qurol-aslahalar uchun
go‘shimcha ishlovsiz tushar edi, ya’ni o‘zaro almashinuvchan
bo‘lgan.

1846-yilda esa Germaniyada temiryo‘llar eni (koleyasi) va vagon
ulash ilashmasining unifikatsiyasi (birxillashtirilishi) amalga oshi-
rildi. 1869-yilda esa temiryo‘l relsi profili o‘lchamlari bo‘yicha
standart namunalar to‘plami chiqdi.

1870-yilda Yevropaning bir gator mamlakatlarida «Standart»
g‘ishtlar ishlab chigarila boshlandi.

189-vyilda Anglivada, keyinchalik esa Yevropaning boshqa
davlatlarida standart, ko‘rsatkichlari ma’lum tartibga solingan
burama (rezba)lar ishlab chiqgarila boshlandi.

XIX asrning oxirlariga kelib Yevropa davlatlari, aynigsa, kichik
hududlardan tashkil topgan Germaniyada standartlashgan deb
atalishi mumkin bo‘lgan mahsulotlar soni juda ko‘payib ketgan.
Chunki katta bir mamlakat ichida kichik-kichik hududlar mavjud
bo‘lib, hali umumlashgan talablar shakllanmagan, o‘lchovlar taso-
difiy tanlangan edi. Masalan, Genrix II tirsagiga teng o‘lcham
«lokot» nomi bilan, buyuk Karl oyog‘i o‘lchamiga teng birlik «fut»
nomi bilan yuritilgandi.
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1790-yilda Fransiyada ilk bor uzunlik birligi sifatida «metr»ga
asos solinib, u Yer meridiani chorak uzunligining o‘n milliondan
birini tashkil etadi. Oradan 85 yil o‘tgach, Parij konvensiyasida
xalgaro o‘lchov va tarozilar mahkamasi uzunlik birligi sifatida metrni
gabul qgildi. Bu vogea ilmiy-texnik taraqqgiyotning muhim hodisa-
laridan biri bo‘ldi.

Sifatni boshqarish faoliyatining tarixi. Miloddan avvalgi 2150-
yildan boshlab sifat to‘g‘risidagi ma’lumotlarning ro‘yxatini olib
borish tarixchilar tomonidan gayd etilgan. Bobilning miloddan
avvalgi 1792—1750-yillardagi shohi Xammurapining adolatpesha
gonunlari majmuyi, undan ham avvalroq shoh Ur-Nammu (milod-
dan avvalgi 2112—2094-yillar)ning qonunlari bunga misol bo‘la
oladi. Xammurapining 229-kodeksidan ma’lumki, qurilgan bino
va inshootlarning buzilish holatlari yuzaga kelsa va buning natijasida
odamlar shikastlansa yoki bino tomonidan biron zarar yetkazilsa,
quruvchilar og‘ir jarimalarga duchor gilinardi. Masalan, biron odam
nobud bo‘lsa, binokor gattiq jazolanar, hattoki qatl qilinardi.

Bunga o‘xshash tamoyillar finikiyaliklarda ham uchrar edi.
Finikiya sifat nazoratchisi (auditori) belgilangan sifat talablaridan
chetlashgan, yo‘l qo‘ygan xato uchun boshga gaytarilmasligining
oldini olishi magsadida ishlab chigaruvchining qo‘lini kesish jazosini
buyurar edi.

Turkiyada shoh Boyazid II hukmronlik davridagi qonunlarda
bo‘yoqglarning rangi, joylash, tovarlar sifati bo‘yicha turli farmonlar
chigarilgan. Ba’zan bu farmonlarda muayyan qoidalarni buzganlik
uchun jazolar ham belgilanganligining shohidi bo‘lish mumkin.

Xitoy imperatorlari, ishlab chigaruvchi va tovarlarning keyingi
kuzatuvchanligini ta’minlash magsadida ishlab chigaruvchilardan
0°‘z tovarlariga muhr bosishlarini talab qilar edilar. Agar tovar
go‘yilgan talablarga javob bermasa, jazo qo‘llanilardi (ko‘p hollarda
0°‘lim jazosi). O‘sha davrlarda ham sifat va nav (sort) masalalariga
jiddiy e’tibor berilgan. U davrlarda buyum va tovarlar navlarga
bo‘linmagan bo‘lsa ham ishlab chigilgan davlat, hudud, ba’zan
ustaning nomi bilan bog‘lab sotuvga chiqarilgan (Iroqi sovun,
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Eron gilami, Xitoy ipagi va h.k.). Ishlab chigaruvchilar sifat mehnat
talab etishini, kam mehnat bilan yuqori darajadagi sifatga erishish
mumkin emasligini yaxshi anglaganlar.

Ko‘pgina mamlakatlarda shiddatli igtisodiy rivojlanish bilan
bir gatorda mahsulot sifati muammolariga nisbatan munosabatlar
jiddiy ijobiy tomonga o‘zgartirila boshlanib, tabiiy fanlar bilan bir
gatorda sifatni boshqarishga ham ilmiy yondashila boshlangan.

1905-yilda birinchi sifatni boshqarish tizimi — Teylor tizimi
paydo bo‘ldi. U buyum (detal)lar sifatiga dopusklar ko‘rinishida
talablarni o‘rnatib, alohida olingan har bir buyumning sifatini
boshgarish tizimini yaratishga asos soldi. Teylor tizimini amalda
muvaffagiyatli ta’minlash uchun sifat sohasida ilk mutaxassislar —
inspektorlar faoliyat olib bora boshladilar.

Sifatni boshqarish fazasi. Mazkur rivojlanish fazasi XX asrning
20-yillaridan boshlanadi. Uning asosiy maqsadi — oldingi faza
shakllariga xos nomutanosibliklarni garchand butkul bartaraf etil-
masa ham, salmog‘ini kamaytirish talab etilgan.

1924-yilning may oyida «Vestern Elektrik» firmasining (AQSH)
texnik nazorat bo‘limi xodimi V.Shuxart sifatni boshqarishda
statistik usullarga asoslangan nazorat xaritalarini qo‘llash taklifini
ishlab chiqdi.

1930-yillarda buyumlar sifati muammolarini hal gilish uchun
butunjahon ishlab chiqarish amaliyoti ishchilari, nazoratchi va
mengjerlarining birgalikda faoliyat olib borish g‘oyasi ishlab chigildi.
Mahsulot sifatini oshirishda asosiy omillardan biri «ishchilar
hayoti», ya’ni ishlab chiqarish xodimlarining sifat shartlari tashkil
topa boshladi.

XX asrning 2-yarmida rivojlangan mamlakatlar iqtisodiy hayo-
tida aholi hayotiy ehtiyojlarini qondirish borasida, mahsulot sifatini
ta’minlash talabchan raqobatchilik asosida kompaniyalarni siqib
chiqgarish (sindirish) omillaridan biri bo‘lib qoldi. 1950-yillarda
A.Feygenbaum yalpi sifatni boshqarish (TQC — Total Quality
Control) mazmun va mohiyatini shakllantirib, 1960-yillarda kor-
xonani boshqgarish sohasida yangi falsafa varatilishiga asos soldi.
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Bu vaqtda sifatni boshgarish sohasida amerikalik mutaxassis
I.Yuran mahsulot sifati ko‘rsatkichi sifatida nugsonsizlik g°‘ovyasini
ilgari surgan. Zamonaviy sifat falsafasining shakllanishida Edvards
Deming tomonidan 1950-yilda olg‘a surilgan sifat menejmenti
dasturi asos bo‘lib hisoblanadi. Mazkur dastur 1992-yilgacha keng
miqyosda joriy etilgan.

1976-vyilda yaponiyalik mashhur mutaxassis K.Isikava o°zining
ishida sifat muammolarini yechish uchun sabab-ogibat diagram-
masi qurish usulini qo‘llash taklifini ishlab chiqdi. Ayni shu davrda
mashhur yapon olimi G.Taguti mahsulotni loyihalashtirish
bosqichida optimal garorlar gabul qilish yo‘li bilan mahsulot sifatini
ta’minlash usuli va g‘oyasini ilgari surib, buni o‘zining ishlarida
batafsil tavsiflab bergan.

1980-yil oxirlarida yalpi sifat menejmenti (TOQM — Total
Quality Management) usuliyati shakllandi. Sifat asosida yalpi bosh-
garish — bu iste’molchilarning gqonigish darajasini oshirish uchun
olingan ko‘nikma va bilimlarni go‘llash va umumiy o‘qitish hamda
faolivatning barcha turlarini doimiy vaxshilashda barcha xodimlarni
jalb qilish va guruhli ishda peshqadamlik yordami bilan yugqori
rahbarivatning natijaviylikni doimiy yaxshilash asosidagi biznes
falsafasidir. ISO 9000 seriyali standartlarning paydo bo‘lishi va
uni amalivotda keng joriy qilishga TQM birinchi qadamlardan
bo‘lib yo‘l ochib berdi.

Birinchi tan olingan tizimlar — sifat va sifat standartlari, ishlab
chiqarish jarayonlari va mahsulotlari murakkabligining sezilarli
o‘sishi paydo bo‘lgan sanoat rivojlanishi va texnologik o‘zgarishlar
natijasi sifatida Ikkinchi jahon urushidan so‘ng joriy qilindi.

AQSHda birinchi bo‘lib bu o‘zgarishlar sezildi va harbiy qurol-
aslahalarni standartlashtirish maqgsadida quyidagi standartlar
go‘llanila boshlandi:

* MEL-Q-9858 — Sifat tizimining texnikaviy shartlari;

» MIL-1-45208 — Nazorat tizimiga talablar.

Bu ikkala standart hozirgi kunda ham amalda bo‘lib, harbiy
shartnomalar va boshga magsadlar uchun go‘llanilmoqda.
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Bu standartlar, shuningdek, NATO doirasida qo‘llaniladigan
AQAR (Sifatni ta’minlash bo‘yicha birlashgan materiallar) nomi
ostida ma’lum bo‘lgan standartlar to‘plamlari uchun asos qilib
olingan.

Vaqt o‘tishi bilan sifat standartlariga aniq zaruriyat harbiy sanoat
doirasidan tashgarida ham paydo bo‘la boshladi. Shuning uchun
ham BS 4891 va BS 5179 Britaniya standartlari joriy qilindi. Ular,
asosan, amaliy rahbar hujjatlariga o‘xshash bo‘lib, shartnomalar
bo‘yicha talablar sifatida qo‘llanila olmasdi. AQAR standartlari
harbiy talablar bilan bog‘liq bo‘lganligi sababli ularni ham qo‘llash
mumkin, deb hisoblash qiyin edi.

Bu muammo o°‘z yechimini 1979-yilda topdi, shu yili uch
gismdan (1, 2, 3) iborat bo‘lgan BS 5750 standarti nashr qilindi.
Ular bir-biriga o‘xshash va subyektiv edi hamda qo‘shimcha
tushuntirishlar, shuningdek, standartlarni qo‘llash bo‘yicha
ma’lumot bo‘lgan qo‘shimcha gismlarni (4, 5, 6) talab qilardi.

BS 5750 iste’molchilar va ta’minotchilar tomonidan shartnoma
tuzish holatlarida go‘llanilardi. Ammo bunga qo‘shimcha ravishda,
BSI (Britaniya Standartlar Instituti) uchinchi tomondan ro‘yxatga
olish sxemasini joriy qildi. Bu BSIga tegishli tashkilotlarning
talablariga muvofig bo‘lgan kompaniyalarni ro‘yxatga olishga imkon
berdi. Ro‘yxatga olish barcha: mavjud va kelajakdagi iste’molchilar
nomidan sifat kafolati bo‘lib xizmat qilishi mumkin edi.

Xalgaro amalivotda bunday holatlar ko‘p uchrab turganligi
uchun Xalgaro Standartlashtirish Tashkilotining (ISO) 176 qo*mi-
tasi 1987-yili BS 5750 asosidagi gator standartlarni nashr qildi,
bu ISO 9000 standartlarining bazaviy seriyasi edi. 1987-yildan
boshlab 9000 serivali ISO standartlarini ishlab chiqish davom etdi.
Yangi 9000 seriyali ISO standartlarini ishlab chiqish bilan bir
gatorda, 1987-yil qabul gilingan asos bo‘luvchi standartlarni qayta
ko‘rib chiqish rejalashtirildi. Qayta ko‘rib chiqish 1994-yil va 2000-
yillarda ikki bosgichda amalga oshirildi.

ISO 9000:2000 seriyali ISO standartlarining uchinchi tahriri
bo‘lib, u quyidagi standartlardan iborat:

— ISO 9000:2000 Sifat menejmenti tizimi. Asosiy qoidalar va
Iug‘at;
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— ISO 9001:2000 Sifat menejmenti tizimi. Talablar;

— ISO 9004:2000 Sifat menejmenti tizimi. Faoliyatni yax-
shilash bo‘yicha tavsiflar.

Ushbu standartlar O*zbekiston Respublikasida 2002-yil Davlat
standartlashtirish tizimida O‘z DSt ISO 9000:2002 «Sifat
mencjmenti tizimi. Asosiy qoidalar va lug‘at» nomi bilan xalgaro
standartlarga uyg‘unlashgan davlat standarti qabul qilindi.

2005-yil ISO 9000 standartining ayrim atama va ta’riflariga
o‘zgartirishlar kiritildi va 2008-yilda ISO 9001 standarti qayta
nashr etildi.

Hozirgi kunda ISO 9001:2008 standarti O‘z DSt ISO
9001:2009 standarti sifatida O‘zbekistonda gabul qilingan va
respublikamizda sifat tizimini keng darajada joriy gilishda asosiy
me’yoriy hujjat sifatida amal qgilinib kelinmogda.

1.3. «<Metrologiya, standartlashtirish va sertifikatlashtirish»
yo‘nalishi uchun davlat ta’lim standarti talablari

O‘zbekiston Respublikasining «Ta’lim to‘g risida»gi Qonunida
(1997-y.) ta’lim sohasida davlat siyosatining asosiy tamoyillaridan
biri sifatida «Davlat standartlari doirasida ta’limning hamma uchun
ochigqligi» ko‘rsatilgan.

Qonunga muvofig Davlat ta’lim standartlarini tasdiglash
O*zbekiston Respublikasi Vazirlar Mahkamasining vakolatiga
berilgan. Ta’limni boshqarish bo‘yicha vakolatga ega davlat idoralari
davlat ta’lim standartlarining bajarilishini ta’minlashlari lozim.

Ta’limning barcha turlari bo‘yicha davlat ta’lim standartlariga
asosan Milliy dasturda uzluksiz ta’lim tizimining faoliyat ko‘rsatishi
ko‘zda tutilgan.

Vazirlar Mahkamasi tomonidan 1998-yil 5-yanvarda «Uzluksiz
ta’lim tizimi uchun davlat ta’lim standartlarini ishlab chiqish va
joriy etish to‘g‘risida»gi 5-sonli garor gabul gilingan. Bu garorga
ko‘ra, «Davlat ta’lim standartlari to‘g‘risida»gi Nizom tasdiglangan
va ta’limning tegishli turlari bo‘yicha davlat ta’lim standartlarining
loyihalarining huquqiy va texnik ekspertizasi bo‘yicha ekspertlar
euruhi tuzilgan.
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Qarorda ta’limning tegishli turlari uchun standartlarni bosqich-
ma-bosgich kiritish muddatlari tasdiglangan.

Nizomga muvofiq standartlar ta’limning quyidagi turlari uchun
o‘rnatiladi:

— umumiy o‘rta ta’lim, shu jumladan, boshlang‘ich ta’lim;

— o‘rta maxsus, kasb-hunar ta’limi (akademik litseylar, kasb-
hunar kollejlari);

— oliy ta’lim (bakalavriat, magistratura).

Maktabgacha, maktabdan tashqari, oliy o‘quv yurtidan keyingi
ta’lim, malaka oshirish va kadrlarni gayta tayyorlash uchun davlat
boshgaruvi vakolatli idoralari tomonidan belgilanadigan davlat
talablari o‘rnatiladi.

Nizomga asosan standartlashtirishning quyidagi obyektlari
belgilangan:

— ta’lim fanlari va predmetlarining tuzilmasi, mazmuni, o‘quv
yuklamasining hajmi, o‘quvchilar va bitiruvchilarning malaka
darajasi va tayyorlash sifati;

— talablar, me’yorlar va qoidalar, pedagogik va axborot texno-
logiyalari, o‘qitish metodlari va vositalari, shuningdek, ta’lim
tizimida foydalaniladigan atamalar, tushunchalar va toifalar;

— o‘quvchilarning bilim darajasi va kasbiy mahoratini aniglash,
bitiruvchilarning sifati, pedagogik va ilmiy-pedagogik kadrlarning
ta’lim faolivatini tekshirish-aniqlash jarayonlari.

Nizomda davlat ta’lim standartlarini ishlab chiqish, ko‘rib
chiqish va tasdiglashning quyidagi tartibi belgilangan:

— davlat ta’lim standartlarini ishlab chigish tanlov shartlari
yoki ta’lim boshgaruvining vakolatli idoralari ¢’lon giladigan inno-
vatsion loyihalar asosida amalga oshiriladi;

— Kadrlar tayyorlash Milliy dasturini amalga oshirish Res-
publika komissivasi standartning loyihasini ekspertiza giladi va
cksperimental tekshiruvni o‘tkazadi;

— O<zbekiston Respublikasi Vazirlar Mahkamasi Kadrlar
tayyorlash milliy dasturini amalga oshirish bo‘yicha Respublika
komissiyasining xulosasi asosida davlat ta’lim standarti va unga
kiritilgan o‘zgartirishlarni tasdiglaydi.
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O‘rta maxsus ta’lim. O°zbekiston Respublikasining «Ta’lim
to‘g‘risida», «Kadrlar tayyorlash milliy dasturi», «Standartlashtirish
to‘g risida»gi Qonunlari, Vazirlar Mahkamasining 1998-yil 5-yan-
vardagi «Uzluksiz ta’lim tizimi uchun davlat ta’lim standartlarini
ishlab chigqish va joriy etish to‘g‘risida»gi 5-sonli, 1998-yil 13-may-
dagi «O‘zbekiston Respublikasida o‘rta maxsus, kasb-hunar ta’-
limini tashkil etish chora-tadbirlari to‘g‘risida»gi 204-sonli ga-
rorlarini bajarish va ta’lim tizimining uzluksizligini ta’minlash
magsadlarida O‘zbekistonning uzluksiz ta’lim tizimida o‘rta
maxsus, kasb-hunar ta’limi me’yoriy hujjatlari ishlab chigilgan.
O‘rta maxsus, kasb-hunar ta’limi (O°‘MKHT) sohasida O‘zbe-
kiston davlat standarti O‘z DSt 983:2000 «O°zbekiston Respublikasi
uzluksiz ta’lim davlat standartlari. O‘rta maxsus, kasb-hunar ta’-
limi» asos bo‘luvchi hujjat bo‘lib hisoblanadi.

Umumiy o‘rta ta’limga asoslangan, o‘qitish muddati 3 vil
bo‘lgan majburiy o‘rta maxsus, kasb-hunar ta’limi uzluksiz ta’lim
tizimida mustaqil ta’lim turidir. O‘rta maxsus, kasb-hunar ta’limi
yo‘nalishi akademik litsey va kasb-hunar kollejlari o‘quvchilari
tomonidan ixtiyoriy tanlanadi.

Standartda O‘zbekistonda o‘rta maxsus va kasb-hunar ta’limi-
ning asosiy magqsadlari va vazifalari, tushunchalar, ishlarni tash-
killashtirish, me’yoriy hujjatlarning darajasi va ularni tuzish tartibi,
ta’limni standartlashtirish tizimida o‘rnatilgan talablarni tekshirish
va nazorat qilish belgilangan.

O<zbekistonda o‘rta maxsus, kasb-hunar ta’limi standartlarining
me’yoriy-huquqiy asosi ta’lim bo‘yicha qonunlar va Oz DSt dan
iborat.

O‘rta maxsus, kasb-hunar ta’limining tarmoq standarti ta’lim
sifati, o*quv yuklamasi hajmi, maqgsadlar va malakaviy talablarga
mos keluvchi, kasbiy tasniflagich asosida tayyorlash yo°‘nalishi va
kasbiy tayyorlashning eng kam majburiy mazmunini ta’minlovchi
me’yoriy hujjat sifatida belgilangan.

O‘MKHT standartlarini joriy etish asosiy magsadlari quyida-
gilardan iborat:
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— O*MKHT sifatining mamlakatimizda o‘tkazilayotgan ijti-
moiy-iqtisodiy islohotlar va demokratik o‘zgarishlarga muvofigligini
ta’minlash;

— jamiyatning chtiyojlari va fan-texnika yutuglarini hisobga
oluvchi kadrlar tayyorlashni ta’minlash;

— kadrlar tayyorlash tartibi va jarayonini baholash asoslarini
aniqlash;

— O*MKHT tizimida kadrlar tayyorlash uzluksizligi va nav-
batini ta’minlash;

— raqobatbardosh kadrlar tayyorlashni ta’minlash.

O‘MKHT standartlarining vazifalari quyidagilardan iborat:

— O'MKHT tizimida kadrlar tayyorlash bo‘yicha ta’lim xiz-
matlariga va ularning sifatiga qo‘yiladigan talablarni aniglash;

— O*MKHT tizimida bilimlar va malaka darajasini baholashga
talablarni oz ichiga olgan me’yoriy asosni yaratish;

— o‘quvchilarni xalg an’analari va insoniy fazilatlar asosida
odob-axlogli tarbiyalash shakllari va usullarini joriy etish;

— kadrlarni magsadli va sifatli tayyorlash uchun ta’lim, fan va
ishlab chiqarishning samarali ravishda birga olib borilishi (in-
tegratsiyasi)ni ta’minlash.

O‘MKHTda standartlashtirishning eng muhim tomonlari quyi-
dagilar:

— ta’limning uzluksizligi va navbati;

— ijtimoiy-iqgtisodiy rivojlanish, fan-texnika va texnologiyalar-
ning rivojlanish istigbollari, jamivat talablarini hisobga olish;

— ta’lim, fan va ishlab chigarishning birliligi;

— matnlarni ifodalash birliligi va anigligi;

— zamonaviy fan, texnika va texnologiva sohasidagi tajriba va
yutuglarga muvofigligi;

— O'MKHT magsadlari va vazifalariga erishish.

O*MKHT tizimida standartlashtirishni tashkillashtirish, muvo-
figlashtirish, metodik rahbarlik gilish ta’lim boshgaruvi davlat ido-
ralariga yuklatilgan. O‘MKHT tizimidagi ta’lim standartlari uch
yil davomida olib borilgan pedagogik tajriba natijalari bo‘yicha
tasdiglanishi lozim.
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O‘MKHT standartlariga o‘zgartirishlar Vazirlar Mahkamasi
tomonidan o‘rnatilgan tartibda kiritiladi.

O‘MKHT tizimidagi davlat va tarmoq standartlarining talablari-
ga rioya qilinishi vakolatli idora tomonidan tekshiriladi. Bunda o‘quv
yurti bitiruvchilarining bilimi, o‘quv rejalari va dasturlari, o‘qitish-
ning pedagogik texnologiyalari baholanadi. Belgilangan talablarga
rioya qilinishi uchun mas’ullik o‘quv yurtining rahbariyatiga vuklatildi.

O‘MKHT sifatini tekshirish ichki, joriy, oraliq, yakuniy, tashqi,
davlat-jamoa tekshiruvi va yakuniy davlat attestatsiyasi ko‘rinishida
olib boriladi.

Oz DSt 983:2000 da O°'MKHT o‘quv vurti bitiruvchilariga
talablar o‘rnatilgan. Bunday talablarga bilimlar va kasbiy ko‘nik-
malarni o‘zlashtirganlik, bilim-ko‘nikmalarni amaliyotga joriy eta
bilish, jismoniy va kasbiy rivojlana olish kiradi. Shuningdek, bu
standartda O*MKHTda kadrlar tayyorlash yo‘nalishlari, kasblari
va mutaxassisliklar umumdavlat tasniflagichlarini ishlab chiqishga
go‘yiladigan talablar ham o‘rnatilgan.

Oliy ta’lim. O‘zbekiston oliy maktab tizimi tarkibiga 76 ta oliy
o‘quv yurti, shu jumladan, 19 ta universitet va 36 ta institut, 2 ta
akademiya, 1 ta konservatoriya, 1 ta raqs va xorcografiya maktabi,
11 ta OTMlar filiallari, 6 ta Xorijiy davlatlar OTMlar filiallari
kiradi. Oliy o‘quv yurtlarida 18,5 ming o‘gituvchi ishlaydi, ularning
yarmidan ko‘prog‘i doktor va fan nomzodlari.

O<zbekiston Respublikasining «Ta’lim to‘g risida»gi Qonunining
bajarilishini huquqiy jihatdan ta’minlash, Kadrlar tayyorlash milliy
dasturining birinchi bosqichini amalga oshirish bo‘yicha chora-
tadbirlarni bajarish magsadlarida O‘zbekiston Respublikasi Vazirlar
Mahkamasining 2001-yil 16-avgustdagi 343-sonli qarori bilan
quyidagi standartlar tasdiglangan va joriy etilgan:

— Oz DSt 1006:2001 «O*zbekiston uzluksiz ta’lim davlat ta’lim
standartlari. Oliy ta’lim davlat ta’lim standarti. Asosiy nizomlar»;

— Oz DSt 1007:2001 «O‘zbekiston uzluksiz ta’lim davlat ta’lim
standartlari. Oliy ta’lim davlat ta’lim standarti. Oliy ta’lim yo‘na-
lishlari va mutaxassisliklari tasniflagichi».

O°z DSt 1006:2001da oliy ta’lim to‘g risida asosiy tushunchalar
(o°qitish me’yoriy muddatlari, kasbiy ta’lim dasturi, ta’lim fanlari
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bloki, yakuniy davlat attestatlashi), bakalavriat va magistraturadan
tashkil topgan oliy ta’lim tuzilmasi, ta’lim yo‘nalishlari (muta-
xassisliklar) bo‘yicha kasbiy ta’lim dasturlarining mazmuniga talab-
lar, talabalarning tayyorlik darajalariga talablar va bitiruvchilarga
malakaviy talablar, o‘quv yuklamasining hajmiga talablar, kadrlarni
tayyorlash sifatini baholash tartibi va oliy ta’lim muassasalarining
faoliyatini baholash tartibi keltirilgan. Standart xos me’yoriy hujjat-
larni tuzishda asos bo‘ladi.

Standart oliy ta’limni oliy o‘quv yurtlarida amalga oshiriladigan
yugori malakali mutaxassislar tayyorlaydigan, uzluksiz ta’limning
mustaqil turi deb belgilaydi.

Oliy ta’lim ikki bosqichga ajratilgan: bakalavriat va magistratura.
Bakalavr va magistr akademik darajalari oliy ta’limning tegishli
darajasi dasturini muvaffaqivatli o‘zlashtirgan talabalarga beriladi.
Oliy ta’limning birinchi bosqichi sifatida bakalavriatura uchun
o‘qish muddati kamida 4 yil, magistratura uchun esa kamida 2 yil
qilib belgilangan.

Bakalavriaturada ta’lim dasturlari ta’limning uzluksizligi va
umumiy o‘rta va o‘rta maxsus, kasb-hunar ta’limining uyg‘un-
lashgan davomi ekanligi va fanlarning quyidagi majburiy bloklari-
ning talabalar tomonidan o°‘zlashtirilishini hisobga olishi lozim:

— gumanitar va ijtimoiy-iqtisodiy fanlar;

— matematik va tabiiy-ilmiy fanlar;

— umumkasbiy fanlar;

— maxsus fanlar;

— qo‘shimcha fanlar.

Magistraturaning ta’lim dasturlari ta’limning uzluksizligi va
bakalavriat ta’lim dasturlarining davomi e¢kanligini hisobga olgan
holda ishlab chigiladi va fanlarning quyidagi majburiy bloklarining
talabalar tomonidan o‘zlashtirilishini nazarda tutishi lozim:

— umummetodologik fanlar;

— mutaxassislik fanlari;

— ilmiy faoliyat.

Magistratura ta’lim dasturlari, shuningdek, mustaqil ta’lim va
talabalarning tanlov fanlari, yakuniy davlat attestatlashini nazarda
tutishi lozim.
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Bakalavr ta’lim yo‘nalishi bo‘yicha, oliy ma’lumotli shaxslar
tomonidan egallanishi lozim bo‘lgan lavozimlarda mustaqil ishlash,
tanlagan mutaxassisligi bo‘yicha oliy ta’limni magistraturada davom
ettirish, gayta tayyorlash va malaka oshirish tizimida go‘shimcha
kasbiy ta’lim olishga tayyorlanadi.

Magistr mustaqil ilmiy-tadgigot, ilmiy-pedagogik va boshgaruv
faoliyati, aspiranturada ta’lim olish va gayta tayyorlash, malaka
oshirish tizimida o‘qishga tayyorlangan bo‘lishi lozim.

O‘quv yuklamasining eng ko‘p hajmi auditoriva va auditoriya-
dan tashgari ishlarni o°z tarkibiga olgan holda, bakalavr va magistr-
Iar uchun haftasiga 54 soat, kunduzgi o‘qitish shaklida auditoriya
darslarining eng ko*p hajmi haftasiga 36 soat hajmda o‘rnatilishi
lozim. O°z DSt 1006:2001 da bakalavriatura va magistraturada
o‘qitish me’yoriy muddatlari va o‘quv vaqti umumiy hajmining
tagsimoti belgilangan.

Bakalavriatura yo‘nalishlari va magistratura mutaxassisliklari
bo‘yicha kadrlarni tayyorlash sifatini tekshirish o°z tarkibiga ichki,
yakuniy davlat, jamoa-davlat va tashqi tekshiruvlarni olishi lozim.

Oliy ta’lim yo‘nalishlari va mutaxassisliklari tasniflagichida
birinchi ragam mutaxassislik kodini, ikkinchi ragam yo‘nalish kodi-
ni, uchinchi ragam ta’lim sohasi kodini, to‘rtinchi va beshinchi
raqamlar bilim sohasi kodini, oxirgi ragamlar ta’lim dasturlari
darajasining kodini ifodalaydi. Masalan, «Metrologiya, standart-
lashtirish va sertifikatlashtirish» ta’lim yo‘nalishi 5521600 kodi
bilan ifodalangan.

Nazorat savollari

1. «Metrologiya, standartlashtirish va sertifikatlashtirish» fanini o‘rga-
nishning tabiiy zarurligi.

2. Metrologiyaning fan sifatida shakllanib borish jarayoni qanday
kechgan?

3. Qanday ko‘hna va gqadimiy o‘Ichash birliklarini bilasiz?

4. Fanning rivojlanishida o‘ziga xos hissa qo‘shgan olimlardan kimlarni
bilasiz?
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II BOB. METROLOGIYA FAOLIYATIGA
DOIR TAYANCH TUSHUNCHALAR VA
BILIMLAR

2.1. O‘zbekiston Respublikasining «Metrologiya to‘g‘risida»gi
Qonuni

Ozbekiston Respublikasi O‘Ichashlar birliligini ta’minlash tizi-
mining huqugqiy asosi O‘zbekiston Respublikasining metrologiyva
sohasidagi qonunlari va hujjatlaridan iborat.

1993-yil 28-dekabrda O‘zbekiston Respublikasining 1004-XI1-
sonli «Metrologiya to‘g‘risida»gi Qonuni (keyinchalik — Qonun)
gabul gilinganligi munosabati bilan O°zbekistonda o‘lchashlar birli-
ligini ta’minlash tizimi (O‘z O*BTT)ning qonuniy asosi yaratildi.

Qonun 5 ta bo‘lim, 21 ta moddadan iborat bo‘lib, gonunning
bo‘limlari quyidagicha nomlanadi:

I bo‘lim. Umumiy goidalar;

IT bo‘lim. O‘lcham birliklari, ularni gayta hosil gilish va qo‘llash;

IIT bo‘lim. O‘zbekiston Respublikasining metrologiya xizmatlari;

IV bo‘lim. Davlat metrologiya tekshiruvi va nazorati;

V bo‘lim. Metrologiya ishlarini moliyaviy ta’minlash.

Qonunning I bo‘limi 1—4-moddalar va 4-moddaga qo‘shim-
cha moddadan tashkil topgan bo‘lib, u asosiy tushunchalar; metro-
logiva to‘g‘risidagi gonun hujjatlari; xalgaro shartnomalar va bitim-
lar; metrologiyaga oid faolivatni davlat tomonidan boshgarish;
o‘lchovlarning yagona birlikda bo‘lishini ta’minlashga oid me’yoriy
hujjatlarga bag‘ishlangan.

Qonunning IT bo‘limi 5—8-moddalardan tashkil topgan bo‘lib,
bu moddalar fizik o‘lcham biriklari; fizik o‘lchamlar biriklarining
ctalonlari; o‘Ichov vositalari, o‘lchovlarni bajarish uslubiyotlariga
bag‘ishlangan.

Qonunning IIT bo‘limi 9—11-moddalardan tashkil topgan va
unda O‘zbekiston Respublikasi metrologiya xizmatining tuzilishi;
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davlat metrologiya xizmati; yuridik shaxslarning metrologiya xiz-
matlariga tegishli ma’lumotlar keltirilgan.

Qonunning IV bo‘limi 12—19-moddalar va 18-moddaga qo‘-
shimcha moddadan tashkil topgan bo‘lib, unda davlat metrologiya
tekshiruvi va nazoratini o‘tkazish tartibi; davlat metrologiva tek-
shiruvi va nazorati obyektlari; davlat metrologiva tekshiruvi va
nazorati tatbiq etiladigan sohalar; davlat metrologiya tekshiruvi va
nazorati turlari; o‘lchov vositalarining turlarini tasdiglash; o‘lchov
vositalarini tekshiruvdan o‘tkazish, o‘Ichov vositalarini kalibrlash;
o‘lchov vositalarini tayyorlash, realizatsiya qilish va ularning ijarasi
bilan shug‘ullanish uchun yuridik va jismoniy shaxslarning faoliya-
tiga litsenziya berish; metrologiya ishlari va xizmatlarini amalga
oshirish huquqi bilan ta’minlash uchun yuridik va jismoniy shaxs-
larni akkreditatsiva qilish; metrologiyva me’yorlari va qoidalarini
buzganlik uchun javobgarliklar keltirilgan.

Qonunning V bo‘limi 20—21-moddalardan iborat va unda
metrologiya ishlarini davlat tomonidan molivaviy ta’minlash;
metrologiya ishlari va xizmatlari uchun haq to‘lash tartiblari kel-
tirilgan.

Qonunda metrologiya sohasidagi atamalar va ta’riflar, davlat
boshgaruv vakolatli idorasining faoliyat sohasi, fizik kattaliklarning
birliklari, ularni gayta tiklash va qo‘llash, O‘zbekiston Respub-
likasining metrologik xizmatlari, davlat metrologik tekshiruv va
nazorati, metrologiya bo‘vicha ishlarni moliyalashtirish belgilangan.

O‘Ichashlar birliligi o‘lchash holati sifatida belgilangan. Bunda
o‘lchash natijalari qonunlashtirilgan birliklarda ifodalanadi va
o‘lchashlarning xatoliklari belgilangan ehtimollik bilan berilgan.

Qonunga muvofig metrologiya faolivati davlat boshqgaruvini
metrologiya bo‘yicha milliy idora — O‘zbekiston standartlashtirish,
metrologiya va sertifikatlashtirish agentligi («O‘zstandart» agentligi)
amalga oshiradi.

O‘zbekiston Respublikasi Vazirlar Mahkamasining 1994-vyil
12-avgustdagi «O‘zbekiston Respublikasi Hukumatining ayrim
garorlariga o‘zgartirishlar va qo‘shimchalar kiritish to‘g‘risida»gi
410-sonli, 1996-vyil 9-fevraldagi «O°zbekiston Respublikasi Milliy
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ctalon bazasini shakllantirish va metrologik ta’minlashni takomil-
lashtirish to‘g‘risida»gi 53-sonli garorlariga muvofiq metrologik
faolivatning ba’zi sohalari aniglangan.

Ozbekiston Respublikasi Vazirlar Mahkamasining 2004-vil
5-avgustdagi 373-sonli «O‘zbekiston davlat standartlashtirish, met-
rologiva va sertifikatlashtirish agentligi tuzilmasini takomillashtirish
va uning faoliyatini tashkil etish to‘g‘risida»gi qarorida «O‘zstan-
dart» agentligining tashkiliy tuzilmasi, asosiy vazifalari, ishlari va
huquglari belgilangan.

2.2. Metrologiya sohasi bo‘yicha asosiy atamalar va
ta’riflar

Metrologik me’yorlar va qoidalarning xalgaro va tarmoqlararo
ahamiyatini hisobga olgan holda o‘zaro tushunish va harakatlarni
kelishishda metrologik atamalarning birliligi va gabul qilingan
tushunchalarga aniq rioya gilish muhim ahamiyat kasb etadi.

O‘zbekiston Respublikasining «Metrologiya to‘g risida»gi Qo-
nunida metrologiya bo‘yicha quyidagi asosiy atamalarning izohi
berilgan.

Metrologiya — o‘Ichashlar, ularning yagona birlikda bo‘lishini
ta’minlash usullari va vositalari hamda talab etilgan aniqglikka eri-
shish usullari to‘g risidagi fan.

O‘Ichashlar birliligi — o‘lchashlarning natijalari qonunlash-
tirilgan birliklarda ifodalangan va o‘lchashlarming xatoliklari berilgan
chtimollik bilan ma’lum bo‘lgan holat.

O‘Ichash vositalari — o‘lchashlar uchun foydalaniladigan va
me’yorlangan metrologik xossalarga ega bo‘lgan texnik vosita.

Birlik etaloni — o‘lchov birligini boshga o‘lchash vositasiga
o‘tkazish magsadida uni qayta hosil qilish va saglash uchun mo‘l-
jallangan o‘lchash vositasi.

Davlat etaloni — O‘zbekiston Respublikasi hududida o‘lchov
birligining o‘lchamini o‘rnatish uchun milliy idora vakilining garori
bilan boshlang‘ich etalon sifatida tan olingan etalon.
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Metrologik xizmat — davlat idoralari va yuridik shaxslarning
metrologik xizmatlari tarmoglari hamda ularning o‘lchovlar
birliligini ta’minlashga yo‘naltirilgan faoliyati.

Davlat metrologik nazorati — metrologiya qoidalariga amal
gilinayotganligini tekshirish magsadida davlat metrologik xizmat
idoralari tomonidan amalga oshiriladigan faoliyat.

O‘Ichash vositalarini giyoslash — o‘lchash vositalarining o‘rna-
tilgan texnik talablarga muvofigligini aniglash va tasdiglash maq-
sadida davlat metrologik xizmat idoralari (boshqa vakolatli idoralar,
tashkilotlar) bajaradigan amallar majmuyi.

O‘Ichash vositalarini kalibrlash — o‘lchash vositalarining met-
rologik tafsilotlarining haqigiy giymatlari va qo‘llanishga yaroqli
ckanligini aniglash va tasdiglash magsadida kalibrlash laboratoriyasi
bajaradigan amallar majmuyi.

O‘Ichash vositalarini tayyorlash (ta’mirlash, sotish, ijaraga
berish)ga litsenziya — ko‘rsatilgan faoliyat turlari bilan shug‘ul-
lanish huqugqini tasdiglovchi, yuridik va jismoniy shaxslarga davlat
metrologik xizmat idoralari tomonidan beriladigan hujjat.

O‘Ichash vositalarini metrologik attestatsiya qilish — yagona
namunalarda ishlab chigarilgan (yoki O‘zbekiston hududiga yagona
namunalarda keltirilgan) o‘lchash vositalari, ularning xossalarini
sinchiklab tadqiq etish asosida, qo‘llanishga huqugli ckanligini
metrologik xizmat tomonidan tan olish.

Davlat metrologiya nazorati — metrologiya qoidalariga rioya
etilishini tekshirish magsadida davlat metrologiya xizmati organlari
amalga oshiradigan faoliyat.

O‘Ichov vositalarini tekshiruvdan o‘tkazish — o‘Ichov vosita-
larining belgilab qo‘vilgan texnik talablarga muvofigligini aniglash
va tasdiglash maqgsadida davlat metrologiya xizmati organlari (vakolat
berilgan boshqga organlar, tashkilotlar) tomonidan bajariladigan
operatsiyalar majmuyi.

Metrologik xizmatlar, markazlar, laboratoriyalarni akkredi-
tatsiya qilish — metrologik xizmatlar, markazlar, laboratoriyalarning
belgilangan akkreditatsiya qilish doirasida o‘Ichovlar birliligini ta’-
minlash bo‘yicha ishlarni o‘tkazishga huquqligini rasmiy tan olish.
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Yuridik shaxslarning metrologik xizmatlari, o‘lchov vositalarini
kalibrlash huquqiga akkreditatsiya qilish — yuridik shaxslar met-
rologik xizmatlarning belgilangan sohada o‘lchov vositalarini
kalibrlashni o‘tkazish huqgigining rasmiy tan olinishi.

O‘Ichashlarni bajarish uslubiyotlarini metrologik attestatsiya
gilish — o‘Ichashlarni bajarish metodikasining unga qo‘yilgan metro-
logik talablarga muvofiqligini baholash va tasdiglash magsadida
o‘tkaziladigan tadgiqot.

O‘lchashlarni bajarish ushlubiyoti — o‘lchashlar natijalarini
avvaldan ma’lum xatolik bilan olishni ta’minlaydigan ishlar va
goidalar majmuyi.

O‘Ichashlar birliligini ta’minlash davlat tizimi — bu davlat
tomonidan tartibga solinadigan o‘lchashlar birliligini ta’minlash
bo‘yicha ishlarni o‘tkazish talablari, qoidalari, nizomlari, me’yorlari
va tartibini belgilovchi, o‘zaro bog‘liq va bir-birini taqozo qiluvchi
xalqaro, davlatlararo va milliy me’yoriy hamda metodik hujjatlar
majmuyidir. Bunday hujjatlar majmuyi metrologiya bo‘yicha milliy
idora tomonidan tasdiglanadi va (yoki) mamlakat hududida foydala-
nishga kiritiladi.

Hozirgi vaqtda O‘zbekiston Respublikasi O‘Ichashlar davlat
tizimi (O°‘z O‘DT)da «O‘zstandart» agentligi kiritgan 3000 dan
ortiq turli toifa va darajadagi me’yoriy va metodik hujjatlar bor.

O‘z O°‘DTning asosini metrologiva bo‘yicha milliy idora ishlab
chigadigan va tasdiglaydigan asos bo‘luvchi me’yoriy hujjatlar tash-
kil etadi. Bunday me’yoriy hujjatlarda qonuniy metrologiyva sohasi-
dagi asosiy qoidalar va tartibotlar o‘rnatiladi. Asos bo‘luvchi me’yo-
riy hujjatlarda birliklar, o‘lchash usullari va vositalari, o‘Ichash
laboratorivalariga davlat talablari, metrologik tekshiruv va nazorat
subyektlari va obyektlarining harakat sohalari, huquglari va vako-
latlari aks ettiriladi.

Metrologik me’yorlar qoidalarni o‘rnatuvchi va O°‘zbekiston
Respublikasi hududida majburiy kuchga ega bo‘lgan o‘lchashlar
birliligini ta’minlash bo‘yicha me’yoriy hujjatlarni tasdiglash va
davlat ro‘yxatidan o‘tkazish ishlarini «O‘zstandart» agentligi ba-
jaradi.

29



O‘zbekiston Respublikasi davlat, xo‘jalik va boshgaruv ido-
ralari, tadbirkorlik subyektlari o‘z vakolatlari doirasida davlat metro-
logik tekshiruvi va nazorati go‘llanilmaydigan sohada «O‘zstan-
dart>ning o‘lchashlar birliligini ta’minlash bo‘yicha me’yoriy
hujjatlarini ravshanlashtiruvchi va ularga zid kelmaydigan metro-
logiya doirasida me’yorlar va qoidalarni o‘rnatuvchi me’yoriy huj-
jatlarni yaratishi va tasdiglashi mumkin.

Metrologik xizmat — davlat idoralari va yuridik shaxslar metro-
logik xizmatlarining tarmoglari va ularning o‘lchashlar birliligini
ta’minlashga vo‘naltirilgan faoliyati.

O‘lchashlar birliligini ta’minlash tizimining tashkiliy asosi davlat
metrologik xizmati va yuridik shaxslarning metrologik xizmatlaridan
tashkil topgan.

O¢zbekiston Respublikasi davlat metrologik xizmati.
«O‘zstandart» agentligi boshgaradigan davlat metrologik xizmatiga
Qoraqalpog‘iston Respublikasi, viloyatlar va Toshkent shahridagi
davlat metrologik xizmat idoralari kiradi.

Yuridik shaxslarning metrologik xizmati — o‘lchashlar birliligini
ta’minlash bo‘yicha ishlarni bajaruvchi va ushbu korxonada
(tashkilotda) metrologik tekshiruv va nazoratni amalga oshiruvchi
metrologik xizmat.

Yuridik shaxslarning metrologik xizmati o‘lchashlar birliligini
ta’minlash bo‘yicha ishlarni bajarish va metrologik tekshiruvni
o‘tkazish zarur bo‘lgan hollarda tashkil etiladi.

2.3. Kattaliklarning o‘lchamliligi va birliklari

Atrofimizdagi hayot uzluksiz tarzda kechadigan muayyan jara-
yonlar, vogealar, hodisalarga nihoyatda boy bo‘lib, ularning ko‘pini
aksariyat hollarda sezmaymiz voki ¢’tiborga olmaymiz. Chetdan
garaganda ularning orasida bog°‘liglik yoki uzluksizlik bilinmasligi
ham mumkin. Ba’zilariga esa shunchalik ko‘nikib ketganmizki, aniq
bir so‘z bilan ifodalash kerak bo‘lsa, biroz giynalib turamiz-da,
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«...mana shu-da!» deb qo‘yamiz. Butun suhbat barchamiz bilib-
bilmaydigan, ko‘rib-ko‘rmaydigan va sezib-sezmaydigan kattaliklar
hagida boradi.

Kattaliklarning ta’rifini keltirishdan oldin ularning mohiyatiga
mugaddima keltirsak.

Yon-atrofingizga bir nazar tashlang, har xil buyumlar, jonli
va jonsiz predmetlarni ko‘rasiz. Oldingizda do‘stingiz dars qilib
o‘tirgandir. Garchi bu atrofingizdagilar bir-birlaridan tubdan farq
gilsa ham, hozir ko‘rishimiz kerak bo‘lgan xossalar va xususiyatlar
bo‘yvicha ulardagi muayyan umumiylikni ko‘rishimiz mumkKin.
Masalan, ruchka, stol va do‘stingizni olaylik. Bular bir-biridan
ganchalik fargli bo‘Imasin, lekin o‘zlarida shunday bir umumiylikni
kasb etganki, bu umumiylik ularning uchalasida ham bir xilda
tavsiflanadi. Agarda gap ularning katta-kichikligi xususida boradigan
bo‘lsa, biror-bir yo‘nalish bo‘yicha olingan va aniq chegaraga (ora-
ligqa) ega bo‘lgan makonni yoki masofani tushunamiz. Aynan
mana shu xossa uchala obyekt uchun bir xil ma’noga ega. Ushbu
ma’no nuqtayi nazaridan qaraydigan bo‘lsak, ular orasidagi tafovut
fagat givmatdagina bo‘lib goladi. Yoki og‘irlik tushunchasi, va’ni
misol tarigasida olingan obyektlarning Yerga tortishishini ifodalay-
digan xususiyatini oladigan bo‘lsak ham, mazmunan bir xillikni
ko‘ramiz. Bunda ham ular orasidagi tafovut ularning Yerga torti-
shish kuchining katta yoki kichikligida, ya’ni givmatidagina bo‘ladi.
Biz buni oddiygina qilib og‘irlik deb atab qo‘yamiz. Bu kabi
xususiyatlar talaygina bo‘lib, ularga kattalik nomi berilgan.

Kattaliklar juda ko‘p va turli-tuman, lekin ularning barchasi
ham ikkitagina tavsif — sifat va miqdor tavsifi bilan tushuntiriladi.

Sifat tavsifi olingan kattalikning mohiyati, mazmunini ifoda-
laydigan tavsif hisoblanadi. Gap masofa borasida ketganda muayyan
olingan obyektning o‘lchamlari, uzun-qisqaligi yoki baland-
pastligini bildiruvchi xususiyatni tushunamiz, ya'ni ko‘z oldimizga
keltiramiz. Buni oddiygina bir tajribadan bilishimiz mumkin. Bir
dagigaga boshqa ishlaringizni yig‘ishtirib, ko‘z oldingizga og‘irlik
va temperatura nomli kattaliklarni keltiring... Xo‘sh, ularning sifat
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tavsiflarini seza oldingizmi? Bir narsaga ahamiyat bering-a, og‘irlik
deganda gandaydir bir mavhum, og‘ir voki yengil obyektni,
aksarivat, tarozi toshlarini ko‘z oldingizga keltirgansiz, temperatura
to‘g‘risida gap borganda esa issiq-sovuqni bildiruvchi bir narsani
gavdalantirasiz. Aynan mana shular biz sizga tushuntirmoqchi
bo‘lgan kattalikning sifat tavsifi hisoblanadi.

Endi olingan obyektlarda biror-bir kattalik to‘g‘risida so‘zlay-
digan bo‘lsak, bu obyektlar o‘zida shu kattalikni ko‘p yoki kam
«mujassamlashtirganligining» shohidi bo‘lamiz. Bu esa kattalikning
miqgdor tavsifi bo‘ladi.

Mana endi kattalikning ta’rifini keltirishimiz mumkin.

Kattalik — sifar tomonidan ko ‘pgina fizikaviy obyektlarga
(fizikaviy tizimlar, ularning holatlari va ularda o ‘tayoigan jara-
yonlarga) nisbatan umumiy bo ‘lib, migdor tomonidan har bir obyekt
uchun xususiy bo ‘lgan xossadir.

Ta’rifda keltirilgan xususiylik biror obyekining xossasi ikkin-
chisinikiga nisbatan ma’lum darajada kattaroq yoki kichikroq
bo‘lishini ifodalaydi.

Biz o‘rganayotgan metrologiya fani aynan mana shu kattaliklar,
ularning birliklari, o‘lchash texnikasining rivojlanishi bilan cham-
barchas bog‘ligdir. «Kattalik» atamasidan xossaning fagat migdoriy
tomonini ifodalash uchun foydalanish to‘g‘ri emas (masalan,
«massa kattaligi», «bosim kattaligi» deb yozish), chunki shu xossa-
larning o°‘zi kattalik bo‘ladi. Bunda «kattalik o‘lchami» degan ata-
mani ishlatish to‘g‘ri hisoblanadi. Masalan, ma’lum jismning uzun-
ligi, massasi, elektr garshiligi va hokazolar.

Har bir fizikaviy obyekt bir gancha obyektiv xossalar bilan
tavsiflanishi mumkin. Ilm-fan taraqqiyoti va rivojlanishi bilan bu
xossalarni bilishga talab ortib bormogda. Hozirga kelib zamonaviy
o‘lchash vositalari yordamida 70 dan ortiqg kattalikni o‘lchash
imkoniyati mavjud. Bu ko‘rsatkich 2050-yillarga borib 200 dan
ortib ketishi bashorat gilinmoqda.

Ko*pincha kattalikning o°rniga parametr, sifat ko‘rsatkichi, tavsif
(xarakteristika) degan atamalarning qo‘llanishiga duch kelamiz,
Iekin bu atamalarning barchasi mohiyatan kattalikni ifodalaydi.
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Muayyan guruhlardagi kattaliklar orasida o‘zaro bog°‘liglik
mavjud bo‘lib, uni fizikaviy bog°‘lanish tenglamalari orgali ifodalash
mumkin. Masalan, vaqt birligidagi o‘tilgan masofa bo‘yicha tezlikni
aniglashimiz mumkin. Mana shu bog‘lanishlar asosida kattaliklarni
ikki guruhga bo‘lib ko‘riladi: asosiy kattaliklar va hosilaviy katta-
liklar.

Asosiy kattalik deb, ko ‘rilayotgan tizimga kiradigan va shart
bo yicha tizimning boshqa kattaliklariga nisbatan mustagil gabul
qilib olinadigan kattalikka aytiladi. Masalan, masofa (uzunlik),
vaqt, temperatura, vorug‘lik kuchi kabilar.

Hosilaviy kattalik deb, fizimga kiradigan va tizimning kattaliklari
orgali ifodalanadigan kattalikka aytiladi. Masalan, tezlik, tezlanish,
elektr garshiligi, quvvat va boshqgalar.

Kattaliklarning o ‘Ichamligi. Har bir xossa ko‘p yoki kam dara-
jada ifodalanishi, va’ni migdor tavsifiga ega bo‘lishi mumkin ekan,
demak, bu xossani o‘lchash ham mumkin. Bu hagda buyuk italiya-
lik olim Galileo Galiley «O‘Ichash mumkin bo‘lganini o‘Ichang,
mumkin bo‘lmaganiga esa imkoniyat yarating», degan edi.

Kattaliklarning sifat tavsiflarini rasmiy tarzda ifodalashda o‘l-
chamlilikdan foydalanamiz.

Kattalikning o‘lchamliligi deb, shu kattalikning tizimdagi asosiy
kattaliklar bilan bog ‘ligligini ko ‘rsatadigan va proporsionallik
koéffitsiyenti 1 ga teng bo ‘Igan ifodaga aytiladi.

Kattaliklarning o‘Ichamliligi dimension — o‘lcham, o‘lcham-
lilik ma’nosini bildiradigan inglizcha so‘zga asoslangan holda dim
simvoli bilan belgilanadi.

(Odatda, asosiy kattaliklarning o‘Ichamliligi mos holdagi bosh
harflar bilan belgilanadi, masalan,

diml=1L;, dimm=M; dimt=T. (2.1)

Hosilaviy kattaliklarning o‘lchamliligini aniglashda quyidagi
goidalarga amal qilish lozim:

1. Tenglamaning o‘ng va chap tomonlarining o‘lchamliligi mos

kelmasligi mumkin emas, chunki fagat bir xil xossalargina o‘zaro
solishtirilishi mumkin. Bundan xulosa qilib aytadigan bo‘lsak, fagat
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bir xil o‘lchamlilikka ega bo‘lgan kattaliklarnigina algebraik qo‘-
shishimiz mumkin.

2. Oflchamliliklarning algebrasi ko‘payuvchandir, ya’'ni fagat-
gina ko‘paytirish amalidan iboratdir.

2.1. Bir nechta kattaliklar ko‘paytmasining o‘lchamliligi ular
o‘lchamliliklarining ko‘paytmasiga teng, va'ni: 4, B, C, Q katta-
liklarining giymatlari orasidagi bog‘lanish Q = ABC ko‘rinishda
berilgan bo‘lsa, u holda

dim Q = (dim A)(dim B)(dim C). 2.2)

2.2. Bir kattalikni boshqasiga bo‘lishdagi bo‘linmaning o‘lcham-
liligi ular o‘Ichamliliklarining nisbatiga teng, ya'ni Q = 4/Bbo‘l-
sa, u holda

dim Q = dim A/dim B. (2.3)

2.3. Darajaga ko‘tarilgan ixtiyoriy kattalikning o‘lchamliligi
uning o‘lchamliligini shu darajaga oshirilganligiga tengdir, ya’'ni
Q = A" bo‘lsa, u holda,

dim Q = dim A". 2.4)
Masalan, agar tezlik v = //1 bo‘lsa, u holda
dimv =dim l/dimt=L/T = LT (2.5)

Shunday qilib, hosilaviy kattalikning o‘Ichamliligini ifodalashda
quyidagi formuladan foydalanishimiz mumkin:

dim Q = L*M"T*..., (2.6)
bunda: L, M, T, ... — mos ravishda asosiy kattaliklarning o‘lcham-
liligi; n, m, k, ... — o‘lchamlilikning daraja ko‘rsatkichi.

Har bir o’lchamlilikning daraja ko‘rsatkichi musbat yoki man-
fiy, butun yoki kasr songa voxud nolga teng bo‘lishi mumkKin.
Agar barcha daraja ko‘rsatkichlari nolga teng bo‘lsa, u holda
bunday kattalikni o‘lchamsiz kattalik deyiladi. Bu kattalik bir nom-
dagi kattaliklarning nisbati bilan aniglanadigan nisbiy (masalan,
dielektrik o‘tkazuvchanlik), logarifmik (masalan, elektr quvvati
va kuchlanishining logarifmik nisbati) bo‘lishi mumkin.

O‘Ichamliliklarning nazariyasi, odatda, hosil gilingan ifoda (for-
mula)larni tezda tekshirish uchun juda qo‘l keladi. Ba’zan esa bu
tekshirish noma’lum bo‘lgan kattaliklarni topish imkonini beradi.
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Kattaliklarning birliklari. Muayyan obyektni tavsiflovchi katta-
lik shu obyekt uchun xos bo‘lgan migdor tavsifiga ega ¢kan, bu
kabi obyektlar o*zaro birgalikda ko‘rilayotganda faqat mana shu
miqgdor tavsiflariga ko‘ra tafovutlanadi. Buning uchun esa solishti-
rilayotganda obyektlararo biror-bir asos bo‘lishi lozim. Bu asosga
solishtirish birligi deyiladi. Aynan mana shunday tavsiflash asos-
lariga kattalikning birligi deb nom berilgan.

Ko‘rilayotgan fizikaviy obycktning ixtiyoriy bir xossasining
miqgdor tavsifi bo‘lib uning o‘lchami xizmat qiladi. Lekin «uzunlik
o‘lchami», «massa o‘lchami», «sifat ko‘rsatkichining o‘lchami»
degandan ko‘ra «uzunligi», «massasi», «sifat ko‘rsatkichi» kabi
iboralarni ishlatish ham Ieksik, ham texnikaviy jihatdan o‘rinli
bo‘ladi. O‘lcham bilan giymat tushunchalarini bir-biri bilan adash-
tirmaslik kerak. Masalan, 100 g, 10° mg, 10~*t — bir o‘lchamning
3 xil ko‘rinishda ifodalanishi bo‘lib, odatda, «massa o‘lchamining
giymati» demasdan, «massasi (...) kg» deb gapiramiz. Demak,
kattalikning giymati deganda uning o‘lchamining muayyan sonli
birliklarda ifodalanishini tushunishimiz lozim.

Kattalikning o‘lchami — ayrim olingan moddiy obyekt, tizim,
hodisa yoki jarayonga tegishli bo ‘lgan kattalikning migdori.

Kattalikning qiymati — gabul gilingan birliklarning ma lum bir
soni bilan kattalikning miqdor tavsifini aniglash.

Qiymatning sonlar bilan ifodalangan tarkibiy gismi kattalik-
ning sonli giymati deyiladi. Sonli giymat kattalikning o‘lchami
noldan gancha birlikka farglanishi yoki o‘lchash birligi sifatida
olingan o‘lchamdan gancha birlik katta (kichik) ekanligini bildiradi
yoki boshgacha aytganda, Q kattalikning giymati uni o‘lchash
birligining o‘lchami [ O] va sonli giymati ¢ bilan ifodalanadi, degan
ma’noni anglashimiz lozim:

Q =4l0l. (2.7)

Endi yana kattalikning birligiga gaytamiz. Ikki xil metall quvur
berilgan bo‘lib, birining diametri 1 m, ikkinchisiniki 0,5 m. Ularni
diametrlari bo‘yicha solishtirish uchun muayyan bir asos sifatida
olingan birlik giymat bilan solishtirishimiz lozim bo‘ladi.
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Kattalikning birligi deganda, ta rif bo ‘vicha sonli giymati 1 ga
teng qilib olingan kattalik tushuniladi.

Ushbu atama kattalikning giymatiga kiradigan birlik uchun
ko‘paytiruvchi sifatida ishlatiladi. Muayyan kattalikning birliklari
o‘zaro o‘lchamlari bilan farqlanishi mumkin. Masalan, metr, fut
va duym uzunlikning birliklari bo‘lib, quyidagicha o‘lchamlarga
cga: 1 fut = 0,3048 m, 1 duym = 25,4 mm.

Kattalikning birligi ham kattalikning o°ziga o‘xshash asosiy va
hosilaviy birliklarga bo‘linadi.

Kattalikning asosiy birligi deb, birliklar tizimidagi ixtiyoriy
ravishda tanlangan asosiy kattalikning birligiga aytiladi.

Bunga misol qilib, LMT kattaliklar tizimiga to‘g‘ri kelgan MKS
birliklar tizimida metr, kilogramm, sekund kabi asosiy birliklarni
olishimiz mumkin.

Hosilaviy birlik deb, berilgan birliklar tizimining birliklaridan
tuzilgan, ta riflovchi tenglama asosida keltirib chigariluvchi hosilaviy
kattalikning birligiga aytiladi.

Hosilaviy birlikka misol qilib, 1 m/s — xalgaro birliklar
tizimidagi tezlik birligini; 1 N = 1 kg'm/s? kuch birligini olishimiz
mumkin.

Xalgaro birliklar tizimi. 1960-yili o‘lchov va og‘irliklarning
XI Bosh konferensiyasi Xalgaro birliklar tizimini gabul gilgan,
mamlakatimizda bu tizim SI (SI — Systeme international) xalqaro
tizimi deb yuritiladi. Keyingi bosh konferensivalarda SI tizimiga
bir gator o‘zgartirishlar Kiritilgan bo‘lib, hozirgi holati va birliklarga
go‘shimchalar va ko‘paytirgichlar haqidagi ma’lumotlar 2.1- va
2.2-jadvallarda keltirilgan.

Kattaliklarning birliklarini belgilash va yozish borasida standart-
lar asosida me’yorlangan tartib va qoidalar mavjud. Bu qoidalar
va tartiblar Oz DSt 8.012:2005 standartida atroflicha yoritilgan.

Xalqaro birliklar tizimi (SI)ning hosilaviy birliklari. SI ning
hosilaviy birliklari ST ning kogerent hosilaviy birliklarini hosil qilish
goidalariga muvofiq keltirib chigariladi. ST ning asosiy birliklaridan
foydalanib keltirib chigarilgan SI ning hosilaviy birliklarining namu-
nalari 2.2-jadvalda keltirilgan.
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2 I-jadval

Kattalik Birlik
Nomi | O‘lcham- | Nomi | Bel- Ta’rifi
liligi gisi
Uzunlik L metr m | Metr yoruglik 1/299792458 s vaqt ora-

lig‘tida vakuumda bosib o‘tadigan ma-
sofa (XVII O‘TBK, 1-qaror, 1983-y.)

Massa M kilo- kg |Kilogramm massa Dbirigi bo‘lib,
gramm xalgaro kilogramm-prototipining mas-
sasiga teng (I O‘TBK, 1889-y. va III
O‘TBK, 1901-y.)

Vaqt T sekund| s |Sekund bu seziy-133 atomi asosiy ho-
latining ikki o‘ta nozik sathlari orasi-
dagi bir-biriga o‘tishiga muvofiq kela-
digan nurlanishning 9 192 631 770 dav-
ridir (XIIT O‘TBK, 1-qaror, 1967-y.)

Elektr 1 amper | A |Amper vakuumda bir-biridan 1 m

toki oraligda joylashgan, cheksiz uzun,
(elektr o‘ta kichik dumaloq ko‘ndalang ke-
tokining simli ikki parallel to‘g‘ri chizigli o‘t-
kuchi) kazgichlardan tok o‘tganda o‘tkazgich-

ning har 1 m uzunligida 21077 N ga
teng o‘zaro ta’sir kuchini hosil qila
oladigan o‘zgarmas tok kuchi (O‘TXQ,
2-qaror, 1946-y., IX O‘TBK, 1948-y.)

Termo- 0 kelvin | K |Kelvin termodinamik harorat birigi

dinamik bolib, u suvning uchlanma nugqtasi

harorat termodinamik haroratining 1/273,16
gismiga teng (XIII O‘TBK, 4-qaror,
1967-y.)

Modda N mol | mol | Mol bu massasi 0,012 kg bo‘lgan

miqdori uglerod-12 da gancha atom bo‘lsa,

o‘z tarkibiga shuncha eclementlarini
olgan tizimning modda miqdoridir.
Molni tatbiq etishda elementlari gu-
ruhlangan bo‘lishi lozim va ular
atom, molekula, ion, elektron va
boshgqa  zarrachalar  guruhlaridan
iborat bo‘lishi mumkin (XIV O‘TBK,
3-qaror, 1971-y.)

Yorug‘lik J kan- cd |Kandela berilgan yo‘nalishda

kuchi dela 540-1012 Hz chastotali monoxromatik
nurlanishni  targatuvchi va  shu
yo‘nalishda energetik yorug‘lik kuchi
1/683 W/sr ni tashkil etuvchi man-
baning vyorug‘lik kuchidir (XVI
O‘TBK, 3-qaror, 1979-y.)
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Izohlar:

1. Kelvin temperaturasidan (belgisi 7) tashqari = 7'— 7 ifoda bilan
aniglanuvchi Selsiy temperaturasi (belgisi #) go‘llaniladi, bu yerda ta’rifi
bo‘yicha 7 = 273,15 K. Kelvin temperaturasi kelvinlar bilan, Selsiy
temperaturasi Selsiy graduslari (xalqaro va o‘zbekcha belgisi °C) bilan
ifodalanadi. O‘Ichovi bo‘yicha Selsiy gradusi kelvinga teng. Selsiy gradusi
bu «kelvin» nomi o°‘rniga ishlatiladigan maxsus nom.

2. Kelvin temperaturalarining ayirmasi yoki oralig‘i kelvinlar bilan
ifodalanadi. Selsiy temperaturalarining ayirmasi yoki oralig‘ini kelvinlar
bilan ham, Selsiy graduslari bilan ham ifodalashga ruxsat etiladi.

3. Xalgaro amaliy temperatura belgisini 1990-yilgi xalgaro temperatura
shkalasida ifodalash uchun, agar uni termodinamik temperaturadan farglash
lozim bo‘lsa, unda termodinamik temperatura belgisiga «90» indeksi qo‘shib
yoziladi (masalan, 7y, YOKi 7).

2 2-jadval

Nomlari va belgilari asosiy birliklar nomlaridan va belgilaridan
tashkil topgan SI ning hosilaviy birliklar namunalari

Kattalik Birlik
Nomi O‘lcham- Nomi Belgisi
liligi

Maydon L2 metrning kvadrati m?

Hajm, sig‘diruvchanlik L3 metrning kubi m3

Tezlik LT ! sekundiga metr m/s

Tezlanish LT 2 metr taqsim sekundning m/s?
kvadrati

Zichlik 1L3M kilogramm tagsim metrning | kg/m3

kubi
To‘lgin son 11 metrning darajasi minus bir m!
Solishtirma hajm 13M 1 metrning kubi tagsim m3/kg
kilogramm

Elektr tokining zichligi 1721 amper tagsim metrning A/m?
kvadrati

Magnit maydonning LI amper tagsim metr A/m

kuchlanganligi

Komponentning molar 173N mol tagsim metrning kubi | mol/m3

konsentratsiyasi

Ravshanlik 1.2 kandela tagsim metrning cd/m?
kvadrati
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ST ning maxsus nomi va belgilanishiga ega bo‘lgan hosilaviy
birliklari 2.3-jadvalda ko‘rsatilgan.

ST ning elektr va magnit kattaliklarining birliklarini elektro-
magnit maydoni tenglamalarini ratsionallashtirilgan shakliga
muvofiq hosil gilish lozim. Bu tenglamalarga vakuumning magnit
doimiyligi p, kiradi. Uning aniq giymati 47-1077 N/m yoki
12,566370 614...-1077 N/m (aniq)ni tashkil giladi.

O‘Ichovlar va tarozilar XVII Bosh konferensiyasining (O‘TBK,
1983-y.) qarorlariga muvofiq, uzunlik birligi — metr yangi ta’rifi
bo‘yicha, tekis elektromagnit to‘lginlarning vakuumda tarqalish tez-
ligining qiymati s, — 299792458 m/s (aniq)ga teng deb gabul gilingan.

Bu tenglamaga, shuningdek, giymati 8,854187817-107'2 F/m ga
teng deb gabul gilingan vakuumning elektrik doimiyligi €, kiradi.

Elektr birliklari o‘lchamlarining aniqligini Jozefson effekti va
Xoll kvant effekti asosida oshirish maqgsadida O‘lchovlar va taro-
zilar xalgaro qo‘mitasi (O‘TXQ) tomonidan 1990-yil 1-yanvari-
dan boshlab Jozefson konstantasining shartli qiymati KHO =
= 4,83579-10'* Hz/V (aniq) (O'TXQ 1-tavsiyasi, 1988-y.) va
Klitsing konstantasining shartli giymati R,_,,=25812,807 Q (aniq)
(O°TXQ 2-tavsiyasi, 1988-y.) deb Kkiritildi.

Izoh: OTXQ ning 1- va 2-tavsiyalari elektr yurituvchi kuch
birligi — volt va elektr qarshilik birligi — Om ta’rifi Xalgaro birliklar
tizimida gayta ko‘rib chiqgilgan degan ma’noni bildirmaydi.

Xalgaro birliklar tizimi birliklarini o‘nli karrali va ulushli
birliklarining nomlari va belgilarini hosil qilish qoidalari.

ST ning o*nli karrali va ulushli birliklarining nomlari va belgila-
nishi 2.4-jadvalda keltirilgan ko‘paytuvchi va old qo‘shimchalar
yordamida hosil gilinadi.

Birlikning nomi yoki belgisiga ikki voki undan ko‘proq old
go‘shimchalarni ketma-ket qo‘shishga yo‘l qo‘yilmaydi. Masalan,
mikromikrofarad deb yozib bo‘lmaydi, uning o‘rniga pikofarad
yozilishi kerak.

Izohlar:

1. Asosiy birlikning nomi — kilogramm «kilo» old qo‘shim-
chasiga ega bo‘lganligi sababli massaning karrali va ulushli birlik-
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2. 3-jadval

SI ning maxsus nom va belgilanishga ega bo‘lgan
hosilaviy birliklari

Kattalik

Birlik

SI ning asosiy
va hosilaviy

Nomi O‘lchamliligi Nomi |Belgisi birliklari orgali
ifodalanishi
Yassi burchak 1 radian rad m-m =1
Fazoviy burchak 1 steradian | sr m2.m2=]
Chastota T gers Hz s1
Kuch LMT 2 nyuton N mkgs?
Bosim LIMT 2 paskal Pa m lkgs?
Energiya, ish, issiglik L2MT 2 joul J m2kg-s2
miqdori
Quvvat L2MT 3 vatt W m2kg-s3
Elektr zaryadi, elektr TI kulon S s-A
miqdori
Elektr kuchlanish, elektr L2MT 3171 volt \Y m2kgs3Al
potensial, elektr potensial-
lar ayirmasi, elektr yuri-
tuvchi kuch
Elektr sig‘im L2M1T42 farad F m 2kg l.s+A2
Elektr qarshilik L2MIT 312 om Q m2kgs3.A2
Elektr o‘tkazuvchanlik L2MIT3172| simens S m 2kg 1.s3A72
Magnit induksiyasining [12MT 211 veber Wb | m2kgs2ATl
oqimi, magnit oqimi
Magnit ogimining zichligi, MT2I! tesla kgsZAl
magnit induksiyasi
Induktivlik, o‘zaro 12MT 212 genri H m2kgs A2
induktivlik
Selsiy temperaturasi 0 Selsiy °S K
gradusi

Yomg‘lik oqimi J lumen Im cd-sr
Yoritilganlik L2 Lyuks Ix m 2.cdsr
Radioaktiv manbadagi T1 bekkerel Bq s
nuklidlarning aktivligi
(radionuklidning aktivligi)
Tonlovchi nurlanishning 1272 grey Gy m2.s2
yutilgan dozasi, kerma
Tonlovchi nurlanishning 12T2 zivert Sv m2.s72
ekvivalent dozasi,
ionlovchi nurlanishning
effektiv dozasi
Katalizator aktivligi NT ! katal kat mol-s1
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Izohlar:

1. 2.3-jadvalga vassi burchak birligi — radian va fazoviy burchak birligi —
steradian kiritilgan.

2. Xalgaro birliklar tizimini 1960-yil O‘lchovlar va tarozilar XI Bosh
konferensiyasida gabul qilishda uchta birliklar sinfi kirardi: asosiy, hosilaviy
va qo‘shimcha (radian va steradian). O‘TBK radian va steradian birligini
«qo‘shimcha» deb tasnifladi, uning asosiy yoki hosilaviy ekanligi to‘g risidagi
masalani ochiq qoldirdi. Bu birliklarning ikkilanma tushunishni bartaraf
qilish magsadida O‘lchovlar va tarozilar xalqaro qo‘mitasi 1980-yil
(1-tavsiya) qo‘shimcha SI birliklari sinfini o‘lchamsiz hosilaviy birliklar
sinfi deb tushunishga garor qildi, O°TBK hosilaviy SI birliklari uchun
ifodalarda ularni go‘llash yoki go‘llamaslik masalasini ochiq qoldirdi. 1995-
yil XX O‘TBK (8-qaror) SI dan qo‘shimcha birliklar sinfini olib tashlash,
boshga hosilaviy SI birliklari uchun ifodalarda qo‘llash yoki go‘llamaslik
mumkin bo‘lgan (zaruriyatga ko‘ra) radian va steradianni SI ning o‘lchamsiz
hosilaviy birliklari deb atashga garor qildi.

2.4-jadval

SI ning o‘nli karrali va ulushli birliklarning nomlari va
belgilanishini hosil gilish uchun foydalaniladigan ko‘paytuvchi va
old qo‘shimchalar

O‘nli Old Old O‘nli Old Old
ko‘paytuvchi| qo‘shimcha | qo‘shim- |ko‘paytuvchi| qo‘shimcha | qo‘shim-
cha belgisi cha belgisi

1024 iota Y 1071 detsi d
1021 zetta V4 1072 santi s
1018 eksa E 1073 milli m
1015 peta R 106 mikro n
1012 tera T 1079 nano n
109 giga G 10712 piko P
106 mega M 10715 femto f
103 kilo k 10718 atto a

102 gekto h 1021 zepto z

10! deka da 10724 iokto y
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larini hosil gilish uchun massaning ulushli birligi — gramm (0,001
kg) ishlatiladi va old qo‘shimchalar «gramm» so‘ziga qo‘shilib
yorzilishi lozim, masalan, mikrokilogramm (ukg) o‘rniga milligramm
(mg).

2. Massaning ulushli birligi — grammni old go‘shimchasiz
ishlatishga ruxsat etiladi (birlikning belgisi — g).

Old go‘shimcha yoki uning belgisi birlikning nomi yoki, mos
holda, belgisiga qo‘shib yozilishi lozim.

Agar birlik birliklar ko‘paytmasi yoki nisbati ko‘rinishida tuzil-
gan bo‘lsa, u holda old go‘shimchani yoki uning belgisini ko*-
paytma yoki nisbatga kiruvchi birinchi birlik nomi yoki belgisiga
go‘shib yozish lozim:

To‘g'ri: Noto ‘g'ri:
kilopaskal-sekund paskal-kilosekund
tagsim metr tagsim metr
(kPa's/m). (Pa‘ks/m).

Asoslangan, bunday birliklar keng targalgan hollarda bandning
birinchi gismiga muvofiq tuzilgan birliklarga o‘tish giyin bo‘lsa,
old go‘shimchani ko‘paytmaning ikkinchi ko‘paytuvchisi voki
nisbatning maxrajida ishlatilishiga ruxsat etiladi, ya’ni, masalan:
tonna-kilometr (t-km), volt tagsim santimetr (V/sm), amper
tagsim millimetr kvadrat (A/mm?).

Darajaga ko‘tarilgan birlikning karrali va ulushli birliklar nomi
old qo‘shimchani asosiy birlik nomiga qo‘shib yozish bilan hosil
gilinadi. Masalan, yuza birligining karrali yoki ulushli birligini
hosil qgilish uchun old go*shimchani asosiy birlik — metrga qo‘shish
kerak: kilometrning kvadrati, santimetrning kvadrati va h.k.

Darajaga ko‘tarilgan birlik olingan karrali va ulushli birliklari-
ning belgilarini shu daraja ko‘rsatkichini mazkur birlikdan olin-
gan karra yoki ulush belgisiga qo‘shib tuzish lozim, shunda
ko‘rsatkich karrali (yoki ulushli) birlikning (old qo‘shimcha bilan
birga) darajaga ko‘tarilganligini ifodalaydi.
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Misollar:

I.5km?=5"-(103m)2=5.10° m2

2. 250 sm3/s = 250 - (1072m)3/s = 250 - 107 m?3/s.

3. 0,002 sm™' = 0,002 - (1072 m)~! = 0,002-100 m~'=0,2 m "

Birliklar va o‘lchamlarni belgilash va yozish qoidalari.
Kattaliklar giyvmatini yozish uchun birliklarni harflar bilan yoki
maxsus belgilar (...°, ...", ...”) bilan belgilash lozim.

Birliklarning harfli belgilari to‘g‘ri shrift bilan bosilishi kerak.
Birliklar belgilarida nuqta qisgartirish belgisi sifatida gqo‘yilmaydi.

Birliklarning belgilari kattaliklarning raqamli qiymatlaridan
keyin shu satrda (boshqa satrga o‘tkazmasdan) joylashtirilishi
lozim. Agar birlik belgisi oldidagi sonli giymat egri chizigli kasr
ko‘rinishida bo‘lsa, u qavsga olinishi kerak.

Sonning oxirgi raqgami va birlikning belgisi orasida bir harfli
ochiq joy goldirish lozim.

To‘g'ri: Noto ‘g 'ri:
100 kW 100 kW
80 % 80%

20 °C 20°C
(1/60) s7! 1/60/s71.

Istisno hollarida satr ustiga ko‘tarilib go‘yiladigan maxsus belgi
va son o‘rtasida ochiq joy goldirilmaydi.

To‘g'ri: Noto ‘g 'ri:
20° 20 °

Kattalikning sonli giymatida o‘nli kasr borligida birlikning bel-
gisini hamma ragamlardan keyin joylashtirish lozim.

To‘g'ri: Noto ‘g'ri:
423,06 m 423 m 0,6
5,758° yoki 5°45,48" yoki  5°758 yoki 5°45',48 yoki
5°45'28,8". 5°45'28",8.
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Kattaliklar giymatlari chegaraviy og‘ishlari bilan ko‘rsatil-
ganda sonli giymatlari chegaraviy og“ishlari bilan gavs ichiga olinishi
va birlikning belgisi gavsdan keyin qo‘yilishi lozim. Yoki birliklar
belgisi kattalikning sonli giymatidan keyin va uning chegaraviy
og‘ishidan keyin qo‘yilishi lozim.

To‘g'ri: Noto ‘g'ri:
(100,0+0,1) kg 100,0+0,1 kg
50g+1g. 50+1 g.

Birliklar belgisini jadvalning ustun sarlavhalari va satr nomlarida
(yonboshlarida) go‘llashga yo‘l qo‘yiladi.

1-misol.

Nominal sarf, m3/h Ko‘msatuvlar- Rolikning oxirgi o‘ng
ning yuqori |tomonidagi bo‘linmasining
chegarasi, 73 qiymati, 73, ko‘pi bilan

40 va 60 100 000 0,002
100, 160, 250, 400, 600 va 1000 1 000 000 0,02
2500, 4000, 6000 va 10000 10 000 000 0,2
2-misol.
Tortish quvvatidagi giymati, kW
Ko‘matkich nomi d shay
18 25 37
Tashqi o‘lchamlari, mm:
Uzunlik 3080 3500 4090
Eni 1430 1685 2395
Balandligi 2 190 2745 2770
Koliya, mm 1090 1 340 1823
Oraliq, mm 275 640 345

Birliklar belgilarini formuladagi kattaliklarning belgilariga beril-
gan izohlarda qo‘llash ruxsat etiladi. Birliklar belgilarini kattaliklar
yoki ularning son qiymatlari o‘rtasidagi bog‘lanishni ifodalovchi
harflar shaklida keltirilgan formulalar bilan bir satrda joylashtirishga
yo‘l go‘yilmaydi.
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To‘g'ri: Noto ‘g'ri:

v = 3,6 s/t, v — 3,6 s/t km/h,
bu yerda v — tezlik, km/h; bu verda

s — masofa, m; s — masofa, m,

1 — vaqt, s. 1 — vaqt, s.

Ko‘paytmaga kiruvchi birliklarning harfli belgilarini ko*paytma
belgilaridek o‘rta chizig‘iga qo‘yilgan nuqtalar bilan ajratish lozim.
Bu magsadda «X» belgisidan foydalanish mumkin emas.

To‘g'ri: Noto ‘g'ri:
N 'm Nm

A m? Am?
Pa:s Pas

Ko‘paytmaga kiruvchi birliklarning harfli belgilarini, agar bu
anglashilmovchilikka olib kelmasa, ochiq joy qoldirib ajratishga
yo‘l qo‘yiladi.

Birliklar nisbatining harfli belgilarida bo‘lish belgisi sifatida
fagat bitta giya yoki gorizontal chiziq ishlatilishi lozim. Birliklar
belgisining ko‘paytmasi sifatida darajaga (musbat va manfiy)
ko‘tarilgan birliklar belgisini qo‘llash mumkin.

Nisbatga kiruvchi birlikning birontasiga manfiy daraja ko‘ri-
nishida belgi kiritilgan bo‘lsa (masalan, s™!, m~!, K™1), unda qiya
yoki gorizontal chizigni qo‘llashga yo‘l go‘yilmaydi.

To‘g'ri: Noto ‘g'ri:
W:m?- K W/m?/K
W w
2
2K m
K

Qiya chiziq go‘llanilganda surat va maxrajdagi birliklar belgilarini
bir satrda joylashtirish, maxrajdagi birliklar belgilarining ko‘payt-
masini gavs ichiga olish lozim.
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To‘g'ri: Noto ‘g'ri:

m/s n%

W/(mK). W/m K.

Ikki va undan ortiq birliklardan tashkil topgan hosilaviy birlik
ko‘rsatilganda birliklarning belgisi va nomlarini kombinatsiyalash
yoki bir birliklarning belgisini, boshqalarning nomlarini keltirishga
yo‘l go‘yilmaydi.

To‘g'ri: Noto ‘g'ri:
80 km/h 80 km/soat
80 kilometr soatiga 80 km soatiga.
Maxsus belgilar birikmalarini ...°, ...", ..."”, % va %o birliklarni
harfli belgilari bilan birgalikda ishlatishga yo‘l go‘yiladi, masalan,

Lo/,
2.4. O‘Ichash usullari va ularning turlari

Kattalikning sonli giymatini, odatda, o‘lchash amali bilangina
topish mumkin, ya’ni bunda ushbu kattalik miqdori birga teng
deb gabul qilingan shu turdagi kattalikdan necha marta katta yoki
kichik ckanligi aniglanadi.

O‘lchash deb, shunday solishtirish, anglash, aniglash jarayoniga
aytiladiki, unda o‘lchanadigan kattalik fizik tajriba yordamida, xuddi
shu turdagi birlik sifatida gabul gilingan miqdori bilan o‘zaro
solishtiriladi.

Bu ta’rifdan shunday xulosaga kelish mumkinki, birinchidan,
o‘Ichash bu turli kattaliklar to‘g‘risida axborot hosil qilishdir; ikkin-
chidan, bu fizik tajribadir; uchinchidan, o‘lchash jarayonida o‘lcha-
nadigan kattalikning o‘lchov birligining ishlatilishidir. Demak,
o‘lchashdan magsad, o‘lchanadigan kattalik bilan uning o‘lchov
birligi sifatida qabul gilingan miqdori orasidagi nisbatni (tafovutni)
topishdir. O‘lchash jarayonida o‘lchashdan ko‘zda tutiladigan
magsad, ya’'ni izlanuvchi kattalik (bu shunday asosiy kattalikki,
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uni aniglash butun izlanish, tekshirishning vazifasi, magsadi hisob-
lanadi) va o‘lchash obyekti ishtirok etadi. O‘Ichash obyekti (o‘lcha-
nadigan kattalik) shunday yordamchi kattalikki, u yordamida asosiy
izlanuvchi kattalik aniglanadi yoki shunday qurilmaki, u yordamida
o‘lchanadigan kattalik solishtiriladi.

Shunday qilib, uchta tushunchani bir-biridan ajrata bilish kerak:
o‘lchash, o‘lchash jarayoni va o‘lchash usuli.

O‘lchash — umuman har xil kattaliklar to‘g‘risida axborot
gabul qilish, o‘zgartirish demakdir. Bundan magsad izlanayotgan
kattalikni son giymatini qo‘llash, ishlatish uchun qulay shaklda
aniglashdir.

O‘Ichash jarayoni — solishtirish tajribani o‘tkazish jarayonidir
(solishtirish qanday usulda bo‘lmasin).

O‘Ichash usuli — fizik tajribaning aniq ma’lum struktura, o‘l-
chash vositalari va tajriba o‘tkazishning aniq yo‘li, algoritmi yorda-
mida bajarilishi, amalga oshirilishi usulidir.

O‘Ichash, odatda, o‘lchashdan ko‘zlangan magsadni (izlana-
yotgan kattalikni) aniglashdan boshlanadi, keyin esa shu katta-
likning xarakterini tahlil gilish asosida bevosita o‘lchash obyekti
(o‘lchanadigan kattalik) aniglanadi. O‘lchash jarayoni yordamida
shu o‘lchash obyekti to‘g risida axborot hosil gilinadi va nihoyat
ba’zi matematik gayta ishlash yo‘li bilan o‘lchash magsadi haqida
yoki izlanayotgan kattalik haqida axborot (o‘lchash natijasi) olinadi.

O‘Ichash natijasi o‘Ichanayotgan kattalik son qiymatining o‘l-
chash birligiga ko‘paytmasi tarigasida ifodalanadi.

X=nl|x|, (2.8)
bunda: X — o‘Ichanayotgan kattalik; » — o‘lchanayotgan katta-
likning gabul gilingan o‘lchov birligidagi son giymati; [x] — o‘lchash
birligi.

O‘Ichash jarayonini avtomatlashtirish munosabati bilan o‘lchash
natijalari o‘zgartirilmasdan, to‘g‘ridan to‘g‘ri elektron hisoblash
mashinalariga yoki avtomatik boshqarish tizimlariga berilishi mum-
kin. Shuning uchun keyingi paytlarda, ayniqgsa, kibernetika soha-
sidagi mutaxassisliklarda o‘Ichash haqidagi tushuncha quyidagicha
ta’riflanadi.
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O‘Ichash
turlari
Bevosita Bilvosita Majmuiy
Birgalikda Mutlaq Nisbiy

2.1-rasm. O‘lchash turlari.

O‘Ichash — izlanayotgan kattalik haqida axborot gabul qilish
va o‘zgartirish jarayonidir. Bundan ko‘zda tutilgan maqsad shu
o‘lchanayotgan Kkattalikning ishlatish, o‘zgartirish, uzatish yoki
gayta ishlashlar uchun qulay shakldagi ifodasini ishlab chiqishdir.

O‘Ichash fan va texnikaning qaysi sohasida ishlatilishiga ko‘ra
aniq nomi bilan yuritiladi: elektrik, mexanik, issiglik, akustik va h.k.

O‘Ilchanayotgan kattalikning sonli giymatini topishning bir
necha xil turlari (yo‘llari) mavjuddir. Quyida shu yo‘llar bilan
tanishib chigamiz (2.1-rasm).

Bevosita o‘lchash — o‘lchanayotgan kattalikning giymatini
bevosita tajriba ma’lumotlaridan topish. Masalan, oddiy simobli
termometrda yoki chizg‘ich yvordamida o‘lchash:

u=s-Xx, 2.9
bunda: ¥ — muayyan birlikda ifodalanayotgan o‘lchanayotgan katta-
likning giymati; s — shkalaning bo‘lim giymati; x — shkaladan
olingan qaydnoma.

Bilvosita o‘lchash — bevosita o‘lchangan kattaliklar bilan o‘lcha-
nayotgan kattalik orasida bo‘lgan ma’lum bog‘lanish asosida katta-
likning giymatini topish. Masalan, tezlikni o‘lchash:

u=f(xx,..x,). (2.10)
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Majmuiy o‘lchash — bir necha nomdosh kattaliklarning birik-
masini bir vaqtda bevosita o‘lchashdan kelib chiqgan tenglamalar
tizimini yechib, izlanayotgan qiymatlarni topish. Masalan, har xil
tarozi toshlarining massasini solishtirib, bir toshning ma’lum
massasidan boshgasining massasini topish uchun o‘tkaziladigan
o‘lchashlar, haroratni garshilik termometri orgali o‘Ichash.

Birgalikdagi o‘lchash — turli nomli ikki va undan ortiq katta-
liklar orasidagi munosabatni topish uchun bir vaqtda o‘tkaziladigan
o‘lchashlar. Misol uchun, rezistorning 20 °C dagi elektr garshiligi
giymatini turli temperaturalarda o‘lchab topish.

Mutlaq o‘lchash — bir yoki bir nechta asosiy kattaliklarning
bevosita o‘lchanishi va (yoki) fizikaviy doimiylikning giymatlarini
go‘llash asosida o‘tkaziladigan o‘lchash.

Nisbiy o‘lchash — kattalik bilan birlik o‘rnida olingan nomdosh
kattalikning nisbatini yoki asos qilib olingan kattalikka nisbatan
nomdosh kattalikning o‘zgarishini o‘Ichash.

O‘Ichash usuli deganda, o‘Ichash gonun-qoidalari va o‘lchash
vositalaridan foydalanib, kattalikni uning birligi bilan solishtirish
usullari tushuniladi.

O‘Ichashning quyidagi usullari mavjud:

Bevosita baholash usuli — bevosita o‘lchash asbobining sanash
qurilmasi yordamida to‘g‘ridan to‘g‘ri o‘lchanayotgan kattalikning
giymatini topish. Masalan, prujinali manometr bilan bosimni
o‘lchash yoki ampermetr yordamida tok kuchini topish.

O‘Ichov bilan taqqoslash (solishtirish) usuli — o‘lchanayotgan
kattalikni o‘lchov orqali yaratilgan kattalik bilan tagqoslash (solish-
tirish) usuli. Masalan, tarozi toshi yordamida massani aniglash.

O‘Ichov bilan taggoslash usulining bir nechta turi mavjud:

Ayirmali o‘Ichash (differensial) usuli — o‘lchov bilan tagqoslash
usulining turi hisoblanib, o‘lchanayotgan kattalikning va o‘lchov
orqali yaratilgan kattalikning ayirmasini (farqini) o‘lchash asbobiga
ta’sir gilish usuli. Misol tariqasida uzunlik o‘lchovini giyoslashda
uni komparatorda namunaviy o‘lchov bilan taqqoslab o‘tkaziladigan
o‘lchash yoki voltmetr yordamida ikki kuchlanish orasidagi farqni
o‘Ichashni olish mumkin, bunda kuchlanishlardan biri juda yugori
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\@ =0  f(x-»=0
v

2.2-rasm. Elektr qarshiligini muvozanatlash usulida o‘lchash.

2.3-rasm. Qarshiliklar magazini yordamida tekshirilayotgan rezistorning
qarshiligini topish.

aniglikda ma’lum, ikkinchisi esa izlanayotgan kattalik hisob-
lanadi:

A= = U3 B =0,—Al 2.11)

U, bilan U, qanchalik yaqgin bo‘lsa, o‘lchash natijasi ham shun-
chalik anig bo‘ladi.

Nolga keltirish usuli o‘Ichov bilan taqqoslash usulining bir turi
hisoblanadi. Bunda kattalikning tagqoslash asbobiga ta’siri nati-
jasini nolga keltirish lozim bo‘ladi. Masalan, elektr qarshiligini gar-
shiliklar ko‘prigi bilan to‘la muvozanatlashtirib o‘lchash (2.2-rasm).

Almashlash usuli — o‘Ichov bilan taqqoslash usulining turi hisob-
lanib, o‘lchanayotgan kattalikning o‘lchov orgali yaratilgan ma’lum
giymatli kattalik bilan o‘rin almashishiga asoslangan. Misol uchun,
o‘lchanadigan massa bilan tarozi toshini bir pallaga galma-gal qo‘yib
o‘lchash yoki qarshiliklar magazini yordamida tekshirilayotgan
rezistorning garshiligini topish (2.3-rasm).
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Bunda «K» ni ikkala holatda (1, 2) qo‘yganda o,=a, shart
bajarilishi kerak:

I, = U/R, > o, 2.12)
I, = U/R,— o,. 2.13)

Mos kelish usuli — o‘lchov bilan tagqoslash usulining turi.
O‘Ichanayotgan kattalik bilan o‘lchov orqali yaratilgan kattalikning
ayirmasini shkaladagi belgilar yoki davriy signallarni mos keltirish
orqali o‘tkaziladigan o‘lchash. Masalan, kalibr yordamida val
diametrini moslash.

Har bir tanlangan usul o°zining o‘Ichashni bajarish uslubiyatiga
¢ga bo‘lishi lozim. O‘Ichashni bajarish uslubiyati deganda, ma’lum
usul bo‘yicha o‘Ichash natijalarini olish uchun belgilangan tadbir,
goida va sharoitlar tushuniladi.

O‘Ichashlar o‘lchanadigan kattalikning o‘lchash jarayonida
o‘zgarish xarakteriga ko‘ra statik va dinamik o‘lchashlarga ajratiladi.
Statik o‘lchash deganda, givmati o‘lchash jarayoni mobaynida
o‘zgarmaydigan kattalikni o‘lchash tushuniladi. Bundan tashgari,
unga davriy o‘zgaruvchan Kkattaliklarning turg‘un rejimidagi ol-
chashlar ham kiradi. Masalan, o‘zgaruvchan kattalikning ampli-
tuda, effektiv va boshqga giymatlarini turg‘un rejimda o‘lchash.

Dinamik o‘lchashlarga qiymatlari o‘lchash jarayonida o‘zgarib
turadigan kattaliklarni o‘lchashlar kiradi. Dinamik o‘lchashga vaqt
bo‘yicha o‘zgaradigan kattalikning oniy giymatini o‘lchash misol
bo‘la oladi.

Yugorida ko‘rilgan o‘lchash usullaridan tubdan farq qiluvchi
diskret o°lchash usuli ham mavjud. Diskret o‘lchash usuli shundan
iboratki, unda vaqt bo‘yicha uzluksiz o‘zgaradigan kattalik vaqt
bo‘yicha diskretlanadi, migdor bo‘yicha esa kvantlanadi yoki bosh-
gacha qilib aytganda, vaqt bo‘yicha uzluksiz o‘zgaradigan kattalik
vaqtning ayrim momentlariga tegishli uzuq giymatlariga o‘zgar-
tiriladi (2.4-rasm).

X(7) — vaqt bo‘yicha uzluksiz o°‘zgaradigan kattalikning o°‘zga-
rish grafigi; X, — kvant miqdorlari, ya’ni o‘lchanadigan X =/ (1)
kattalikning 7, 1,, 1, ..., , momentlariga tegishli uzuq giymatlari.
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X, X1

1
Y

2.4-rasm.

a) b) d)

2.5-rasm: a) ketma-ket hisob usuli; b) taqqoslash (solishtirish) usuli;
d) sanoq usuli.

Demak, diskret o‘lchash usuli bo‘yvicha o‘lchanadigan kattalikning
hamma giymati (0-/) emas, balki ayrim momentlarga tegishli
giymatigina ma’lum bo‘ladi. Diskretlash bu muayyan diskret (juda
qisqa) vaqt oralig'ida gaydnomalarni olishdir. ¢, #,, £, ..., 1, —
diskretlash momentlari deyiladi va 7,1, gacha oraliq diskretlash
momentlari deyiladi. Kvantlash esa X(7) kattalikning uzluksiz
giymatlarini X, diskret gqiymatlarining to*plami (nabori) bilan al-
mashtirishdir. O°lchanadigan kattalikning uzluksiz giymatlari
muayyan tartiblar asosida kvantlash darajalarining giymatlari bilan
almashtiriladi. Kodlashtirish esa muayyan ketma-ketlikda ifoda-

langan sonli giymatlarni tavsiya etishdan iborat.
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Uzluksiz o‘zgaruvchan kattalikning diskret usuli asosida uzuq
diskret giymatlari, kodlarga o‘zgartirilishi, asosan, 3 xil usulda:
ketma-ket hisob, tagqoslash (solishtirish), sanoq usullarida amalga
oshiriladi (2.5-rasm, a, b, d).

2.5. O‘Ichash vositalari va ularning sinflanishi

Ma’lumki, o‘lchashni biror-bir vositasiz bajarib bo‘Imaydi.

O‘Ichash vositasi deb, o‘Ichashlar uchun qo‘llaniladigan va
me’yorlangan metrologik xossalarga ega bo‘lgan texnikaviy vositaga
aytiladi.

O‘lchash vositalarining turlari xilma-xil. Ular sodda yoki
murakkab, aniqligi katta yoki kichik bo‘lishi mumkin. O‘Ichash
vositalari me’yorlangan metrologik xossalarga ega bo‘lishi lozim
va bu metrologik xossalar davriy ravishda tekshirilib turiladi.
O‘Ichash amalida o‘lchanayotgan kattalikning giymati to‘g‘ri aniq-
lanishi aynan mana shu o‘lchash vositasining to‘g‘ri tanlanishi va
ishlashiga bog‘liq.

O‘lchash vositalarining namunalari sifatida quyidagilarni kelti-
rishimiz mumkin:

— o‘lchovlar;

— 0‘lchash asboblari;

— o‘Ichash o‘zgartkichlari;

— o‘lchash qurilmalari;

— O‘Ichash tizimlari.

O‘Ichovlar keng targalgan o‘lchash vositalaridan hisoblanadi.

O‘Ichov deb, kattalikning aniq bir giymatini hosil qiladigan,
saqlaydigan o‘Ichash vositasiga aytiladi. Masalan, tarozi toshi, elektr
garshiligi, kondensatori va shu kabilarni o‘lchovlarga misol qilib
olishimiz mumkin.

O‘Ichovlarning ham turlari va xillari ko‘p. Standart namunalar
va namunaviy moddalar ham o‘lchovlar turkumiga kiritilgan.

Standart namuna modda, materiallarning xossalari va xusu-
siyatlarini tavsiflovchi kattaliklarni hosil gilish uchun xizmat qila-
digan o‘lchov sanaladi. Masalan, g‘adir-budurlikning namunalari,
namlikning standart namunalari.
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Namunaviy modda muayyan tayyorlash sharoitida hosil bo‘la-
digan va aniq xossalarga ega bo‘lgan modda sanaladi. Masalan,
«toza suv», «toza metall» va hokazolar. «Toza rux» 420 °C tempe-
raturani hosil gilishda ishlatiladi.

O‘Ichovlar ko*p giymatli (o‘zgaruvchan garshiliklar, millimetr-
larga bo‘lingan chizg‘ich) va bir qiymatli (tarozi toshi, o‘lchash
kolbasi, normal element) turlarga bo‘linadi. Ba’zan o‘lchovlar
to‘plamidan ham foydalaniladi.

Kattalikning o‘lchamini hosil qilish va foydalanishda quyidagi
gatorni yodda tutishimiz lozim bo‘ladi: ishchi o‘lchash vositalari,
namunaviy o‘lchash vositalari, ishchi etalon, solishtirish etaloni,
nusxa ctalon, ikkilamchi etalon, maxsus etalon, birlamchi etalon
va davlat etaloni.

Fan va texnikaning eng yugqori saviyasida aniqlik bilan ishlangan
namunaviy o‘lchovlar etalonlar deb ataladi. Etalonlar ishlatiladigan
va davlat etalonlariga bo‘linadi. Davlat etalonlari namunaviy o°l-
chov va asboblarni tekshirishda go‘llaniladi va Davlat standarti
idoralarida saglanadi.

O‘Ichash ashobi deb, kuzatish (kuzatuvchi) uchun qulay ko‘ri-
nishli shaklda o‘lchash ma’lumoti signalini ishlab chigishga mo‘l-
jallangan o‘Ichash vositasiga aytiladi.

O‘Ichash asboblarini turli xil alomatlari: o‘zgartirish xususivati;
chiqish axborotining turi; axborotni taqdim etish xususivati; o‘l-
chanayotgan kattalikning turi; qo‘llanilish sharoiti va boshga
alomatlari bo‘yicha sinflash mumKin.

Bu alomatlar hisobga olingan holda o‘lchash asboblarining sinf-
lanishi 2.6-rasmda keltirilgan.

O‘zgartirish xususiyati bo‘yicha o‘lchash asboblari o‘zida aniq-
langan hisoblash o‘Ichash o‘zgartkichi va solishtirish qurilmasini
namoyon ctadi. Asbobning tuzilmasi, tasvirini shartli belgilash
uchun funksional sxemadan foydalaniladi. Ularning barcha o‘zgar-
tirishi inobatga olinib, o‘Ichanayotgan kattalik asbobning ishlash
jarayonida aniglanadi.

Barcha o‘lchash asboblarini o‘zgartirish xususiyati bo‘yicha
uchta turga: to‘g‘ridan to‘g‘ri o‘zgartiruvchi; o‘zgarishni solish-
tirish va aralash o‘zgartiruvchi asboblarga bo‘lish mumkin.
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O°‘Ichash asboblari

| | |

Axborotni uzatish
xususiyati

v ' v ' v ' '

Bosma

O‘zgartirish xususiyati Chiqish axborot turi

Ko‘rsatuvchi
Ragamli

Qayd qiluvchi
Analogli (shkalali)

To‘g ri ta’sir etuvchi
Solishtirish
Aralash o‘zgaruvchi

2.6-rasm. O‘lchash asboblarining sinflanishi.

Ma’lumotni tavsiflashga ko‘ra o‘lchash vositalari quyidagilarga
bo‘linadi:

1. Shkalali o‘lchash vositalari.

2. Ragamli o‘Ichash vositalari.

3. O‘ziyozar o‘lchash vositalari.

Analogli (shkalali) o‘Ichash asboblari, 0°z navbatida, elektro-
mexanik turdagi analogli asboblarni gamrab olib, magnitoelektrik
o‘lchash asboblari; elektromagnit o‘lchash asboblari; elektrodina-
mik o‘lchash asboblari; elektrostatik o‘lchash asboblari va induksion
o‘lchash asboblariga bo‘linadi.

Analogli o‘lchash asboblari o‘lchanayotgan kattalikning uzlukiz
o‘zgarish funksiyasini ko ‘rsatuvchi asboblar deb ataladi. Bu asboblar
soddaligi, arzonligi, yugori mustahkamligi, turli sharoitlarda qo‘l-
lanishi, aniglik sinfi 0,05 gacha ishlab chigarilishi bilan farglanib,
elektrik o‘lchashlarda asosiy texnik vositalar guruhini tashkil etadi.

Analogli o‘Ichash asboblari yoki bevosita ko‘rsatuvchi asboblar
elektr o‘lchashlar va umuman, o‘lchash texnikasida keng o‘rin
olgan asboblardan hisoblanadi. Bu turdagi asboblarda ko‘rsatuv
gaydnomasi uzluksiz (funksional) ravishda o‘lchanayotgan kattalik
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X O‘Ichash Y O‘Ilchash o Qayd etish
zanjiri mexanizmi qurilmasi

2.7-rasm. Analogli o‘lchash asboblarining struktura sxemasi.

bilan bog‘liglikda bo‘ladi. Bu turdagi asboblarning struktura sxemasi
2.7-rasmda ko‘rsatilgan.

Bevosita ko‘rsatuvchi elektr o‘lchash asboblari (xususan,
elektromexanik asboblar) ikki asosiy gismdan, ya’ni o‘lchash zanjiri
va o‘lchash mexanizmidan iborat, deb garash mumkin.

O‘lchash zanjiri o‘lchanadigan elektr kattalikni (kuchlanish,
quvvat, chastota va hokazoni) unga proporsional bo‘lgan va o‘lchash
mexanizmiga ta’sir qiluvchi kattalikka o‘zgartirib beradi.

O‘lchash mexanizmi unga beriladigan elektr encrgiyasini qo‘z-
g‘aluvchan gism va u bilan bog‘lig bo‘lgan ko‘rsatkich harakatining
mexanik energivasiga aylantirib beradi. Elektromexanik o‘lchash
mexanizmlari magnitoelektrik, elektromagnit, elektrodinamik,
induksion va elektrostatik mexanizmlardan iborat bo‘ladi.

O‘Ichash asboblari gaysi tizimga taallugli mexanizmdan iborat
bo‘lishidan gat’i nazar, asbob qo‘zg‘aluvchan gismining harakat-
lanishi elektromagnit maydon energiyvasining o‘zgarishiga bog‘liq.

O‘Ichanadigan kattalik ta’siri ostida hosil bo‘lib, asbob ko‘rsat-
kichini ko‘payish tomoniga og‘diruvchi moment aylantiruvchi
moment deyilib, u umumiy holda quyidagicha ifodalanadi:

M = dW, /da, (2.14)
bunda: W, — elektromagnit maydon energiyasi; oo — asbob qo‘zg‘a-
luvchan gismining burilish burchagi.

Yugoridagi ifodani boshqacha ko‘rinishda yozish mumkin:
M = F(X ), (2.15)
ya’'ni aylantiruvchi momentni o‘lchanadigan kattalik va asbob
go‘zg‘aluvchan gismining burilish burchagi funksiyasi deb garash
mumkin. O‘Ichash asbobining qo‘zg‘aluvchan qismiga aylantiruvchi

momentdan tashqgari aks (teskari) ta’sir etuvchi moment ham
ta’sir etishi lozim. Aks ta’sir etuvchi moment bo‘lmaganda edi,
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asbobning strelkasi shkalasidan chetga chigib ketgan bo‘lar edi.
Aks ta’sir etuvchi moment aylantiruvchi momentga qarama-qarshi
yo‘nalgan bo‘lib, qo‘zg‘aluvchan qismining burilish burchagi katta-
lashishi bilan ortishi lozim. Aks ta’sir etuvchi moment Mo aylanti-
ruvchi momentga tenglashguncha (M = Ma) qo‘zg‘aluvchan gism
aylantiruvchi moment ta’siridan buriladi. Ko‘p elektr o‘lchash
asboblarida aks ta’sir etuvchi moment tortqi, prujina va osmalar-
ning buralishi bilan hosil gilinadi. Bunday qurilmada aks ta’sir
etuvchi moment qo‘zg‘aluvchan gismning burilish burchagiga
to‘g‘ri proporsional bo‘ladi, ya’ni Mo =-W . «, bunda W — tortqi
yoki prujinaning materiali va uning o‘lchamlariga bog‘liq bo‘lgan
o‘zgarmas kattalik, u « burchagining birligiga (1° yoki 1 radianga)
mos keluvchi moment bo‘lib, solishtirma aks ta’sir etuvchi moment
deb ataladi.

Asbob qo‘zg‘aluvchan gismining turg‘un burilish holati aylan-
tiruvchi va aks ta’sir etuvchi momentlarning tengligi M = Mo dan
topiladi va u umumiy holda quyidagicha ifodalanadi:

1
7 F(X.a), (2.16)

bu holatni 2.8-rasmda ko‘rsatilgan grafikdan ham kuzatish
mumkin.

M. \I/ M,

i

[
|1 |
|1 |
|11
| | |

o o o

2.8-rasm.
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Asbob dinamik rejimda ishlaganida, boshgacha aytganda asbob
ko‘rsatkichi joyidan qo‘zg*alayotganida (surilishida), yuqorida aytil-
gan aylantiruvchi va aks ta’sir etuvchi momentlardan tashqari
boshga momentlar ham hosil bo‘ladi. Bu momentlar qo‘zg‘aluv-
chan gismning inersiva momenti, tashqi muhit garshiligi va metall
clementlari bo‘lgan holda hosil bo‘ladigan uyurma tok va hoka-
zolardan vujudga keladi.

Asbob qo‘zg‘aluvchan qismining harakatlanganida vujudga
keladigan va uning harakatini tinchlantirishga intiluvchi moment
tinchlantiruvchi moment deyiladi:

M, = R(do/d0). Q2.17)

Bu moment tinchlantirish koeffitsiyenti R ga va qo‘zg‘aluvchan
gismning burchakli tezligi do/df ga proporsionaldir. Tinchlan-
tiruvchi moment ma’lum darajada asbobning muhim ekspluatatsion
parametrlaridan biri — tinchlanish vaqtini belgilaydi.

Elektromexanik turdagi o‘lchash asboblarining turlari, ularning
ishlashi, metrologik tavsiflari. Elcktromexanik turdagi asboblar
magnitoelektrik, elektromagnit, elektrodinamik, ferrodinamik,
clektrostatik va induksion tizimli asboblarga bo‘linadi. Bu tizimdagi
asboblar nisbatan keng targalgan bo‘lib, 2.5-jadvalda ularning tav-
siflari keltirilgan.

Magnitoelektrik o‘lchash asboblar — doimiy tok zanjirida elektr
tok kuchi, kuchlanish yoki elektr migdorini o‘lchaydigan asboblar.
Magnitoelektrik asboblarning o‘lchash mexanizmining harakat-
lanuvchi gismi doimiy magnitdagi magnit maydoni va o‘tkazgichdagi
tok bilan o‘zaro ta’sirlashish natijasida harakatlanadi.

Doimiy magnit maydonida joylashgan harakatlanuvchi ramkali
magnitoelektrik asboblar eng ko‘p tarqalgan (2.9-rasm).

Ramkali g‘altak bo‘yicha tok o‘tishida aylantiruvchi moment
hosil giluvchi kuch yuzaga keladi. Ramkaga tok prujina yoki uzay-
tirgich orqgali o‘tib, mexanik aylanish momentiga teskari ta’sirni
yaratadi.

Tkkala harakat natijasida ramka ramkadagi tok kuchiga propor-
sional ravishda harakatlanadi. Bevosita ramkadagi galtak orqali
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2.5-jadval

Elektromexanik turdagi o‘lchash ashoblarining tavsiflari
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2.9-rasm. Magitoclektrik asbob qurilmasi:
1 — doimiy magnit; 2 — magnito‘tkazgich; 5 — qutbli uchlik; 4 — harakatlanuvchi
ramka; 5 — o‘zak; 6 — asbobning sezgirligini rostlash uchun magnitli shunt;
7 — uzaytirgich; & — kuchaytirgich; 9 — ko‘rsatuvchi strelka.

ko‘p bo‘lmagan — bir necha mkA dan bir necha o‘'n mA gacha
tok kuchi o‘tkazilib, g‘altak va uzatuvchi gimirlamasligiga olib
keladi. Tok va kuchlanish bo‘yicha o‘lchash chegaralarini kengay-
tirish uchun ramaga shunt va go‘shimcha qarshiliklar go‘shiladi.

Magnitoelektrik o‘lchash mexanizmlari ampermetr, voltmetr,
ommetr va galvanometrlar sifatida ishlatiladi.

Bu asboblarning bir gancha afzalliklari mavjud: shkalasi to‘g‘ri
chizigli; sezgirligi yuqori; o‘lchash xatoligi kichik.

Shuningdek, kamchiliklari bor: fagat o‘zgarmas tok zanjirlari-
dagina ishlay oladi; bevosita katta giymatdagi toklarni o‘lchay ol-
maydi; tannarxi baland.

Elektromagnit o‘Ichash asboblari. Ularning ishlash prinsipi
ferromagnit materialdan gilingan o°zak bilan o‘lchanayotgan kattalik
proporsional magnit maydon ta’sirlashuviga asoslangan.

Flektromagnit asboblarning asosiy elementi elektromagnit
tizimda o‘zgarmas yoki o‘zgaruvchan tokda o‘lchanayotgan katta-
likni o‘zgartiruvchi o‘lchash sxemasidir (2.10-rasm).

Flektromagnit tizimi g‘altagida elektr toki g‘altak bo‘yicha
o‘tuvchi tok kuchiga proporsional kvadratda o‘gning aylanish
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2.10-rasm. Elektromagnit asboblarining asosiy elementlari:
1 — gfaltak; 2 — o‘zak; 3 — o‘q; 4 — strelka; 5 — shkala; 6 — prujina.

momenti yuzaga kelib, o‘zak g‘altakdan oqib o‘tuvchi elektro-
magnit maydonni hosil giladi. O*gning harakati natijasida o‘gning
aylanishiga proporsional va prujinada aylanish momentiga teskari
ta’sir giluvchi momentni varatadi. O°q momenti ta’sirida va unga
bog‘langan strelka o‘lchanayotgan kattalik kvadratiga proporsional
holda burchakka aylanadi. Momentlar tenglashganda strelka to“x-
taydi.

Of‘zgarmas tok zanjirida 50 Hz chastotada o‘lchash uchun
elektromagnit ampermetrlar va voltmetrlar ishlab chiqgariladi. Tokni
o‘lchash zanjiriga elektromagnit ampermetrlarning o‘lchash mexa-
nizmining g*altagi ketma-ket va voltmetrlarda parallel holda ulanadi.
Shuningdek, elektromagnit o‘lchash mexanizmlari logometrlarda
ham go‘llaniladi. Aniqlik sinfi 1,5 va 2,5 bo‘lgan asboblardan keng
foydalaniladi. Shuningdek, 800 Hz chastotada ishlovchi, aniglik
sinfi 0,5 va hattoki, 0,1 bo‘lgan asboblar ham mavjud.

Bu asboblarning bir gator afzalliklari mavjud: ham o‘zgaruv-
chan, ham o‘zgarmas tok zanjirlarida ishlatiladi; bevosita katta qiy-
matdagi toklarni o‘lchashi mumkin; konstruksiyasi nisbatan sodda.
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Shuningdek, ayrim kamchiliklarga ega: shkalasi notekis (kvad-
ratik) darajalanadi; o‘lchash xatoligi biroz katta (magnitoelektrikka
nisbatan); sezgirligi yuqori emas.

Elektrodinamik o°‘Ilchash asboblari. Ularning ishlash prinsipi
ikki o‘tkazgich va ulardan elektr toki o‘tishi natijasida o‘zaro mexanik
ta’sirlashishga asoslangan. Elektrodinamik asboblar o‘lchanayotgan
kattalikni o‘zgaruvchan yoki o‘zgarmas tokka o‘zgartiruvchi ol-
chash o‘zgartkichi va elektrodinamik tizimlarning o‘lchash mexa-
nizmidan iborat (2.11-rasm).

Harakatlanadigan g°altak ichiga o°‘q bilan strelka birgalikda
joylashtirilgan harakatlanuvchi g‘altakli elektrodinamikli asboblar
keng qo‘llaniladi. G*altak o‘ramlaridagi toklar / va 2 hamda bu
toklarning haqiqiy giymati ko‘paytmasi o‘zaro proporsional ta’siri
natijasida o‘qni aylantiruvchi moment hosil bo‘ladi. O‘qga bog*-
langan prujina tenglashtiruvchi moment hosil giladi va bu tenglik
natijasida strelka harakatdan to‘xtaydi.

Elektrodinamik asboblar o‘zgaruvchan va o‘zgarmas tok zan-
jirlarida tok va kuchlanishning haqiqiy qiymatini aniglash uchun
eng aniq asboblardan bo‘lib hisoblanadi. G altak o‘ramini ketma-
ket ulashda strelkaning aylanish burchagi o‘lchanayotgan katta-
likning kvadratiga proporsional bo‘ladi. O‘ramlarni bunday holatda
ulash tok kuchi va kuchlanishini o‘lchash uchun (ampermetrlar
va volmetrlar) go‘llaniladi.

Elektrodinamik o‘lchash mexanizmlaridan quvvatni o‘lchash
(vattmetrlar) uchun ham foydalaniladi. Bunda o‘lchanayotgan zan-
jirdagi proporsional kuchlanish harakatlanmaydigan g‘altak orqali
tok o‘tkazib, proporsional tok keyin harakatlanuvchi orqgali o‘tka-
ziladi.

Asbobning ko‘rsatkichi elektr quvvatining giymatiga aktiv va
reaktiv proporsionaldir. Bunday asboblarning shkalasi notekis
(kvadratik) xarakterga ega bo‘ladi. Elektrodinamik o‘lchash mexa-
nizmlari ampermetr va voltmetrlar sifatida kam ishlatiladi. Ular,
asosan, quvvatni o‘lchash uchun vattmetr va logometrik mexanizm
prinsipida yasalganida fazometr va chastotomer sifatida ishlatiladi.
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2.11-rasm. Flektrodinamik o‘lchash asbobi:
1, 2 — harakatlanmaydigan va harakatlanadigan g‘altak; 3 — o‘q;
4 — prujina; 5 — strelka; 6 — shkala.

Bu asboblarning quyidagi afzalliklari bor: ham o‘zgaruvchan,
ham o‘zgarmas tok zanjirlarida ishlatiladi; yuqori darajadagi aniq-
likka ega; elektr quvvati sarfini hisoblashda go‘llanilishi mumkin;
bir vaqtning o‘zida ikkita kattalikni tekshirish mumkin.

Shuningdek, ayrim kamchiliklarga ham ega: xususiy energiya
sarfi katta; tashqi temperaturaga bog‘ligligi kuchli; bevosita katta
giymatlarni o‘lchay olmaydi.

Elektrostatik o‘lchash asboblari. Elektrostatik o‘lchash asbob-
larining ishlash prinsipi turli xil elektr zaryadlarini tutib turuvchi
elektrodlarning mexanik o‘zaro ta’siriga asoslangan. Elektrostatik
asboblarda o‘lchanadigan kattalik elektrostatik o‘Ichash mexanizmi
anigqlayotgan doimiy tok yoki o‘zgaruvchan kuchlanishga o‘zgar-
tiriladi (2.12-rasm).

O‘lchanayotgan kuchlanish strelka bilan biriktirilgan o°qqa
mahkamlangan harakatlanadigan elektrod va undan izolatsiyalan-
gan harakatlanadigan elektrodga Kkiritiladi. Elektrodlarda hosil bo‘la-
digan zaryadlar ta’sirlanishi natijasida o‘qga qo‘yilgan kuchlanish
kvadratiga proporsional aylantiruvchi moment paydo bo‘ladi.

63



2.12-rasm. Elektrostatik o‘lchash asbobi:
1 — harakatlanuvchi elektrod; 2 — harakatlanmaydigan elektrod; 3 — o‘q;
4 — prujina; 5 — strelka; 6 — shkala.

O‘gdagi mavjud prujina harakatlanuvchi elektrod o‘qi burilish
burchagiga proporsional teskari ta’sir etuvchi momentni varatadi.
Aylantiruvchi va teskari ta’sir giluvchi momentlar o‘zaro ta’sirida
elektrodlarga berilgan kuchlanishlar kvadratiga proporsional o‘l-
chash mexanizmi strelkasi burchakka aylanadi.

Asbobning shkalasi o‘lchanayotgan kattalik birliklarida gra-
duirovka qilinganda nochizigli shkalani hosil giladi. Odatda,
elektrostatik asboblardan o‘zgaruvchan yoki o‘zgarmas toklar,
shuningdek, o‘ta yuqori chastotali kuchlanishlarni o‘lchash uchun
foydalaniladi.

Bu asboblar chastotaga bog‘lig bo‘lmagan ko‘rsatkichlar va
kichik energiyani iste’mol qilishi bilan ajralib turadi. Flektrostatik
asboblarning ko‘rsatishiga o‘lchanadigan kuchlanish chastotasi,
atrof-muhit temperaturasining o‘zgarishi va tashqi maydonlar
deyarli ta’sir etmaydi. Bunga qarama-garshi o‘laroq, tashqi elektr
maydonining ta’siri sezilarli darajada bo‘ladi. Elektrostatik asboblar-
ning xususiy energiva sarfi juda kam, masalan, o‘zgarmas tokda
u devarli nolga teng.

FElektrostatik voltmetrlar kam quvvatli zanjirlarda juda keng,
hattoki 30 MHz gacha bo‘lgan chastota diapazonidagi kuchlanishni
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o‘lchashda ishlatiladi. Anigligi bo‘yicha elektrostatik voltmetrlar
ko*pincha 1,0—1,5 klasslariga mo‘ljallab ishlanadi. Maxsus ishlan-
gan anigligi 0,1; 0,05 bo‘lgan voltmetrlar ham mavjud.

Tashgqi elektr maydon ta’sirini kamaytirish magsadida elektro-
statik ekran ishlatiladi.

Induksion asboblar. Induksion asboblarning boshqa elektr o‘l-
chash asboblari tizimidan fargli jihati bitta aniglangan chastotada
o‘zgaruvchan tok zanjirida go‘llash mumkin. Uning kam o‘zga-
rishlari ko‘rsatkichning katta xatoligiga olib keladi.

Zamonaviy induksion asboblar chastotasi 50 Hz bo‘lgan bir
fazali va uch fazali o‘zgaruvchan tok zanjirlari uchun elektr ener-
giyasini hisoblagich sifatida tayyorlanadi.

Induksion asboblar ishlash prinsipi bo‘yicha asinxronli elektro-
dvigatellarga o‘xshash bo‘lib, asbobning ish zanjiri bo‘yicha tok
yuklanishi o‘tadi va yvuguruvchi yoki magnit maydonni aylan-
tiruvchi, va’ni harakatlanuvchi gismda tok induksiyalanadi va uni
aylantirishga olib keladi.

Ofzgaruvchan magnit oqimi miqdori bo‘yicha asbobning hara-
katlanuvchi qismida induksiyalovchi tokka nisbatan bir ogimli va
ko‘p ogimli induksion asboblarga bo‘linadi.

Induksion asboblarning ishlash prinsipi asbobning harakat-
lanuvchi gismida induktivlangan toklar bilan o‘zgaruvchan magnit
ogimlarining mexanik o‘zaro ta’sirlashishiga asoslangan. Hisob-
lagichda ogimlardan biri tarmoq kuchlanishiga ulanib (elektr ener-
givasi o‘lchanadi), o‘ramda elektromagnitni yaratadi. Bu oqim
harakatlanuvchi aluminivli diskni kesib o‘tadi va uyurmali tokni
induksiyalaydi, elektromagnit kuchlanish qutblari izi atrofida
tutashadi. Ikkinchi oqim tok zanjiriga navbatdagi ulangan o‘ram
elektromagnitni hosil giladi. Bu ogim diskda hamda uyurmali tok
o°zining elektromagnit qutblari izi atrofidagi tutashuvga olib keladi.

Bir fazali uch oqimli induksion hisoblagich tangensli magnit
tizimli qurilma sxemasi 2.13-rasmda keltirilgan.

Induksion mexanizmlarda aylantiruvchi moment hosil bo‘lishi
uchun kamida ikkita yoki ikki tashkil etuvchidan iborat bitta, faza
jihatidan bir-biridan farq giluvchi va bir-biriga nisbatan uzoqroq
joylashgan o‘zgaruvchan magnit ogimlari bo‘lishi kerak.

65



2.13-rasm. Induksion hisoblagichning ishlash prinsipi.

Of‘zgaruvchan magnit ogimlar orasidagi faza farqi 90° ga teng
bo‘lganida aylantiruvchi moment o‘zining maksimal giymatiga
yetadi.

Aylantiruvchi moment o‘zgaruvchan tok chastotasiga bog ‘ligdir.

Induksion tizimli o‘lchash mexanizmlari, asosan, quvvat o‘l-
chashda — vattmetr, elektr energivasini hisoblashda hisoblagich
(schotchik) sifatida ishlatiladi.

Raqamli o‘lchash asboblari. Ragamli o‘lchash asbobi deb,
o‘lchash borasida uzluksiz o‘lchanayotgan kattalikning natijasi
raqamli qayd etish qurilmasida yoki ragamlarni yozib boruvchi
qurilmada diskret tarzda o‘zgartirilib, indikatsivalanadigan asbob-
larga aytiladi. Ragamli o‘lchash asboblari hozirgi kunda juda keng
tarqalgan.

Ragamli o‘lchash asbobining funksional chizmasi 2.14-rasmda
keltirilgan.
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KAO| N ARO? N RQOQ

2.14-rasm. Ragamli o‘lchash asbobining funksional chizmasi.
KAO‘ — analog o‘zgartkich; ARO‘ — analog-raqamli o‘zgartkich;
RQQ — ragamli gayd etish qurilmasi.

«X» analog signali kirishdagi analog o‘zgartkich K40 ‘da keyingi
o‘zgartirish uchun qulay shaklga o‘zgartiriladi, so‘ngra analog-
raqamli o‘zgartkich (ARO°) yordamida diskretlashtiriladi va kod-
lanadi. Va nihoyat, ragamli qayd etish qurilmasi RQQ o‘Ichana-
yotgan kattalik bo‘yicha kodlangan ma’lumotni ragamli gaydnoma
tarzida, operatorga qulay shaklda ko‘rsatadi. Tavsiya etiladigan
ma’lumotning qulayligi va anigligi sababli raqamli o‘lchash asboblari
ilmiy-tekshirish lIaboratoriyalaridan keng o‘rin olgan.

Raqgamli o‘lchash asboblari analog o‘lchash asboblariga nisbatan
quyidagi afzalliklarga egadir: yuqori aniqglik; keng ish diapazoni;
tezkorlik; o‘lchash natijalarining qulay tarzda tavsiya etilishi; avto-
matlashtirilgan tarmoglarga ulash mumkinligi; o‘lchash jarayonini
avtomatlashtirish imkoniyati mavjudligi va hokazolar.

Lekin ragamli o‘lchash asboblarining ham muayyan kamchi-
liklari mavjud: murakkabligi; tannarxining balandligi; nisbatan
ishonchliligi pastroq.

Lekin integral sxemalarning tezkor rivoji natijasida yuqoridagi
kamchiliklar tobora chekinib bormoqda.

Ragamli o‘lchash asbobining asosi ARO* hisoblanadi. Unda
ma’lumot diskretlashtiriladi, so‘ngra kvantlanib kodlanadi. Diskret-
lashtirish — muayyan (juda qisqa) diskret vaqt oralig‘ida gaydnoma-
larni olishdir. Odatda, diskretlash gadamini doimiy qilishga harakat
gilinadi. Kvantlash esa X(7) kattaligining uzluksiz giymatlarini X,
diskret giymatlarning to‘plami bilan almashtirish hisoblanadi.
Kattalikning uzluksiz giymatlari muayyan tartiblar asosida kvant-
lash darajalarining giymatlari bilan almashtiriladi. Kodlashtirish
esa muayyan ketma-ketlikda ifodalangan sonli qiymatlarni tavsiya
etishdan iborat.
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Diskretlashtirish va kvantlash ragamli o‘Ichash asbobining asosiy
xatolik manbalari hisoblanadi. Bundan tashqgari, kvantlash daraja-
larining soni ham o‘ziga yarasha xatoliklar kiritadi.

Suyuq kristalli indikatorlarning tezkor rivoji ragamli o‘Ichash
asboblarining ixchamlashuviga, energiya sarfining kamayishiga
zamin yaratmogqda.

Oc‘ziyozar asboblar. O‘lchanayotgan kattaliklar (tok, kuchla-
nish, quvvat va boshqalar)ni uzoq vaqt davomida yozish uchun
gayd qiluvchi (o‘ziyozar) asboblardan foydalaniladi.

Ofziyozar asboblar ko‘rsatkichlarni yozish uchun maxsus
qurilma va (ko‘pchilik holatlarda ferrodinamik) tizimlardan iborat
o‘lchash mexanizmi mavjud. Asbobning yozuvchi gismi 2.15-rasm-
da ko‘rsatilgan.

Qog‘ozli tasma rulon [/ rolik 2 ga qo‘yilib, asbobning ishlash
jarayonida doimiy tezlik bilan rolik 3 ga o‘raladi. Qog‘oz (dia-
grammali) tasma valik 4 bilan bog‘liq kichik quvvatli dvigatel
(rasmda ko ‘rsatilmagan) yordamida o‘rab olinadi. O‘lchash asbobi-
ning harakatlanuvchi gismi 5 o‘q bilan (rasmda keltirilmagan)
richag 6 orqali asbobning strelkasi 7 bog‘langan. Uzluksiz yozuv
strelkaning oxirida joylashtirilgan pero & bilan amalga oshiriladi
va qog‘oz tasmaga egri chiziq ko‘rinishida gayd etib boriladi. Strelka
bilan peroning holati o‘lchanayotgan kattalikning giymatini aniq-
laydi.

Yorug‘lik nurli ossillograflar. Yorug ‘lik nurli ossillograflar elektrik
jarayonlar tezlik bilan o‘tishini kuzatish va rasmga olish uchun
mo‘ljallangan. Ossillografning asosiy elementi magnitoelektrik as-
bob tizimlariga o‘xshash prinsipda ishlaydigan ossillografik galvano-
metr hisoblanadi.

NS doimiy magnit qutblari o‘rtasida ingichka yoriqqa (2.16-
rasm) harakatlanuvchi halqa / ga bronzali sim joylashtirilgan.
Halgaga oyna 2 mahkamlangan. Halga magnit maydoni bilan halga
tokining o‘zaro harakati natijasida oyna harakatlanadi. Asbobning
harakatlanish tizimining Kichik inersiyaliligi hisobiga oyna tok
giymatining bir ondagi qiymatiga proporsional burchakka aylanadi.
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2.15-rasm. O‘ziyozar asbobning 2.16-rasm. Magnitoelektrik
qurilmasi. ossillograf qurilmasi.

Lampa 3 dan nuqtali yorib o‘tgan yvorug‘lik nuri optik tizimda
gisqa boglamli fokuslanib oynaga uzatiladi. Uni kesuvchi nur
doimiy tezlik bilan harakatlanuvchi fotoqog‘oz 4 ga uzatiladi. Bunda
yorug‘lik nuri yorug‘lik sezuvchi fotoqog‘oz gatlamiga tokning
egri chiziq izlarini qoldiradi. Bu jarayon esa ossillogrammalash
deb nomlanadi.

2.6. O‘Ilchash vositalarining metrologik xarakteristikalari

O‘Ichash vositalari boshqga texnik qurilmalar kabi ularning vazifa
va qo‘llanilishini belgilovchi gator texnik xarakteristikalarga ega.

O‘Ichash vositalarining sifati, ularning texnik darajasini baho-
lashda xizmat giladigan va o‘lchash natijalariga ta’siri va xatoliklarini
baholash magsadida o‘Ichash vositalarining ba’zi xarakteristikalari
ajratiladi. O‘Ichash vositalarining bunday xususiyatlari merrologik
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xarakteristikalar deyiladi. Ishlash rejimiga ko‘ra ular statik va
dinamik xarakteristikalarga bo‘linadi.

Statik xarakteristika deganda, o‘lchash vositalarining statik
ish rejimidagi parametrlari tushuniladi yoki boshgacha aytganda,
kirish kattaligi o‘lchash olib borilgan vaqt davomida o‘zgarmaydi.

Dinamik xarakteristika deganda, o‘Ichash vositasining dinamik
rejimidagi xususivatlarini aks ettiruvchi parametrlari tushuniladi
yoki boshgacha aytganda, o‘lchash vositasining kirish kattaligi
o‘lchash jarayonida o‘zgaradi.

Asosiy statik xarakteristikalarga o ‘zgartirish funksiyasi, sezgirlik,
sezgirlik ostonasi kiradi.

O ‘zgartirish funksiyasi — o‘lchash vositasining kirishidagi (X)
va chiqishidagi (Y) kattaliklari giymatlarining o‘zaro funksional
bog‘ligligidir.

O‘zgartirish funksiyasi analitik ifoda bo‘yicha (¥ = f(X) o‘z-
gartirish tenglamasi), grafik tarzda va jadval ko‘rinishida berilishi
mumkin.

O‘zgartirish funksiyasi ko‘pincha o‘lchash vositasining
graduirovkali xarakteristikasi deyiladi.

O‘Ichash vositasi uchun (yoki o‘lchash vositasining aniq turi
uchun) ko‘rsatilgan o‘zgartirish funksiyasini o‘lchash vositasining
nominal o zgartirish funksiyasi Y = f (X)) deyiladi.

Ideal holda o‘lchash o‘zgartkichlari va o‘lchash asboblarining
nominal o‘zgartirish funksiyasi chizigqli bog‘liglikda Y =k (X)
bo‘ladi. Bunday asboblar bir tekis shkalali bo‘lib, ularda ikki qo‘shni
belgilar orasidagi oralig butun shkala bo‘yicha bir xil, ya’ni propor-
sional bog‘liq bo‘ladi. Asboblarda o‘zgartirish funksiyasining chizigli
bo‘lishi gaydnomalarni olishni osonlashtiradi, subyektiv xatoliklarni
¢sa kamaytiradi.

Sezgirlik (umuman sezgirlik) — o‘lchash vositasining tashqi
signalga nisbatan ta’sirchanligi, sezuvchanligidir. Umumiy holda
sezgirlik o‘lchash vositasining chiqish signali o‘zgarishini shu
o‘zgarishning sababchisi — kirish signali o‘zgarishiga nisbatidan
aniqlanadi:

70



. AY AY
S_AI}C%ENE‘ (2.18)
Sezgirlikning o‘lchamliligi kirish va chiqgishdagi kattaliklarning
o‘lchamliliklaridan aniglanadi.

O‘Ichash vositalarining sezgirligining teskari qiymati —S = %

ularning doimiyligi deyiladi va u o‘Ichash o‘zgartkichlari va asbob-
larining asosiy xarakteristikalaridan biri bo‘lib hisoblanadi.

Ko‘rsatuvchi strelkali asboblarning sanoq qurilmasi (ko‘rsat-
kichi) shkala va ko‘rsatkichdan tuzilgan. Shkaladagi sonli qiymatlar
ko‘rsatilgan belgilar shkalaning sonli belgilari deyiladi. Shkalaning
ikki go‘shni belgilari orasidagi oraliq shkalaning bo ‘linmasi deyiladi.
Shkalaning ikki qo‘shni belgisi mos kelgan kattalik givmatlari ayir-
masi shkala bo ‘linmasining giymati deyiladi.

Sezgirlik ostonasi — o‘lchanadigan kattalikning shunday eng
kichik (boshlang‘ich sezuvchanlik) giymatiki, u o‘Ichash asbobining
chiqish signalining sezilarli o‘zgarishiga olib keladi va quyidagicha
aniqlanadi:

§ = Xmi

-100%, (2.19)

XIIOIII

bunda: X . — o‘lchanadigan kattalikning eng kichik (boshlan-
g‘ich) giymatidir.

Integrallovchi asboblar uchun «sezgirlik» tushunchasi ishlatil-
maydi va, o‘z navbatida, «sezgirlik ostonasi» tushunchasi esa istalgan
o‘lchash o‘zgartkichlari va asboblari uchun go‘llanilishi mumkin.

Xususiy energiya sarfi. Bu xususiyat ham muhim hisoblanib,
asbobning o‘lchash zanjiriga ulanganidan so‘ng kiritishi mumkin
bo‘lgan xatoliklarni baholashda ahamiyatli sanaladi. Aynigsa, kam
quvvatli zanjirlarda o‘lchashlarni bajarishda juda muhimdir.

O‘Ichash vositalarining istalgan uning Kkirishi yoki chiqishiga
ulangan komponentlari bilan (o‘Ichash obyekti, o‘lchash vositasi)
o‘zaro ta’siri o‘lchash xatoligining asbobiy tashkil etuvchisini o‘zgar-
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tiradi va bu holatni baholashda o‘lchash vositasining kirish va
chigishidagi impedansi (to‘la qarshilik) kabi xususiyatlari ham ishla-
tiladi. Metrologik amaliyotda ko‘rsatilgan tushunchalar quyidagicha
ta’riflanadi.

O‘lchash vositalarining kirish (chigish) impedansi — o‘lchash
vositasining kirish (chigish)ga ta’sir etuvchi umumlashgan kuch-
ning o‘lchash vositasi kirish (chiqgish) zanjiridagi jarayonni xarak-
terlovchi umumlashgan tezligiga nisbatidir. «Impedans» atamasini
istalgan fizik tizimlar (mexanik, gidravlik, magnit, elektr) uchun
go‘llash mumkin.

Misol uchun, elektr zanjirida umumlashgan kuch elektr kuch-
lanishi, umumlashgan tezlik esa elektr toki hisoblanadi. Ko‘rsa-
tilgan kattaliklarning nisbati Om gonuni bo‘yicha elektr garshiligini
bildiradi.

O‘Ichash vositalarining muhim metrologik xususivatlaridan biri
o‘lchash diapazoni (chegarasi)dir.

O‘Ichanadigan kattalikning o‘lchash vositalari uchun yo‘l qo‘yi-
ladigan xatoliklarini me’yorlangan giymatlari oralig‘i o‘lchash asbobi
yoki o‘Ichash o‘zgartkichining o ‘Ichash diapazoni deyiladi.

Texnik asboblarda, odatda, o‘lchash diapazoni bilan ko‘rsa-
tuvlar diapazoni mos keladi. O‘lchash diapazonining eng kichik
va eng katta qiymatlari o ‘Ichash chegarasi deyiladi.

Masalan, statsionar o‘lchash kuchlanish transformatorlarining
o‘Ichash diapazoni 0,8-U,, dan 1,2-U, gacha bo‘lib (U,, — transfor-
mator kirishidagi nominal kuchlanish), kuchlanishning 0,&-U,, dan
kichik va 1,2-U,, dan yuqori kuchlanishlari uchun xatoliklar
me’yorlanmaydi.

Dinamik metrologik xarakteristikalari — o‘lchash vositalarining
inersion xususivatlarini aks ettiradi va o‘lchash vositasida chiqish
signali bilan vaqt bo‘yicha o‘zgaradigan kattaliklarning o‘zaro bog*-
ligligidan aniglanadi. Vaqt bo‘yicha o‘zgaruvchan kattaliklar —
kirish signalining parametrlari, tashqi ta’sir etuvchi kattaliklar va
boshgalar. O‘Ichash vositalarining dinamik xususiyatlarini to‘la ifoda-
lash magsadida ularni to‘la va xususiy dinamik tavsiflarga bo‘lamiz.
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To‘la dinamik xususiyat — o°‘lchash vositasining kirishidagi
istalgan informativ yoki noinformativ parametrlari X(7) va chiqish
signallarining ¥{(7) o‘zgarishidan aniglanadi.

To‘la dinamik xususivatlarga quyidagilar kiradi: o‘tish tavsifi,
impulsli o‘tish tavsifi, amplituda-faza tavsifi, amplituda-chastotali
va faza-chastotali tavsiflar majmuyi, uzatish funksiyasi.

Xususiy dinamik xususiyat — o‘lchash vositasining dinamik
xususiyatlarini to‘la aks ettirmaydi. Analogli o‘lchash vositalarining
xususiy dinamik tavsiflariga istalgan funksional voki to‘la dinamik
xususivatlarning parametrlari kiradi. Bunday xususiyatlarga quyi-
dagilar kiradi: o‘lchash vositasining ta’sirlanish vaqti (asbob
ko‘rsatishining to‘xtash vaqti), dempfirlash koeffitsiyenti, xususiy
rezonans chastotasining giymati, amplituda-chastotali tavsifning
rezonans chastotasidagi giymati.

2.7. O‘Ichash xatoliklari va ularning sinflanishi

O‘Ichash xatoliklari turli sabablarga ko‘ra turlicha ko‘rinishda
namoyon bo‘lishi mumkin. Bu sabablar qatoriga quyidagilarni
kiritishimiz mumkin:

— o‘Ilchash vositasidan foydalanishda uni sozlashdan yoki soz-
lash darajasining siljishidan kelib chiquvchi sabablar;

— o°‘Ichash obyektini o‘lchash joyiga o‘rnatishdan kelib chi-
quvchi sabablar;

— o‘Ichash vositalarining zanjirida o‘lchash ma’lumotini olish,
saqglash, o‘zgartirish va tavsiya etish bilan bog‘liq sabablar;

— o‘lchash vositasi va obyektiga nisbatan tashqi ta’sirlar (harorat
yoki bosimning o‘zgarishi, elektr va magnit maydonlarining ta’siri,
turli tebranishlar va hokazolar)dan kelib chiquvchi sabablar;

— o‘Ichash obyektining xususiyatlaridan kelib chiquvchi sabablar;

— operatorning malakasi va holatiga bog‘lig sabablar va shu
kabilar.

O‘Ichash xatoliklarining kelib chigish sabablarini tahlil gilishda,
eng avvalo, o‘lchash natijasiga salmogli ta’sir etuvchilarni aniglash
lozim bo‘ladi.
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O‘lchash xatoliklari u yoki bu xususiyatiga ko‘ra quyidagi
turlarga bo‘linadi:

I. O‘Ichash xatoliklari ifodalanishiga ko‘ra.

1. Absolut (mutlaq) xatolik. Bu xatolik kattalik ganday birlik-
larda ifodalanayotgan bo‘lsa, shu birlikda tavsiflanadi. Masalan,
0,2 V; 1,5 um va h.k. Mutlag xatolik quyidagicha aniglanadi:

A=A —A,=A — A, (2.20)

bunda: A, — o‘lchash natijasi; 4, — kattalikning chinakam giymati;
A, — kattalikning haqiqiy giymati.

Absolut xatolikning teskari ishora bilan olingani fuzarma
(popravka) deb ataladi:

—A = 4. (2.21)
QOdatda, o‘lchash asboblarining xatoligi keltirilgan xatolik bilan
belgilanadi.
Absolut xatolikni asbob ko‘rsatishining eng maksimal giymatiga
nisbatini foizlarda olinganiga keltirilgan xatolik deb ataladi:

A 100%. (2.22)

Bk - Axmax
2. Nishbiy xatolik — absolut xatolikning haqiqiy giymatga
nisbatini bildiradi va foiz (%)da ifodalanadi:

B=1[(4 —A4,)/A4] 100 = (A /4) - 100%. (2.23)

I1. O‘Ichash sharoiti tartiblariga ko‘ra.

1. Statik xatoliklar — vaqt mobaynida kattalikning o‘zgarishiga
bog‘lig bo‘lmagan xatoliklar. O‘lchash vositalarining statik xatoligi
shu vosita bilan o‘zgarmas kattalikni o‘Ichashda hosil bo‘ladi. Agar
o‘lchash vositasining pasportida statik sharoitlardagi o‘Ichashning
chegaraviy xatoliklari ko‘rsatilgan bo‘lsa, u holda bu ma’lumotlar
dinamik sharoitlardagi aniqlikni tavsiflashga nisbatan tatbiq etila
olmaydi.

2. Dinamik xatoliklar — o‘lchanayotgan kattalikning vaqt mo-
baynida o‘zgarishiga bog‘lig bo‘lgan xatoliklar sanaladi. Dinamik
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2.17-rasm. O‘Ichash xatoliklari:
A, — muntazam xatolik; A, — tasodifiy xatolik; A, — qo‘pol xatolik.

xatoliklarning vujudga kelishi o‘lchash vositalarining o‘lchash
zanjiridagi tarkibiy elementlarning inersiyasi tufayli deb izohlanadi.
Bunda o‘lchash zanjiridagi o‘zgarishlar oniy tarzda emas, balki
muayyan vaqt davomida amalga oshirilishi asosiy sabab bo‘ladi.

II1. Kelib chiqishi sababi (sharoitiga) ko‘ra

— asosiy;

— go‘shimcha xatoliklarga bo‘linadi.

Normal (graduirovka) sharoitda ishlatiladigan asboblarda hosil
bo‘ladigan xatolik asosiy xatolik deyiladi. Normal sharoit deganda,
temperatura 20 °C + 5 °C, havo namligi 65 % + 15 %, atmosfera
bosimi (750 + 30) mm. sim. ust., ta’minlash kuchlanishi nomi-
nalidan +2 % o‘zgarishi va boshgalar tushuniladi.

Agar asbob shu sharoitdan farqli bo‘lgan tashqi sharoitda ish-
latilsa, hosil bo‘ladigan xatolik go ‘shimcha xatolik deyiladi.

IV. Mohiyati, tavsiflari va bartaraf etish imkoniyatlariga ko‘ra:

1. Muntazam xatoliklar.

2. Tasodifiy xatoliklar.

3. Qo‘pol xatoliklar yoki yanglishuv.

Muntazam xatolik deb, umumiy xatolikning takroriy o‘lchash-
lar mobaynida muayyan qonuniyat asosida hosil bo‘ladigan,
saglanadigan yoki o‘zgaradigan tashkil etuvchisiga aytiladi.

Umumiy xatolikni 2.17-rasmdagi kabi tasvirlash mumkin.
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Muntazam xatoliklarning kelib chiqish sabablari turli-tuman
bo‘lib, tahlil va tekshiruv asosida ularni aniglash va gisman yoki
butkul bartaraf etish mumkin bo‘ladi. Muntazam xatoliklarning
asosiy guruhlari quyidagilar hisoblanadi:

= uslubiy xatoliklar;

= asbobiy (qurilmaviy) xatoliklar;

= subyektiv xatoliklar.

O‘Ichash usulining nazariy jihatdan aniq asoslanmaganligi nati-
jasida uslubiy xatolik kelib chigadi.

O‘Ichash vositalarining konstruktiv kamchiliklari tufayli kelib
chigadigan xatolik asbobiy xaitolik deb ataladi. Masalan, asbob
shkalasining noto‘g‘ri graduirovkalanishi (darajalanishi), qo‘zg‘a-
luvchan qismning noto‘g‘ri mahkamlanishi va hokazolar.

Subyektiv xatolik — kuzatuvchining aybi bilan kelib chigadigan
xatolikdir.

2.8. Ishlab chiqarish tarmoglarida metrologik xizmat

Metrologik xizmat — davlat idoralari va yuridik shaxslar metro-
logik xizmatlarining tarmoglari va ularning o‘lchashlar birliligini
ta’minlashga vo‘naltirilgan faoliyat.

O‘lchashlar birliligini ta’minlash tizimining tashkiliy asosi davlat
metrologik xizmati va yuridik shaxslarning metrologik xizmatlaridan
tashkil topgan O‘zbekiston Respublikasining metrologik xizmati
hisoblanadi.

O¢zbekiston Respublikasi davlat metrologik xizmati.
«O‘zstandart» agentligi boshgaradigan davlat metrologik xizmatiga
Qoraqalpog‘iston Respublikasi, viloyatlar va Toshkent shahridagi
davlat metrologik xizmat idoralari kiradi.

Davlat metrologik xizmat idoralari davlat metrologik tekshiruvi
va nazoratini, shuningdek, qonun hujjatlariga muvofiq faoliyatning
boshga turlarini ham bajaradi.

Davlat metrologik xizmatiga «O‘zstandart» agentligi rahbarlik
giladi.
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«O‘zstandart» agentligi nomidan milliy idora vakolatlariga quyi-
dagilar kiradi:

— metrologiva sohasida, metrologik faolivatni hududlararo va
tarmoqlararo muvofiglashtirishda vagona davlat siyosatini amalga
oshirish;

— milliy etalonlarni varatish, tasdiglash, saqlash va asrash qoida-
larini o‘rnatish va ularning xalgaro darajada taqqoslanishini ta’min-
lash;

— o‘Ichashlar vositalari, metodlari va natijalariga umumiy
metrologik talablarni belgilash;

— davlat metrologik tekshiruvi va nazoratini amalga oshirish;

— metrologik masalalar bo‘yicha me’yoriy hujjatlar, shu jum-
ladan, O‘zbekiston Respublikasining barcha hududlarida majburiy
kuchga ega bo‘lgan hujjatlarni boshqa davlat boshgaruv idoralari
bilan birgalikda qabul qilish;

— metrologiya sohasida ilmiy va muhandis-texnik kadrlarni
tayyorlash;

— O‘zbekiston Respublikasining metrologiya sohasida xalgaro
shartnomalariga rioya qilinishini tekshirish;

—xalgaro tashkilotlarning metrologiya masalalari bo‘yicha
faolivatida gatnashish;

— O‘zbekiston o‘lchashlar birliligini ta’minlash tizimi (O‘z
O°BTT)ning ishi va rivojlanishi, xalgaro o‘Ichashlar tizimi va boshqa
mamlakatlarning o‘lchashlar tizimlari bilan uyg‘unlashtirishni
ta’minlash;

— iste’molchilarning huquglari, insonlarning sog‘lig‘i va xavisiz-
ligi, atrof-muhit va davlat manfaatlarini o‘lchashlarning ishonchsiz
natijalari salbiy ta’sirlaridan himoya qilish bo‘yicha tadbirlarni
amalga oshirish.

«O‘zstandart» agentligi to‘g‘risidagi Nizom O°‘zbekiston Res-
publikasi Vazirlar Mahkamasining 2004-yil 5-avgustdagi 373-sonli
garori bilan tasdiglangan. Unga ko‘ra Davlat metrologik xizmatiga
quyidagilar kiradi:

— Milliy etalonlar markazi;

— Metrologik xizmat Bosh markazi;
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— Standart namunalar Bosh markazi;

— Standartlashtirish, metrologiva va sertifikatlashtirish ilmiy-
tadqiqot instituti (SMS ITI) Malaka oshirish markazi (MOM)
bilan birga;

— sinash va sertifikatlashtirish hududiy markazlari (SSM)ning
metrologik laboratoriyalari;

— standartlashtirish va metrologiya hududiy boshgarmalari (SMB);

— Axborot-ma’lumotnoma markazi.

Milliy etalonlar markazi O‘zbekiston Respublikasi etalon zaxi-
rasini rivojlantirish va mukammallashtirish, kattaliklar birliklarining
davlat etalonlarini varatish, saglash va qo‘llanish bo‘yicha ishlarni
olib boradi.

Metrologik xizmat Bosh markazining vazifalari SMS ITI ga
yuklatilgan bo‘lib, o‘Ichashlar birliligini ta’minlash ilmiy-metodik,
texnik-iqtisodiy, tashkiliy, me’yoriy asoslarini yaratadi, metrologiva
sohasida kadrlar tayyorlash va malaka oshirish ishlarini bajaradi.

Standart namunalar Bosh markazi, uning vazifalari ham SMS
ITI ga yuklatilgan, moddalar va materiallar tarkibi va xossalarining
standart namunalari davlat xizmatiga ilmiy-metodik rahbarlik qiladi,
yuridik shaxslarning standart namunalarini chigarish va qo‘llanish
tartibi bo‘yicha faoliyatlarini muvofiqlashtiradi, mamlakatimizda
chiqariladigan davlat standart namunalarini ekspertiza gilish va
attestatsiyalashni amalga oshiradi.

Metrologik xizmatlarni ko‘rsatish bo‘yicha Markaz hududiy
SSM ning metrologik laboratoriyalari, hududiy SMB o‘lchashlar
birliligini ta’minlash bo‘yicha ishlarni muvofiglashtiradi, davlat
metrologik tekshiruvi va nazorati qo‘llaniladigan sohada metrologik
tekshiruv va nazoratni O‘z DSt 8.002:2002 «O°‘z O°DT. Metrologik
tekshiruv va nazorat. Asosiy nizomlar» bo‘yicha o‘tkazadi.

Axborot-ma’lumotnoma markazi me’vyoriy hujjatlar jamg‘ar-
masini saglaydi va O‘z O‘BTT gatnashchilarini axborotlar bilan
ta’minlaydi.

Yuridik shaxslarning metrologik xizmati — o‘lchashlar birliligini
ta’minlash bo‘yvicha ishlarni bajaruvchi va ushbu korxonada

78



Metrologik ta’minot

Qonunlashtiruvchi O‘Ichashlar birliligini Vazifaviy
metrologiya ta’minlash metrologiya
| [

[ I | |
Me’yoriy- ¢ . O‘Ichash
texnikaviy o lchane;ylo tgan ‘?molv . vositalarini

W & parametriarni qurilmalarini ivoslash va
isﬁllzljlj)att:lﬁirclllilsh aptimaliashiirish attestatsiyalash ! ytulrini
tasdiglash

Texnikaviy hujjatlarning
metrologik ekspertizasi
|
Mahsulotning tajriba
namunasining metrologik
ekspertizasi

2.18-rasm. Metrologik ta’minotni tashkillashtirish.

(tashkilotda) metrologik tekshiruv va nazoratni amalga oshiruvchi
metrologik xizmat.

Yuridik shaxslarning metrologik xizmati o‘lchashlar birliligini
ta’minlash bo‘yicha ishlarni bajarish va metrologik tekshiruvni
o‘tkazish zarur bo‘lgan hollarda tashkil etiladi.

Bunda bosh, tayanch metrologik xizmatlar tadbirkorlik sub-
yektlarida o‘z faoliyatining xususiyatlarini hisobga olgan holda
davlat va xo‘jalik boshgaruv idoralari tomonidan tashkil etiladi.

Yuridik shaxslarning metrologik xizmatlarining huquglari va
majburiyatlari davlat metrologik xizmati idoralari bilan kelishilgan
nizomlarda belgilanadi. Yuridik shaxslarning metrologik xizmati
Namunaviy nizomi O‘z RH 51-011-93 «O°‘z O°DT. O‘zbekiston
Respublikasida yuridik shaxsning metrologik xizmati to‘g‘risida
namunaviy nizomsda keltirilgan.

Ishlab chigarish tarmoglarida metrologik xizmatlarning asosiy
vazifasi ishlab chigarishni metrologik ta’minlash bo‘lib hisoblanadi.

2.18-rasmda mahsulot hayotiy siklining bosqichlarida metrolo-
gik ta’minotni tashkillashtirish yanada qulay ko‘rinishda keltirilgan.
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Mahsulot ishlab chiqarishni metrologik ta’minlash jarayonida
talab qilingan sifat ko‘rsatkichlariga har bir texnologik jarayon-
larning nazoratini o‘lchashlarni bajarish yordamida erishiladi. Bu
bosqichda o‘Ichash vositalari va usullari aniglanib hamda o‘lchash
nazorati va o‘lchash jarayonlarini avtomatlashtirish bo‘yicha ishlar
bajariladi, o‘lchashlarni bajarish uslubiyati ishlab chiqiladi va
attestatsivalanadi, agarda me’yoriy hujjatlarga muvofigligi nazarda
tutilgan bo‘lsa, texnologik jarayonlar va texnikaviy hujjatlar metro-
logik ekspertizadan o‘tkaziladi.

O‘Ichash axborotiga nafagat miqgdor bo‘yicha, balki sifat bo‘-
yicha ham talablar qo‘yiladi. Bunga o‘lchashning anigligi, ishonch-
liligi, tannarxi va samaradorligi kabi tavsiflar kiradi.

Bu sifat tavsiflarining barchasi asosida metrologik ta’minot
yotadi. Metrologik ta’minotni shunday ta’riflash mumkin. O‘lchash-
lar birdiligini ta’minlash va talab etilgan aniglikka erishish uchun
zarur bo‘lgan texnikaviy vositalar, tartib va qoidalar, me’yorlar,
ilmiy va tashkiliy asoslarning belgilanishi va tatbiq etilishi.

Ushbu tavsifdan kelib chiqib aytish mumkinki, metrologik
ta’minotning vazifasiga quyidagilar yuklatilgan:

¢ o‘Ichash vositalarining ishga yaroqliligini tashkil etish, ta’min-
lash va tatbiq etish;

¢ o‘lchashlarni amalga oshirish, uning natijalarini gayta ishlash
va tavsiya etish borasidagi me’yoriy hujjatlarni ishlab chiqish va
tatbiq etish;

¢ hujjatlarni ekspertizadan o‘tkazish;

¢ o‘Ichash vositalarining davlat sinovlari;

e o‘Ichash vositalari va uslublarining metrologik attestatsiyasi
va hokazolar.

Metrologik ta’minot ilmiy, tashkiliy, texnikaviy va me’yoriy-
uslubiy asoslarga bo‘linadi (2.19-rasm).

Metrologik ta’minotning to‘rtta tashkil etuvchisi mavjuddir:

1. Ilmiy asosi: metrologiva — o‘lchashlar haqgidagi fandir.

2. Tashkiliy asosi — davlat va mahkamalardagi metrologik xiz-
matdan tashkil topgan O‘zbekiston Respublikasi metrologiya xizmati.
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Metrologik ta’minotning asoslari

[lmiy Tashkiliy — Texnikaviy Me’yoriy-
T uslubiy
Metrologiya Davlat Davlat
metrologik etalonlari Davlat
Xizmati standartlari
Fizikaviy
Imiy kattaliklar Texnikaviy
tashkilotlar birligi shartlar
o‘lchamini :
Ishlab uzatish tizimi Uslubiy
chigarish go‘llanmalar
korxonalari

Namunaviy va
ishchi o‘lchash
vositalari

Qo‘llanmalar

Nizomlar

O‘Ichash
vositalarining
davlat sinovi

Yo ‘rignomalar

O‘Ichash
vositalarini
giyoslash

Standart
namunalar

Standart

ma’lumotlar

2.19-rasm. Metrologik ta’minotning asoslari.

3. Texnikaviy asoslari — kattaliklar birliligining davlat etalonlari,
kattaliklar birliligini etalonlardan ishchi vositalarga uzatish, o‘Ichash
vositalarini yaratish va ishlab chiqgishni yo‘lga qo‘yish, o‘lchash
vositalarining majburiy davlat sinovlari va ularni bajarish uslub-
larining metrologik attestatsiyasi, o‘lchash vositalarini ishlab chi-
gish, ta’mirlash va ishlatishda majburiy davlat giyoslashidan o‘tka-
zish, modda va materiallarning tarkibi va xossalari bo‘yicha standart
namunalarni varatish, standart ma’lumotnomalar, mahsulotning
majburiy davlat sinovlari.
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4. Me’yoriy-uslubiy (qonuniy) asoslari — tegishli respublika
gonunlari, davlat standartlari, davlat va tarmoqglarning me’yoriy
hujjatlari.

Metrologik ta’'minotning o‘z oldiga qo‘ygan asosiy magsadlari.

— mahsulot sifati, ishlab chigarish va uni avtomatlashtirishning
samaradorligini oshirish;

— detallar va agregatlarning o‘zaro almashuvchanligini ta’min-
lash;

— moddiy boyliklar va energetik resurslarning hisobini olib
borish ishonchliligini ta’minlash;

— atrof-muhitni himoya qilish;

— salomatlikni saglash va hokazolar.

Metrologik ta’minot darajasi mahsulotning sifatiga bevosita
ta’sir giladi. Bu ta’sir samaradorligini yanada oshirish magsadida
metrologik profilaktika ishlari va ishlab chigarishni tayyorlashdagi
metrologik ta’minot masalalariga alohida ahamiyat beriladi. Bu
esa respublikamizda oz vaqtida bozor munosabatlarining yanada
chuqurroq shakllanishi va ishlab chigarilgan mahsulotlarning eks-
port imkoniyatining oshirilishiga munosib zamin yaratadi.

Nazorat savollari

1. O‘Ichash deb nimaga aytiladi? O°Ichash jarayoni, o‘Ichash obyekti,
o‘lchash usuli deganda nimani tushunasiz?

2. Kattalik nima? Uning qanday guruhlari mavjud?

. Kattalikning sifat va miqdor tavsiflari nima asosida izohlanadi?

. Kattalikning sifat tavsifi nimani bildiradi, migdor tavsifi deganda
nimani tushunasiz?

. Kattaliklar ganday guruhlarga bo‘linadi? Ularni ta’riflang.

. Xalgaro birliklar tizimi (SI) haqida nimalar bilasiz?

. O‘Ichash birliklariga qo‘shimchalar deganda nimani tushunasiz?

. Birliklar va o‘lchashlarni belgilash va yozishda nimalarga e’tibor
berish kerak?
9. O‘Ichash amalini bajarishda ganday usullar ishlatiladi?

10. Diskret o‘lchash usuli nima?

F-NENOS

o~ O\
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11. Xatolik deganda nimani tushunasiz? Uni keltirib chigaruvchi sabablar
nimalardan iborat?

12. Muntazam xatolik nima va u ganday tashkil etuvchilardan iborat?

13. Muntazam xatolikni ganday kamaytirish usullari mavjud?

14. Tasodifiy xatolik deganda ganday xatolikni tushunasiz?

15. Nima sababdan faqgat tasodifiy xatoliklar baholanadi?

16. Ko‘p marotaba o‘lchash natijalarini gayta ishlash ganday ketma-
ketlikda amalga oshiriladi?

17. Metrologik ta’minot deganda nimani tushunasiz?

18. Metrologik ta’minotning vazifasi nimalardan iborat?

19. Metrologik ta’minotning nechta tashkil etuvchisi mavjud? Ularning
faoliyati nimalardan iborat?

20. Metrologik ta’minotning asosiy magsadi nimadan iborat?

21. O‘lchashlarning bajarish uslubiyati ganday hujjatlarni o‘z ichiga
oladi?
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IIT BOB. STANDARTLASHTIRISH FAOLIYATIGA
DOIR TUSHUNCHA VA BILIMLAR

3.1. O‘zbekiston Respublikasining «Standartlashtirish
to‘g‘risida»gi Qonuni

O‘zbekiston Respublikasida standartlashtirishning tashkiliy
asoslari O‘zbekiston Respublikasining «Standartlashtirish to‘g‘ri-
sida»gi Qonuni bilan qonunlashtirilgan. Qonun 1993-yil 28-de-
kabrda gabul qilingan, 1994-yil 28-fevralda umumiy axborot vosi-
talarida chop etilgan va shu kundan boshlab kuchga kirgan.

Qonun 4 ta bo‘lim, 12 ta moddadan iborat bo‘lib, gonunning
bo‘limlari quyidagicha nomlanadi:

I bo‘lim. Umumiy goidalar;

IT bo‘lim. Standartlashtirishga doir normativ hujjatlar;

IIT bo‘lim. Standartlar ustidan davlat nazorati;

IV bo‘lim. Davlat yo°li bilan standartlashtirish va nazorat qi-
lishga doir ishlarning moliyaviy ta’minoti. Standartlarni go‘llashni
rag‘batlantirish.

Qonunning I bo‘limi 1—5-moddalardan tashkil topgan bo‘lib,
u standartlashtirishning asosiy magsadlari, davlat standartlashtirish
tizimi, standartlashtirish ishlarini o‘tkazish, standartlashtirish to‘g*-
risidagi gonun hujjatlari va xalgaro shartnomalar va bitimlardan
iborat.

Qonunning II bo‘limi 6- va 7-moddalardan tashkil topgan
bo‘lib, u me’yoriy hujjatlarning toifalari va ularga go‘yviladigan
asosiy talablar, standartlashtirishga doir me’yoriy hujjatlarning
sertifikatlashtirishda qo‘llanilishiga bag‘ishlangan.

Qonunning IIT bo‘limi 8—10-moddalardan tashkil topgan va
davlat nazorati organlari va obyektlari, davlat inspektorlari, ularning
huqugqglari va javobgarligi, standartlashtirish to‘g‘risidagi qonun
hujjatlarini buzganlik uchun javobgarlikka tegishli ma’lumotlar
keltirilgan.

84



Qonunning IV bo‘limi 11- va 12-moddalardan tashkil topgan
bo‘lib, unda davlat yo‘li bilan standartlashtirish va nazorat qilishga
doir ishlarning moliyaviy ta’minoti, standartlar go‘llanilishini rag*-
batlantirish keltirilgan.

Qonunda standartlashtirishning asosiy magsadlari belgilangan:

— iste’molchilar va davlatning mahsulotlar (xizmatlar)ning aholi
hayoti, sog‘lig‘i va mulki, atrof-muhit uchun xavfsizligi masalalari
bo‘yicha manfaatlarini himoya qilish;

— mahsulotning o‘zaro almashinuvchanligi va mos keluvchan-
ligini ta’minlash;

— mahsulotning sifati va ragqobatbardoshligini oshirish;

— barcha turdagi boyliklarning tejalishiga ko‘maklashish;

— ijtimoiy-iqtisodiy, ilmiy-texnikaviy dasturlar va loyihalarni
amalga oshirish;

— tabiiy va texnogen halokatlar va boshga favqulodda vaziyat-
larning sodir bo‘lishi ehtimolini hisobga olgan holda xalq xo‘jaligi
obyektlarining xavisizligini ta’minlash;

— o‘Ichashlarning birliligini ta’minlash.

O‘zbekiston Respublikasining «Standartlashtirish to‘g‘risida»gi
Qonunida respublikada standartlashtirish bo‘yicha ishlarni o‘tka-
zish umumiy tashkiliy-texnik qoidalarini belgilovchi Oz SDT fao-
livat ko‘rsatishi belgilangan. Bu qoidalarning o‘zi «O‘zstandart»
agentligi tomonidan o‘rnatiladi. Davlatarxitekturaqurilish (qurilish,
qurilish industrivasi, shu jumladan, loyihalash va konstruksiyalash
sohasida), Tabiatni muhofaza qilish davlat qo‘mitasi (tabiiy boy-
liklardan foydalanish va atrof-muhitni ifloslanish va boshqa zararli
ta’sirlardan saglash sohasida), Sog‘ligni saglash vazirligi (tibbiyotga
mo‘ljallangan mahsulotlar, tibbiyot texnikasi buyumlari, dori-
darmonlar sohasida, shuningdek, respublikada chigariladigan va
import bo‘yicha keltiriladigan mahsulotlarda inson uchun xavili
aralashmalar borligini aniglash masalalari bo‘yicha) o‘zining vakolat
doirasida standartlashtirish bo‘yicha ishlarni tashkillashtirish,
muvofiqlashtirish va ta’minlash ishlarini olib boradi. Qonunda
respublikada go‘llaniladigan me’yoriy hujjatlar ro‘yxati keltirilgan:
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xalgaro (davlatlararo, hududiy) standartlar;
O‘zbekiston davlat standartlari;

tarmogqlar standartlari;

texnik shartlar;

ma’muriy-hududiy standartlar;
korxonalarning standartlari;

¢ Xxorijiy mamlakatlarning milliy standartlari.

Standartlashtirish bo‘yicha me’yoriy hujjatlarga, shuningdek,
standartlashtirish bo‘yicha qoidalar, me’yorlar, texnik-igtisodiy
va ijtimoiy axborotlar tasniflagichlari (klassifikatorlari) ham kiradi.

Xalgaro (davlatlararo, hududiy), xorijiy me’yoriy hujjatlar
«O‘zstandart» agentligi tomonidan belgilangan tartibda go‘llaniladi.
Yagona va uzluksiz ta’lim davlat tizimida ta’lim davlat standartlari
ishlab chiqiladi, respublika Vazirlar Mahkamasi tomonidan tas-
diglanadi.

Standartlashtirish bo‘yicha me’yoriy hujjatlar mamlakatimiz
va xorijiy fan va texnikaning zamonaviy vutuglariga asoslanishi
va xalqaro savdo uchun ortigcha to‘siglar paydo gilmasligi lozim.
Ragobatbardoshlikni ta’minlash uchun o‘zuvchi (oldindan tuzil-
gan) standartlar yaratilishi mumkin.

Mahsulotni me’yoriy hujjatlarsiz ishlab chigarish va xaridga
go‘yish man etiladi.

Mahsulotning aholi hayoti, sog‘lig‘i, mulki xavisizligini ta’min-
laydigan me’yoriy hujjatlarning talablari, mahsulotning mos keluv-
chanligi va o‘zaro almashinuvchanligi, bularni tekshirish usul-
larining bir xilligi va bir xil tamg‘alanishini ta’minlash uchun rioya
gilinishi shart.

Standartlar va o‘lchashlar birliligini ta’minlash ustidan davlat
nazorati idoralari, obyektlari va subyektlari, davlat nazoratini baja-
ruvchi davlat inspektorlarining huquglari va mas’ulligi, shuningdek,
davlat nazorati subycktlarining va bularga rahbar shaxslarning stan-
dartlashtirish to‘g‘risida qonunlar, standartlardagi majburiy talab-
larni buzganligi uchun javobgarliklari belgilangan.

Davlat nazorati idoralariga quyidagi huquglar berilgan:

¢ aniqlangan buzilishlarni bartaraf etish to‘g‘risida ko‘rsatma
berish;
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e jarima solish;

e tadbirkor subyektlarning lavozimli shaxslarini ma’muriy
javobgarlikka tortish;

o tekshirilgan mahsulotni ishlab chiqarishni tagiqlash yoki
xaridga qo‘yish (yetkazib berish, sotish), foydalanish (ckspluatatsiya
gilish)ni to‘xtatish;

¢ standartlarning majburiy talablariga mos kelmaydigan va dav-
Iat ro‘yxatidan o‘tmagan import mahsulotning xaridga qo‘yilishini
taqiglash;

¢ mahsulotni ishlab chigarish yoki xaridga qo‘yishni (yetkazib
berish, sotishni) tagiglash to‘g‘risidagi davlat inspektorining ko‘r-
satmasini buzganligi uchun jarima yozish.

Jarima sud tomonidan belgilanadi, agar tadbirkor subyekt
goidani buzganlikdagi aybini 0‘z bo‘yniga olsa va jarimani o‘z
ixtiyori bilan to‘lashga rozi bo‘lsa, bu to‘g‘rida qaror davlat nazorat
idoralari tomonidan gabul gilinadi.

O°zbekiston Respublikasi Vazirlar Mahkamasining 2006-yil
10-noyabrdagi 235-sonli garori bilan O‘zbekiston Respublikasida
standartlar va o‘Ichov vositalari ustidan davlat nazorati to‘g‘risida
Nizomning jarimaga tortish gismiga o‘zgartirishlar va qo‘shimchalar
kiritilgan (Nizom 1994-yil 12-avgustda 410-sonli hukumat garori
bilan tasdiqlangan).

a) 4-modda 5-xatboshi quyidagicha tahrirda bayon etiladi:

«xo%jalik faoliyati subyektlari mansabdor shaxslariga ma’mu-
riy jazo qo‘llangandan keyin bir yil davomida standartlarning maj-
buriy talablari takroriy buzilganligi uchun xo‘jalik faoliyati subyekt-
lariga nisbatan sotilgan mahsulot qivmatining 50 foizi migdorida
jarimalar qo‘llash to‘g‘risida qaror gabul qilish»;

b) quyidagi mazmunda 9-modda qo‘shimcha Kiritilsin:

«9. Xo%alik faoliyati subyektining oxirgi hisobot sanasidagi joriy
aktivlari summasining 20 foizidan ortig jarimalarni unga undirila-
digan summani undirish to‘g‘risida garor gabul gilingan kundan
boshlab 6 oy mobaynida to‘lovlarni har oyda bo‘lib-bo‘lib to‘lash
imkonini bergan holda amalga oshiriladi».
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Davlat budjetidan molivalashtiriladigan ishlar ro‘yxati belgi-
langan:

— xalqaro, davlatlararo, hududiy me’yoriy hujjatlarni ishlab
chiqish yoki gatnashish;

— standartlashtirishning muayyan obyektlari bo‘yicha qonun
hujjatlarining loyihalarini ishlab chiqish;

— asos bo‘luvchi tashkiliy-metodik va umumitexnikaviy me’yo-
riy hujjatlarni ishlab chigish va uning ishlashini ta’minlash;

— texnik-iqtisodiy axborot tasniflagichlarini ishlab chigish, bular
to‘g‘risida rasmiy axborot tayyorlash va chop etish, shuningdek,
barcha foydalanuvchilarga tarqatish:

—umumdavlat ahamiyatidagi ilmiy-tadqigot va boshga ishlarni
bajarish;

— standartlarning majburiy talablariga rioya qilish ustidan davlat
nazoratini amalga oshirish;

— me’yoriy hujjatlar davlat jamg‘armasini shakllantirish va
olib borish. Standartlar, mahsulot va xizmatlar katalogini belgi-
langan tartibda xaridga qo‘yishdan olingan mablag‘lar, shuningdek,
standartlashtirish to‘g‘risidagi qonunlarni buzganligi uchun jarimaga
tortishdan olingan mablag‘larning bir gismi ham moliyalash manba-
lari bo‘lishi mumkin.

Davlat budjeti mablag‘laridan moliyalashtiriladigan davlat das-
turlarini ishlab chigishda mahsulot sifatini me’yoriy ta’minlash
bo‘limlari nazarda tutilishi lozim.

Muvofiglik belgisi bilan tamg‘alangan mahsulot chigaruvchi
korxonalarni, shuningdek, an’anaviy texnologiva imkoniyatlaridan
o‘zuvchi, istigbolga mo‘ljallangan talablar standarti bo‘yicha mah-
sulot ishlab chigargani uchun igtisodiy yordam va rag‘batlantirish
davlat kafolati gonunda ko‘zda tutilgan.

3.2. Standartlashtirish bo‘yicha asosiy tushuncha
va atamalar

Odatda, biz, «standart bo‘yicha» degan iborani ko‘p ishlatamiz.
Xo'sh, standart nima? Standart — ko‘pchilik manfaatdor tomon-
lar kelishuvi asosida ishlab chigilgan va ma’lum sohalarda eng

88



magqbul darajali tartiblashtirishga yo‘naltirilgan hamda faoliyatning
har xil turlari yoki natijalariga tegishli bo‘lgan umumiy va takror
go‘llaniladigan qoidalar, umumiy gonun-qoidalar, tavsiflar, talablar
va usullar belgilangan va tan olingan idora tomonidan tasdiq-
langan me’vyoriy hujjatdir.

Standartlar fan, texnika va tajribalarning umumlashtirilgan nati-
jalariga asoslangan va jamiyat uchun vuqori darajadagi foydaga
erishishga yo‘naltirilgan bo‘lishi kerak.

Standartlar darajasiga ko‘ra, xalgaro, mintagaviy, davlatlararo,
milliy va korxona miqyosida faoliyat ko ‘rsatadi.

Davlat standartlari mahsulotni ishlab chigish va uni ishlab
chigarishga qo‘yish bosqichida yangi mahsulotlarning yuqori sifatli
turlarini yaratish va o‘zlashtirishni tezlashtirishga, ishlab chiga-
ruvchi, tayyorlovchi va iste’molchi o‘rtasidagi munosabatlarni
yaxshilashga yo‘naltirilgan.

Standartlashtirish tizimi yangi buyumga o‘z vaqtida yuqori
sifatli loyiha-konstruktorlik hujjatlar berish, korxonaning vangi
mahsulotini berilgan sifat ko‘rsatkichlariga asosan tayyorlash va
kerak bo‘lsa mahsulotni ishlab chigarishdan olib tashlashni belgi-
laydi.

Standartlashtirish mahsulot muomalada bo‘lganida va sotish
bosqichlarida mahsulotni joylashtirish (upakovka)da yaxshi tartib
va sharoitlar varatish, yuklash va joylashtirish, omborlarda mah-
sulot sifatini buzmay saglash, transportda olib yurish, buyumni
tarqatish, sotish tashkilotlariga talablar belgilaydi.

Standartlashtirish tub mohiyati bilan ishlab chigarishni tashkil
etishning eng samarador shakllari hagidagi fandir.

Standartlashtirish iqtisod, texnologiva va fundamental fanlar
kabi asosiy yo‘nalishlarni bir-biriga bog‘lovchi vosita hamdir.

Standartlashtirish texnika taraqqgiyoti, ishlab chigarishda eng
oqilona joriy qilish, mahsulot sifatini vaxshilash, mehnat xarajatlari
va moddiy zaxiralarning ta’sirchan vositalaridan biri sifatida ko‘ril-
moqda.

Asos bo‘luvchi umumtexnikaviy standartlar fan, texnika, tex-
nologiya, igtisodiyotning turli tarmoglari va sohalarida, jumladan,
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standartlashtirish sohasida va shunga yaqin sohalarda ko‘p marta
foydalaniladigan ilmiy-texnikaviy atamalar va ularning ta’riflarini
o‘rnatadi.

O‘zbekiston standartlashtirish davlat tizimi (O°‘z SDT)da asosiy
atamalar va ta’riflar Oz DSt 1.10:1998 standartida qabul gilingan
va ISO/IEC 2:1996 go‘llanmasiga mos kelib, unda quyidagi asosiy
atamalar keltirilgan.

Standartlashtirish — haqgiqiy mavjud yoki paydo bo‘lishi mum-
kin bo‘lgan masalalarda barcha tomondan ko‘p marta foydalanish
uchun ma’lum sohada nizomlar o‘rnatish vositasida magbul dara-
jada tartibga solishga yo‘naltirilgan faoliyat.

Bu ta’rif mazmuni standartlashtirish mohivatini yetarlicha aniq
va chuqur tushunishga imkon beradi. Standartlashtirish faoliyati
oddiy tartibga solish emas, balki ma’lum sohada tartibga tushirishga
yo‘naltirilgan. Tartibga solishning darajasi va me’yori ham aniglan-
gan — maqgbul darajada tartibga solish ko‘zda tutiladi. Tartibga
solish qanday yo‘l bilan erishiladi? Nizomlar (qoidalar, me’yorlar,
talablar va b.)ni o‘rnatish vositasida erishiladi. Bu nizomlar barchaga
va ko‘p marta foydalanish uchun mo‘ljallangan. Bunda qanday
masalalar hal etiladi? Haqiqiv mavjud bo‘lgan masalalar, va’ni
shu kunning chtiyojlari, ilmiy-texnikaviy taraqqivot va doimiy
o‘zgarib turuvchi, tobora o°sib borayotgan chtiyojlarni hisobga
olgan holda kelajak ehtiyojlari hal etiladi.

Standart — umumkelishuv (konsensus) asosida ishlab chiqilgan
va tan olingan idora tomonidan tasdiglangan va ma’lum sohada
magbul darajada tartibga solishga yo‘naltirilgan hujjat. Tan olingan
idorada barcha uchun va ko‘p marta foydalanishga mo‘ljallangan
faolivatning turli yo‘nalishlari yoki ularning natijalariga tegishli
goidalar, umumiy tamoyillar yoki tavsiflar o‘rnatiladi.

«Standart» ta’rifidagi barcha ibora va jumlalar «Standart-
lashtirish» ta’rifidan tanish. Fagat «tan olingan idora tomonidan
tasdiglangan» va «konsensus» so‘zlari tushuntirishni talab etadi.

Tasdiglash darajalari standartlashtirish darajalariga ko‘ra aniq-
lanadi, Oz SDT ning asosiy nizomlarida o‘rnatilgan «tan olingan
idoralar» ma’nosi kelib chigadi.
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Konsensus umumkelishuv ma’nosini anglatadi. Umumke-
lishuvda manfaatdor tomonlarning ko*pchiligida muhim masalalar
bo‘yicha jiddiy e’tirozlar bo‘lmaydi va barcha tomonlarning fikrini
hisobga olish va mos kelmaydigan nuqtayi nazarlarni bir-biriga
yaqinlashtirishga intiluvchi jarayon natijasida umumiy kelishuvga
erishiladi. Konsensus to‘liq vakdillikni bildirishi shart emas, chunki
standartlashtirishning murakkab obyektlari bo‘yicha to‘lig yak-
dillikka amalda erishib bo‘lmaydi.

Standartlashtirish obyekti — standartlashtirilishi lozim bo‘lgan
obyekt. Standartlashtirish obyektlariga mahsulotlar, jarayon yoki
xizmatlar, shuningdek, har ganday materiallar, komponentlar,
uskuna-jihozlar, tizimlar, ularning o‘zaro mos keluvchanligi, tarti-
botlar (protseduralar), bayonnomalar, vazifalar, ularning faoliyat
usullari kiradi (3.1-rasm).

Standartlashtirish har qanday obyektning ma’lum jihatlari bilan
cheklanishi mumkin. Masalan, poyabzalga nisbatan uning o‘lcham-
lari va puxtalik mezonlari alohida standartlashtirilishi mumkKin.

Bu bilan bir vaqtda, standartlashtirish obyektlarining ko‘p xos-
salarga ega ckanligi va obyektning o‘z ichida va undan tashqgarida
bog‘lanishlarning murakkabligi bilan tavsiflanishini nazarda tutish
kerak.

Standartlashtirish har qanday obyektning muayyan jihatlari
(xususiyatlari) bilan cheklanishi mumkin. Masalan, oyoq kiyimga
nisbatan yondashiladigan bo‘lsa, uning katta-kichikligi va pishiq-
ligini alohida standartlashtirish mumkin.

Standartlashtirish obyekti sifatida xizmat xalqqga xizmat qilish
(xizmat shartlarini qo‘shib) va korxona hamda tashkilotlar uchun
ishlab chigarish xizmatini o°z ichiga oladi. Standartlashtirishning
boshga obyektlari faolivatining biriktirilgan sohalarida O*zbekiston
Respublikasi Tabiatni muhofaza qilish davlat go‘mitasi, Davlat
arxitektura va qurilish go*mitasi hamda Sog°‘ligni saglash vazirligi
tomonidan belgilanadi.

Demak, standartlashtirish obyekti — standartlashtiriladigan yoki
unga yo'naltirilgan mahsulot, ishlar (jarayonlar) va xizmatlardir.
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Standartlashtirish

obyektlari
Mahsulotlar Sizmatlae
(xalq iste’moli (xo'jalik, ishlab Jarayonlar
tovarlari, ishlab s (ishlar)
e . . chiqarish)
chiqarish vositalari)
> Xomashyo va > Materalli — Mahsulot hayotiy
tabiiy yonilg‘ilar siklining alohida
__ bosqichlariga
| Materiallar va No..matelilalh e e L
ozig-oveuilax ~ (ljtlmO}Y- — nomaterial ishlab
madaniy) chigarish bilan
bog‘liq jarayonlar
N Tayyor Bir guruhdagi (statistik, bank,
buyumlar xizmatlarning

Bir guruhdagi
mahsulotlarning
alohida jihatlari:
l»| — atamalar,
belgilashlar;

— parametr va
o‘lchamlari;

— texnik talablar;

— nazorat usullari;
— tamg‘alash,
gadoqlash, tashish
va saqlash qoidalari

alohida jihatlari:

»| — atamalar;

— texnik talablar;
— baholash
usullari;

— korxonalarning
sinflanishi;

— xodimlarga
talablar

nashriyot faoliyati);
— boshqaruv
jarayonlari;

— o‘lchash jarayon-
lari,

— axborotlarni gayta
ishlash va hisoblash
jarayonlari;

— himoyalash
faoliyati jarayonlari
(insonlar, tabiat)

3.1-rasm. Standartlashtirish obyektlarining sinflanishi.

Standartlashtirish jihati — tanlangan standartlashtirish obyektini
standartlashtirish yonalishi bo‘lib, unga ko‘rsatilgan talablar turini

aniglaydi.

O‘z-o‘zidan standartlashtirish jihati muayyan bir guruhdagi
mahsulot yoki xizmatlar bo‘lib, atama va ta’riflar, sinflanish, asosiy
parametrga talablar, saqlash, tashish va vosita hamda usullariga
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talablar, nazorat usullari va vositalari, metodlariga talablar va
boshgalar hisoblanadi.

Standartlashtirish sohasi o‘zaro aloqador standartlashtirish
obyektlari majmuasi deb ataladi. Kimyo sanoati, mashinasozlik,
transport, ozig-ovqat sanoati, tibbiyot, ekologiva va boshgalar
standartlashtirish sohasi bo‘lib hisoblanadi. Masalan, kimyo sa-
noati standartlashtirish sohasi bo‘lsa, kimyo sanoatining standart-
lashtirish obyektlari bo‘lib texnologik jarayonlar, mahsulotlar, qu-
rilmalarning xavisizligi va ekologikligi hamda boshgalar hisoblanadi.

Standartlashtirish obyektlarining parametrlarini optimal-
lashtirish — standartlashtirishning igtisodiy, texnik va ijtimoiy
samaralarini moddiyv va mehnat sarflari hamda tabiiy boyliklar
sarfi bilan nisbatini aniglash, shuningdek, ilmiy-texnikaviy va ishlab
chigarish imkoniyatlarini xalq xo‘jaligi va aholining ehtiyojlari bilan
kelishtirish.

Standartda «Standartlashtirish sohasi», «Standartlashtirish dara-
jasi», «Kompleks standartlashtirish», «Oldindan standartlashtirish»,
«Standartlashtirish bo‘yicha texnik go‘mita», «Standartlashtirish
bo‘yicha tayanch tashkilot», «Asos bo‘luvchi standart», «Birxillash-
tirish» va boshqa atamalarning ta’riflari berilgan.

Standartlashtirish tarmogqlararo tizimining atamalar standartlari
ishlab chiqgilgan va tasdiglangan. Bunday standartlar jumlasiga,
masalan, quyidagilar kiradi:

— konstruktorlik hujjatlarining yagona tizimi — sanoat kor-
xonalari, buyumlari, hujjatlari;

— sertifikatlashtirish milliy tizimi;

— texnik-igtisodiy va ijtimoiy axborotni tasniflash va kodlash-
ning yagona tizimi — shtrixli kodlashni avtomatik aynan o‘xshatish
(identifikatsiyalash);

— O°Ichashlar birliligini ta’minlash davlat tizimi — asosiy va
umumiy atamalar, o‘lchash vositalari va ularning parametrlari,
metrologik xizmat, analitik tekshirishni metrologik ta’minlash;

— mahsulotni yaratish va ishlab chigarishni tashkil gilish tizimi;

— sifat tizimi — sifat menejmenti tizimi. Asosiy qoidalar va
Iug‘at;
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— mahsulot sifatini sinash va tekshirish;

— mahsulot sifati;

— o‘zaro almashinuvchanlik asosiy me’yorlari. Joizliklar va
o‘tkazishlar yagona tizimi; yuzaning g‘adir-budurligi; yuzalarning
joizliklari, shakllari va joylashishlari;

— mahsulot sifatini statistik boshqarish usullari;

— Xizmatlar.

3.3. Standartlar toifalari va ularning turlari

O‘zbekiston Respublikasi hududida standartlashish obyekt-
lariga qo‘viladigan talablarni belgilovchi me’yoriy hujjatlarning quyi-
dagi toifalari amal qiladi:

— xalqaro (davlatlararo, mintaqaviy) standartlar;

— O‘zbekiston Respublikasining standartlari;

— tarmoq standartlari;

— texnikaviy shartlar;

— korxonalarning standartlari;

— xorijiy mamlakatlarning milliy standartlari.

Xalgaro standart (ISO va h.k.) — standartlashtirish bilan
(standartlashtirish bo‘yicha) shug‘ullanadigan xalgaro tashkilot
tomonidan qabul gilingan va iste’molchilarning keng doirasiga
yarogli bo‘lgan standart.

Mintaqaviy standart (MGS) — standartlashtirish bilan shu-
g‘ullanadigan mintaqaviy tashkilot tomonidan gabul gilingan va
iste’molchilarning keng doirasiga yarogli bo‘lgan hujjat.

Davlatlararo standart ('OCT) — standartlashtirish, metro-
logiya va sertifikatlashtirish bo‘yicha davlatlararo kengash tomo-
nidan gabul gilingan, bajarilishi shart bo‘lgan hujjat.

Milliy standart (O‘z DSt) — standartlashtirish bilan shug‘ul-
lanadigan milliy idora tomonidan gabul gilingan va iste’molchilar-
ning keng doirasiga yarogli bo‘lgan standart.

Korxona standarti (KSt) — mahsulot, xizmat yoki jarayonga
korxonaning tashabbusi bilan ishlab chigiladigan va u tomonidan
tasdiglangan hujjat.
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Standartlarni qo‘llashda turli usullar mavjud. Bir mamlakat
doirasida standartlar yangidan varatilishi hamda xalgaro, min-
taqaviy va davlatlararo standartlarni to‘g‘ridan to‘g‘ri qo‘llash
mumkin.

Standartlardan tashqari, rahbariy hujjatlar, texnikaviy shartlar,
standartlashtirish bo‘yicha tavsiyanomalar, yo‘rignomalar (qoidalar)
ham mavjuddir.

Rahbariy hujjat (RH) deganda, standartlashtirish idoralari va
xizmatlarning vazifalari, burchlari va huquqglari, ularning ishlari
yoki ishlarining ayrim bosqgichlarini bajarish usullari, tartibi va
mazmunini belgilaydigan me’yoriy hujjat tushuniladi.

Texnikaviy shartlar (TSH) — buyurtmachi bilan kelishilgan
holda, ishlab chigaruvchi tomonidan yoki buyurtmachi tomonidan
tasdiglangan aniq mahsulotga (xizmatga) bo‘lgan texnikaviy talab-
larni belgilovchi me’yoriy hujjat.

Yo‘rignoma (qoidalar) — ishlar yoki ularning ayrim bosqich-
larining mazmuni va tarkibini belgilovchi me’yoriy hujjat.

«Ozstandart» agentligi, «Davarxitektqurilish» go*mitasi, Davlat
tabiatni muhofaza qilish go*mitasi va Sog‘ligni saglash vazirligi
standartlashtirish bo‘yicha tarmoqlararo ishlarni tashkil gilish va
muvofiglashtirish uchun o‘z huquqglari doirasida yo‘rignomalar,
goidalar, nizomlar, uslubiy ko‘rsatmalar, rahbariy hujjatlar va
tavsivalarni ishlab chiqadilar va manfaatdar tomonlar bilan kelishil-
gan holda tasdiglaydilar.

Ozbekiston Respublikasining standartlarini ishlab chigish,
kelishish, tasdiglash va ro‘yxatga olish tartibi O‘z DSt 1.0-1998
va O‘z DSt 1.1-92 standartlari bilan belgilanadi.

Standartlashtirish obyektining o‘ziga xos xususivatlari va unda
belgilanadigan talablar mazmuniga bog‘liq ravishda O‘zbekiston
Respublikasi davlat standartlashtirish tizimi asosiy turdagi standart-
larni nazarda tutadi:

— asos bo‘luvchi standartlar;

— umumtexnikaviy standartlar;

— texnikaviy shartlar (mahsulot, jarayon, xizmatlar uchun)
standartlari;

— texnikaviy talablar standartlari;
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— nazorat usullari (sinovlar, tahlillar, o‘lchashlar, ta’riflar)
standartlari.

Lozim bo‘lgan tagdirda mahsulotning asosiy texnik-iqtisodiy
ko‘rsatkichlari, uning nomlari (turlari), ogilona tarkibi va boshqga
talablarni aniq belgilaydigan bir turdagi mahsulot guruhiga standart
ishlab chiqilishi mumkin.

Asos bo‘luvchi standartlar tashkiliy-texnik jarayonlarning baja-
rilishi, ishlab chiqish, ishlab chigarish va mahsulotni qo‘llash jara-
yonlari tartibi (qoidalari), shuningdek, faoliyatning muayyan soha-
sida ishlarni tashkil etishning asosiy (umumiy) qoidalarini belgi-
laydi.

Umumtexnikaviy standartlar mahsulotning texnikaviy jihatdan
bir-biriga mos bo‘lishi va o‘zaro almashinuvini ta’minlash uchun
zarur bo‘lgan ishlab chiqgish, ishlab chigarish va mahsulotni qo‘l-
lashning umumtexnikaviy talablari, shuningdek, mechnat xavi-
sizligi, atrof-mubhitni (ekologiyani) himoya qilish, zararli ta’sirlardan
(shovqin, tebranish va boshgalardan) himoya qilish, namunaviy
texnologik jarayonlar, mahsulot sifatini nazorat qilish (sinash)
usullari, hujjatlarni birxillashtirish talablarini belgilaydi.

O‘zbekiston Respublikasi davlat standartlari va texnikaviy shart-
larini ishlab chiqish, odatda, har bir manfaatdor korxona va tashki-
lotning muxtor vakili bo‘lgan mutaxassislardan tashkil topgan
texnikaviy qo*mitalar (T'Q) kuchi bilan yoki standartlashtirish bo*-
yicha tayanch tashkilotlari tomonidan amalga oshiriladi.

Standartlar turlari. Standartlashtirish obyektining o‘ziga xos
xususivatidan va unga o‘rnatilgan talablaridan kelib chiqib quyidagi
turdagi standartlar ishlab chiqiladi: asos bo‘luvchi standartlar;
mahsulot (xizmat)ga standartlar; ishlar (jarayonlar)ga standartlar;
nazorat usullari (sinash, o‘lchash, tahlillar) standartlari.

Asos bo‘luvchi standartlar aniglangan faoliyat sohasi uchun
umumiy tashkiliv-texnik holatlarni o‘rnatadi hamda umumtexnik
talablar, me’yor va qoidalar hamda quyidagilarni ta’minlaydi:

— jamiyat hayoti va sog‘lig‘i uchun mahsulotni yaratish va
foydalanish jarayonlariga, atrof-muhitni muhofazalash, mahsulot
xavisizligi, jarayon va xizmatlarga umumiy talablarni;

— turli faolivat sohalarida boshqarish jarayonlari alogadorligini
(fan, texnik, ishlab chiqgarish);
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— standartlashtirish obyektining bir xil ma’noligi va ma’lu-
motlarning bir-biriga mosligini tushunishni;

— mahsulotni loyihalash, ishlab chiqarishni tayyorlash, saglash,
tashish, ckspluatatsiva va ta’mirlashning o‘rnatilgan umumiy
usullarini.

Asos bo‘luvchi standartlar aniglangan tizimlar (komplekslar)ni
hosil qilish, davlat (davlatlararo, xalqaro) va tarmoq standartlari
uchun tarkib topgan tarmoqning o‘ziga xos xususiyatlari bilan
davlat hisobiga qo‘shishda qoidalar sifatida yuzaga keladi. Ushbu
standartlar asosiy (umumiy) qoidalar, tartibi (qoidasi), atama va
tushunchalar, umumiy talablar yoki me’vorlar, usullar, ruxsat
etilgan chegaralar, namunaviy texnologik usullardan iborat bo‘ladi.

Mahsulot (xizmat)ga standartlar bir turdagi mahsulot (xiz-
mat)lar guruhiga yoki aynan bitta mahsulot (xizmat)ga bo‘lgan
talablarni o‘rnatadi.

Bunday standartlar quyidagilarni o‘rnatadi:

— mahsulotni ishlab chigish va ishlab chigarishga har tomon-
lama talablarni;

— mahsulotning o‘zaro almashinuvchanligi va unifikatsiyasini
ta’minlovchi o‘lchamlar va parametrik gatorlarni;

— mahsulotni tashish va ishlatishda uning tarkibi saqlanuv-
chanligini ta’minlashni.

Mahsulotga standartlar va texnik shartlarni standart va texnik
shartlarga, axborot reglamentlariga, konstruktiv, metrologik, ergo-
nomik, texnologik, ekspluatatsion va chidamliliklariga mosligi va
mahsulotning barcha hayotiy bosqgichlarida yuqori ilmiy-texnik
darajada ta’minlanishi hamda bularning barchasini o‘zaro bog‘liq
holda shakllantirish lozim.

Texnik shartlar aniq bir turdagi mahsulotga ishlab chiqilib,
standartlar bo‘yicha (o‘zaro faoliyat) gat’iy muvofigligi asosida
bir turdagi mahsulotlar guruhiga kiruvchi aniq mahsulot ishlab
chiqilgan bo‘lishi shart.

Bunday standartlar mahsulotning asosiy parametrlari va (yoki)
o‘lchamlari, turlari, markasi, navini aniglovchi sifat belgilari,
konstruksiyasi va o‘lchami, umumiy texnik talablari, tamg‘alanishi,
gadoglanishi, tashilishi, saglanishi, ekspluatatsiyasi, ta’mirlanishi,
umumiy texnik shartlar, texnik shartlarga alogador bo‘ladi.
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Ishlar (jarayonlar)ga standartlar mahsulotni tayyorlash,
saglash, tashish, ekspluatatsiya qilish, ta’mirlash va utillashtirish
texnologik jarayonlarini ishlab chigishda turli xil ishlarni bajarish
usullari (qabul qilish, ishlar tartibi, rejim va me’yorlari)ga asosiy
talablarni o‘rnatadi.

Yangi mahsulotlarning qisqa vaqtda o‘zlashtirilishida avtomatik
loyihalashtirish (SAPR) tizimi standartlari buyumlarni tayyorlash
texnologik jarayonlarining prinsipial sxemalari bo‘yicha va modulli
konstruksiyalashda muhim ahamiyat kasb etadi. Namunali tex-
nologik jarayonlar ishlarga tipik standart obyektlar bo‘lib hisob-
lanadi.

Ishlar (jarayonlar)ga standartlar texnologik jarayonlarni o‘tka-
zishdagi tabiatni himoya qilish va aholi sog‘ligi hamda hayoti
uchun xavfsizlik talablaridan tarkib topgan bo‘lmog‘i lozim. Bun-
day ta’sirlar kimyoviy (tashlanadigan zararli ximikatlar), fizik
(radiatsiyadan nurlanish), biologik (mikroorganizmlardan zaharla-
nish) va mexanik ko‘rinishda bo‘lishi mumkin.

Mahsulot (xizmat)larning sifatini ta’minlash tizimi doirasida
boshgarish jarayonlariga standartlar zamonaviy bosgichlarda katta
ahamiyat kasb etmoqda.

Nazorat usullari (sinash, o‘lchash, tahlil)ga standartlar
mahsulotni varatish, sertifikatlashtirish va foydalanishda sinovdan
o‘tkazish, o‘lchash hamda tahlil gilish (usullari, gabul gilish, uslu-
biyati va boshga) usullarini o‘rnatadi. Bunday standartlarga mah-
sulot (xizmat) sifatiga majburiy talablarni baholash natijalarining
aynan aslidek, xolisonalik va anigliklari eng yugori darajada bo‘lishi
tegishli bo‘ladi. Bu shartlarni bajarish aytarli darajada o‘lchash
xatoliklari to‘grisidagi ma’lumot standartlariga bog‘lig bo‘ladi.

Tekshirish usullari, gabul qilish va uslublarning turli-tuman-
ligiga garamasdan ularni ajratish va umumiy qoidalarini stan-
dartlashtirish lozim. Bunday standartlarga tekshirish vositasi va
yordamchi go‘shimcha qurilmalar, tekshirishga tayyorlash va
o‘tkazish tartibi, natijalarni qayta ishlash qoidalari va rasmiylash-
tirish hamda sinovda yo°‘l qo‘yilgan xatoliklar tegishli bo‘ladi.
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Standartda o‘tkaziladigan amallar ketma-ketligi aniglangan
bo‘lishi va olingan natijalarni gayta ishlash goidalari, sinov qurilma-
sining sxemasi, mahsulot to‘pidan olingan namunaning miqgdoriy
tavsifi, joyi va xususiy holati hamda natijalarning aniq va solishtiril-
gan bo‘lishiga nisbatan tavsiyalarni beradi.

Masalan, mahsulot (xizmat)larga standartlarda tekshirish
usullarining bo‘lishi va ular qo‘shilgan aralash standartlar holida
bo‘lishi mumkin.

3.4. O‘zbekiston davlat standartlashtirish tizimi

O*zbekiston Respublikasi Vazirlar Mahkamasining 2011 -vil
28-apreldagi 122-sonli «Sertifikatlashtirish tartibotlarini va sifat
menejmenti tizimlarini joriy etishni takomillashtirishga doir qo‘-
shimcha chora-tadbirlar to‘g ‘risida»gi garoriga muvofig O°zbekiston
Respublikasi Vazirlar Mahkamasi huzuridagi Standartlashtirish,
metrologiva va sertifikatlashtirish «O‘zstandart» agentligi standart-
lashtirish bo‘yicha milliy idora hisoblanadi (3.2-rasm).

«O‘zstandart» agentligi tarkibida standartlashtirish va minta-
gaviy siyosat bo‘yicha boshgarma mavjud. Boshqarma xalgaro,
mintaqgaviy, xorijivdan tortib barcha miqyoslarda ma’lumot bilan
ta’minlash, me’yoriy hujjatlar Davlat jamg‘armasini tashkil etish
bilan shug‘ullanadi, me’yoriy hujjatlarni tasdiglash va ro‘yxatga
olishdan avval ekspertizadan o‘tkazadi, vazirlik, muassasa, tashkilot,
korxona, birlashmalar bilan «O‘zstandart» agentligi boshgarmalari,
standartlashtirish, metrologiva va sertifikatlashtirish bo‘yicha
davlatlararo kengash va Yevrosiyo ittifoqi bilan ish olib boradi.

2001-yildan O‘zbekiston Respublikasi Milliy etalon markazi
davlat unitar korxonasi faoliyat ko‘rsata boshladi. «O‘zstandart»
agentligi huzurida Shtrixli kodlashtirish markazi, respublika va
mintagaviy sifat mahkamalari va boshgalar ishlab turibdi.

Respublikada standartlashtirish bo‘yicha ishlarni tashkil gilish,
muvofiqlashtirish va ta’minlash davlat organlari va igtisodiy soha
bo‘yicha korxonalar birlashuvi tomonidan amalga oshiriladi.
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3.2-rasm. «O‘zstandart» agentligi markaziy apparatining tuzilmasi.
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Vazirlik, muassasa, birlashma va korxonalar sohalarda stan-
dartlashtirish bo‘yicha ishlarni o‘zlarining vakolati doirasida olib
boradilar.

O‘zbekiston Respublikasining «Standartlashtirish to‘g‘risida»gi
Qonunida ko‘rsatilishicha, O‘zbekiston Respublikasida standart-
lashtirish bo‘yicha ishlarni olib borish tashkiliy-texnikaviy qoida-
larini belgilovchi standartlashtirish davlat tizimi (O‘z SDT) amalda
go‘llaniladi.

«Standartlashtirish to‘g‘risida»gi Qonunga muvofiq respublikada
standartlashtirish bo‘yicha ishlarni tashkillashtirish, muvofiglash-
tirish va ta’minlashni quyidagi tashkilotlar bajaradi:

— xalq xo%aligi tarmogqlarida — «O‘zstandart» agentligi;

— qurilish, qurilish sanoati, shu jumladan, loyihalash va kon-
struksivalarni tuzish sohasida — Davlat arxitektura va qurilish
gqo‘mitasi;

— tabiiy boyliklardan foydalanishni tartibga solish va atrof-
muhitni ifloslanish va boshga zararli ta’sirlardan muhofazalash —
Tabiatni muhofaza qilish davlat qo‘mitasi;

— tibbiyotga mo‘ljallangan mahsulot, tibbiyot texnikasi bu-
yumlari, dori-darmon vositalari sohasida, shuningdek, respublika
sanoatida ishlab chigariladigan va import bo‘yicha yetkazib berila-
digan mahsulotlarda inson uchun zararli moddalarning borligini
aniqlash bo‘yicha masalalarda — Sog‘ligni saglash vazirligi;

— davlat va xo‘jalik boshqaruvi idoralari o‘zlarining vakolatlari
doirasida standartlar va texnik shartlar (keyinchalik — standartlar),
shuningdek, «Standartlashtirish to‘g risida»gi Qonunning qo‘lla-
nishi bo‘yicha yo‘rignomalar va tushuntirishlarni ishlab chiqadi,
tasdiglaydi, chop etadi (3.3-rasm).

«O‘zstandart» agentligiga gonun bo‘yicha, respublikada stan-
dartlashtirsh ishlarini olib borish umumiy goidalarini o‘rnatish
bilan bir gatorda manfaatdor tomonlarning davlat va xo‘jalik bosh-
garuv idoralari bilan hamkorlik qilish shakllari va metodlarini aniq-
lash vazifasi ham yuklatilgan.

«Standartlashtirish to‘g‘risidargi Qonunda belgilanishicha,
standartni tasdiglagan idoralar standartlarning axborot-tarmoq
jamg‘armalarini yaratadi va olib boradi, manfaatdor iste’'molchilarni

101



OZBEKISTON STANDARTLASHTIRISH DAVILAT
TIZIMI (O‘z SDT)
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3.3-rasm. Standartlar darajalari, ularni tasdiglash darajalari va O‘zbekiston
standartlashtirish davlat tizimi standartlarining turlari.
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xalqaro (davlatlararo, hududiy) standartlar, O‘zbekiston Respubli-
kasining standartlari, xorijiy mamlakatlarning milliy standartlari,
shuningdek, standartlashtirish sohasida xalgaro shartnomalar,
texnik-igtisodiy va ijtimoiy axborot davlat tasniflagichi, standart-
lashtirish bo‘yicha qoidalar, me’yorlar va tavsiyalar to‘g‘risida axbo-
rotlar bilan ta’minlaydi. Standartlarni nashr etish va qayta chop
etishni ularni tasdiglagan idora bajaradi. «O‘zstandart» agentligi
respublikada standartlashtirish ishlarini tashkillashtirish, muvo-
figlashtirish va ta’minlash uchun mahsulotni standartlashtirish,
metrologiya, sinash va sertifikatlashtirish masalalarida davlat bosh-
garuv idoralari, tegishli vazirliklar, mahkamalar, uyushmalar, kon-
sernlar, korxonalar, tashkilotlar, jamoa birlashmalarini jalb etish
huqugiga ega.

Oz SDT (O°z DSt 1.0:1998)ning asosiy qoidalarida belgila-
nishicha, davlat va xo‘jalik boshgaruv idoralari o‘z vakolatlari doira-
sida va «O‘zstandart» agentligi bilan kelishilgan holda standart-
lashtirish bo‘yicha ishlarda gatnashadi, O*z SDT doirasida standart-
lashtirish tarmoq tizimlarini ishlab chiqishi va tasdiglashi mumkin.

Igtisodiyot tarmogqlari va faoliyatning boshqga sohalarida stan-
dartlashtirish bo‘yicha ishlarni tashkillashtirish, recjalashtirish va
muvofiglashtirish uchun tegishli boshgaruv idoralari standart-
lashtirish bo‘linmalarini (xizmatlarini) yaratadi va (yoki) standart-
lashtirish bo‘yicha tayanch tashkilotlarni tayinlaydi.

Davlat va xo‘jalik boshqgaruv idoralari davlat va tarmoq standart-
lashtirish dasturlari bo‘yicha standartlashtirish ishlarini olib boradi.

Vazirlar Mahkamasining 2002-yil 3-oktabrdagi «Standartlash-
tirish, metrologiva va mahsulotlar hamda xizmatlarni sertifikat-
lashtirish tizimini takomillashtirish chora-tadbirlari to‘g‘risida»gi
342-sonli qarorini bajarish magsadida «O°‘zstandart» o°‘zining
viloyat boshgarmalarini (SMSHM) tuzib, ularning ishlariga har
tomonlama ko*mak ko‘rsatmoqda (3.4-rasm).

«O‘zstandart» agentligi qoshidagi «Standartlashtirish, metrolo-
giva va sertifikatlashtirish ilmiy-tadqiqot instituti» (SMSITT) stan-
dartlashtirish, metrologiva va sertifikatlashtirish sohasida asosiy
ilmiy-uslubiy baza hisoblanadi. Ushbu institut yuqorida gayd etil-
gan sohalar bo‘yicha fundamental tadqigotlar olib borishi bilan
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metrologiya va
sertifikatlashtirish ilmiy-

zavodi AJ

Farg’ona «Etalon»
zavodi AJ

Urganch «Etalon»
zavodi AJ

Nukus «Etalon»
zavodi AJ

tadqiqot instituti

Yuridik shaxslarning
metrologiya Xxizmati

—| Malaka oshirish markazi |

—l Milliy etalonlar markazi |

Sertifikatlashtirish bo‘yicha

akkreditatsiya gilingan
organlar

Shtrixli kodlashtirish
markazi

Firma do‘koni bo‘lgan
«Standartlar» bosmaxonasi

Akkreditatsiya qilingan
sinov laboratoriyalari

Standartlashtirish
bo‘yicha tarmoq
texnik qo‘mitalari

Sog‘ligni saglash vazirligining

standartlashtirish va I

sertifikatlashtirish xizmati

Standartlashtirish
bo‘yicha tarmoq

bazaviy tashkilotlari

Tabiatni muhofaza qilish davlat

qo‘mitasining standartlashtirish [~

va sertifikatlashtirish xizmati

Davarxitektqurilish
qo‘mitasining standartlashtirish
va sertifikatlashtirish xizmati

Metrologiya bo‘yicha

tarmoq bazaviy
xizmatlari

cemcepece e e e e mcccep e ccpecccccepeccccccqeccccccccecmceeccmcececcccecececceceeemeeeccce———————————

3.4-rasm. «O‘zstandart> agentligi tashkiliy tuzilmasi.
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bir qatorda respublikada ushbu sohalar bo‘yicha malaka oshirish
va qayta tayyorlash instituti bo‘lib hisoblanadi. Shu sohalardagi
belgilangan magsadlarni amalga oshirish uchun u:

— standartlashtirish, metrologiya, sertifikatlashtirish va mah-
sulot sifati sohalarida hozirgi xalgaro talablarga javob beradigan
milliy ilmiy baza yaratadi;

— standartlashtirish, metrologiya, sertifikatlashtirish va mahsu-
lot sifati milliy tizimlarini yaratishda ularning ilmiy va uslubiy
asoslarini ishlab chigadi;

— mahsulotning ragobatdoshligini ta’minlaydigan, atrof-mu-
hitni ishonchli darajada himoya qilish, inson sog‘lig‘ini saqlash,
mehnat xavfsizligini ta’minlash, mudofaa qobiliyatini oshirishga
garatilgan xalgaro me’yoriy va tashkiliy-uslubiy hujjatlar bilan
uyg ‘unlashadigan, asos bo‘luvchi hujjatlar ishlab chigadi va joriy
ctadi;

— standartlashtirish va metrologiya sohalaridagi mavjud yoki
uchraydigan muammolarni tadqiq qilish, davlat tilida me’yoriy
hujjatlar, ma’lumotnomalar, lug‘atlar yaratadi;

— vugori malakali ilmiy kadrlar tayyorlaydi;

— standartlashtirish, metrologiya, sertifikatlashtirish va mah-
sulot sifatining ilmiy masalalari bo‘yicha xalgaro, milliy va minta-
gaviy tashkilotlar bilan hamkorlikni amalga oshiradi;

— standartlashtirish, metrologiva va sertifikatlashtirish sohala-
rida ishlayotgan mutaxassislarning malakasini oshirishni ta’minlaydi;

— sertifikatlashtirish sohasida ishlaydigan ekspert-auditorlarni
tayyorlaydi va boshgalar.

Institut tashkil qilinganiga ko‘p vaqt o‘tmaganiga qaramay,
shu kunga gadar respublika hayotida muhim ahamivyatga cga
bo‘lgan bir gator hujjatlar yaratdi va yaratmogda. Bu hujjatlarning
ahamiyati beqiyos bo‘lib, shu sohalardagi ishlarga qo‘yilgan birinchi
poydevorlardan hisoblanadi.

Standartlashtirish bo‘yicha bazaviy tashkilotlarni moliyalash-
tirish tegishli mahsulot turi va xizmati iqtisodiy boshqgaruv sohalari
hisobidan amalga oshiriladi.

Standartlashtirish bo‘yicha bazaviy tashkilotlarning asosiy
faoliyati va vazifalari quyidagilardan iborat:
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— biriktirilgan tashkilot va korxonalarda standartlashtirish bo‘-
yicha muvofiglashtirish ishlari olib borish hamda texnik yago-
nalikni ta’minlash;

— biriktirilgan mahsulot, xizmat turi voki jarayonlar guruhi
bo‘yicha o‘zuvchi va kompleks standartlashtirishni ta’minlaydigan
asosiy istigbolli yo‘nalishlarni ishlab chiqish;

— biriktirilgan mahsulot guruhlarini standartlashtirish, me’yoriy
hujjatlarni oz vaqtida tayyorlash, joriy etish va gayta ko‘rish bo*-
yicha takliflar, me’yoriy hujjatlar loyihalarini ekspertlov va tasdigga
tayyorlash ishlarini amalga oshirish;

— biriktirilgan mahsulot guruhi uchun ko‘rsatkichlarni standart
yoki boshga me’yoriy hujjatlarda ko‘rsatilgan me’yorda, O‘zbe-
kiston Respublikasining faolivatidagi qonunchilik me’yorlari, xavi-
sizlik va ekologiva masalalarini ta’minlaydigan darajada amalga
oshirish;

— standartlashtirish bo‘yicha bazaviy tashkilotlarga biriktirilgan
mahsulotning birinchi namunalari uchun loyihalarni optimallash-
tirish hamda standartlashtirishning nazariy va amaliy tomonlaridan
ilmiy-metodik ishlar olib borish;

— ko*rsatkichlarning me’yorda bo‘lishini ta’minlash maqsadida
doimiy va tizimli nazorat olib borish;

— korxona va tashkilotlarga standartlashtirish va sertifikat-
lashtirish bo‘yicha uslubiy yordam ko‘rsatish va sh.k.

O‘zbekiston Respublikasida texnik qo‘mitalar (TQ) mutaxas-
sislari — davlat va xo‘jalik boshgaruvi manfaatdor idoralari va tadbir-
korlik subyektlarining vakolatli vakillari, iste’molchilar, kasaba
uyushmasi tashkilotlari, davlat nazorati idoralari va boshgalarning
shakllanishi bo‘lib hisoblanadi. TQ yugori ilmiy-texnikaviy salo-
hiyatga ega bo‘lgan korxonalar va tashkilotlar negizida ta’sis etuvchi-
lar va «Ozstandart» agentligi (Davarxitektqurilish, Davtabiatqo‘m,
Sog‘ligni saglash vazirligi) go‘shma buyrug‘i bilan tuziladi.

Texnik go*mitalarning asosiy vazifasi — xalgaro, davlatlararo,
mintagaviy, davlat va tarmoq standartlashtirish, metrologiya va ser-
tifikatlashtirish sohasidagi faoliyatlarni Oz DSt 1.0, RMG 01 ga
muvofiq shartnoma asosida bajarish.
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3. I-jadval

O‘zbekiston Respublikasi standartlashtirish bo‘yicha texnik qo‘mitalari

T/r Soha nomi Vazirlik va mahkamalarning nomlanishi
1. Neft mahsulotlari «O‘zbeknefigazy MXK,
«O‘zlitineftgaz» OAJ
2. Paxta «Ofzpaxtasanoat» assotsiatsiyasi
3. Don mahsulotlari «O‘zdonmahsulots AK
4 Yog‘-moy, go‘sht, sut, Ozig-ovqat sanoati korxonalari
oziq-ovqat sanoati assotsiatsiyasi
5. Alkogol mahsulotlari «O‘zvinsanoat» XK
6. Qishloq xo‘jalik Qishloq va suv xo‘jaligi vazirligi
ekinlarida urug‘chilik va qgoshidagi Qishloq xo‘jalik ekinlarida
urug ‘shunoslik birlamchi urug‘chilik va urug‘shunoslik
Respublika stansiyasi
7. Aloga va axborot Axborot texnologiyalari va
kommunikatsiyalarini rivojlantirish
vazirligi
8. Avtomobilsozlik «O‘zavtosanoat> AK
9 Arxitektura va qurilish Davlat arxitektura va qurilish
qo‘mitasi
10. Kimyo sanoati «Of‘zkimyosanoats DAK
11. Yengil sanoat «O‘zbekyengilsanoat» AK
mahsulotlari
12. Ipak sanoat mahsulotlari
13. Charm va poyabzal «O‘zbekcharmpoyabzali» uyushmasi
mahsulotlari
14. Mudofaa sohasida O¢zbekiston Respublikasi Mudofaa
respublika xavfsizligi vazirligi
15. Avtomobil va daryo Avtomobil va daryo transporti
transportlarida agentligi
standartlashtirish
16. Uzluksiz ta’lim O¢zbekiston Respublikasi Oliy va o‘rta
standartlari maxsus ta’lim vazirligi
17. Turizm sohasi «O‘zbekturizm» MK
18. Elektroenergetika sohasi «Of‘zbekenergo» DAK
19. Tabiatni muhofaza qilish O‘zbekiston Respublikasi Tabiatni
muhofaza qilish davlat qo°‘mitasi
20. Sanoat xavfsizligi sohasi «Sanoatgeokontexnazorat> DI
21. Greologiya-qidiruv sohasi O¢zbekiston Respublikasi Davlat

geologiya va mineral resurslar qo‘mitasi
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Davomi

T/r Soha nomi Vazirlik va mahkamalarning nomlanishi
22. Dori vositalari va O¢zbekiston Respublikasi Sog‘ligni
tibbiyot texnikasi saqlash vazirligi
23. | Jismoniy tarbiya va sport | O‘zbekiston Respublikasi Madaniyat va
sport ishlari vazirligi
24. Elektrotexnika va «O‘zeltexsanoat» assotsiatsiyasi
maishiy elektrotexnika
mahsulotlari
25. Yol harakati xavfsizligi O‘zbekiston Respublikasi Ichki ishlar
vazirligi
26. Yong‘in xavfsizligi O‘zbekiston Respublikasi Ichki ishlar
vazirligi
27. Mehnatni muhofaza O‘zbekiston Respublikasi Mehnat va
qilish sohasi aholini ijtimoiy muhofaza qilish
vazirligi
28. Avtomobil yo‘l-qurilish «Ofzavtoyo‘l» DAK
sohasi
29. Ichimlik suvi va «O‘zkommunxizmat» agentligi
kanalizatsiya sohasi

O‘zbekiston Respublikasi standartlashtirish bo‘yicha ishlarning
tashkil etilishi, muvofiglashtirilishi va ishlarning maqbul darajada
olib borilishini standartlashtirish bo‘yicha texnik go‘mitalar bevosita
ishtirok etadi. O‘zbekiston Respublikasida faohyat olib borayotgan
texnik qo‘mitalar 3.1-jadvalda keltirilgan.

3.5. Standartlarni ishlab chiqish va
davlat ro‘yxatidan o‘tkazish

Oz DSt 1.1:1992 «O‘zbekiston Respublikasining standartlash-
tirish davlat tizimi. O‘zbekiston Respublikasining standartini ishlab
chiqish, kelishib olish, tasdiglash va ro‘yxatdan o‘tkazish tartibi»
standartiga binoan O‘zbekiston Respublikasi standarti (bundan
keyin — standart deb yuritiladi) standartlashtirish bo‘yicha texni-
kaviy go‘mitalar, standartlashtirish bo‘yicha tayanch tashkilotlar,
vazirliklar, idoralar, uyushmalar, konsernlar, davlat, shirkat, pudrat-
chi, aksioner, gqo‘shma korxonalar, muassasalar va tashkilotlar
tomonidan ishlab chigiladi.
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Standartni har xil tashkilotlar mutaxassislarining ishchi guruh-
lari tomonidan ishlab chigishga yo°‘l go‘yiladi.

Standartning bir nechta tashkilot tomonidan ishlab chiqilishida
yetakchi ishlab chiquvchi tashkilotlar (ijrochilar royxatida birinchi
o‘rinda turadi) hamkorlikda ish bajaruvchi har bir tashkilot bilan
ish ko‘lami va muddatlarini aniglaydi.

Standart respublika hududida kimga garashli ekanligi va mulk
shaklidan qat’i nazar, standart ishlab chigilgan tashkilotlarni iste’-
mol giladigan va mahsulot ishlab chigaradigan hamma korxona
va tashkilotlar uchun majburiydir.

Standartga kiritiladigan o‘zgarish asosiy standart uchun belgi-
langan tartibda majburiy kelishib olinishi, tasdiglanishi va ro‘yxat-
dan o‘tkazilishi lozim.

Standartlarning tuzilishi, mazmuni, bayon ectilishi va rasmiy-
lashtirilishi davlat standartlashtirish tizimi standarti va davlatlararo
standarti (I'OCT 1.5-85)ga muvofiq bajariladi.

Oc¢zbekiston davlat standartlarini ishlab chiqish tartibi.

Davlat standartlari O‘z DSt 1.1:1992 «O‘z SDT. O‘zbekiston
standartlarini ishlab chiqish, kelishish, tasdiglash va davlat ro‘y-
xatidan o‘tkazish tartibi»ga muvofiq ishlab chiqiladi. Standartlar
standartlashtirish bo‘yicha texnik qo‘mitalar (TQ), standartlash-
tirish bo‘yicha tayanch tashkilotlar (STT), tadbirkorlikning boshqa
subyektlari tomonidan ishlab chigilishi mumkin.

Standartning mazmuni va texnik-igtisodiy asoslanganligiga va
ko‘rsatkichlar, me’yorlar va talablarning fan va texnikaning zamo-
naviy darajasiga muvofigligi uchun ishlab chiquvchi tashkilot va
standartni tasdiglagan idora mas’ul bo‘ladi.

Standartni ishlab chigishda tashkiliy-metodik birlilikka erishish
magsadida, shuningdek, ish bosgichlarining bajarilishini tekshirish
uchun standart ishlab chigishning to‘rt bosqichi o‘rnatilgan:

1-bosgich — standartni ishlab chiqishga texnik topshirigni ishlab
chiqish va tasdiglash (zarur bo‘lganda amalga oshiriladi);

2-bosqich — standart loyihasini ishlab chiqish (birinchi tahrir)
va fikrlarni olish uchun tarqgatish;
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3-bosqich — fikr-mulohazalarni o‘rganib chiqish, standart loyi-
hani (oxirgi tahririni) ishlab chiqish, kelishish va uni tasdiglashga
taqdim etish;

4-bosgich — standartni tasdiglash va davlat ro‘yxatidan o‘tkazish.

Izoh: standartni ishlab chiqish bosqichlarini birga qo‘shib baja-
rish ruxsat etiladi.

1-bosqich. Texnik topshiriq me’yoriy hujjatni ishlab chiqish
ishlarini bajarish bosqichlarini o‘rnatish magsadida buyurtmachi-
tashkilot bilan kelishilgan holda, ishlab chiquvchi tashkilot tomo-
nidan tuziladi va, odatda, quyidagilarni o‘z ichiga oladi:

— standartlashtirish obyekti va qo‘llanish sohasi;

— standartning bo‘limlari va standartda o‘rnatiladigan asosiy
talablar ro‘yxati;

— standartni ishlab chigish bosqgichlari;

— standart bilan birga tagdim etiladigan hujjatlar ro‘yxati;

— standart loyihasini kelishish lozim bo‘lgan boshgaruv idoralari
va (yoki) korxonalar ro‘yxati;

— buyurtmachining boshga talablari.

2-bosgqich. Standart loyihasi manfaatdor tashkilotlarning taklif-
lari asosida va (yoki) tayyorlovchi-korxonalarning tashabbusi bilan
ishlab chiqiladi.

Standartning loyihasini ishlab chigish bilan bir vaqtda standart
loyihasiga tushuntirish yozuvi tuziladi va zarur bo‘lganda, standartni
joriy etish bo‘yicha asosiy tashkiliy-texnik tadbirlar rejasining loyi-
hasi (keyinchalik — asosiy tadbirlar rejasining loyihasi) ishlab
chiqiladi. Standart loyihasi tushuntirish yozuvi va asosiy tadbirlar
rejasining loyihasi bilan nusxasi ko‘paytiriladi va fikr olish uchun
quyidagi ro‘yxat bo‘yicha manfaatdor tashkilotlarga tarqatiladi:

— buyurtmachi-tashkilot (asosiy iste’molchi)ga yoki standart-
ning loyihasini kelishish bo‘yicha tayanch tashkilot deb tayinlangan
uning tashkilotlaridan biriga;

— standart loyihasida vakolatlariga qarashli talablar o‘rnatilgan
bo‘lsa, davlat nazorati idoralari, Sog‘ligni saglash vazirligi, Atrof-
muhitni muhofaza qilish go‘mitasiga;
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— mahsulotning biriktirilgan turlari bo‘yicha standartlashtirish
tayanch tashkilotlariga;

— standartni joriy etuvchi va joriy etilishini ta’minlovchi tashki-
lotlar va korxonalarga.

Korxona va tashkilotlar tagdim etilgan standart loyihasini ko‘rib
chigib, o‘z fikr-mulohazalarini yozadi va standartni ishlab chiquv-
chiga, standart loyihasini olgan kundan boshlab 15 kundan kechik-
tirmay jo‘natadi.

3-bosqich. Ishlab chiquvchi-yetakchi tashkilot olingan fikr-
mulohazalar asosida fikr-mulohazalar to‘g‘risida ma’lumot tuzadi.

Ishlab chiquvchi-yetakchi tashkilot va hamkor bajaruvchi tash-
kilotlar fikr-mulohazalar asosida standart loyihasining oxirgi tahri-
rini ishlab chiqadi va tushuntirish yozuviga va asosiy tadbirlar
rejasining loyihasiga aniglik Kiritadi.

Ishlab chiquvchi-tashkilot va boshqa manfaatdor tashkilotlar
o‘rtasida standart loyihasi bo‘yicha kelishmovchilik mavjud bo‘lsa,
ishlab chiquvchi tashkilot kelishmovchiliklarni ko‘rib chiqgish bo‘-
yicha asosiy manfaatdor tashkilotlar vakillarining, shu jumladan,
standartning ko‘rilayotgan loyihasi bo‘yicha garor gabul qilishga
vakolatlangan buyurtmachilar (asosiy iste’molchilar)ning vakillari
ishtirokida kelishuv majlisini o‘tkazadi.

Standart loyihasining aniqlik Kiritilgan tahririning alohida mod-
dalari bo‘yicha kelishmovchiliklar mavjud bo‘lsa, majlis bayonno-
masida tashkilotlarning vakillari bu moddadar bo‘yicha alohida
fikrga ega, deb ko‘rsatiladi.

Majlisda gabul gilingan garorlar asosida standart loyihasining
oxirgi tahriri tuziladi, tushuntirish yozuvi va asosiy tadbirlar reja-
sining loyihasiga aniqlik kiritiladi.

Standart loyihasining oxirgi tahririni tasdiglashga taqdim etish
oldidan ishlab chiquvchi-tashkilot uni buyurtmachi-tashkilotga
(asosiy iste’'molchiga) kelishishlik uchun jo‘natadi.

Standart loyihasini kelishishlik standart loyihasi keltirilgan
kundan boshlab ko‘pi bilan 15 kun muddat ichida amalga oshiriladi.
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Yangi (takomillashtiriladigan) mahsulot yaratish bo‘yicha ishlar
tarkibida olib boriladigan, standart loyihasini ishlab chigishda stan-
dart loyihasini gabul komissiyasi, badiiy-texnik kengash (BTK),
degustatsiya (sifatini aniglash) komissiyasi va boshgalar manfaatdor
tashkilotlarning mas’ul vakillari ishtirokida kelishib oladi.

Standart loyihasining kelishilganligini tasdiglovchi hujjat tajriba
nusxaning qabul dalolatnomasi (BTK bayonnomasi)dan iborat
bo‘ladi.

Standartga kiritiladigan o‘zgartirishlar, agar ilgari kelishishgan
tashkilotlarning manfaatlariga ta’sir etmasa, fagat buyurtmachi
(asosiy iste’molchi) bilan kelishib olinadi.

Standart loyihasining oxirgi tahririni tasdiglashga tagdim etishda
avval tayvanch tashkilot o‘ziga biriktirilgan mahsulotga oid yoki
faolivat sohasida standartlashtirish bo‘yicha TQ standartni ilmiy-
texnik va huquqiy ekspertizadan o‘tkazadi.

4-bosqich. Ishlab chiquvchi-tashkilot standart loyihasini tas-
diglashga quyidagi hujjatlar bilan birga taqdim etadi:

— ilova xati;

— standart loyihasining oxirgi tahririga tushuntirish yozuvi;

— asosiy tadbirar rejasining loyihasi;

— standart loyihasi 4 nusxada, bundan ikkitasi birinchi bo‘lishi
lozim;

— standart loyihasining kelishishganligini tasdiglovchi asl huj-
jatlar;

— standart loyihasiga fikr-mulohazalar to‘plami;

— kelishmovchiliklar to‘g‘risidagi ma’lumotnoma;

— elektron versiya.

Standartni tasdiglagan idoraning garori bilan standart tasdiq-
lanadi va amalga Kiritiladi.

«O‘zstandart» agentligi standartni davlat ro‘yxatidan o ‘tkazadi.

Eksport uchun mo‘ljallangan mahsulotga go‘shimcha talablar
davlat ro‘yxatidan o‘tkazilmaydi.

Standart davlat ro‘yxatiga 4 nusxada taqdim etiladi: asli, ikkinchi
nusxa (dublikat) va ikkita nusxa.

112



Standartning ikkinchi nusxasi standart asliga o‘xshash bo‘lishi
va undan zarur sifatli nusxa olishni ta’minlashi kerak.

Standart davlat ro‘yxatiga ikki tilda: davlat va rus tillarida tagdim
etilishi lozim.

Standartga zarur bo‘lganda Kkiritiladigan tuzatishlar gqo‘ldan qora
tush, pasta, siyoh bilan aniq yozilishi, birinchi varagning orga
betida izohlangan va rahbar (rahbar muovini) imzosi va ro‘yxatdan
o‘tkazishga taqdim etgan idora (tashkilot)ning mubhri bilan tasdiq-
langan bo‘lishi lozim.

Standart davlat ro‘yxatidan ko*pi bilan 5 kun muddatda o‘tka-
ziladi.

Standartni belgilash, standartni tasdiglagan tashkilotdan qat’i
nazar, «O‘zstandart» agentligi tomonidan amalga oshiriladi. Standart
belgisi quyidagilardan iborat bo‘ladi:

— hujjat indeksi — O‘z DSt;

— ro‘yxatga olingan tartib ragami;

— ikki nuqta bilan ajratilgan tasdiglash yilining to‘rtta ragqami:
masalan, O‘z DSt 789:1997.

Standart asli, ikkinchi nusxasi va ikkita nusxasining birinchi
betlarida ro‘yxatga oluvchi idora ro‘yxatga olgan idora nomi, sana
va davlat ro‘yxatidan o‘tgan raqam ko‘rsatilgan shtamp bosadi.

Standartning ikkinchi nusxasi va yana bir nusxasi «O‘zstan-
dart» agentligida qoladi. Standart asli va nusxaning ikkinchisi ishlab
chiquvchiga qaytariladi.

Tushuntirish yozuvi. Standart loyihasini ishlab chiqgish bilan
bir vaqtda standart loyihasiga tushuntirish vozuvi tuziladi.

Tushuntirish yozuvining nomida standartning darajasi va to‘liq
nomi, standart loyihasi tahririning tartib ragami va (yoki) standartni
ishlab chiqish bosgichi to‘g‘risida ma’lumot keltiriladi.

Misol uchun:

Tushuntirish yozuvi

O*zbekiston davlat standartining loyihasi ga

(standart nomi)

(fikr olishga tarqatiladigan birinchi tahriri).
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Standart loyihasiga tushuntirish yozuvining bo‘limlari quyidagi
navbatda joylashtiriladi:

1) standartni ishlab chigishga asos;

2) standartni ishlab chiqish magsadlari va vazifalari;

3) standartlashtirish obyektining tafsiloti;

4) standartning ilmiy-texnikaviy darajasi;

5) standartni joriy etishdan olinadigan texnik-igtisodiy samara-
dorlik;

6) joriy ctish, standartni amalga Kiritish (amal muddati) va
standartni tekshirish;

7) boshga me’yoriy hujjatlar bilan o‘zaro bog‘ligligi;

&) fikr-mulohazalar uchun jo‘natilganligi to‘g‘risida ma’lumot
standartning birinchi tahriridan boshqa barcha tahrirlariga fikr
olish uchun jo‘natilganligi to‘g‘risida ma’lumot;

9) standart loyihasining tasdiglashga taqdim etiladigan fagat
oxirgi tahririga oid kelishilganlik to‘g‘risida ma’lumot;

10) axborot manbalari;

11) qo‘shimcha ma’lumotlar.

Tushuntirish yozuvi standart loyihasining har bir tahririga tuzi-
ladi, tushuntirish vozuvida standart loyihasiga birinchi tahrirga
nisbatan kiritilgan asosiy ko‘rsatkichlar, me’yorlar, tafsilotlar, talab-
lardagi o‘zgartirishlar aks ettiriladi va o‘zgartirishlarni texnik-iqti-
sodiy asoslash keltiriladi.

«Standartni ishlab chiqishga asos» bo‘limida standartning qan-
day manbaga asosan ishlab chiqilishi ko‘rsatiladi.

«Standartni ishlab chiqish magsadlari va vazifalari» bo‘limida
ishlab chiqiladigan standartni qo‘llash natijasida erishiladigan oxirgi
natijalar va standartni ishlab chigishda hal etiladigan masalalar
keltiriladi.

«Standartlashtirish obyektining tafsiloti» bo ‘limida standartning
birinchi marta ishlab chigilayotgani to‘g‘risida ma’lumot yoki stan-
dart loyihasini ishlab chiqish boshlanishida amal gilinayotgan stan-
dartlar, texnik shartlar va boshqa hujjatlar to‘g‘risidagi ma’lumotlar
va ularning magbulligini texnik-iqtisodiy asoslash keltiriladi.
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«Standartning ilmiy-texnikaviy darajasi» bo‘limida standartning
ilmiy-texnikaviy darajasini baholash natijalari va uning jahon dara-
jasidagi talablarga muvofigligi; qanday xorijiy o*xshash standartlarga
moslanganligi va ular to‘g‘risidagi ma’lumotlar keltiriladi.

«Standartni joriy etishdan olinadigan texnik-igtisodiy samara-
dorlik» bo‘limida standartlashtirish obyektining igtisodiy afzalliklari,
tejash (tejamni olish) asosiy manbalari hamda uning moddiy va
pul hisobidagi qiymati yoki ijtimoiy samarasi keltiriladi.

«Joriy etish, standartni amalga kiritish (amal muddati) va
standartni tekshirish» bo‘limida quyidagilar ko‘rsatiladi:

1) standartni amalga Kkiritish sanasini asosiy tadbirlar rejasini
bajarishga vaqtni hisobga olgan holda asoslash;

2) standartning amal qilish muddatini cheklamasdan tasdiq-
lashni asoslash yoki standartning amal gilinishini cheklash mo‘ljal-
langan muddatini asoslash, shuningdek, standartni birinchi tekshi-
rish va navbatdagi tekshirishlar muddatini asoslash.

«Fikr-mulohazalar uchun jo‘natilganligi to‘g‘risida ma’lu-
motlar» bo‘limida quyidagilar keltiriladi:

1) standart loyihasi fikr olish uchun jo‘natilgan tashkilotlar
(korxonalar) soni;

2) fikrlarini yuborgan tashkilotlar, korxonalar soni;

3) fikrlarni ko‘rib chiqish natijalari (jamlangan fikrlar).

Tarmoq standartlarini ishlab chiqish tartibi.

Tarmoq standartlari O‘z DSt 1.9:1995 «O‘z SDT. Tarmoq
standartlarini ishlab chiqish, kelishish, tasdiglash va ro‘yxatdan
o‘tkazish tartibi» talablariga muvofiq TQ, STT va boshqa vakolatli
korxonalar va tashkilotlar tomonidan ishlab chigiladi.

Tarmoq standartlari tarmoq ahamiyatidagi mahsulot, ishlar va
xizmatlarga nisbatan ishlab chigiladi. Zarur bo‘lganda tashkiliy-
metodik va umumtexnikaviy tarmoq standartlari ishlab chiqiladi.
Ushbu obyektga xalqaro, davlatlararo standartlar yoki davlat stan-
darti va O‘zbekiston standartlari mavjud bo‘lsa, tarmoq standartlari
mabhsulot, jarayonlar, xizmatlarga yanada yuqori talablarni o‘rna-
tishi va tarmogning o°ziga xos xususiyatlariga nisbatan qo‘llanila-
digan nomenklatura, me’yorlar va talablarga cheklovlar o‘rnatishi
mumkin.
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Tashkiliy-metodik birlilikka erishish va ishlar bosgichlarining
bajarilishini tekshirish magsadlarida tarmoq standartlarini ishlab
chiqishning to‘rt bosqichi o‘rnatiladi:

1-bosqich — standartni ishlab chiqishni tashkillashtirish;

2-bosqich — standartning loyihasi (birinchi tahriri)ni ishlab
chiqish;

3-bosgich — standart loyihasining oxirgi tahririni ishlab chiqish,
kelishish va uni tasdiglashga taqdim etish;

4-bosqich — standartni tasdiglash va ro‘yxatdan o‘tkazish.

Tarmoq standartlarini ishlab chigish bosqichlarini birlashtirish
ruxsat etiladi, bu hol shartnomada yoki standartni ishlab chigishga
texnik topshiriq (TT)da aks ettiriladi.

Tarmoq standartlari va davlat standartlarining loyihalarini ishlab
chiqish bosqichlari bir-biriga o‘xshaydi, fagat to‘rtinchi bosqgich
bundan mustasno, chunki tarmoq standartlarini tasdiglash davlat
va xo‘jalik boshgaruv idoralariga yuklatilgan.

Tarmogni boshgarish idorasi tarmoq standartini ko‘rib chigadi
va tasdiglash to‘g‘risida garor gabul giladi yoki ushbu idora o‘rnat-
gan tartibda standartni kamchiligini to‘ldirishga qaytaradi. Tarmoq
standartini tasdiglashda uni amalga Kiritish sanasi standartni joriy
ctishga tayyorlash bo‘yicha tadbirlarni bajarish muddatlarini hisob-
ga olgan holda belgilanadi. Tarmoq standartining amal gilish mud-
dati tasdiglovchi idora tomonidan buyurtmachi bilan kelishilgan
holda o‘rnatiladi.

Mahsulotga tarmoq standartlari «O‘zstandart» agentligida davlat
ro‘yxatidan o‘tkaziladi.

Tarmoq standartining belgisi quyidagilardan iborat bo‘ladi:

— hujjat indeksi — TSt;

— tarmoqni boshgarish idorasining shartli ragamli belgisi;

— tarmoqgni boshgarish idorasi tomonidan «O‘zstandart»
agentligi bilan kelishilgan holda o‘rnatilgan tartibda beriladigan,
nuqta bilan ajratilgan ro‘yxat tartib ragami;

— ikki nuqta bilan ajratilgan tasdiglash yilining to‘rtta raqami.

Misol uchun: TSt 45.001:1999.
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Ma’muriy-hududiy standartlarni ishlab chiqish tartibi.

Ma’muriy-hududiy standartlar O‘z DSt 1.20:2001 «O*z SDT.
Ma’muriy standartlarni ishlab chiqish, kelishish va davlat ro‘yxa-
tidan o‘tkazish tartibi» talablariga muvofiq ishlab chiqiladi.

Ma’muriyv-hududiy standartlashtirishning asosiy magsadi hu-
dud korxonalarida chigariladigan mahsulotning sifatini va ragobat-
bardoshligini oshirishga quyidagi asosiy vazifalarni hal etish yo‘li
bilan ko‘maklashishdan iborat:

— ko‘rsatkichlari va tafsilotlari o*xshash mahsulotga davlatlar-
aro, davlat va tarmoq standartlarining talablaridan ustunlik gila-
digan (yoki) ularni ravshanlashtiradigan standartlarni, shuningdek,
hudud uchun xos mahsulot (xizmatlar)ga yuqoriroq darajali
me’yoriy hujjat yo‘q bo‘lganda qabul qilish;

— moddiy, xomashyo, energetik, odam va tabiiy boyliklardan
oqilona foydalanish;

— hududning ijtimoiy-iqtisodiy vazifalari;

— ishlab chigarishni boshqarish tashkiliy tuzilmasini rivojlan-
tirishning vanada maqbul usulini tanlash magsadida tahlil qilish;

— korxonaning mahsulot navlari bo‘yicha siyosati va chiqgari-
layotgan mahsulotni yvangilash, uning sifati va raqobatbardosh-
ligini oshirish dasturini ishlab chiqishni o‘rganish;

— chigariladigan mahsulotning ragobatbardoshlik darajasini
bozor talablarini hisobga olgan holda tadqiq qilish, alohida nav
guruhlari uchun marketing tadqiqotlarining dasturini varatish;

— mahsulotning asosiy texnik va iqtisodiy ko‘rsatkichlarini
ilgari ishlab chiqilgan mamlakatimiz va Xorijiy analoglarining mos
ko‘rsatkichlari (agar shunday analoglar bor bo‘lsa) bilan taqqoslash;

— ishlab chigqish, ishlab chigarish va foydalanishga umumiy
sarflar eng kam bo‘lgan holda chigariladigan mahsulotning talab
ctilgan sifat darajasini ta’minlash;

— mahsulotning ichki va tashqi bozorlarda haqiqiy ragobatbar-
doshlik darajasini baholash;

— boyliklarning tejalishini ta’minlash.

Ma’muriy-hududiy standartlashtirish obyektlari ushbu hudud
uchun xos mahsulot, shuningdek, ishlab chiqarishni tashkillash-
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tirish va boshgarish sohasidagi talablar, me’yorlar va goidalar,
mahsulot (jarayonlar va xizmatlar) sifatini ta’minlash tizimlari va
usullaridan iborat.

«O‘zstandart» agentligi, Davarxitekturaqurilish, Tabiatni mu-
hofaza qilish davlat go*mitasi, Sog‘liqni saglash vazirligining hudu-
diy idoralari yoki mahalliy hukumat idoralarining topshirig‘i bo‘-
yicha hududdagi boshqa xo‘jalik yurituvchi subyektlar ma’mu-
riy-hududiy standartning loyihasini ishlab chiquvchilari bo‘lishi
mumkin.

Ma’muriyv-hududiy standartning loyihasini ishlab chigish bos-
gichlari davlat standartlarini ishlab chiqgish bosqichlariga o‘xshaydi.

Ma’muriy-hududiy standart mahalliy hukumat idoralari yoki
ularning topshirig‘i bo‘yicha hududiy boshqaruv idoralari tomoni-
dan tasdiglanadi.

Mahsulotga ma’muriy-hududiy standart davlat ro‘yxatidan
«O‘zstandart» agentligining hududiy idoralari tomonidan o‘tka-
ziladi.

Ma’muriy-hududiy standart belgisi quyidagilardan iborat bo‘ladi:

— hujjat indeksi — MHSt;

— MNBBT (ma’muriy-hududiy bo‘linmalarni belgilash tizi-
mi)ga muvofiq ma’muriy-hududiy birlikning kodi;

— defis bilan ajratilgan ro‘yxatning tartib ragami, tasdiglovchi
idora tomonidan beriladi;

— ikki nuqta bilan ajratilgan tasdiglash yilining to‘rtta raqami.

Misol uchun: MHSt 1703202830-RR1:1999,
bunda: MHSt — mahalliy-hududiy standart; 17 — O‘zbekiston
Respublikasi; 03 — Andijon viloyati; 202 — Oltinko‘l tumani;
830 — «Maslahat» aholi hududi.

Korxonalarning standartlarini ishlab chiqish tartibi.

Korxonalarning standartlarini ishlab chiqish, tasdiglash, nashr
etish va bekor qilish tartibini korxona O‘z DSt 1.3:1992 «O‘z
SDT. Korxonaning standartlarini ishlab chigish, tasdiglash va davlat
ro‘yxatidan o‘tkazish tartibi» davlat standartining talablarini hisobga
olgan holda o‘rnatadi.

Korxona standartlari quyidagilarga bo‘linadi:

— tashkiliy-metodik;
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— ushbu korxonada chigariladigan mahsulot, jarayon va Xiz-
matlarga, shu jumladan:

1) mahsulotning tarkibiy qismlari, texnologik moslama va
asbob;

2) texnologik jarayonlar, shuningdek, ularga umumiy texnologik
me’yorlar va talablar (atrof-mubhit, odamlar hayoti va sog‘lig‘i uchun
xavisizlikni ta’minlashni hisobga olgan holda o‘rnatiladi);

3) korxona ichida ko‘rsatiladigan xizmatlar;

4) ishlab chigarishni tashkillashtirish va boshqarish jarayonlari,
mahsulot (jarayonlar, xizmatlar)ning sifatini ta’minlash, ishlab
chiqarishni shakllantirish va takomillashtirish bo‘yicha ishlarni
bajarishda tashkillashtirishning umumiy vazifalari.

Korxona standartlarini ishlab chigish O‘zbekiston Respublikasi
hududida joylashgan korxonalar tomonidan amalga oshiriladi.
Zarur bo‘lgan hollarda korxonaning buyurtmasi bo‘yicha korxona
standartlarining loyihasini TQ yoki STT ishlab chigadi.

Chet iste’molchilarga yetkazib berish (xaridga chiqarish) uchun
mo‘ljallangan mahsulot (jarayonlar, xizmatlar)ga yangidan ishlab
chigiladigan, gayta ko‘rib chigiladigan korxona standartlari va ularga
kiritiladigan o‘zgartirishlar kelishishi lozim.

Korxona standarti asosiy iste’molchilar bilan kelishiladi va,
zarur bo‘lganda, kasaba uyushma idoralari, davlat nazorati idoralari,
Davarxitekturaqurilish, Tabiatni muhofaza qilish davlat qo‘mitasi,
Sog‘ligni saglash vazirligi, yong‘indan saglash, transport tashki-
lotlari va boshqgalar bilan kelishiladi.

Korxona standartini korxona rahbari (rahbar muovini) buyruq
va (yoki) standartning birinchi betida imzo chekib, «Tasdiglayman»
erifi bilan tasdiglaydi. Korxona standartini buyruq bilan tasdiglashda
buyrugda standartni amalga joriy etish sanasi belgilanadi va zarur
bo‘lganda standartni joriy etish bo‘yicha tashkiliy-texnik tadbirlar
tasdiqlanadi. Xo‘alik yurituvchi subyektning garori bo‘yicha
korxona standartining amal qilish muddati cheklanishi mumkin.

Chet iste’'molchilarga xaridga chigariladigan mahsulotga kor-
xona standarti «O‘zstandart» agentligi idoralarida davlat ro‘yxa-
tidan o‘tishi lozim.
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Korxona standartlarining belgisi quyidagilardan iborat:

— hujjat indeksi — KSt;

— Kkorxonalar va tashkilotlarning umumdavlat tasniflagichi
(KTUT) bo‘yicha xo‘jalik yurituvchi subyektning sakkiz darajali
kodi;

— defis bilan ajratilgan, korxona tomonidan berilgan ro‘yxat-
ning uchta ragamli tartib ragami;

— ikki nuqta bilan ajratilgan tasdiglash yilining to‘rtta raqami.

Misol uchun: KSt 00000359-143:2006.

Texnik shartlarni ishlab chiqish tartibi.

Texnik shartlarning loyihalari texnik qo‘mitalar va standart-
lashtirish bo‘yicha tayanch tashkilotlar tomonidan, shuningdek,
TQ bilan kelishilgan holda boshqga vakolatli tashkilotlar va korxo-
nalar tomonidan Oz DSt 1.2:1992 «O°z SDT. Texnik shartlarni
ishlab chiqish, kelishish, tasdiglash va davlat ro‘yxatidan o‘tkazish
tartibi»ga asosan ishlab chigiladi.

Texnik shartlar ushbu mahsulotga nisbatan go‘llaniladigan
yugoriroq darajali standartlar va texnik shartlar yo‘q bo‘lganda va
talablarni yanada jiddiylashtirish zarur bo‘lganda, shuningdek,
ushbu tarmogning ikki va undan ortig korxonalarida chigarila-
digan mahsulotga ishlab chigiladi. Texnik shartlarda o‘rnatiladigan
talablar ushbu mahsulotga nisbatan qo‘llaniladigan amaldagi stan-
dartlarning talablaridan past bo‘lmasligi va boshlang‘ich mahsulot
(buyumlar, materiallar, moddalar)ga standartlar va texnik shartlar-
ning talablariga zid kelmasligi lozim.

Texnik shartlarning loyihalari, agar mahsulotni ishlab chiga-
rishga qo‘yish to‘g‘risida garorni gabul komissiyasi qabul giladigan
bo‘lsa, gabul komissiya bilan kelishib olinadi. Ishlab chiquvchi
texnik shartlar loyihasini buyurtmachi (iste’molchi) bilan kelishib
oladi va gabul komissiyasi bilan kelishilishi lozim bo‘lgan boshga
hujjatlar bilan birga vakillari gabul komissiya tarkibiga kirgan tash-
kilotlar (korxonalar)ga, komissiyaning ishi boshlanishidan oldin
bir oydan kechiktirmay jo‘natadi.

Texnik shartlar loyihasini davlat nazorat idoralariga keli-
shishga va gabul komissivasining a’zolari bo‘lmagan, manfaatdor
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boshga tashkilotlarga xulosa uchun jo‘natish zarurligini ishlab
chiquvchi aniglaydi.

Mahsulotning tajriba nusxasi (tajriba to‘pi)ni gabul gilinganlik
dalolatnomasiga gabul komissiyasining a’zolari tomonidan imzo
go‘yilishi texnik shartlar loyihasining kelishilganligini ifodalaydi.
Agar mahsulotni ishlab chigarishga qo‘yish to‘g‘risida garor gabul
komissiyasisiz gabul gilinsa, texnik shartlar loyihasi kelishish uchun
buyurtmachi (iste’molchi)ga yuboriladi.

Kasaba uyushmasi idoralari, davlat nazorat idoralari, Sog‘ligni
saglash vazirligi, Davlattabiatqo‘mita, Davlatarxitekturaqurilish,
yonilg‘i xavisizligi, transport tashkilotlari va boshgalarning vakolat-
lariga tegishli talablarni 0°z ichiga olgan texnik shartlarning loyihalari
bu tashkilotlar bilan kelishishi lozim. Boshga manfaatdor tashki-
lotlar vakolatiga tegishli talablar mavjud bo‘lgan texnik shartlarning
loyihalari bu tashkilotlar bilan kelishishi lozim. Boshga manfaatdor
tashkilotlar vakolatiga tegishli talablar mavjud bo‘lgan texnik shart-
larning loyihasini kelishish uchun bu tashkilotlarga jo‘natish zarur-
ligini ishlab chiquvchi aniglaydi.

Texnik shartlarning loyihasini kelishish «Kelishilgan» grifi ostida
kelishuvchi tashkilot rahbari (rahbar muovini)ning imzosi bilan
yoki alohida hujjat (gqabul komissiyasining dalolatnomasi, xat,
bayonnoma va h.k.) bilan rasmiylashtiriladi. Bunda «Kelishilgan»
erifi ostida sana va hujjatning tartib ragami ko‘rsatiladi.

Texnik shartlarni ishlab chiquvchi (tayyorlovchi) buyurtmachi
bilan kelishilgan holda yoki ishlab chiquvchi (tayyorlovchi) buyurt-
machi bilan birgalikda tasdiglaydi.

Texnik shartlar (texnik shartlarga o‘zgartirishlar)ning tasdig‘i
hujjatning zarvarag‘ida «Tasdiglayman» grifi ostida korxona rahbari
(rahbar muovini)ning imzosi bilan rasmiylashtiriladi.

Texnik shartlar buyurtmachi (asosiy iste’molchi) bilan keli-
shilgan holda ko‘pi bilan 5 vil amal qilish muddatiga tasdiglanadi.
Asoslangan hollarda amal muddati cheklanilmasdan tasdiglanadi.

Kelishilgan va tasdiglangan texnik shartlar, ushbu texnik shart-
larni tasdiglagan korxona joylashgan joydagi «O‘zstandart» agent-
ligining idorasiga davlat ro‘yxatidan o‘tkazish uchun taqdim etiladi.
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Texnik shartlar belgisi quyidagilardan iborat bo‘ladi:

— hujjat belgisi — TSH;

— davlat va xo‘jalik boshqaruv idoralari, xo‘jalik yurituvchi
subyektlarning ikki darajali shartli belgisi;

— xo‘jalik yurituvchi subyektlar uchun defis bilan ajratilgan,
korxonalar va tashkilotlarning umumdavlat tasniflagichi (KTUT)
bo‘yicha sakkiz darajali kod;

— ikki nuqta bilan ajratilgan, tasdiglash yilining to‘rtta ragami.

Misol uchun:

— davlat va xo‘jalik boshqgaruv idoralari uchun TSH 10-01:1998;

— xo‘jalik yurituvchi subyektlar uchun TSH 64-15866012-03:1998.

Rahbariy hujjatlar va tavsiyanomalarni ishlab chiqish tartibi.

Rahbariy hujjatlar va tavsivanomalarni ishlab chiqish, kelishish,
tasdiglash tartibi davlat standarti O‘z DSt 1.8:1994 «O‘z SDT.
Rahbariy hujjatlar va tavsivanomalarni ishlab chiqish, kelishish,
tasdiglash va davlat ro‘yxatidan o‘tkazish tartibi»da belgilangan.

Rahbariy hujjatlar va tavsivanomalar quyidagi hollarda ishlab
chigiladi:

— tashkiliy-metodik yoki umumtexnikaviy tarzdagi standart-
lashtirish obyektlariga talablar ushbu obyektlarga xos standartlarni
ishlab chigishdan avval amalda tekshirilishi lozim bo‘lgan hollarda;

— metodlarning (mahsulot sifatini tekshirish va sinash metodlari
bundan mustasno) tegishli tashkiliy-metodik standartlari va umum-
texnikaviy standartlarining talablarini to‘ldirish lozim bo‘lganda;

— tashkiliy-metodik tarzdagi talablar O‘z DSt 1.0:1998 (stan-
dartlashtirish, metrologiya va sertifikatlashtirish idoralari va xizmat-
larining vakolatini belgilovchi rahbariy hujjatlar, standartlashtirish,
metrologiva va sertifikatlashtirish bo‘yicha ishlarni rejalashtirish
tartibi to‘g‘risida, davlat nazorati to‘g‘risida rahbariy hujjatlar va
h.k.) bo‘yicha standartlashtirish obyektlari bo‘lmagan hollarda.

Rahbariy hujjatlar va tavsiyanomalar amaldagi standartlarning
talablarini takrorlamasligi voki ularga zid kelmasligi lozim.

Rahbariy hujjatlar mazmuniga ko‘ra quyidagi turlarga bo‘linadi:

— yo‘rignomalar (qoidalar);
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— metodik ko‘rsatmalar;

— nizomlar (namunaviy nizomlar).

Rahbariy hujjatlar belgilangan amal doirasida va qo‘llanish soha-
sida majburiy bo‘ladi.

Rahbariy hujjatlar va tavsivanomalar amal qilinish doirasiga
ko‘ra tarmoqlararo (davlat) va tarmoq xillariga ajraladi.

Rahbariy hujjatlar va tavsiyanomalar davlat va xo‘jalik bosh-
garuv idoralari, shuningdek, TQ, STT va tadbirkorlik subyektlari
tomonidan davlat standartlariga o‘xshash ishlab chiqiladi.

Tarmoq darajasidagi rahbariy hujjatlar va tavsiyanomalarni
tasdiglash va ro‘yxatdan o‘tkazish tartibi rahbariy hujjatlar va tav-
sivanomalarni tasdiglovchi tarmoq boshgaruv idoralari tomonidan
o‘rnatiladi.

Rahbariy hujjatlar va tavsivanomalar amal muddatini chekla-
masdan yoki cheklangan muddatga tasdiglanadi.

Odatda, talablari amalda tekshirilishi lozim bo‘lgan rahbariy
hujjatlar va tavsivanomalar cheklangan muddatga tasdiglanadi.

Tarmoglararo (davlat darajasida) qo‘llanishga mo‘ljallangan
rahbariy hujjat yoki tavsivanomalarning belgisi quyidagilardan
iborat bo‘ladi:

— hujjat indeksi — davlat darajasidagilar uchun O‘z RH (O°z T)
yoki tarmoq darajasidagilar uchun RH (T);

— «Ofzstandart» agentligi tomonidan beriladigan, hujjatni
tasdiglagan idoraning ikki darajali shartli belgisi;

— defis bilan ajratilgan, ro‘yxatga olish uch darajali tartib
ragami;

— ikki nuqta bilan ajratilgan tasdiglash yilining to‘rtta ragami.

Misol uchun: O°z RH 51-067:1998, Oz T 51-052:1996.

3.6. Standartlashtirish usullari

Standartlashtirishning keng tarqalgan usullari sifatida birxillash-
tirish, agregatlashtirish va turlashni olishimiz mumkin. Aynan
shu usullar yordamida o‘zaro almashuvchanlikni ta’minlash mum-
kin. Endi shu usullarni birma-bir ko‘rib chiqaylik.
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Standartlashtirish bo‘yicha faoliyat murakkab va ko‘p qirralidir.
Yuqori sifatli standartlashtirishga erishish bir gator usullardan
foydalanishga asoslangan.

Metod (usul) (yunonchadan «methodos») — aniqlangan masa-
lani hal etishda nazariy yoki amaliy tadgiqotlarni gabul qilish,
go‘llash vo‘lidir. Metod — ko‘p marotabali takrorlanishlar uchun
oldindan rejalashtirilgan va magbul bo‘lgan murakkab faolivatni
bajarish yo‘li.

Standartlashtirishda quyidagi majmuaviy metod (usul)lardan
foydalaniladi: falsafiy, umumilmiy, maxsus.

1. Falsafiy usullar.

Bunga quyidagilar taalluglidir:

— teng huqugqlilik usuli — nazariy tadqigotlarning ilmiy usuli
bo‘lib, o‘zida obyekt to‘g risidagi mavhumlikdan muayyan, hamma
tomonlama o‘rganishga harakat qilingan fikrlarni ifoda etadi;

— tarixiy usul — vaqt bo‘yicha o‘zgarish va rivojlanishga faoliyat
sifatida imkon beruvchi usul;

— mantigiy usul — turli nazarivalar ma’lumotlaridan kelib
chiqib ishonchli bilimni kafolatlovchi, mantiqiy alogadorlikni va
munosabatni aniglovchi usul.

2. Umumilmiy usullar.

Bu usullar ilmmy bilishning empirik va nazariy darajasida turli
magsadlarni amalga oshirish uchun foydalaniladi. Bularga quyida-
gilar tegishlidir:

— empirik (kuzatuv, solishtirish, tajriba, o‘lchash) usullar;

— nazariy (ideallashtirish, shakllantirish, aksiomali usul, ekstra-
polatsiya (narsa va hodisaning bir gismini kuzatish asosida olingan
xulosalarni uning boshqa qismiga yoyish yoki tatbiq etish);

— empirik-nazariy usullar (mavhumlashtirish, tahlil, sintez,
induksiya, deduksiya, modellashtirish, tizimlashtirish, sinflash-
tirish).

Optimallashtirish usullari:

— matematik optimallashtirish usuli — optimallashtirilgan stan-
dartlashtirish obyektining ishchi holati va matematik modelini ba-
tafsil yaratishni tashkil etish asosidagi usul. Bu usul ilgarilanma
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standartlarni ishlab chiqishda sifatni bashoratlashni ta’minlashi
va yugori anigligi bilan farqlanadi. Biroq, undan faqat vaxshi o‘rga-
nilgan obyektlar, ularni yaratish shartlari va qo‘llanilishini optimal-
lashtirishda foydalanish mumkKin;

— ckstrapolatsiya (narsa va hodisaning bir gismini kuzatish
asosida olingan xulosalarni uning boshga gismiga yoyish yoki tatbiq
etish) yordamida to‘g‘ridan to‘g‘ri bashoratlash usuli. Bosh usuli
o‘tgan vaqt statistikasidan foydalanish bo‘lib, vaqt bo‘yicha o‘zga-
rish imkoniyatlarini hisobga olish imkonini bermaydi. Shuning
uchun ekstrapolatsiyva usulidan qisqa davrli vaqtni bashoratlashda
foydalanish magsadga muvofiq;

— funksiya-giymatli tahlil asosida optimallashtirish usuli, ya’ni
iqtisodiy samaradorlik, vaqt bo‘yicha xarajat va samarani solish-
tirish va bu asosida eng vaxshi variantlarni tanlash. Ammo bu
yerda standartlashtirish obyekti (qo‘llanilishi) ekspluatatsiyasidan
samara variatsiva tahlili nazarga olinmaydi;

— muhandislik hisoblari (mustahkamlik, aniglik, chidamlilik,
ishab chigaruvchanlik va boshga ko‘rsatkichlari) asosidagi usul.
Usulning anigligi juda ham yetarli, ammo undan turli obyektlarni
solishtirib baholash uchun foydalanib bo‘lmaydi, fagat bir turdagi
obyektlarga qo‘llash samara beradi.

Ekspertli usullar. Ekspertlarning tajribasi, ziyrakligi, bilimdon-
ligiga asoslangan. Ekspertlarning xulosalari yuqori aniglikda,
ishonchli, asoslangan, yanglishmagan, jamoa fikridan mustaqil,
yangilangan, dadil va keng ko‘lamli bo‘lishi lozim. Ekspert usullari
obyekt to‘g‘risida nazariy vo‘l bilan yoki cksperimental usullar
bilan ma’lumotlar olish umkoni bo‘lmagan hollarda go‘llaniladi.

Quyidagi ekspert usullari mavjud: evristik (agliy hujum, ssena-
riyli, anketali) va jamoali ekspertizalar. Ekspertlar guruhi doirasida
jamoali ekspertiza usuli yanada xolisona va istigbolli usul bo‘lib
hisoblanadi. Biroq, muayyan sharoitlarga bog‘iq holatlarda bu
usullardan kombinatsivalashgan holda foydalaniladi.

3. Maxsus usullar.

Standartlashtirishning ko‘proq ishlatiladigan maxsus usullari
quyidagilar: unifikatsiya (birxillashtirish); tiplashtirish (turlash);
agregatlashtirish; modullashtirish.
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Shuningdek, parametrik, kompleks va ilgarilanma standartlash-
tirish kabi maxsus usullar ham mavjud. Quyida ko‘proq va kengroq
ko‘lamda go‘llaniladigan usullarga batafsil to‘xtalib o‘tamiz.

3.7. Amaliyotda ko‘proq qo‘llaniladigan umumilmiy
standartlashtirish usullari

Standartlashtirish obyektlarini tizimlashtirish standartlashti-
rishning muayyan obyektlari majmuyini ilmiy ketma-ketlik bilan
tasniflash (sinflash) va muayyan tartiblashtirishdan iborat.

Ixtiyoriy obyektni tizimlashtirish foydalanish uchun qulay,
aniglangan tizimni shakllantirish va ularni ketma-ketlikda joylash-
tirish maqgsadida amalga oshiriladi.

Tizimlashtirishning eng oddiy tizimi turli lug‘at va ma’lumot-
lardan foydalaniladigan alifbo bo‘lib hisoblanadi. Standartlashtirish
obyektlarini tartib bilan ragamlashtirish yoki ularni voqealar ketma-
ketligiga asoslangan holda joylashtirishda qo‘llaniladi. Masalan,
T'OCT, O‘z DSt standartlari o‘sib borish tartibi bo‘yicha ragam-
lashtiriladi va undan so‘ng gabul gilingan vili ko‘rsatiladi.

Kompyuter texnologiyalari asrida yagona tamoyillarni ishlab
chiqish va usullarni tizimlashtirishda axborot moslashuvchanligini
ta’minlash magsadida sinflashtirish, identifikatsiyalash va kodlash-
tirish dolzarb ahamiyatga ega. Turli xillikni tizimlashtirishning
asosi sinflashtirish (tasniflash) bo‘lib hisoblanadi.

Tasniflash (sinflashtirish) — obyektlar to‘plamini gabul gilingan
usulga muvofiq aniglangan alomatlar asosida farqlash yoki ularni
kelib chiqishi bo‘yicha sinfli guruhlash (taksonlar)ga ajratishdir.

Alomatlar — obyekt shaklini boshgalaridan farglovchi obyekt-
ning o‘ziga xos xossasi. Obyektlarni sinflashtirishda ularni umu-
miy alomatlariga bog‘lig bo‘lgan sinf, sinfosti, turi, razryadlar
guruhi va boshga ko‘rsatkichlari bo‘yicha joylashtirilgan hamda
bir-biriga bo‘ysungan obyektlar tizimi yaratiladi.

Umumiy sinflash o‘zida ixtiyoriy obyektlar ketma-ketligi usulini
namoyon ctib, uni qo‘llash universaldir, shuning uchun bu usul
aniglashtirishni talab etadi. IFaqat «sinflashtirish (sinflashgan)»
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tushunchasining 900 dan ortiq ta’rifi ma’lumdir. Ulardan eng
ko‘p targalgani va sinflash ma’nosi to‘g‘risida yetarlicha aniq tu-
shunchani beruvchilari quyidagilar hisoblanadi: obyektlar sinfi yoki
bu tushunchalarning o‘zaro bog‘ligligini o‘rnatish vositasi sifatida
foydalaniladigan, inson faoliyati yoki bilimlar sohasida u yoki bu
ketma-ket bog‘langan tushunchalar (obyektlar sinfi) tizimi.

Sinflashtirish va kodlashtirish fikrlash jarayoni faolligi bilan
bevosita bog*hqdir, aynigsa, uning asosiy gismi bo‘lmish bu ma’lu-
motni o‘zlashtirishga javob beradi.

Shu jihati bilan ishlab chiqarish jarayonlarini boshqarish bo‘yi-
cha bajaruvchining ishlarini optimallashtirishga bog‘hqdir. Zamona-
viy ishlab chiqarish tizimlarida ma’lumotlarni haddan ziyod katta
hajmda bo‘lishini hisobga ohb, uning aniq ishlashi uchun amaldagi
vaqt rejimida ulardagi ma’lumotlarni go‘llab-quvvatlash lozimdir.
Bunday ma’lumotlarni sifatli sinflashda kompyuter texnologiva-
larini go‘llash bilan ishlab chiqarish jarayonlarini boshgarish
optimallashtiriladi hamda shu rejimda vaqtni qisgartirgan holda
ma’lumotlar gayta ishlanadi.

Tasniflashtirish (sinflashtirish) usullari to‘plam va to‘plamosti-
larga bo‘lish usuli bilan alogadorligi darajasi muhim ahamivatga
cga. Obyektlarni sinflashning ikkita asosiy: iyerarxik va fasetli usuh
mavjud.

Iverarxik usul bo‘yicha sinflashtirish quyidagi ketma-ketlik
bo‘yicha amalga oshiriladi:

— obyektning birlamchi to‘plamini aniglash;

— sinflashtirish obyektining asosiy (mavjud) alomatlarini
aniqlash;

— alomatlarning ketma-ketligi tartibini tanlash — ularning
miqgdori va bo‘linish darajasi.

Sinflashgan guruhlarning umumiy miqdori £ sinflagichi (klas-
sifikatori) hajmida shakllanib, quyidagiga teng:

1
E, =n, + nn, thnnn, +..+ nnn,..n = ZHZP. 3.1
j=1
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3.5-rasm. Iyerarxik usul bo‘yicha sinflashtirish sxemasi.

Sinflashtirishning fasetli usuli birlamchi obyekt to‘plamini
muayyan masalani hal etish uchun aniglanilgan berilgan alomatlarni
namoyon etuvchi mustaqil to‘plamostilariga bo‘lish natijasida amal-
ga oshiriladi.

Fasetli usul bo‘yicha sinflashtirish quyidagi ketma-ketlikda
amalga oshiriladi:

— obyektning birlamchi to‘plamini aniglash;

— sinflashtirish obyektini barcha tomonlama tavsiflovchi asosiy
(mavjud) alomatlarini aniglash;

— fasetlarda bir turdagi (mavjud) alomatlarni guruhlash va
ularni kodlashtirish;

— to‘plamostini hosil gilish uchun fasetli formulani aniglash.

Fasetli usul obyektning muayyan turli tavsiflari yig‘indisi aso-
sida «xususiydan umumiyga» tamoyili bo‘yicha to‘plamostining
shakllanishi bilan o‘ziga xosdir.

Kodlashtirish — obyektga yoki obyektlar guruhiga uning nomini
bir gancha simvollar bilan almashtirish imkonini beruchi yagona
belgi (kod)ni qo‘yish va belgilashdir.

Kod — qabul qilingan usulga muvofiq o‘zlashtirilayotgan ob-
yektni identifikatsiyalash magsadidagi belgi yoki belgilar majmua-
sidir. Kodli belgilashlar alifboli, razryadli, tuzilmali, uzunli va nazo-
rat sonli kodlashlar bilan tavsiflanadi.

Aliftbo — kodni belgilash uchun gabul qilingan belgilar (sim-
vollar) tizimi.

Razryad kodi — kodda belgilar holati.
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Tuzilmali kod — tarkibni shartli belgilash va nomlanish darajasi
uzunligiga bu belgilarga muvofiq, kodda belgilar ketma-ket joy-
lashishining grafik tasviri.

Kodda belgilar soni uning tuzilmasi va obyektlar miqdori,
to‘plamostiga kiruvchi, har bir uzunlik darajasini shakllantiruv-
chilariga bog‘ligligi bilan aniglanadi. Har bir uzunlikda belgilar
sonini anigqlashda yangi obyektlarning paydo bo‘lishi mavjudligini
inobatga olib zaxira kodlar nazarda tutilishi lozim.

Kodlar quyidagi talablarga javob berishi lozim:

— obyektlar va (yoki) obyektlar guruhini bir xil ma’noli identi-
fikatsiyalash va identifikator bo‘lishi lozim;

— belgilar soni minimal (minimal uzunlikda) va berilgan to‘p-
lamning barcha obyekt (alomat)larini kodlash uchun yetarli bo‘lishi
lozim;

— kodlashtiriladigan to‘plam obyektlari paydo bo‘lgan holatlar
uchun yetarli zaxiraning mavjudligi;

— odamlar foydalanishi hamda kodlashtirilgan ma’lumotlarni
kompyuterda gayta ishlash uchun qulay bo‘lishi lozim;

— kompyuter tizimiga kiritishda xatoliklarni avtomatik nazorat
gilish imkoniyatini ta’minlash.

Kod uzunligi — koddagi probellarsiz belgilar soni.

Nazorat soni — kod yozuvlarini tekshirish uchun foydalanila-
digan hisoblangan son.

Texnikaviy-igtisodiy ma’lumotlarni kodlashtirish ketma-ket,
parallel, tartibli va seriyali-tartibli usullarga bo‘linadi.

Ketma-ket kodlashtirish usulida iyerarxik sinflashtirish usulida
olingan bir-biriga bog‘liq joylashgan ketma-ketlikdagi kodlardan
foydalanish bilan obyekt va (yoki) guruhning sinfli kodi shakllan-
tiriladi.

Parallel kodlashtirish usuli fasetli sinflashtirish usulida olingan
mustaqil guruhlangan kodlardan foydalanish bilan sinflashgan
obyekt va (yoki) sinflangan guruh kodini shakllantirish va uni kiri-
tishdir. Bu holatda kod tuzilmasi fasetli formula bilan aniglanadi.

Tartibli kodlash usuli natural sonlar gatoridan shakllantirish
va undan foydalanish bilan farglanadi.
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Serivali-tartibli kodlashtirish usuli natural sonlar gatoridan,
bir xil alomatlari bilan sinflashgan obyektlari uchun bu sonlar
diapazoni yoki alohida seriyasini shakllantirishdan hosil gilinadi.

Tizimlashtirishning boshqga turi identifikatsiyalash hisoblanadi.

Identifikatsiva — obyektga boshqa obyekt to‘plamlaridan uning
bir xilligini belgilash imkonini beruvchi, yagona nom, belgi, shartli
belgilash, alomat yoki alomatlar yig‘indisini berishdir.

Mahsulotlarni identifikatsiyvalash — mahsulotning bir-biriga
aynan o‘xshash mavjud alomatlari tavsiflarini o‘rnatish.

Masalan, mahsulotlar umumdavlat klassifikatori (MUK)da
kodlar sinfli (S-MUK) va assortimentli (A-MUK) gismlardan
tashkil topgan. Assortimentli kodlash aynan obyekt haqidagi
ma’lumotni muayyanlashtiruvchi, obyekt sinfi to‘plamidan bir
xilligini belgilovchi mahsulot identifikatsiyasini anglatadi.

Turli darajalarda boshqarish masalalarini hal etish uchun
foydalaniladigan ma’lumotlarni tasniflash (sinflash) va kodlashtirish
«Texnik-igtisodiy va ijtimoiy ma’lumotlarni tasniflash va kodlash-
tirish yagona tizimi» (TIIM TKYT — ESKK TESI) deb nomlan-
gan kompleks davlat standartlari bilan belgilanadi.

Shunday qilib, identifikatsiyalash, tasniflash va kodlashtirishdan
ma’lumotlar bilan ishlash uchun xorijiy va mahalliy standartlash-
tirish amalivotida keng qo‘llaniladi. Bu usullarsiz standartlashti-
rishning maxsus usullari: unifikatsiya, tiplashtirish, agregatlashtirish,
modullashtirish, optimallashtirishdan foydalanish mumkin emas.

3.7.1. Birxillashtirish usuli

Standartlashtirish obyektlarini simplifikatsiyalash — ko‘plab
ishlatiladigan elementlarni oddiy gisqartirishga asoslangan unifi-
katsiyalashtirishning elementar ko‘rinishi. Ixtiyoriy darajada simpli-
fikatsiyalashni amalga oshirish mumkin.

Oz DSt 1.0-1998 da birxillashtirish atamasiga quyidagicha
izoh berilgan.

Birxillashtirish — muayyan chtiyojni gondirish uchun zarur
bo‘lgan eng ma’qul o‘lchamlar sonini yoki mahsulot, jarayon yoki
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xizmat turlarini tanlash. Birxillashtirish unifikatsiya deb ham
yuritiladi. Bu so‘z lotincha uni — bir, unio — birlik (birdamlik)
ma’nolarini anglatadi.

Birxillashtirish eng katta texnik-igtisodiy samaradorlikka eri-
shish magsadida yangi ishlanmalar yoki oddiy gisqartirish (simpli-
fikatsiya) hisobiga amalga oshirilishi mumkin.

Unifikatsiyaning asosiy maqsadi quyidagilardan iborat:

1) buyumlarni ishlab chiqish, ishlab chigarishga tayyorlash,
tayyorlash, texnik xizmat ko‘rsatish va ta’mirlash muddatlarini
gisqartirish yo‘li bilan ilmiy-texnik taraqqiyotning rivojlanishini
tezlashtirish;

2) buyumlarni va ularning tarkibiy elementlarining o‘zaro alma-
shinuvchanligi va yugori sifatliligini ta’minlash;

3) buyumlarni loyihalash va tayyorlash xarajatlarini kamaytirish;

4) tayyorlash mashaqqatini kamaytirish.

Mashina va apparatlarda unifikatsiyalashgan detallar va uzellar
ganchalik ko‘p bo‘lsa, loyihalash va tayyorlash, chizmalar soni,
yangi ishlab chigilayotgan texnologik jarayonlar, loyihalanadigan
jihozlar migdori shunchalik gisqarib boradi. Unifikatsiva ishlab
chiqarish jarayonlarini avtomatlashtirish va seriyali ishlab chiga-
rishning oshishiga, yangi mahsulotni ishlab chigarishda ishlab
chiqarish tezligini ta’minlashga, maxsus ishlab chigarishni tashkil
ctishga imkon yaratadi. Unifikatsiyaning vazifalari quyidagilar hi-
soblanadi:

— vyangi varatilayotgan mahsulotlar guruhi bir xilligi yoki
tarkibiy elementlar (agregatlar, uzellar, detallar)ni ishlab chigarish-
da o‘zlashtirilgan, vazifaviy qo‘llanilishi avval loyihalashtirilgan
yaqinligi bo‘lgan mahsulotlardan foydalanish;

— vangi yaratilayotgan yoki modernizatsivalangan buyumlarni
go‘llash uchun unifikatsivalashgan tarkibiy elementlarni ishlab
chiqish;

— Kkonstruktiv-unifikatsiyalashgan buyumlar gatorini ishlab
chiqish;

— buyum va materiallar qo‘llanilishiga ruxsat etilayotgan no-
menklaturalarini magsadli minimumga gisqartirish.
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Birxillashtirishga turli talginlar berilgan. Umumiy olganda,
birxillashtirishni elementlarning turli-tumanligini ular go‘llanadigan
tizimlarning turli-tumanligiga nisbatan gisgartirilishi deb tushunish
ko‘proq magsadga muvofiq bo‘ladi.

Birxillashtirish asosan 3 ta darajada o‘tkaziladi:

— korxona darajasida;

— tarmoq darajasida;

— tarmogqlararo darajada.

Keyingi vaqtlarda xalqaro birxillashtirish ham keng rivojlan-
moqda. Birxillashtirish muayyan ketma-ketlikda amalga oshiriladi.
Birinchi navbatda uning vo‘nalishi, turi va darajasi belgilanadi.
So‘ngra, birxillashtiriladigan buyumlarning chizmalari va ularning
tahliliy ma’lumotlari yig‘iladi va bu chizmalar oldiga qo‘yilgan
magsadga ko‘ra tabagalanadi. Shundan so‘ng, yoki yangi konstruk-
siya ishlab chigiladi, yoki amalda bo‘lganlarining ichidan boshgalari-
ning o‘rnini bosishi mumkin bo‘lgani tanlanadi.

Birxillashtirish darajasi namuna o‘lchamlari doirasidagi qo‘lla-
nish koefTitsiyenti asosida aniglanishi mumkin.

Buyumlarning standart va birxillashtirilgan detallar va tarkibiy
gismlar bilan ta’minlanganlik darajasi quyidagicha aniglanadi:

1. Qo‘llanishlik koeffitsiyenti bilan, % da:

K % 100, (3.2)

qo’l — n

bunda: » — buyumda detallar va tarkibiy gismlarning umumiy
migdori; #,— tanlangan namuna o‘lchamlar soni.
2. Takrorlanishlik koeffitsiyventi bilan, % da:

K = ’"‘”IO 100 (3.3)

Shunga o‘xshash go‘llanishlik koeffitsiventini giymat bo‘yicha
aniglash mumkin.

Endilikda birxillashtirishga standartlashtirishning bir usuli
sifatida emas, balki alohida, mustaqil bir faolivat sifatida garal-
moqda.

Amaliyotda sanoat tarmoglarida butlovchi buyumlarning unifi-
katsiyasi bo‘yicha tadbirlar gabul qilinib, namunaviy elektr qurilma-
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lari, elektrodvigatellar, aylanish podshipniklari, uzatma tasmalarini
go‘llash bo‘yicha chegaralangan standartlarni yaratish yo‘li bilan
tarmoqlararo unifikatsiyalash qo‘llanilmoqda. Masalan, qurilishda
yuk ko‘tarish kranlari uchun I'OCT 13355-79 «Qurilish minora
kranlari. Asosiy parametrlari» standartida harakatlanuvchi sakkizta
tip o‘lchamlari va uchta gadama kranlarining tip o‘lchamlari quri-
lishdagi ehtiyojlarni to‘liq ta’minlashi nazarda tutilgan (3.6-rasm).

Kimyo sanoati mashina va apparatlari ko‘plab turli xil sharoit-
larda, va’ni turli xil bosimlar — juda ham chuqur vakuumdan
2500 kgf/sm? gacha va undan yuqori bosimlar, —196 °C dan
+2000 °C gacha haroratlarda, yong‘in va portlash xavfi bor
muhitlarda, issiqlik va mexanik kuchlanishlarning turli davriy-
liklarida ishlashi uchun mo‘ljallangan. Bunday turli-tuman ishchi
sharoitlari ko‘plab migdorda apparat va mashinalar, ularning detal-
lari va uzellarini yaratishni keltirib chiqaradi. Kimyoviy mashina-
sozlik zavodlarida tayyorlanayotgan qurilmalar nomenklaturasining
4000 dan ko‘p tip o‘lchamlari hisoblanadi.

Oxirgi yillarda kimyoviy apparatlarning payvandlangan detallari
va unifikatsivalangan uzellari asosida standartlar ishlab chiqilgan:
konus, yassi, varimshar shaklidagi po‘lat bochkalar tubi; jezli,
misli va aluminli bochka tublari, gardishli birikmalar; ajratilgan
gismlarsiz gobiqlar; tirgakli vertikal va gorizontal idishlar, shtutserlar
(rezbali quvur parchalari) va boshqalar (3.7-rasm).

Kimyoviy apparatlar va qurilmalar detallari va uzellariga stan-
dartlarni yaratish alohida unifikatsiyalangan uzellar va detallardan
apparatlarni yig‘ish keng imkoniyatlarni yaratib, nafagat bularni
sig‘imli, issiglik almashinuv va kolonnali apparatlarga, balki sentri-
fuga, kompressorlar va boshqa mashina hamda apparatlarga joriy
etish mumkin (3.8 va 3.9-rasmlar).

Tarmogqlararo unifikatsiyalashtirish. Yo‘l qurilishi mashina-
sozligida unifikatsiyalashtirish usulining gqo‘llanilishi shatak asosida
turli xil magsadlarga mo‘ljallangan mashinalarni yaratish imkonini
berdi. Bir o‘qli shatakli bir kovshli va rotorli ekskavatorlar, ayla-
nadigan va aylanmaydigan kranlar, greyder-ckskavator, skreper,
g‘altakmola, orga yoki yonlanma yuklovchi tuproq tashuvchi
samosval, suv sepuvchi-yuvuvchi mashina, kompressorli stansiya,
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Kb-4 Kb-16 Kb-25

3.6-rasm. Standart uzellardan komponovkalangan minorali kranlarning
konstruktiv-unifikatsiyalangan qatori.

3.7-rasm. Kimyo sanoati uchun mashina va apparatlarning standart va
unifikatsiyalangan detal va uzellari:
1 — gardish; 2 — bochka tubi; 3 — gardishli (flanesli) apparatlar; 4 — gardishli
quvurli o‘tkazgichlar; 5 — quvursimon naylar; 6 — qopqoqli tuynuk va shtutser
(rezbali quvur)lar; 7 — gqalpoqcha va tarelkalar; & — tutib turuvchi ustunlar
(oporalar); 9 — kirish o‘tkazishlar va chiqish o‘tkazishlar; /0 — aralashtirgich.
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3.8-rasm. Standart va unifikatsiyalashgan uzellardan yig‘ilgan kimyoviy
apparatlar:
1 — to‘plagich; 2 — issiglik almashtirib beruvchi qurilma;
3 — aralashtirgichli reaktor; 4 — kolonnali apparat.

nasosli stansiya, panel tashigich, bitum tashigich, sement tashigich,
kabel taxtlovchi va moy quyish mashinalari (3.10-rasm); ikki o‘qli
shatakli mashinalar — buta girqadigan mashina, ildiz (tunka) kov-
laydagan mashina, universal yeryumshatgich mashina, sovug qum-
loq yerni yumshatuvchi mashina, plugli va rotorli gor tozalash
mashinasi, giyalikni tozalash mashinasi, kuchsiz qumloq yerlarda
ishlash uchun ekskavator, turli tipdagi ariq tozalagich va boshga
mashinalar yaratildi (3.11-rasm).

Tayanch mashinalar 3.12-rasmda ko‘rsatilgan. Bu barcha ma-
shinalar maxsus ishlar uchun mo‘ljallangan va yuqori ishlab chiga-
rish quvvati bilan ta’minlangan.

3.7.2. Turlash usuli

Standartlashtirishning turlash (tipizatsiya) usuli — funksional
vazifalari bo‘yicha bir-biriga vaqin bo‘lgan turli obyektlarni yara-
tishda asos (baza) sifatida gabul gilingan majmua uchun obyekt
turlarini belgilashga qaratilgan usul hisoblanadi.
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3.9-rasm. 12 ta unifikatsiyalashgan detallardan yig‘iladigan turli xil
go‘llanishga mo‘ljallangan kimyoviy apparatlarning konstruktiv-
unifikatsiyalashgan qatori.
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3.10-rasm. Bir o‘qli shatak asosida yaratilgan turli magsadlarga mo‘ljallangan
mashinalar:
1 — meliorativ ishlar uchun mashinalar; 2 — umum mo‘ljallangan qurilish
mashinalari; 5 — kommunal xo‘jaligi uchun mashinalar.
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3.11-rasm. Ikki o‘qli shatak asosida yaratilgan turli magqsadlarga
mo ‘ljallangan mashinalar:
1 — yuklash ishlari uchun mashinalar; 2 — o‘rmon ishlari uchun mashinalar.

3.12-rasm. Tayanch mashinalar:
1 — bir o‘qli shatak; 2 — ikki o‘qli shatak; 3 — ikki o‘qli uzun tayanch shatak;
4 — ikki o‘qli o‘ziyurar shassi; 5 — maxsus shassi.

Turlash (tiplashtirish) ba’zan «bazaviy konstruksiyalar» deb
ham ataladi. Chunki turlash jarayonida optimal xossalari bo‘yicha
olingan majmuaga tegishli bo‘lgan obyekt tanlanadi, aniq bir
obyekt — buyum yoki texnologik jarayon qabul gilinganda esa
tanlangan obyekt fagat gisman o‘zgarishi mumkin. Shunday qilib,
turlash kam sonli obyektlarga ko‘p sonli funksiyalarni tatbiq etish
hisoblanib, bunda berilgan majmuadagi alohida tur obyektlarining
saglanishini ta’minlaydi.
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Turlashning samaradorligi yangi buyum ishlab chigarilayot-
ganda avval tekshirilgan, sinashgan yechimlarni go‘llash, ishlab
chiqarishni tayyorlashni tezlashtirish va tannarxini pasaytirish,
alohida tur obyektlarini ishlatish sharoitlarini yengillatish va ularni
modifikatsiyalash asosida amalga oshiriladi.

Turlash standartlashtirishning samarali usullari gatorida uchta
asosiy yo‘nalishda rivojlanadi:

— umum mo‘ljallangan namunaviy buyumlarni standartlashtirish;

— namunaviy texnologik jarayonlarni standartlashtirish;

— muayyan bir ishlar, amallar, sinovlar yoki hisoblarni bajarish
tartibini belgilovchi me’yoriy hujjatlarni yaratish.

Ko‘pgina ishlab chigarish tizimlarida, buyum konstruksiyalarini
tezda almashtirish lozim bo‘lgan hollarda, namunaviy texnologik
jarayonlarni alohida bir tur, muayyan buyumga nisbatan emas,
balki undan bir nechta alohida tur detallari, bo‘laklarini tayyor-
lashda ishlatish imkonini beradigan bo‘lishini mo‘ljallab yaratish
muhim ahamivat kasb etadi.

Texnologik jarayonlarni turlashtirishga katta e’tibor garatiladi.

Bu analogik detallarni tayyorlashda mavjud ko*plab turli-tuman
texnologik jarayonlarning bog°‘ligligini oglamaydi, va’ni mahsulotni
tayyorlash tannarxining oshishiga olib keladi. Juda ham ko*p holat-
larda buyumni tayyorlash yangi texnologik (gayta ishlash yoki
yig‘ish) jarayoni mavjud tajribani hisobga olmasdan ishlab chiqiladi.
Bundan tashqari, turli zavodlarda bitta ana shu detalga turli xil
texnologik jarayonlar yaratilgan bo‘lishi mumkin. Shu tur uchun
alogador konstruktiv-unifikatsiyalashgan parametrlar asosini saglab,
muhim bo‘lmagan o‘zgarishlar bilan ularni barcha nomenklatura-
lari buyumdan buyumga o‘tishi 70—80 % gacha konstruksiyaning
alohida elementlari uchun vaqt o‘rnatilgan, texnologik jarayonlar
avval ishlab chigilganlari bilan takrorlanadi.

3.7.3. Agregatlashtirish usuli

Agregatlashtirish — geometrik va funksional o‘zaro almashuv-
chanlik asosida turli buyumlarni varatishda ko‘p marta ishlatiluv-
chi, alohida, standart, birxillashgan buyumlardan iborat mashina-
lar, asboblar va jihozlarni yaratish hamda ishlatish usuli hisoblanadi.
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Agregat (lotincha aggrego — birikaman, birikish ma’nosini
anglatadi) texnikada alohida vazifani mustaqil bajaruvchi, to‘liq
o‘zaro almashinuvchanlikni o‘zida namoyon etuvchi (mashina
kompleksi) unifikatsiyalangan mashinalar uzellarini yaxlitlashdir.
Masalan, A tavsiflari: elektrodvigatellar, reduktorlar, nasoslar va
boshgalar. Ba’zan «A» atamasi ikkita qurilma yoki undan ortiq
mashinalarni belgilash uchun xizmat qiladi.

Agregatlashtirish mashina va jihozlarning ishlash sohalarini
kengaytiradi, ishlash muddatini uzaytiradi, ulardan foydalanishni
osonlashtiradi.

Agregatlash — mashinalar, jihozlarni o‘zaro almashinuvchi
agregatlardan tuzish usulidir.

Agregat — mashinaning (mashinalar, jihozlar majmuyining)
to‘lig o‘zaro almashinuvchanlikka ega bo‘lgan, ayrim funksiyalarni
mustaqil bajaradigan yirik birxillashtirilgan usuli (ikki yoki bir
necha har xil mashinalarning umumiy ishi uchun birikma).

Agregatlashtirishning yana bir muhim xususiyatlaridan biri —
asosiy turlarning modifikatsiyalanishi hisobiga mashina va jihozlar-
ning nomenklaturasining ko‘payishidir. Bundan tashqari, agregat-
lashtirilgan jihozlar konstruktiv qaytaruvchanlikka ega bo‘ladi. Bu
esa standart agregat va bo‘laklarni ishlab chigarish obyektlarining
konstruksiyalarini o‘zgartirishda va joiz bo‘lganda vangi turdagi
mahsulotlarga o‘tishdagi moslashuvlarda takror ishlatish imkoniyat-
larini yaratadi.

Agregatlashtirish prinsipi birxillashgan elektron bloklar, o‘lchash
o‘zgartgichlari va elementlaridan tashkil topgan tekshiruv o‘lchash
asboblarini yaratishda keng qo‘llaniladi.

Dastlabki EHMlar bir necha o‘n yillar mugaddam elektron
lampalarda ishlovchi, ikki-uch xonali uylarning o‘Ichamidek bo‘l-
gan. Birxillashtirish va agregatlashtirishni qo‘llash natijasida ular-
ning o‘lchami keskin kichraydi. Yangi elektron texnologivalarning
rivojidan keyin esa hozirgi siz foydalanadigan o‘lchamlarga ega
bo‘ldi. Agar kompyuteringizning disk yurituvchi qurilmasi ishdan
chiggan bo‘lsa, o‘rniga bemalol boshgasini o‘rnatishingiz mumkin.
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Kompyuterning ichida hech ganday radiomontaj ishlari gilish shart
emas. O‘rnatish joylari ham yangisinikiga mos keladi.

Bu narsalar oddiydek tuyuladi. Lekin buning tagida ganchalar
katta mehnat, izlanishlar, tajribalar yotganini ko‘z oldiga keltirish
giyin.

Avtomatik ishlab chigarish va agregatli stanoklarni yaratish
bo‘yicha yig‘ilgan stanoksozlik ishlar tajribasi qurilma konstruk-
siyasining ko‘plab elementlarini standartlashtirish gamrab olingan-
ligini tasdiglash imkonini beradi. Stanok ishlab chigaruvchi zavodlar
ishlab chigargan stanoklardan iste’molchi-zavodlar standart va
unifikatsiyalashgan elementlardan foydalanib, ko‘plab avtomatlash-
tirilgan stanoklar va avtomatik ishlab chigarish yaratishgan (3.13,
3.14, 3.15-rasmlar).

Standart elementlardan agregatli stanoklarning muhim afzalligi
ularni tezlik bilan gayta komponovkalash imkoniyati hisoblanadi.
Ishlab chigarish obyekti smenasida xuddi shunday standart ele-
mentlardan stanoklar tekshirib ko‘riladi va stanoklarning vangi
komponovkasi yig‘iladi.

3.7.4. Modullashtirish

Modullashtirish — unifikatsiyalangan uzellar va agregatlardan
foydalanib mashina, asbob, apparatura va boshqarlarni yaratish
usulidir. Modul deganda gat’iy gayd qgilingan parametrlarni (vazifa-
viy, geometrik o‘lchamlar va boshqa tavsiflarni) namoyon etuvchi,
standartli yig‘iladigan yoki konstruktiv va texnologik tugatilgan
unifikatsivalashgan gism tushuniladi. Modullar turli xil turdagi
va tip o‘lchamlarida murakkab bo‘lgan, boshga tavsiflari bilan
tizimni olish magsadida modernizatsivalash yoki ta’mirlashda
almashinadigan, oson biriktiriladigan bo‘ladi.

Shunday qilib, unifikatsiya tiplashtirish, agregatlashtirish va
modullashtirish asosida texnikani qurish, buyumni tayyorlash va
loyihalashtirish muddatini gisqartiradi, mehnat va materialli
resurslarni iqtisod qiladi, sifatni oshirib, ta’mirlash va moder-
nizatsiva gilishni soddalashtirib hamda tezlashtiradi.
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3.13-rasm. I'OCT 25305-82 bo‘yicha pinol bilan harakatlanuvchi kuch
golovkali agregatli stanokning namunaviy komponovkasi:
1 — to‘g‘ri chizigli kuch uzatish stoli; 2 — pinol bilan harakatlanuvchi kuch
golovkasi; 3 — burilishni bo‘luvchi stol; 4 — arkali stoyka; 5 — to‘g‘ri qo‘yuvchi
plita; 6 — aylana stanina; 7 — bir tomonlama stanina; § — stoyka; 9 — burchak
qo‘yuvchi plita; /0 — ikki tomonlama stanina; /7 — ko‘p shpindelli uchlik.
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3 — shpindelli quti; 4 — burilishni uzaytirish stoli; 5 — yon stanina; 6 — o‘rta

stanina; 7 — I turdagi stoyka (boshqaruvchisiz); & — II turdagi stoyka

(boshgaruvchi bilan); 9 — stanina; 70 — kuch babkasi; 7/ — burilish barabani;
12 — burchak qo‘yuvchi plita.



3.15-rasm. Standartlashtirilgan uzellardan avtomatik tizim komponovkasi:
1 — tushirish mexanizmi; 2 — vertikal kronshteynlar; 3 — gidrosilindr; 4 —
boshqaruv pulti; 5 — elektromagnitli boshqgariladigan uchta yurishli zolotnik;
6 — yakuniy blok; 7 — ikki tomonlama stanina; & — bir tomonlama stanina; 9 —
gidrouzatish; 710 — ko‘tarish mexanizmi;,; 7/ — boshqaruv pulti; 72 — gidravlik
kalit; 13 — gidravlik uzatish stoli; 74 — planetarli keskich (support) bilan o‘zi
harakatlanuvchi golovka; 75 — kuch golovkasi.

3.7.5. O¢‘zaro almashuvchanlik asoslari

Yugorida biz tez-tez o‘zaro almashuvchanlik degan iborani
tilga oldik. Xo‘sh, o‘zaro almashuvchanlik deganda nimani tushu-
namiz?

O¢zaro almashuvchanlik alohida tayyorlangan detallar, bo‘laklar
va agregatlarning mashina, qurilma yoki asbob kabilarni yig‘ishni
qulay va to‘sigsiz amalga oshirish xossalarini bildiradi. Bu atama
shu detallar va bo‘laklar buyumga nisbatan texnikaviy talablarni
og‘ishmay bajarilishini ta’minlashi hamdir.

Masalan, standartlashtirishda elektr lampochkasi misolini yana
bir bor eslang. Yoki, kompyuterning disk yuritmasiga diskni
joylayotganimizda «disket (disk) diskovodga sig‘armikan yoki
yo‘qmi» deb deyarli hech kim o‘ylamasa kerak (3.16-rasm). Vaho-
lanki, aksarivat hollarda disk yurituvchi boshga korxonada, disk
esa boshgasida ishlab chiqgarilgan bo‘lishi mumkin. Endi ushbu
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3.16-rasm. Disk yurituvchilarning umumiy ko‘rinishi.

moyillikni saglash uchun nafaqat bir xildagi disklarni ishlab chi-
garish, balki disk yurituvchilar ham bir talablar asosida ishlab
chiqarilishi shart ekan.

Ofzaro almashuvchanlik quyidagicha bo‘lishi mumkin:

— to‘lig o‘zaro almashuvchanlik;

— cheklangan o‘zaro almashuvchanlik;

— tashqi o‘zaro almashuvchanlik;

— ichki o‘zaro almashuvchanlik.

To‘liq o‘zaro almashuvchanlik — go‘shimcha ishlovsiz, sozlash
yoki moslashsiz va tanlovsiz buyum yoki qurilmalarni yig‘ish imko-
nini beradigan aniqlikdagi parametrlarni olish va ta’minlashdir.
O‘zaro almashuvchanlikning ushbu turida buyumni yig‘ish va
ta’mirlash va uni avtomatlashtirish ancha osonlashadi, u bilan
bog‘liq sarf-xarajatlar esa kamayadi.

Cheklangan o‘zaro almashuvchanlik usuli yig‘ish paytida detal-
larni guruhlab tanlash (selektiv yig“ish), kompensatorlarning ishla-
tilishi, holatni sozlash, moslash kabi tadbirlar yo‘l qo‘yilishi bilan
tavsiflanadi.

Tashqi o‘zaro almashuvchanlik sotib olinadigan buyumlar va
bo‘laklarning foydalanish ko‘rsatkichlari, o‘lchamlari va shakllari
bo‘yicha o‘zaro almashuvchanligi hisoblanadi.

Ichki o‘zaro almashuvchanlik buyumning tarkibiga Kiruvchi
alohida detallar, bo‘laklar va uzellarning o‘zaro almashuvchanligini
bildiradi.

Davlatlararo iqtisodiy munosabatlarning tobora rivojlanib bora-
yotganligi va bozor munosabatlari keng tatbiq etilayotganligini
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hisobga olgan holda o‘zaro almashuvchanlikning bu turi hozirgi
kunlarda juda dolzarb hisoblanadi.

O‘zaro almashinuvchanlik — bir buyum, jarayon voki xizmat
o‘rniga xuddi o‘sha talablarni bajarish magsadida boshga buyum,
jarayon yoki xizmatdan foydalanish uchun yaroqliligi (funksional
o‘zaro almashinuvchanlik, geometrik (o‘lchovli) o‘zaro alma-
shinuvchanlik).

Bir-biriga moslik — mahsulot, jarayon yoki xizmatning talab-
larni bajarish uchun berilgan sharoitlarda qo‘shma (birgalikdagi),
nomagbul o‘zaro ta’sirlarni keltirib chigarmaydigan foydalanishga
yarogliligi.

Tizimlashtirish — predmetlar, hodisalar yoki tushunchalarning
belgilangan tartib va ketma-ketlikda joylashishi (alitbo, TST sinflari;
MH belgilanishi, afzal sonlar va boshgalar).

Tasniflash — tizimlashtirishning bir turi bo‘lib, predmetlar,
hodisalar yoki tushunchalarning ularning umumiy belgilariga
bog‘liq holda sinflar, kichik sinflar, razryadlar bo‘yicha joylashishi.

Nazorat savollari

1. Standartlashtirishning maqgsad va vazifalari nimalardan iborat?

2. Standartlashtirish tarixidan muhim o‘rin olgan mahsulot yoki
xizmat uchun standart elementlarini sanang.

3. Standartlashtirishni jadallashtiruvchi omillar haqida nimalar deya
olasiz?

4. O‘zbekistonda standartlashtirish bosqgichlarini izohlang.

5. O‘zbekiston Respublikasi Vazirlar Mahkamasining 2002-yildagi
371-qaroriga izoh bering.

6. Standartlashtirish ganday asosiy magsadlarni o‘z oldiga qo‘yadi?
7. Standartlashtirishning asosiy vazifalari nimalardan iborat?

8. Nima uchun mahsulotni me’yoriy hujjatlarsiz ishlab chigish va
sotish taqiglanadi?
9. «Standartlashtirish», «standart» atamalarini izohlab bering.
10. O‘zbekiston Respublikasining «Standartlashtirish to‘g‘risida»gi
Qonuni gachon va nima uchun gabul qgilingan?
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11. «Ozstandart» agentligi funksiyalari hagida ganday ma’lumotlarga
egasiz?

12. Metrologiya, standartlashtirish va sertifikatlashtirish bo‘yicha muta-
xassislar gayerda tayyorlanadi?

13. Standartlarning qanday toifa va turlarini bilasiz?

14. Standartlashtirishning ganday usullarini bilasiz?

15. Agregatlashtirish nima?

16. Birxillashtirish (unifikatsiya) deganda nimani tushunasiz?

17. Tiplashtirish nima?
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1V BOB. SERTIFIKATLASHTIRISH VA SIFATNI
BOSHQARISH BO‘YICHA ASOSIY
TUSHUNCHALAR

4.1. O‘zbekiston Respublikasining «Mahsulotlar va xizmatlarni
sertifikatlashtirish to‘g‘risida»gi Qonuni

O*zbekiston mustaqillikga erishganidan so‘ng respublikamizda
sertifikatlashtirishni joriy etish bo‘yicha faol ishlar 1992-yildan
boshlandi.

1993-yil 28-dekabrda sertifikatlashtirishning huquqiy asoslari
belgilandi va O‘zbekiston Respublikasining «Mahsulotlar va xizmat-
larni sertifikatlashtirish to‘g‘risida»gi Qonuni gabul qilindi.

Qonun 4 ta bob, 23 ta moddadan iborat bo‘lib, qonunning
bo‘limlari quyidagicha nomlanadi:

— I bob. Umumiy qoidalar;

— II bob. Sertifikatlashtirish faoliyatiga doir umumiy talablar;

— III bob. Mahsulotlarni majburiy va ixtiyoriy sertifikat-
lashtirish;

— IV bob. Nizolarni qarab chiqish. Sertifikatlashtirish to‘g risi-
dagi qonun hujjatlarini buzganlik uchun javobgarlik.

Qonunning I bo‘limi 1—6-moddalardan tashkil topgan bo‘lib,
u asosiy tushunchalar; sertifikatlashtirishning maqgsad va vazifa-
lari; sertifikatlashtirish to‘g‘risidagi qonun hujjatlari; xalgaro
shartnomalar va bitimlar; O‘zbekiston Respublikasining sertifi-
katlashtirish organlari; sertifikatlashtirish obyektlari va subyektlari
haqgidagi tushunchalardan iborat.

Qonunning 11 bo‘limi 7—9-moddalardan tashkil topgan bo‘lib,
unda muvofiqlik sertifikati va muvofiglik belgisi; sertifikatlashtirish
faoliyatini amalga oshirish; sertifikatlashtirish to‘g‘risida axborotlar
yoritilgan.

Qonunning ITI bo‘limi 10—19-modda, 16-moddaga qo‘shim-
cha moddadan tashkil topgan va majburiy sertifikatlashtirishni
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joriy etish; majburiy sertifikatlashtirishni o‘tkazish shartlari; maj-
buriy sertifikatlashtirilishi lozim bo‘lgan mahsulotlarga qo‘yiladigan
talablar; tayyorlovchilarning (tadbirkorlarning) mahsulotlarni
majburiy sertifikatlashtirish vaqtidagi majburiyatlari; chetdan olib
kelinadigan va chetga olib chiqib ketiladigan mahsulotlarni majburiy
sertifikatlashtirish; majburiy sertifikatlashtirish ishlarining davlat
tomonidan moliyaviy ta’minoti; majburiy sertifikatlashtirish qoi-
dalariga rioya etilishi ustidan davlat nazorati; nazorat yo‘sinidagi
tekshiruv; ixtiyoriy sertifikatlashtirish; ixtiyoriy sertifikatlashtirishni
amalga oshiruvchi subyektlar; ixtiyoriy sertifikatlashtirish tizimlari
haqgidagi tushunchalar keltirilgan.

Qonunning IV bo‘limi 20—23-moddalardan tashkil topgan
bo‘lib, unda mazkur Qonunni go‘llash bilan bog‘liq nizolar, shiko-
yatlarni garab chiqish; sertifikatlashtirish organlarining va sinov
laboratoriyalarining (markazlarining) javobgarligi; tayyorlov-
chilarning (tadbirkorlarning) majburiy sertifikatlashtirish qoidalarini
buzganlik uchun javobgarligi hagida ma’lumotlar keltirilgan.

Qonunga muvofiq, Standartlashtirish, metrologiva va sertifikat-
lashtirish «O‘zstandart» agentligi sertifikatlashtirish bo‘yicha milliy
va akkreditatsiyalash idorasi bo‘lib hisoblanadi.

Qonunga muvofiq, sertifikatlashtirish bo‘yicha ishlarni tashkil-
lashtirish «O‘zstandart» agentligiga yuklatilgan. O‘rnatilgan qoida-
larga ko‘ra bir turdagi mahsulotlarni sertifikatlashtirish bo‘yicha
idoralar sertifikatlashtirish ishlarini bajaradi va bu idoralar majburiy
ravishda akkreditatsiyalanadi. Majburiy sertifikatlashtirish sub-
yektlariga «O‘zstandart» agentligi, sertifikatlashtirish bo‘yicha ido-
ralar, sinash laboratoriyalari (markazlari), nazorat idoralari, mah-
sulotni tayyorlovchilar kiradi. Sertifikatlashtirish bo‘yicha idora-
lar bir turdagi mahsulotni sertifikatlashtirish tizimlarini yaratish,
sertifikatlashtirish tarzi va so‘rovchilarga sertifikatlashtirilgan mah-
sulotga muvofiglik belgisini go‘llashga ruxsat berish huquqiga ega.

Qonunda import bo‘yicha keltiriladigan va eksportga chigariladi-
gan mahsulotni sertifikatlashtirish shartlari belgilangan. Sertifikat-
lashtirish shart bo‘lgan mahsulot uning o‘rnatilgan talablarga muvo-
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figligini tasdiglovchi sertifikat va muvofiglik belgisiga ega bo‘lishi
lozim. Muvofiglik sertifikati yo‘q bo‘lganda bojxona tekshiruv
idoralari keltirilgan mahsulotni sertifikatlashtirish Milliy tizimi
goidalari bo‘yicha sertifikatlashtirishni o‘tkazish masalasi hal etil-
gungacha to‘xtatib qo‘yadi.

Qonun yuridik va jismoniy shaxslarning tashabbusi bilan serti-
fikatlashtirishni ko‘zda tutadi. Tashabbus bo‘yicha ixtiyoriy serti-
fikatlashtirish mahsulotning me’voriy hujjatlar talablariga muvo-
figligini tasdiglash uchun o‘tkazilishi mumkin. Qonun tekshirish
va nazorat masalalarini tartibga soladi. Tayyorlovchilarning majburiy
sertifikatlashtirish qoidalariga amal qilayotganligi ustidan davlat
nazoratini davlat inspektorlari amalga oshiradi. Sertifikatlashtirilgan
mabhsulot, sifat tizimlari, ishlab chigarishlarning inspeksion tekshi-
ruvini sertifikatlashtirish bo‘yicha idoralar, akkreditatsiyalangan
sinash laboratoriyalari (markazlari), sertifikatlashtirish bo‘yicha
idoralar va sertifikatlashtirish sohasidagi tekshiruv idoralarining
faoliyati esa akkreditlovchi idora sifatida «O‘zstandart» agentligi
tomonidan tekshiriladi.

Qonunda sertifikatlashtirishni o‘tkazish bilan bog‘liq bo‘lgan
kelishmovchiliklarni ko‘rib chiqish bo‘yicha masalalar ham aks
ettirilgan. Manfaatdor tomon sertifikatlashtirish natijasiga norozi
bo‘lganda «O‘zstandart» agentligining Apellatsiya kengashiga mu-
rojaat qilish huqugiga ega. «O‘zstandart» agentligining Apellatsiya
kengashi sertifikatlashtirish bo‘yicha idoralar va sinash laborato-
riyalari (markazlari)ning garorlariga shikoyatlarni ham ko‘rib
chiqgadi.

Qonunda tayyorlovchilarning majburiy sertifikatlashtirish
goidalarini buzganligi uchun javobgarlik, shuningdek, sertifikat-
lashtirish bo‘yicha idoralarning sertifikati asossiz berilganligi va
so‘rovchining tijorat sirini oshkor gilganligi uchun mas’ulligi ko‘zda
tutilgan. Majburiy sertifikatlashtirilishi lozim bo‘lgan, sertifikat-
lashtirilmagan mahsulotni sotuvga chigarganlik uchun aybdorlar
o‘rnatilgan tartibda javobgarlikka tortiladi.

O‘zbekiston Respublikasining «Iste’molchilarning huquglarini
himoya qilish to‘g‘risida»gi Qonuni sertifikatlashtirishning go‘shim-
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cha huquqiy asosini berdi. Jumladan, majburiy sertifikatlashtirilishi
lozim bo‘lgan mahsulotlarni sotishda iste’molchiga mahsulotning
sertifikatlashtirilganligi to‘g‘risida ma’lumot berilishi gayd etilgan.
Zarur axborot bo‘lmaganda davlat boshgaruv idorasining yozma
ko‘rsatmasiga muvofiq mahsulotni sotish to‘xtatiladi. Tayyorlovchi
uzoq muddat foydalaniladigan mahsulotlarning barcha turlari va
xizmatlariga kafolat muddatini o‘rnatishi lozim.

O‘zbekiston Respublikasining «Ozig-ovgat mahsulotining sifati
va xavisizligi to‘g‘risida»gi Qonuni ham sertifikatlashtirishning
huquqiy asosi bo‘ladi. Bu gonun gigiyenik sertifikatlarni rasmiy-
lashtirish zarurligini belgilaydi. Bunday sertifikat asosida oziq-
ovqat mahsuloti davlat ro‘yxatiga kiritiladi va muvofiqlikka serti-
fikatlashtirish o‘tkaziladi.

O‘zbekiston Respublikasining «O‘simliklar karantini to‘g‘ri-
sida»gi Qonuniga muvofiq 1997-yildan boshlab o‘simlik mah-
sulotlarini O‘zbekistonga kiritish va uning hududi orqali olib o‘tish
goidalari belgilandi. Mahsulotning har bir to‘piga o‘simliklar karan-
tini bo‘yicha davlat inspeksiva idoralari tomonidan beriladigan
fitosanitariva sertifikati qo‘shilgan bo‘lishi lozim. Fitosanitariya
tekshiruvigacha qo‘shimcha mahsulot olib kirishda import qilishga
ruxsat rasmiylashtiriladi.

Shuningdek, respublikamizda ekologik sertifikatlashtirish ham
ko‘zda tutilgan. Ekologik sertifikatning magsadi — atrof-muhitni
juda kam darajada iflos giluvchi va iste’molchiga uning hayoti va
sog‘lig ‘i uchun mahsulotning xavfsizligiga kafolat beruvchi mollarni
tayyorlash va texnologik jarayonlarni joriy etishda ishlab chigaruv-
chini rag‘batlantirishdan iborat.

Ozbekiston Respublikasi Vazirlar Mahkamasining 2004-vil
6-iyuldagi 318-sonli «Mahsulotni sertifikatlashtirish tartibotini
soddalashtirishga doir qo‘shimcha chora-tadbirlar to‘g‘risida»gi
garori gabul qgilindi. Bu garor tadbirkorlik faolivati bilan shug*ul-
lanuvchi subyektlar uchun vanada qulay sharoitlar varatishga,
mahsulot va xizmatlarni sertifikatlashtirishdagi burokratik to‘siq-
larni olib tashlash va soddalashtirishga yo‘naltirilgan. Bu garorning
muhimligi shundaki, 2004-yil 1-oktabrdan boshlab mahsulotlar-
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ning o‘rnatilgan talablarga muvofigligini deklaratsiva yo‘li bilan
tasdiglash tizimi kiritilgan. «O‘zstandart» agentligiga «Mahsulotning
xavisizligi talablariga muvofiqligini deklaratsivalash tartibi to‘g ri-
sida»gi nizomni o‘rnatilgan tartibda ishlab chiqgish topshirilgan.
Qarorda, shuningdek, akkreditatsiyalangan idoralar va laboratoriya-
larda sinash uchun keltirilgan mahsulotdan namuna ajratib olish-
ning eng ko‘p me’yorini ko‘rsatish zarurligi gayd etilgan, shuning-
dek, akkreditatsiyalangan idoralar va laboratorivalarda sinashlarni
takrorlamaslik uchun sinash turlarini aniglash ham belgilangan.

Qonunga muvofiq davlat idoralari tomonidan vakolatlanganlar
muvofiglik sertifikatining borligini fagat sertifikatlashtirilishi lozim
bo‘lgan mahsulotga nisbatan tekshirishi belgilangan. Qarorda, shu-
ningdek, «O‘zstandart» agentligiga majburiy sertifikatlashtirilishi
lozim bo‘lgan mahsulotlar ro‘yxatini nashr etish va joylarga yubo-
rish vazifasi ham vuklatilgan. Bunda mahsulotning sifati va xaviSiz-
ligi ko‘rsatkichlarini aniglovchi me’yoriy hujjatlar ham ko‘rsatiladi.
Shuningdek, sertifikatlashtirish sohasidagi barcha me’yoriy-huqu-
giy hujjatlarni respublika tadbirkorlarining keng ommasiga yetka-
zish, shu jumladan, Internet vositasida xabar qilish ham garorda
gayd etilgan.

Ozbekiston Respublikasi Vazirlar Mahkamasining 2004-vil
22-iyuldagi 349-sonli «Korxonalarda xalgaro standartlarga muvofiq
bo‘lgan sifatni boshqarish tizimlarini joriy etish bo‘yicha chora-
tadbirlar to‘g ‘risida»gi, 2009-yil 19-iyundagi 173-sonli «Respublika
korxonalarida xalgaro standartlarga muvofiq bo‘lgan sifatni
boshqarish tizimlarini joriy etishni kengaytirishga doir qo‘shimcha
chora-tadbirlar to‘g‘risida»gi qarorlari tadbirkorlik subyektlarining
sifatni ta’minlash tizimlarini joriy etishga yo‘naltirilgan. Bu hujjat-
ning mamlakatda igtisodiy siyosatni shakllantirishdagi o‘rni juda
katta. ISO 9000 seriyali xalgaro standartlar asosida sifat tizimlarini
joriy etish davlat boshqaruv idoralarining va tadbirkorlik subyekt-
larining eng muhim vazifasi deb garaladi.

ISO 9000 serivali xalgaro standartlarga muvofiq sifat mencj-
menti tizimlari ham o‘rnatilgan tartibda sertifikatlashtirilishi lozim.
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O‘zbekiston Respublikasining «Mahsulotlar va xizmatlarni
sertifikatlashtirish to‘g‘risida»gi Qonunida ko‘rsatilishicha, muvo-
figlik sertifikatisiz mahsulot sotgan tadbirkorlik subyektidan sotilgan
mahsulot narxining 100 foiz migdorida jarima undiriladi.

4.2. Sertifikatlashtirish bo‘yicha asosiy tushuncha
va atamalar

Mazkur o‘quv go‘llanmada qo‘llaniladigan atama va ta’riflar
ISO/IEC 2:1996 «Standartlashtirish va yondosh faoliyat turlari.
Umumiy lug‘at» asosida yaratilgan O‘z DSt 5.5:1999 «O‘z SMT.
Asosiy atamalar va ta’riflar» va O‘z DSt ISO 9000:2009 «Sifat
menejmenti tizimlari. Atama va ta’riflar» standartlariga mos bo‘lib,
ularda quyidagi atama va ta’riflar qo‘llanilgan.

Sertifikatlashtirish jarayoni, shunday uslubki, unda vositachi
hisoblanmish uchinchi tomon yozma ravishda guvohlik bildirib,
mahsulot, jarayon yoki xizmatni qo‘yilgan talablar darajasiga mosli-
gini e’tirof giladi.

Sanoat korxonalarida ishlab chiqarilayotgan turli xil mahsulotlar
muayyan ko‘rsatkichlarga javob berishi kerak. Bu ko‘rsatkichlar
esa ma’lum belgilangan talablarga muvofiq kelishi lozim. Muvofiq-
lik, o‘z navbatida, mahsulot yoki xizmatlarning ma’lum standartga
yoki boshga me’yoriy hujjatlardagi shu mahsulot yoki xizmatlarga
belgilangan ko‘rsatkichlarga mos kelishini talab etadi. Muvofiglikni
sertifikatlashtirish mumkin. Xo‘sh, sertifikatlashtirish tushunchasi
nima?

Sertifikatlashtirish deganda, talab ctilgan ishonchlilik bilan
mahsulotning muayyan standart yoki texnikaviy hujjatga muvofiq-
ligini tasdiglaydigan faoliyat tushuniladi.

«Sertifikatlashtirish» tushunchasi birinchi marta Xalgaro stan-
dartlashtirish tashkiloti Kengashining sertifikatlashtirish masalalari
bo‘yicha maxsus qo‘mitasi tomonidan ishlab chiqilib, uning
«Standartlashtirish, sertifikatlashtirish va sinov laboratoriyalarining
akkreditatsivalash sohalaridagi asosiy atamalari va ularning qoida-
lari» qo‘llanmasiga Kiritilgan.
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Muvofiglik atamasi mahsulot, jarayon, xizmatga belgilangan
barcha talablarga rioya qilishni o°z tarkibiga oladi. Bunda muvo-
figlikning uchta ko‘rinishi — muvofiglik bayonoti, muvofiglikni
attestatsiyalash, muvofiglikni sertifikatlashtirish degan tushunchalar
mavjud.

Muvofiglik bayonoti deb, yetkazib beruvchining mahsulot,
jarayon va xizmatlarning aniq bir standart yoki boshga me’yoriy
hujjatga to‘la-to‘kis muvofigligi bo‘vicha barcha mas’uliyatni o‘z
zimmasiga olganligining bayon ectilishiga aytiladi. Bu atamaning
so‘nggi vaqtlarda «o°z-o°zini sertifikatlashtirish» tushunchasi bilan
almashilayotgani gayd qilinmogda. O‘z-o°zini sertifikatlashtirish
deganda, mahsulot ishlab chigaruvchi barcha mas’ulivatni oz zim-
masiga olgan holda mahsulotning talab etilgan darajada sifatliligi
haqgidagi kafolatni oz zimmasiga oladi.

Muvofiglikni attestatlash deganda, uchinchi tomonning «sinov
laboratorivasining bayonoti» tushunilib, ma’lum namuna mahsu-
lotga bo‘lgan talablarni belgilovchi ma’lum standartlar yoki boshga
hujjatlar bilan muvofiq ekanligini bayon etishiga aytiladi.

Sertifikatlashtirish jarayoni deganda, mahsulot (buyum, mol)
yoki xizmat muayyan standart yoki texnikaviy shart talablariga
mos kelishini tasdiglash maqsadida o‘tkaziladigan faoliyat tushu-
nilib, ushbu faoliyat natijasida mahsulot (buyum, mol)ga o‘rna-
tilgan talablarga iste’molchini ishontiradigan tegishli hujjat —
sertifikat beriladi.

Yana bir zarur atamalardan biri «sertifikatlashtirish tizimi»
bo‘lib, u quyidagicha ta’riflanadi.

Sertifikatlashtirish tizimi — muvofiglikning sertifikatlashtirish
faolivatini o‘tkazish uchun ish tartibi qoidalari va boshqarishiga
¢ga bo‘lgan tizimdir.

«Sertifikatlashtirish tizimi» atamasidan tashqgari sertifikatlash-
tirish sxemasi atamasi mavjud bo‘lib, ushbu faoliyat muvofiglikni
sertifikatlashtirishda uchinchi tomon faoliyatining olib boradigan
ish hajmi, ketma-ketligi, tartibi va sertifikatlashtirish subyekti bilan
o‘zaro munosabatini belgilaydi.
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Sertifikatlashtirish faoliyatida go‘llaniladigan uchta tushuncha
to‘g‘risida to‘xtalib o‘tamiz: sertifikatlashtirish tizimidan foydala-
nish, sertifikatlashtirish tizimida gatnashuvchi va sertifikatlashtirish
tizimi a’Zosi.

Sertifikatlashtirish tizimidan foydalanish — guvohnoma talab-
goriga sertifikatlashtirish tizimining goidalariga muvofiq berilgan
sertifikatlashtirishdan foydalanish imkoniyati.

Sertifikatlashtirish tizimida gqatmashuvchi — ushbu tizimning
goidalariga binoan faoliyat ko‘rsatuvchi, lekin tizimni boshgarish
imkoniyatiga ega bo‘lmagan sertifikatlashtirish gatnashuvchisi.

Sertifikatlashtirish tizimi a’zosi — ushbu tizimning qoidalariga
binoan faoliyat ko‘rsatuvchi va tizimni boshgarishda ma’lum
darajada ishtirok eta oluvchi sertifikatlashtirish gatnashuvchisi.

Sertifikatlashtirish ikki xil bo‘ladi: majburiy va ixtiyoriy. Ishlab
chiqarilgan yoki iste’mol etiladigan mahsulot uchun uning tashqi
muhit, inson salomatligiga ta’siri asosiy mezon hisoblanadi. Tashqi
muhit, inson salomatligi va uning xavisizligiga to‘g‘ridan to‘g‘ri
ta’sir ko‘rsatuvchi mahsulotlar majburiy sertifikatlashtirilishi
magsadga muvofiq bo‘ladi, bunday mahsulotlar ro‘yxati davlat
tomonidan tasdiglanib, bu ro‘yxatga kiritilmagan mahsulotlarning
sertifikatlashtirilishi ixtiyorivdir.

Majburiy sertifikatlashtirish deganda, sertifikatlashtirish huqu-
giga ega bo‘lgan idora tomonidan tasdiglangan ro‘yxatga Kiritilgan
mabhsulot, jarayon, xizmatning standartlardagi talablarga muvofiq-
ligini tasdiglash tushuniladi.

Ixtiyoriy sertifikatlashtirish deganda, ishlab chigaruvchi (baja-
ruvchi), sotuvchi (ta’minlovchi) yoki iste’molchi tashabbusi bilan
ixtiyoriy ravishda o‘tkaziladigan mahsulot sertifikatlashtirilishi
tushuniladi.

Hozirgi sharoitda tashqi mamlakatlar bilan savdo, mamla-
katlararo igtisodiy alogalar, fan va texnikaning rivojlanishi hamda
chigarilayotgan mahsulotlarning sifatini yaxshilash, ularning
raqobatbardoshlik gobiliyatini oshirish uchun muntazam ravishda
sinovlardan o‘tkazish ehtiyoji ortib bormoqda. Sinovlarni ko‘pincha
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uchinchi tomon deb ataluvchi tashkilot amalga oshiradi. Uchinchi
tomon olib boradigan sertifikatlashtirish ishlab chigaruvchilarning
ishonchiga sazovor bo‘Imogda va shu sababli bunday yo‘l keng
go‘llanilib, samarali olib borilmoqda. Turli mamlakatlarda uchinchi
tomon bajarayotgan sertifikatlashtirish tizimini tashkil etish amalda
shuni ko‘rsatmoqdaki, uni turlicha tashkil gilish mumkin ekan.
Sertifikatlashtirish tarixini ko‘rib chiqadigan bo‘lsak, bu faoliyat
bilan ishlab chigaruvchi uyushmalar, virik iste’molchilar, standart-
lashtirish milliy tashkilotlari shug‘ullanib, turli tizimlarni yaratgan-
lar. Masalan, Fransiya va Anglivada XX asrning 60-yillari boshida
iste’molchilar tomonidan harbiy maqgsadlar uchun ishlatiladigan
elektronika mahsulotlarini sertifikatlashtirish tizimi yaratildi.

Sertifikatlashtirish tushunchasi keng ma’noda uchinchi tomon
o‘tkazadigan texnikaviy me’yor, ish uslubi, goidaga muvofigligini
gamrab olgan har ganday tekshiruvdir. Shuning uchun sertifikat-
lashtirishni tekshiruv deb hisoblab, bosim ostidagi idishlar, portlash
xavlidan himoyalangan qurilmalar, kemalar, suzish vositalari,
samolyotlar, aviatsiya qurilmalari, atom reaktorlari va tog* texnika-
sining ishlatilishidagi xavisizligini ta’minlash magsadida texnikaviy
nazorat o‘rnatuvchi idoralar shartli tekshiruvni amalga oshiradi.

Akkreditatsiya — nufuzli idora tomonidan boshga bir tashkilot
yoki shaxsni rasmiy ravishda aniq ishlarni bajarishga to‘la huqugli
vakolat berilganligini e’tirof etishidir.

Mahsulot — ma’lum faolivat yoki jarayon natijasidir. Mahsulot
tushunchasiga quyidagicha izohlar keltirilgan:

1. Mahsulotning to‘rtta toifasi bor:

— xizmatlar (yuk tashish, bank xizmati, sug‘urta faoliyati va
h.k.);

— dasturiy vositalar (kompyuter dasturi, lug‘at, o‘quv dastur-
lari);

— texnik vositalar (motorning qismi);

— gayta ishlanadigan materiallar.

Mahsulotning turlari uning turli umumiy toifalariga kiradigan
vazifalar yoki shu vazifani bajarish uchun go‘llanilayotgan element-
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larning o‘z tarkibida mujassam qilinishi bilan belgilanadi. Mahsu-
lotni xizmatlar, dasturiy, texnik vositalar yoki gayta ishlanadigan
materiallar gatoriga kiritish shu mahsulot uchun belgilangan vazi-
faning ustunlik giladigan elementiga bog‘liq. Masalan, yetkazib
beriladigan mahsulot — «avtomobil» texnik vositalar (masalan,
shinalar), qayta ishlanadigan materiallar (yonilg‘i, sovitish suyuq-
ligi), dasturiy vositalar (motorni dasturli boshqarish, haydovchi
uchun go‘llanma) va xizmatlar (avtomobildan foydalanish to‘g ri-
sidagi sotuvchi tomonidan beriladigan tushuntirishlar)dan iborat.

2. Xizmat — yetkazib beruvchi va iste’molchining o‘zaro
hamkorligida amalga oshirilgan kamida bitta harakat natijasidir.
Xizmatlar, odatda, nomoddiy bo‘ladi. Xizmat ko‘rsatish quyida-
gilarni 0z ichiga olishi mumkin:

— iste’molchi yetkazib bergan moddiy mahsulot ustida bajaril-
gan faoliyat (masalan, ta’mir talab avtomobil);

— iste’molchi yetkazib bergan nomoddiy mahsulot ustida baja-
rilgan faoliyat (masalan, soliq miqgdorini aniglash uchun zarur
bo‘lgan daromad to‘g‘risida ariza);

— nomoddiy mahsulotni berish (masalan, bilimlarni berish
ma’nosidagi axborot);

— iste’molchilar uchun qulay sharoitlarni yaratib berish (masa-
lan, mehmonxonalarda va oshxonalarda).

3. Dasturiy vosita axborotga ega bo‘ladi va u nomoddiy bo‘ladi,
shuningdek, vondashuvlar, operatsiyalar yoki tartibotlar shaklida
ham bo‘lishi mumkin.

4. Texnik vosita, odatda, moddiy bo‘ladi va uning miqdori
hisoblab topiladigan tavsif bilan ifodalanadi. Qayta ishlanadigan
materiallar, odatda, moddiy bo‘ladi va ularning miqdori uzluksiz
tavsif bilan ifodalanadi. Texnik vositalar va gayta ishlanadigan mate-
riallar ko‘pincha tovarlar (mahsulotlar) deb ataladi.

Uslubiyat (metodika) — faoliyatni rasmiy amalga oshirish yo‘lidir.

Uslublar, odatda, hujjatlashtiriladi.

Hujjatlashtirilgan uslublar o‘zida quyidagilarni ifoda etadi:

— faoliyatning magsadi va doirasini;

— kim tomonidan va nima bajarilishi kerakligini;
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— gachon, gayerda va gay tarzda amalga oshirilishi kerakligini;

— ganday manbalar, hujjatlar va qanday jihozlar ishlatilishi
kerakligini;

— ular gay yo‘sinda nazorat qilinishi va gayd etilishi kerakligini.

Uslublar, odatda, bir necha xodimlarning javobgarlik va vakola-
tini aniglaydi hamda sifat sohasi dasturi yoki xususiyatlariga
tayanadi.

Ishchi yo‘rignomalari ko‘pincha uslublardan yoki texnologiya-
dan ko‘chirma bo‘ladi va bir xodimga yoki ish o‘ringa voziladi,
shu sababli tayanchga ehtiyoj sezilmaydi.

Akkreditatsiyalash tizimi — akkreditatsiyalashni o‘tkazish uchun
tartibotlar va boshgaruvning o‘z qoidalariga ega bo‘lgan tizim.

Akkreditatsiyalash tartibot bo‘lib, uning vositasida vakolatli idora
shaxs yoki idoraning muayyan ishni bajarish huqugiga ega
ckanligini rasmiy tan oladi.

Akkreditatsiyalash bo‘yicha idora — akkreditatsiyalash tizimini
boshgaruvchi va akkreditatsiyalashni o‘tkazuvchi idora.

Inspeksiya tekshiruvi — sertifikatlashtirish va akkreditatsiya-
lashda o°‘rnatilgan talablarga muvofigligini tasdiglash maqgsadida
sertifikatlashtirilgan mahsulot, sifat yoki ishlab chigarishni bosh-
garish tizimlari, sertifikatlashtirish bo‘yicha idoralar, sinash labo-
ratorivalari (markazlari)ning faoliyatini takroriy baholash tar-
tiboti.

Sertifikatlashtirish tartibot bo‘lib, uning vositasida uchinchi
tomon mahsulot, jarayon yoki xizmatlarning topshirigdagi talab-
larga muvofiqligini yozma shaklda tasdiglaydi.

Sertifikatlashtirish bo‘yicha idora — sertifikatlashtirishni o‘tka-
zuvchi idora.

Sertifikatlashtirish bo‘yicha idora muvofiglikka sinash va tekshi-
rishni 0°zi o‘tkazishi yoki uning topshirig‘i bo‘yicha boshqa idoralar
tomonidan o‘tkaziladigan bunday faoliyat ustidan nazoratni amalga
oshirishi mumkin.

Sinash laboratoriyasi — sinashlarni o‘tkazadigan laboratoriya.

«Sinash» laboratoriyasi atamasidan vuridik yvoki texnik idora
yoxud ikkalasini ifodalovchi ma’no sifatida foydalanish mumkKin.
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Sifat — oz tafsilotlari majmuyining talablarga muvofiglik
darajasi.

Iste’molchilarning qoniqqanliligi — iste¢’molchilarning o‘z
talablarining bajarilganlik darajasidan mamnun bo‘lganlik hissiyoti.

Sifat menejmenti tizimi — sifatga nisbatan tashkilotga rahbarlik
gilish va boshgarish uchun menejment tizimi.

Sifat sohasidagi siyosat — yuqori rahbariyat tomonidan ifoda-
langan sifat sohasida tashkilotning umumiy magsad va faolivat
yo‘nalishi.

Tashkiliy tuzilma — xodimlar o‘rtasida mas’ullik, vakolatlik va
o‘zaro munosabatlarning tagsimlanishi.

Manfaatdor tomon — tashkilotning faoliyati yoki yutuglaridan
manfaatdor shaxs yoki guruh.

Jarayon — kirish va chiqishlarni gayta o‘zgartiruvchi o‘zaro
bog‘lig va o‘zaro ta’sir etuvchi faoliyvat turlarining majmuyi.

Protsedura — faoliyatni yoki jarayonni amalga oshirishning
o‘rnatilgan usuli.

Kuzatuvchanlik — kuzatilayotganning tarixi, qo‘llanilishi yoki
joylashgan o‘rnini kuzatish imkoni.

Muvofiglik — talabni bajarish.

Nomuvofiglik — talabni bajarmaslik.

Sifat bo‘yicha rahbariyat — tashkilot sifat menejmenti tizimini
belgilovchi hujjat.

Sinash — o‘rnatilgan protseduraga muvofiq bir yoki bir nechta
tafsilotlar (xarakteristikalar)ni aniqglash.

Tahlil — ko‘rilayotgan obyektning yaroqliligi, mosligi (aynan
bir xilligi), natijaviyligini aniglash yoki belgilangan magsadlarga
erishish uchun amalga oshiriladigan faoliyat.

Audit — audit guvohnomasini olish va auditning kelishilgan
mezonlarini bajarish darajasini aniglash magsadida ularni beg‘araz
baholashning muntazam, mustaqil va hujjatlashtirilgan jarayoni.

Audit dasturi — muayyan vaqt davriga rejalashtirilgan va muay-
yan magsadga crishishga yvo‘naltirilgan bir yoki bir nechta auditlar
majmuyi.

Kompetentlik (layoqatlilik) — o°z bilim va ko*nikmalarini qo‘llay
olish gobiliyati.
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4.3. Mahsulot va xizmatlarni sertifikatlashtirish tartibi

Sertifikatlashtirish tizimining magsadi muvofiglikni sertifikat-
lashtirishni amalga oshirish uchun tadbirlar, tartiblar va boshgaruv
goidalarini ishlab chiqishdir.

Sertifikatlashtirish tizimining asosiy vazifalari quyidagilardan
iborat:

— sertifikatlashtirishda qo‘llaniladigan hujjatlarning yagona tizi-
mini tashkil gilish;

— yagona atama va ta’riflarni ishlab chiqish;

— bir turdagi mahsulotlarni sertifikatlashtirishning qoida va
tartiblarini ishlab chiqish;

— sertifikatlashtirish uchun o‘tkaziladigan sinovlarning qoida-
larini ishlab chiqish (bundan keyin sertifikatlashtirish sinovlari);

— sertifikatlashtirish gatnashchilarining davlat boshgaruv idora-
lari bilan o‘zaro hamkorlik tartiblarini aniqlash.

Sertifikatlashtirish milliy tizimi O‘zbekiston Respublikasining
gonuniy va me’yoriy hujjatlariga muvofiq faoliyat olib boradi.

Ozbekiston Respublikasida sertifikatlashtirish tizimining quyi-
dagi sertifikatlashtirish turlari amalga oshiriladi:

— majburiy sertifikatlashtirish;

— ixtiyoriy sertifikatlashtirish.

Majburiy sertifikatlashtirishga O°zbekiston Respublikasi
Vazirlar Mahkamasi tomonidan tasdiglangan maxsus ro‘yxatga
kiritilgan, ishlab chigariladigan, olib kiriladigan va olib chigiladigan,
sertifikatlashtirilishi lozim bo‘lgan mahsulotlar kiradi.

Yuqgoridagi ro‘yxatga fugarolarning hayoti, sog‘lig‘i va mulki-
ning xavfsizligi, atrof~-muhitni muhofaza qilish, o‘zaro almashi-
nuvchanlik va moslashuvchanlikni ta’minlash bo‘yicha me’yoriy
hujjatlarda talablari belgilangan mahsulotlar yoki xizmatlar Kiri-
tiladi. Bu ro‘yxatdan tashgari, Oliy Majlis tomonidan gabul qili-
nadigan gqonunlar, Prezident farmonlariga asosan ma’lum xizmatlar
va mahsulotlar uchun ham xuddi shunday talablar go‘yilishi
mumkin.
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Ixtiyoriy sertifikatlashtirishga O°‘zbekiston Respublikasi
gonunlari, Prezident farmonlari hamda hukumat garorlariga aso-
san ro‘yxatga kiritilmagan xizmatlar yoki mahsulotlar Kirishi mum-
kin, bu vaqtda ishlab chigaruvchi, yetkazib beruvchi yoki iste’mol-
chilar (keyinchalik — so‘rovchi) tashabbusi bilan ixtiyoriy tartibda
sertifikatlashtirish o‘tkaziladi.

O‘zbekiston Respublikasining sertifikatlashtirish milliy tizimida
quyidagi faoliyat turlari olib boriladi:

— mahsulot va xizmatlarni sertifikatlashtirish;

— sifat tizimlari va ishlab chiqarishlarni sertifikatlashtirish;

— majburiy sertifikatlashtirish qoidalariga rioya qilinishi ustidan
nazorat olib borish;

— yuqoridagi keltirib o‘tilgan faolivat yo‘nalishlari bo‘yicha
ckspert-auditorlarni tayyorlash va attestatsivalash kabi faoliyat
turlarini yuritadi.

O*zbekiston Respublikasining sertifikatlashtirish milliy tizimi-
ning tashkiliy tuzilmasini quyidagilar tashkil qiladi:

— Ofzbekiston Respublikasining sertifikatlashtirish bo‘yicha
milliy idorasi («O‘zstandart» agentligi);

— Ilmiy-tadqigot markazi va bir turdagi mahsulotlarni sertifi-
katlashtirish bo‘yicha uslubiy markazlari;

— bir turdagi mahsulotlar va xizmatlar, sifat tizimlari hamda
ishlab chigarishlarni sertifikatlashtirish bo‘yicha akkreditatsiyalan-
gan idoralar;

— akkreditatsiyalangan sinash laboratoriyalari (markazlari);

— tekshirish idoralari.

Mahsulotni sertifikatlashtirish tizimining tashkiliy tuzilmasi
4.1-rasmda Kkeltirilgan.

Milliy sertifikatlash tizimi doirasida sertifikatlashtirish ishlari
so‘rovchi tomonidan tanlangan sertifikatlashtirish sxemasi bo‘yicha
aniglangan tizim doirasida olib boriladi. Sertifikatlashtirish tartibi
va uning o‘rnatilgan goidalari mavjud bo‘lib, sertifikatlashtirishning
asosiy bosgichlarini sertifikatlashtirish obyekti va turlariga bog‘liq
bo‘lmagan o‘zgarmas jarayon deb hisoblash mumkin. Odatda, qabul
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O‘z SMT sertifikat-
lashtirish kengashi

«O‘zstandart»

O‘z SMT ning
Ilmiy-tadqiqot
markazi (SMSITI)

Bir turdagi
mahsulotlarni
sertifikatlashtirish
bo‘yicha uslubiy
markazlar

agentligi. Apellatsiya
Sertifikatlashtirish kengashi
milliy idorasi
SMSXM
Bir turdagi
mahsulotlarni Sertifikat-
sertifikatlashtirish lashtirish idorasi
tizimi tekshirish idorasi,
sinov markazlari
Akkreditatsiyalangan Tekshiruv
sertifikatlashtirish idorasi
idoralari, sinash (nazorat)
laboratoriyalari
(markazlar)
Sertifikatlashtirish

so‘rovchilari

bevosita bo‘ysunuvchi
""""""" funksional bog‘liq

4.1-rasm. O‘zbekiston Respublikasi sertifikatlashtirish milliy tizimining

tashkiliy tuzilmasi.

gilingan va sertifikatlashtirish jarayonining umumiy sxemasi 4.2-
rasmda keltirilgan. Uni quyidagi beshta asosiy bosqgichga bo‘lish

mumkin:

1. Sertifikatlashtirishga ariza.
2. Sertifikatlashtirish bo‘yicha garor gabul qilish.
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3. Sertifikatlashtirish obyektining muvofigligini o‘rnatilgan
talablar bilan baholash.

4. Muvofiglikni baholash natijalarining tahlili va uni rasmiy-
lashtirish.

5. Sertifikatlashtirish obyekti ustidan inspeksiva nazorati.

Ozbekiston Respublikasida mahsulotlarni sertifikatlashtirish
tartibi Vazirlar Mahkamasining 2004-yil 6-iyuldagi 318-sonli
«Mahsulotlarni sertifikatlashtirish tartibotini soddalashtirishga doir
go‘shimcha chora-tadbirlar to‘g ‘risida»gi qaroriga binoan «O°zstan-
dart» agentligi, O°zbekiston Respublikasi Sog‘ligni saglash vazirligi,
Qishloq va suv xo‘jaligi vazirligi, Tabiatni muhofaza qilish davlat
go‘mitasi manfaatdor vazirliklar va idoralar bilan birgalikda quyidagi
ishlarni amalga oshiradi:

— chetdan keltirilayotgan mahsulotlardan akkreditatsiva qilin-
gan idoralar va laboratoriyalar tomonidan sinov o‘tkazish uchun
namuna olishning cheklangan me’yorlarini belgilash;

— akkreditatsiya gilingan idoralar va laboratoriyalar o‘rtasida
sinovlarning takrorlanishiga vo‘l qo‘ymaslik magsadida sinovlar
turlarini belgilash;

— o‘zlariga garashli akkreditatsiya gilingan laboratoriyalarda
mahsulotlarni sinovdan o‘tkazish xizmatlariga tariflarni O‘zbekiston
Respublikasi Moliya vazirligida (uning hududiy bo‘linmalarida)
oldindan deklaratsiya qilish.

Muvofiglik sertifikatlari mavjudligini tekshirish fagat majburiy
tartibda sertifikatlanadigan mahsulotlarga nisbatan gonun hujjat-
lariga muvofiq belgilangan vakolatli davlat organlari tomonidan
amalga oshirilishi mumkin.

«O‘zstandart» agentligi O‘zbekiston Respublikasining «Stan-
dartlashtirish to‘g risida»gi Qonunida belgilangan standartlashtirish
bo‘yicha me’yoriy hujjatlar toifalarini tayyorlash va ro‘yxatdan
o‘tkazish tartibi to‘g‘risidagi Nizom hamda majburiy tartibda
sertifikatlanadigan bir turdagi mahsulotlarning har bir turini ularda
sertifikatlashtirishning tegishli me’yoriy hujjatlarda belgilangan
xavisizlik ko‘rsatkichlari ko‘rsatilgan qoidalarini O°‘zbekiston
Respublikasi Adliya vazirligida ro‘yxatdan o‘tkazadi va majburiy
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SERTIFIKATLASHTIRISHGA ARIZA

¢ Sertifikatlashtirish uchun idorani tanlash
e Arizani ko‘rib chigish e Arizani uzatish
e Ariza bo‘yicha garor

SN N

Sifat tizimining Mabhsulot Xizmat Xodim
muvofigligini muvofigligini muvofigligini muvofiqligini
baholash baholash baholash baholash
o Sifat tizimi e Namuna tanlash e Xizmat e Imtihon
hujjatlari bo‘yicha va identifi- natijalarini markazida
dastlabki baholash| | katsiyalash tekshirish imtihon
¢ Korxonani e Namunani « Sinov topshirish
tekshirish sinash bayonnomasini e Imtihon
o Tekshirish e Sinov rasmiylashtirish || bayonnomasini
aktini tuzish bayonnomasini rasmiylashtirish
rasmiylashtirish
Sertifikatlashtirish | | Natijalar tahlilini Xizmat Sertifikatlashtirish
idorasida sifat sertifikatlashtirish ko‘rsatish idorasida
tizimini idorasida natijalarining imtihon
tekshirish akti bayonnomada tahliliy bayonnomasini
tahlili ko‘rsatish bayonnomasi tasdiglash

~ N / 7

SERTIFIKATLASHTIRISH BO‘YICHA QAROR

e Muvofiglik sertifikatini rasmiylashtirish (muvofiglik belgisi)
e« Muvofiglik sertifikatini bekor qilish

Inspeksiya nazorati

Muvofiglik belgisi va sertifikatdan to‘g‘ri
foydalanishni davriy tekshirish

4.2-rasm. Sertifikatlashtirishning asosiy bosqichlari.
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. . la Veterinariya
Ariza beruvchi ;
. ; uchastkalari
(tadbirko Fhk Hududiy sanitariya b (bo‘limlari)
subyekti) nazorati organi (veterinariya
(gigiyenik xulosa) xulosasi)
Muddat: 3 kungacha
1v Karantin
Muddat: 14 kungacha 1g xizmatlari
(fitosanitariya
xulosasi)
3 EAN Uzbekistan
(ariza beruvchining Muddat: 3 kungacha
xohishiga ko‘ra,
4 shtrix kod berish
to‘g‘risida
ma’lumotnoma
Muddat: 1 kun
5
6 Sertifikatlash bo‘yicha Sertifikatlashtirish
akkreditatsiya qilingan tartibotining
organlar umumiy muddati
(muvofiqlik sertifikati) 10 kundan
30 kungachani
tashkil etadi

Muddat: 10 kungacha

4.3-rasm. Mahsulotlarni sertifikatlashtirish tartiboti sxemasi.

tartibda sertifikatlanadigan mahsulotlarning nomenklatura ro‘yxati,
ularning sifati va xavisizligini belgilovchi me’yoriy hujjatlarni ko‘r-
satgan holda nashr etadi hamda bojxona, soliq va akkreditatsiya
gilingan idoralarga jo‘natadi. Mahsulotlarni sertifikatlashtirish
tartiboti sxemasi 4.3-rasmda keltirilgan.

Rasmdagi izohlar:

1. Ariza beruvchi zarur hollarda gigivenik xulosa olish uchun
hududiy sanitariva nazorati organiga zarur hujjatlarni ilova gilgan
holda ariza beradi.
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Hududiy davlat sanitariva nazorati organi belgilangan tartibda
joyga borgan holda laboratoriya sinovlari o‘tkazish uchun mahsu-
lotlardan namuna oladi va obyektni tekshiradi.

la. Chorva mahsulotlari uchun hududiy sanitariya nazorati
organi ariza beruvchidan hujjatlar olingan kundan keyingi kundan
kechikmasdan tuman (shahar) veterinariya xizmati organiga
buyurtmanoma jo‘natadi.

1b. Veterinariva xizmati organi uch kun muddatda hududiy
sanitariya nazorati organiga veterinariya xulosasi yoki xulosa
berishni rad etishga sabab bo‘lgan anig gonun hujjatlari me’yorla-
rini ko‘rsatgan holda yozma javob yuboradi.

Veterinariya xizmati organi 20 kungacha izolatsiyalash-cheklash
(karantin) choralarini belgilash huquqiga ega. Bunda veterinariya
xulosasini berish tartiboti karantin muddati tugagunga gadar
to“xtatib turiladi.

1v. O‘simlik mahsulotlari uchun hududiy sanitariva organi
ariza beruvchidan hujjatlar olingan vaqtning keyingi kunidan
kechikmasdan tuman (shahar) o‘simliklar karantini davlat xizmati
organiga buyurtmanoma jo‘natadi.

1g. O‘simliklar karantini davlat xizmati organi ikki kun mud-
datda fitosanitariya xulosasi yoki salbiy xulosa beradi.

2. Laboratoriya sinovlari, shuningdek, veterinariva hamda fito-
sanitariya xulosalaridan ijobiy natija olinganda, hududiy sanitariya
nazorati organi ariza beruvchiga gigiyenik xulosa beradi.

3, 4. Ariza beruvchi o‘z xohishiga ko‘ra, tashkilot va ishlab
chigaradigan mahsuloti shtrixli kodda foydalaniladigan tovar kodini
olish uchun «GS1 Uzbekistan» («<EAN Uzbekistan») ga murojaat
gilishi mumkin.

5. Ariza beruvchi muvofiglik sertifikati olish uchun sertifikatlash
bo‘yicha akkreditatsiya qgilingan idoraga zarur hujjatlarni ilova gilgan
holda ariza taqdim etadi (ariza gigiyenik xulosa olish uchun beri-
ladigan ariza bilan bir vaqtda berilishi mumkin).

6. Sertifikatlash bo‘yicha akkreditatsiya qilingan idora 15 ish
kunidan ortiq bo‘lmagan muddatda muvofiglik sertifikati yoki aniq
gonun hujjatlari me’yorlarini ko‘rsatgan holda yozma rad javobini
beradi.
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Vazirlar Mahkamasining 318-sonli garori asosida ishlab chiqil -
gan sertifikatlashtirish tartibi, muddatlari va ketma-ketligi belgi-
langan holda «O‘zstandart» agentligi tomonidan «Mahsulotlarni
sertifikatlash qoidalari» ishlab chiqilib, 2005-yil 28-martda Adliya
vazirligida 1458-sonli hujjat sifatida kuchga Kiritilgan.

Bir turdagi mahsulotlarni sertifikatlashtirish tartibi «O‘zstan-
dart» agentligi tomonidan ishlab chigilib, O‘zbekiston Respublikasi
Adliya vazirligida sertifikatlashtirishning tegishli goidalari sifatida
ro‘yxatdan o‘tkazilgan.

«Mahsulotlarni sertifikatlash qoidalarirda ko‘rsatilganidek,
sertifikatlashtirilgan mahsulotlarga qo‘shimchalar yoki o‘zgarti-
rishlar kiritilishi davomida ilgari tekshirilgan xavisizlik bo‘yicha
mahsulot tavsifiga salbiy ta’sir etmaydigan bo‘lsa, yangi chigari-
layotgan mahsulotga go‘shimcha sertifikatlashtirish o‘tkazilishi talab
ctilmaydi. Mahsulot sertifikatlashtirilishi uchun talab etiladigan
xavisizlik majburiy tavsiflari standartlashtirish bo‘yicha tegishli
me’vyoriy hujjatlarda belgilanadi.

Ushbu goidadagi talablar mahsulot yoki xizmatlarni majburiy
va ixtiyoriy sertifikatlashtirish davomida tatbiq etilishi mumKin.

Yugqorida keltirilgan garor va qoidaga asosan majburiy sertifikat-
lashtiriladigan mahsulotlar ro‘yxatidan ma’lum qismi ularning
tegishli talablarga muvofigligini deklaratsiyalash yo‘li bilan tas-
diglanishi mumkin bo‘ladi.

Sertifikatlashtirishni amalga oshirish goidasiga asosan ikki
bosqichda o‘tkaziladi.

Birinchi bosqich — bir vaqtning o‘zida, zaruriyatga ko‘ra,
veterinariya va fitosanitariva xulosalari tegishli ravishda davlat vete-
rinariya nazorati va o‘simliklar karantini bo‘yicha davlat xizmati
organlarida rasmiylashtirilgan holda «O‘zstandart» agentligi to-
monidan akkreditatsiya gilingan davlat sanitariva nazorati organ-
larida gigivenik sertifikat rasmiylashtirilishini o‘z ichiga oladi.
Bunda tadbirkorlik faoliyati subyekti quyidagilarga haqgli:

— gigiyenik sertifikatni rasmiylashtirish uchun ariza bilan birga-
likda belgilangan tartibda akkreditatsiya qilingan sertifikatlashtirish
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idoralariga (keyingi o‘rinlarda sertifikatlashtirish idoralari deb
ataladi) muvofiglik sertifikatini rasmiylashtirish yuzasidan ariza
berishga;

— zarurat bo‘lganda tegishli xulosalar olish uchun veterinariya
va fitosanitariva nazorati organlariga mustaqil ravishda murojaat
gilishga.

Ikkinchi bosqich — sertifikatlashtirish idoralari tomonidan
muvofiqlik sertifikati berishdagi faoliyat.

Bunda akkreditatsivadan o‘tgan idoralar sertifikatlashtirish
faoliyatiga go‘shimcha ravishda, tadbirkodik subyektlarining yozma
arizasiga muvofiq davlat sanitariya nazorati organlarida, davlat
veterinariya nazorati va o‘simliklar karantini bo‘yicha davlat xizmati
organlarida, shuningdek, tabiatni muhofaza qilish davlat organlarida
sertifikatlashtirishni o‘tkazish va barcha zarur xulosalarni olish
yuzasidan agentlik xizmatlari ko‘rsatishga haqglidir.

Bunda namunalar tanlab olinishi, shuningdek, ular to‘gri tan-
langanligi va ular tegishli davlat organlariga tagdim etilishi uchun
sertifikatlash idoralari javobgarlikni o ‘z zimmalariga olishga majbur.

Muvofiglik sertifikatini rasmiylashtirish va berishning umumiy
muddati ishlarning murakkabligi darajasi, ko‘p mehnat talab qilishi
va o‘ziga xosligiga ko‘ra, barcha zarur hujjatlar tagdim qilingan
vaqtdan boshlab 10 ish kunidan 1 oygacha qilib belgilanadi.

4.4. Sertifikatlashtirish sxemalari va ularning mohiyati

Sertifikatlashtirish bo‘yicha ISO tarkibidagi go‘mita tomonidan
tayyorlangan hujjatda uchinchi tomon amalga oshiradigan serti-
fikatlashtirishning sakkizta sxemasi berilgan bo‘lib, respublikamizda
ham aynan shu sxemalar asosida va unga qo‘shimcha bitta, jami
9 ta sxema tatbiq etilgan.

Birinchi sxema. Bu sxema bilan fagat mahsulot namunalari
turlarini standartlar talablariga muvofigligi maxsus tasdiglangan
sinov tashkilotlarida sinovdan o‘tkaziladi. Bu xildagi sertifikatlash-
tirishda sinovga taqdim etilgan namunaning belgilangan talablarga
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muvofiqligi tasdiglanadi, xolos. Bu yo‘l o‘zining soddaligi va unga
ko‘p xarajat talab qilmasligi tufayli milliy va xalqaro savdo muno-
sabatlarida muayyan darajada targalgan.

Ikkinchi sxema. Bu sxemada mahsulotning namuna turlari
maxsus tasdiglangan sinov tashkilotlarida sinovdan o‘tkazilib, so‘ng-
ra uning sifatini savdo shoxobchalaridan vaqt-vaqti bilan olinadigan
namunalar asosida nazorat qilib boriladi. Bu usul tagdim etilgan
namunalar sifatini baholash bilan birga seriyali chigayotgan mahsu-
lotning sifatini ham baholash imkonini beradi. Usulning afzalligi
uning soddaligidadir. Uning kamchiligiga esa nazorat sinovlar
natijasiga ko‘ra, agar mahsulot standart talablariga nomuvofigligi
aniqlansa, uni baribir savdo shoxobchalaridan chigarib tashlash
mumkin bo‘lmaydi yoki uni chiqarib tashlash uchun birmuncha
giyinchiliklar tug‘iladi.

Uchinchi sxema. Mahsulot namunalarining turlarini maxsus
tasdiglangan sinov tashkilotlarida o‘tkazish, so‘ngra sotuvchi yoki
iste’molchiga yubormasdan turib vaqt-vaqti bilan namunalarning
tekshiruvini nazorat qilishga asoslanadi. Ikkinchi sxemadan fargli
tomoni shuki, mahsulot savdo shoxobchalariga tushmasdan turib,
sinov nazorati o‘tkaziladi va standartga nomuvofigligi aniglansa,
mahsulotning iste’molchiga jo‘natilishi to‘xtatiladi.

To‘rtinchi sxema. Mahsulot namunalarining turlarini xuddi
1—3-sxemalardek sinovdan o‘tkazishga asoslangan bo‘lib, so‘ngra
savdo shoxobchasidagi hamda ishlab chigarishdan olingan namu-
nalarni tekshirish nazoratini vaqt-vaqti bilan o‘tkazish orqali
mahsulotning sifati hisobga olinadi. Bu holda mahsulot ishlab
chigarilgan bo‘lib, uning chigarilishiga ma’lum xarajatlar bo‘lgan-
dan keyin standart talablariga nomuvofigligi aniglanadi.

Beshinchi sxema. Bu sxema mahsulot namuna turlarini tasdiq-
langan sinov tashkilotlarida o‘tkazish va mahsulot ishlab chiga-
rishning sifatini baholashga asoslangan bo‘lib, savdo shoxobchasi
va ishlab chiqarishda namunalar sifati vaqt-vaqti bilan tekshirilib
nazorat qilib boriladi. Bu sertifikatlashtirish usuli faqat mahsulot-
ning sifatini nazorat qilibgina golmay, balki korxonada chiga-
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riladigan mahsulot sifatining kerakli darajada bo‘lishini ham na-
zorat qgiladi. Tabiiyki, korxonadagi mahsulot sifatini ta’minlashda,
tizimning baholanishida uning mezonini aniglash muhim aha-
miyatga ega. Ushbu usul sanoati rivojlangan mamlakatlar hamda
xalgaro sertifikatlashtirish tizimlarida eng ko‘p tarqalgan sxemadir.
1—4-sxemalarga qaraganda bu sxema eng murakkab va nisbatan
gimmatroq sxema bo‘lib, uning afzalligi — iste’molchi mahsulot
sifat darajasining yuqori ekanligiga ishonch hosil giladi, bu esa
asosiy mezon hisoblanadi.

Oltinchi sxema fagat korxonadagi mahsulotning sifatini
ta’minlash bilan tizimning baholanishini o‘tkazishga mo‘ljallangan.
Bu usul ayrim vaqtda korxona-tayyorlovchini attestatsivalash deb
ham vuritiladi. Bu xil sertifikatlashtirishda fagat korxonaning
belgilangan sifat darajadagi mahsulotni chigarish gobiliyati baho-
lanadi.

Yettinchi sxema. Mahsulotning har bir tayyorlangan to‘pidan
sinovlarga tanlab olishga asoslangan. Tanlab olish sinovlarining
natijalariga ko‘ra to‘pni ortish uchun garor gabul qilinishi aniq-
lanadi. Bu xildagi sertifikatlashtirish uchun tanlanmaning hajmi
aniglanishi lozim, bu esa tayyorlangan to‘daning katta-kichikligiga
magqgbul bo‘ladigan sifat darajasiga bog‘liq. Qabul gilingan qoidaga
asosan tanlanmani to‘plash vakolatlangan sinov tashkilotlari
tomonidan amalga oshiriladi. Bu xil sertifikatlashtirish go‘llanilishi
statistik usulni go‘llash bilan bog‘liqdir.

Sakkizinchi sxema. Har bir tayyorlangan, ayrim buyumning
standartlar talabiga muvofigligi sinovlar o‘tkazib aniglashga asos-
langan. Bu sertifikatlashtirish usulida yuqoridagi sxemalarga
garaganda ta’minlovchining mas’uliyati ancha yuqori. Tabiivyki,
muvaffaqiyatli sinovlardan o‘tgan buyumlargina sertifikat yoki
muvofiqlik belgisini oladi. 8-sxema mahsulotga nisbatan yuqori
va gat’iyroq talablar qo‘yilganda ishlatilishga asoslangan yoki
mahsulotning ishlatilishi natijasida standart talablarga mos kel-
masligi iste’molchiga katta igtisodiy zarar yetkazganida qo‘llaniladi.
Bu xil sertifikatlashtirish gimmatbaho metallar va gotishmalardan
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tayyorlanadigan buyumlarga ko‘proq qo‘llanadi. Bundan asosiy
magsad gimmatbaho metallarning belgilangan miqgdori, tarkibi va
buyumning tozaligini tekshirishdan iborat.

To‘qqizinchi sxema. Mahsulotlarning deklaratsiyaga muvofigligi
sertifikati bo‘lib, mahsulot haqidagi deklaratsiya hujjatlari bilan
birgalikdagi sertifikatlashtirish tushuniladi.

Buyuk Britaniva instituti tomonidan setrifikatlashtirishning
yangi xili yaratilib, bu usul faqgat ishlab chigarishdagi texnologik
jarayonlarning tasdiglanishi (attestatsiylanishi)ga asoslangan.

Hozirgi paytda adabiyotlar va ma’lumotnomalarda har bir
sertifikatlashtirish sxemasining afzalligi va kamchiliklari tahlil etil-
gan. Bularning ichida eng mukammal va murakkabi 5-sxemadir.
Bu sxema to‘lig bo‘lganligi uchun uni asos qilib olib, hozirgi
zamon xalgaro sertifikatlashtirish tizimi yaratilmoqda.

Sertifikatlashtirish tizimlarini boshqaruvchi idora muayyan
turdagi mahsulot sifatining nazoratini tashkil etadi, standartlarga
rioya qilishni majburiy talab etadi, iste’'molchi va savdo talablarini
¢’tiborga olib, mamlakatdagi amalda bo‘lgan gonunlar va me’yoriy
hujjatlar asosida o°z ishini tashkillashtiradi.

Sertifikatlashtirish idorasi sinovlarni o‘tkazish, korxonadagi
va savdo shoxobchasidagi mahsulotning sifatini nazorat qilish
hamda nazoratni tashkil qgilish va shu kabilarni bajarib, uchinchi
tomon vazifasini bajaradi.

4.5. Mabhsulot sifati va sifatni boshqarish

Mabhsulot deganda, mehnat faoliyati jarayonining moddiylash-
tirilgan natijasi tushunilib, u foydali xossalarga ega bo‘ladi, aniq
ishlab chigarish jarayonlarida olinadi hamda muayyan jamoa va
shaxs ehtiyojlarini ganoatlashtirishga mo‘ljallanadi.

Mahsulotlar tayyor holda, aniq bozorda sotilishi uchun yaroqli
yoki tayyorlash jarayoni, ishlash, yetishtirish, ta’mirlash va shu
kabilarda bo‘lishi mumkin.

Mahsulot ta’rifi vana boshga bir hujjat — ISO 9000 xalgaro
standartida qisqa holda keltirilgan bo‘lib, «mahsulot — faoliyat
yoki jarayon natijasi> deb ta’riflangan.
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Mahsulot moddiylashtirilgan (masalan, qismlar, gqayta ish-
lanadigan materiallar) yoki moddiylashtirilmagan (masalan, axborot
yoki tushuncha) yoki ularning o‘zaro uyg‘unlashgan birikmasi
sifatida bo‘lishi mumkin. Mahsulot 0z ichiga xizmatni ham oladi.

Mahsulotning yaratilishi, sotilishi va iste’molida yoki ishla-
tilishida namoyon bo‘ladigan xossasi uning xeolisona ko ‘rsatkichi
hisoblanadi.

Mahsulot ko‘pgina turli xossalarga ega bo‘lib, u yaratilishi,
sotilishi va iste’moli yoki ishlatilishida namoyon bo‘lishi mumkin.
«Ishlatilish» atamasi shunday mahsulotga nisbatan ishlatilishi
mumkinki, bunda mahsulotdan foydalanish jarayonida u o‘z resursi
hisobiga sarflanadi.

«Iste’mol» atamasi shunday mahsulotga nisbatan ishlatiladiki,
u vazifasiga ko‘ra, ishlatilishida o°zi sarflanadi.

Mahsulot xossalarini shartli ravishda oddiy va murakkab
turlarga bo‘lish mumkin.

Mahsulotning oddiy xossasiga massa, sig‘im, tezlik va boshqa
ko‘rsatkichlar kiradi.

Mabhsulotning murakkab xossasiga misol sifatida buyum ishi-
ning ishonchliligini olishimiz mumkin. Bu esa, o‘z navbatida, bir
gator oddiy xossalarni o‘z ichiga gamrab oladi (buzilmasligi, chi-
damliligi, ta’mirlanuvchanligi va saqlanuvchanligi kabilar).

Mabhsulot sifati deganda, uning vazifasiga binoan muayyan
chtiyojlarni ganoatlantirishga yaroqgliligini belgilaydigan xossalar
majmuasi tushuniladi.

Mahsulot sifati uni tashkil etuvchi buyum va materiallarning
sifatiga bog‘lig. Agar mahsulot mashinasozlik buyumlaridan tashkil
topgan bo‘lsa, u mahsulotning sifatini belgilovchi, uning ayrim
buyumlari hamda birxillik, o‘zaro almashuvchanlik va boshga
shunday xossalarning majmuasidan tashkil topadi. Masalan, paxta
terish mashinasining sifati uni tashkil etuvchi dvigatel, shpindellar,
bolt va gaykalar, g‘ildirak va undagi rezina kabilarning sifatiga
bog‘liq.

Mahsulot sifati — o‘zida aniglangan chtiyojlarni ganoatlan-
tiruvchi, uning yarogliligini ta’minlovchi xossalar majmuasini
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namoyon ctadi. Mahsulotning har bir xossa yoki bir necha xossa-
larining darajasini aniglash sifat ko‘rsatkichlari yordamida baho-
lanadi. Bunda ulkan ko‘p xildagi mahsulotlar turlarini tavsiflovchi
turli xil xossalar mavjud va unda xuddi shuningdek, mahsulot
sifati ko‘rsatkichlari ham ko‘p bo‘ladi.

Mahsulotlarning murakkab xossasini tavsiflovchi, uning ehti-
yoji, magsadi va topshirigga asosan berilgan vazifalarni bajarishga
mahsulotning funksional layoqatligi deb ataladi.

Mahsulotning badiiy ifodalanishi, shaklning to‘g‘riligi, kompo-
zitsiyaning butunligini tavsiflovchi murakkab xossa mahsulotning
estetikligi deb ataladi.

Mahsulotning xavfsizligi uning murakkab xossasi bo‘lib, inson
uchun zararli ta’sir etish migdorini belgilaydigan ko‘rsatkichidir.

Mabhsulotning ekologikligi uning murakkab xossalaridan biri
hisoblanib, atrof-muhitga zararli ta’sir etish miqdorini belgilaydi.

Tayyor mahsulot o‘zining iste’'moldagi bahosi va boshqgalariga
hamda uning iste’mol yoki ishlatilishdagi xarajatlarning vig ‘indisiga
mahsulotning iste’mol bahosi deb ataladi.

Mahsulotning ham muayyan chtiyojga mos kelish darajasi,
ham shu ehtiyojni ganoatlantirishdagi xarajatlar bo‘yicha raqobat-
lanuvchi mahsulotlardan uning ajralib turishini ifodalovchi mahsu-
lotning tavsifi uning ragqobatbardoshligi deb ataladi.

Sifat ham boshga tushunchalar kabi o°zining tizimiga cgadir.
Sifat tizimi tashkiliy tuzilish, mas’uliyat, ish tartibi, jarayonlar,
resurslar yig‘indisi bo‘lib, sifatning umumiy boshgaruvining amalga
oshirilishi tushuniladi.

Sifat halqasi — chtiyojni aniglashdan to ularning qanoatlanishini
baholashgacha bo‘lgan turli xil bosqichlarda sifatga ta’sir etuvchi
o‘zaro bogliq faoliyat turlarining konseptual modelidir.

Belgilangan mahsulotning sifat ko‘rsatkichlarining nomenklatu-
rasini tanlash, bu ko‘rsatkichlarning qiyvmatlarini aniglash va ularni
asos bo‘luvchi giyvmatlar bilan tagqoslashni o‘z ichiga oluvchi ishlar-
ning yig‘indisi mahsulot sifatining darajasini baholash deb ataladi.

Mahsulot sifatining darajasini baholash uchun mahsulotlar
ikkita turkumga bo‘linadi:
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Sanoat mahsulotlari
]

: !
Foydalanishda sarf O‘z resursini
bo‘luvchi sarflovchi
I
! v I J l
Xomashyo Materiallar Sarflanuvchi| | Ta’mirlan- Ta’mirla-
va tabiiy va oziq- buyumlar maydigan nadigan
yonilg ‘i ovqatlar buyumlar buyumlar

4.4-rasm. Sanoat mahsulotlarining sinflanishi.

1. Foydalanishda sarflanadigan mahsulot.

2. Oz resursini sarflaydigan mahsulot (4.4-rasm).

I guruhga xomashyo, tabiiy yonilg‘i (foydali qazilmalar, tabiiy
qurilish materiallari, gimmatbaho toshlar, minerallar va h.k.)lar
kiradi.

II guruhga materiallar (yonuvchi-moylovchi, to‘qimachilik,
yengil, og‘ir va boshqga sanoat, o‘rmonchilik, elektr va radiotexnika
hamda sanoat materiallari va h.k.) kiradi.

IIT guruhga sarf bo‘luvchi mahsulotlar (ozig-ovgat mahsu-
lotlari, dori-darmon vositalari va h.k.) kiradi

IV guruhga ta’mirlanmaydigan mahsulotlar (radiotexnika ele-
mentlari, masalan, rezistorlar, kondensatorlar va boshqalar; mashi-
nasozlik elementlari mahsulotlari, masalan, gaykalar, boltlar, tishli
g‘ildiriklar va boshgalar; dvigatellar va bir martalik foydalaniladigan
harakatlanuvchi gismlar; pirotexnika mahsulotlari va boshgalar)
kiradi.

V guruhga ta’mirlanadigan mahsulotlar (radiotexnik quril-
malar, texnologik va sinov qurilmalari, gishloq xo‘jaligi va transport
mashinalari, turli xil magsadlarga mo‘ljallangan kompleks va optik-
mexanik tizimlar) kiradi.

Sanoat mahsulotlarining birinchi sinfiga I, II, III; ikkinchi
sinfiga esa IV, V guruhlari mansubdir.
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Mahsulotning ko‘rsatilgan tavsiflanishining go‘llanishi quyidagi
amallarni bajarishda bir gator yengilliklar yaratadi:

— muayyan guruh mahsulotining birgina ko‘rsatkichining
nomlarini tanlashda;

— mahsulotdan foydalanish sohasini aniqlashda;

— bir yoki bir nechta asos bo‘luvchi namunalar sifatida tanlab
olishda;

— mahsulotning sifat ko‘rsatkichlari nomlariga davlat standart-
larining tizimlarini yaratishda.

Sifatni har taraflama oz ichiga oluvchi, uning hamma tomon-
larini ta’minlovchi hamda mahsulotning barcha hayotiy bosqgich-
larini gamrab oluvchi faoliyat sifat tizimlarini bildiradi. Sifatli ish
marketing (bozor tahlili va savdo-sotiq ishlari) sohasidan boshlanib,
mahsulotning ishlatilishidan hosil bo‘ladigan chigindilardan foy-
dalanish bosqichi bilan yakunlanadi (4.5-rasm). Bu bosqichlarning
yig'indisini sifat halgasi tashkil giladi.

Sifat tizimlarida mahsulot sifatini baholashning uslubiy asos-
lariga, aynigsa, mahsulotni majburiy va ixtiyoriy sertifikatlash-
tirishga alohida talablar qo‘yiladi, bunda quyidagilar deyarli to‘liq
ta’minlanadi:

— mahsulotning iste’moldagi hamma xossalarining kompleks
tahlili va xolisona baholanishi, xavifsizliligi va ekologikligi namoyon
bo‘lish imkoniyati;

— keltirilgan baholanishga asoslanib, iste’molchi tomonidan
mahsulotning ishlatilishdagi va ekologik hamda mahsulot va uning
sifatini (amaldagi bozor sharoitida) noto‘g‘ri baholanish xavfidan
jjtimoiy himoya qilishga zamin yaratish.

Mahsulot sifatini boshgarish bu mahsulotni varatish davrida,
ckspluatatsiya qilish jarayonida yoki iste’mol qilishda sifat ko‘rsat-
kichlarini kerakli darajada tutib turish uchun harakatdir.

Sifatni boshqarish — loyihalash va konstruksiyalash bosqichida
magqgbul darajani ta’minlash, zamonaviy ilmiy-texnik imkoniyatlar
va xaridor talabiga mos keltirish, so‘ngra ishlab chigarish jarayonida
bu sifat ko ‘rsatkichlarini real mahsulotda ta’minlab berish demakdir.
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Marketing va

Foydalanilgan- bozorni o‘rganish
dan so‘ng =
p s Mahsulotni
utillashtirish loyihalash va ishlab
chigish
Ishlab chiqarish

Sol}lvdal} jarayonlarini
keyingi faoliyat tayyorlash va
ishlab chigish

Moddiy-texnik

Texnik Mabhsulotning ta’minot
yordam va hayotiy sikli

xizmat
ko‘rsatish Ishlab

chiqarish

Montaj va
foydalanish

Nazarot, tekshirish,
kuzatuv va sinovlarni
o‘tkazish

Tashish va

sotish Qadoglash va
saglash

4.5-rasm. Sifat halgasi.

Bu darajaga mahsulot sifatini kompleks boshgarish tizimlarni ishlab
chiqib va tatbiq etib erishish mumkin.

Davlat standartlashtirish tizimi mahsulot sifatini boshgarishning
asosiy omili bo‘lib xizmat qiladi.

Sifatni boshgarishning kompleks tizimiga quyidagilar kiradi:
standartlar — magsadni belgilovchi, ya’ni mahsulot sifatiga qo‘yilgan
talablar me’yorlari; maqsadga erishishni ta’minlovchi standartlar,
ya’'ni sifatga ta’sir etuvchi omillarni reglamentlashtirish.

Ehtivojni oldindan bilish standartlari, mahsulot sifat texnik
darajasi standartlari savdo assortimenti va sifatni boshgarishning
hamma bosqichlarida ishtirok etishi kerak.

Loyihalash va tadgqiq qilish bosgichida savdo tashkilotlari ishlab
chiqgarish va loyihalash korxonalariga yangi turdagi mahsulotni
yaratish voki yangilashga buyurtmalar berishlari kerak. Tajribaviy

176



namunani gabul gilishda savdo xodimlari hal giluvchi ovozlardan
birini beradi, chunki yangi mahsulotning iste’mol xossalariga to°g ri
baho berishi kerak.

Tayyorlash bosqgichida mahsulot attestatsivadan o‘tkaziladi.
Savdo xodimlari Davlat attestatsiya komissiyasiga a’zo bo‘lib ki-
rishadi.

Bunda aholi talabi va ehtiyojidan kelib chiggan holda mahsulot
sifatiga xolisona baho berish kerak.

Muomala va tagsimot bosgichida savdo xodimlari tovarlarni
saglash, tashish, sotish sharoitlarini shunday yaratishlari kerakki,
unda mahsulot sifatiga zarar yetmasligi lozim.

Bu bosgichda mahsulotlar sifat ko‘rsatkichlari bo‘yicha gabul
gilinishi kerak.

Ekspluatatsiva va iste’mol qilish bosqichida tovarlarni to‘g‘ri
ckspluatatsiya qilish, ularga xizmat qilish, sifatini tiklash, eskirgan
mahsulotlarni chigitga chiqgarish jarayonlarini tashkil gilish kerak.
Savdo bu haqdagi axborotni xaridorlarga yetkazishi lozim.

Yurtimizda mahsulot sifatini boshgarishning vagona davlat
tizimi mavjuddir.

Uning asosiy magsadi kam mablag* sarf gilgan holda yuqori
sifatli mahsulot ishlab chigarishdan iborat. Bunday maqsad fagat
ilm-fan, texnika yutugqlari, ilg‘or tajribani ishlab chiqarishga keng
va izchil joriy qilish bilangina amalga oshirilishi mumkin.

Yugoridagi tizim davlat standarti asosida mahsulot ishlab chi-
garishga asoslangan.

Mahsulot sifatini boshgarishning yagona davlat tizimi keng
assortimentli yangi mahsulotni ishlab chigish va o‘zlashtirishga
mo‘ljallangan. Bu tizim Vazirlar Mahkamasi tomonidan amalga
oshiriladi.

Mabhsulot sifatini boshqarishning yagona davlat tizimi quyidagi
vazifalarni o‘z zimmasiga olgan:

— mahsulotning iste’mol va texnik darajasi to‘g‘risida ma’lumot
berish;

— ishlab chiqarilayotgan mahsulot sifatini oshirish;

— mahsulot sifat darajasini baholash;

— yangi xil mahsulotni ishlab chigish va u bilan ta’minlash;
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— mabhsulotni ishlab chigarish texnologiyasini tayyorlash;

— material-texnik ta’minot;

— metrologik ta’minot;

— kadrlarni tanlash va tayyorlash;

— doimiy birxillikni ta’minlash;

— tashish, saqlashni ta’minlash;

— soha tekshiruvini ta’minlash;

— sifatni rag‘batlantirish.

Hozirgi kunda ishlab chigarish tashkilotlari va koxonalarida
ISO 9000 serivali xalgaro standartlar talablariga muvofiq sifat
menejmenti tizimi joriy etilib, sertifikatlashtirilmoqda.

Sifat menejmenti tizimi (SMT) — tashkilotning sifat bilan bog‘liq
vazifalarni hal qiladigan usuldir. Keng ma’noda u mahsulot sifati
sohasida belgilan magsadlarga erishish va iste’molchilar talablarini
ganoatlantirish uchun go‘llaniladigan tashkilotning tashkiliy tuzil-
masi, hujjatlari, ishlab chigarish jarayonlari va resurslarini gamrab
oladi.

Sifat menejmenti tizimi u yoki bu faoliyat ganday va nima
uchun amalga oshirilishi, vazifalarni hal gilish usullari va erishilgan
natijalarning gayd qilinishi bayoni masalalarini gamrab oladi. Ular,
asosan, sakkiz tamoyildan tashkil topgan bo‘lib, o‘z ichiga quyida-
gilarni oladi:

1. Iste’molchiga yo‘nalganlik. Tashkilotlar o‘zining iste’mol-
chilariga tobe bo‘ladi va shuning uchun ularning joriy va kelgusidagi
chtiyojlarini tushunishi, ularning talablarini bajarishi va kutganidan
ham ortig yaxshi natijaga erishishi lozim.

2. Rahbarlarning peshqadamligi (sardorligi). Rahbarlar tash-
kilotning magqgsadi va faoliyati yo‘nalishining yagonaligini ta’min-
laydi. Rahbarlar tashkilot oldiga qo‘yilgan vazifalarni bajarishga
xodimlarni jalb etish mumkin bo‘ladigan ichki muhitni varatishi
va saqglashi lozim.

3. Xodimlarning jalb qilinishi. Barcha pog‘ona xodimlari
tashkilot asosini tashkil etadi va ularning ishga to‘liq jalb etilishi
tashkilotga xodimlar qobilivatlaridan unumli foydalanish imkonini
beradi.
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SIFAT MENEJMENTI TIZIMINI
DOIMIY YAXSHILASH
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4.6-rasm. Jarayonli yondashuvga asoslangan sifat menejmenti
tizimi modeli.

Har bir xodim sifatni ta’minlash ishida o‘zining muhimligini
tushunishi kerak va sifatni yaxshilashda oz vazifalariga ega. Xodim-
larning to‘lig jalb qilinishi ularning gobiliyatlarini tashkilot uchun
maksimal foyda olishda go‘llash imkonivatini beradi. Jarayonli
yondashuvga asoslangan sifat menejmenti tizimi modeli 4.6-rasmda
keltirilgan.

4. Jarayonli yondashuv. Tashkilotning faoliyati va mavjud
resurslar jarayon tarzida boshgarilganda kutilgan natija samarali
bo‘ladi.

SMT bazaviy modeli sharoitlarida tashkilot bu tamoyil asosida
mahsulot va xizmatlarni loyihalash, ishlab chigarish va yetkazish
jarayonlarini aniq belgilaydi.

5. Boshqarishga tizimli yondashuv. Tashkilot o‘z magsadlariga
erishishda o‘zaro bog‘liq jarayonlarni aniglashi, tushunishi va
boshgarishi korxonaning samaradorligi va yuqori tashkiliy-texnik
darajasiga hissa qo‘shadi.

SMT bazaviy modelini ishlab chigishda bu tamoyil tashkilot
mahsulot yoki xizmatlarni yaratish jarayonlari, mahsulot yoki xiz-
matlarni buyurtmachi ehtiyojlariga muvofiglikka tekshirish jara-
yonlari bilan birlashtirishga harakat qilayotganligini ta’kidlaydi.
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6. Doimiy yaxshilash. Tashkilotning faoliyatini doimiy yax-
shilashga o‘zgarmas magsad deb garalishi lozim.

Tashkilot SMT faoliyati orqali buyurtmachining kelajakdagi
chtiyojlarini samarali qanoatlantirish va joriy qgilingan jarayonlarni
eng vaxshi natijalarga erishishini o‘z magsadi deb garaydi.

7. Dalillarga asoslangan qarorlarni qabul qilish. Samarali
garorlar ma’lumotlar va axborotlarni tahlil etishga asoslanadi.

SMT faoliyatiga tegishli garorlarni gabul qilish uchun bu
darajada faktlar va ma’lumotlar qo‘llaniladi. Bunda ma’lumotlar
manbalari bo‘lib auditlar, to‘g‘rilovchi amallar, jarayonlar faoliyati,
buyurtmachilarning shikovatlari tahlillari natijalari, shuningdek,
boshga manbalar xizmat qiladi. Tahlilda ganoatlanganlik darajasi
va SMT samaradorligini oshirish uchun go‘llanilishi mumkin bo‘l-
gan ma’lumotlarga alohida e’tibor beriladi.

8. Yetkazib beruvchilar bilan o‘zaro manfaatli munosabatlar.
Tashkilotlar va ularning yetkazib beruvchilari o‘zaro bog‘liq bo‘ladi
va o‘zaro manfaatli munosabatlar ikkala tomonning moddiy boylik
yaratish imkoniyvatlarini oshiradi.

4.6. Ekspert-auditorlar va ularga qo‘yilgan talablar

Sertifikatlashtirish bilan bog‘liq bo‘lgan faoliyatda faol gatna-
shuvchi shaxs — bu ekspert-auditordir. U, odatda, sifat tizimlari,
ishlab chigarish va mahsulotni sertifikatlashtirishda, sinov laboratoriya-
larini akkreditatsivalashda va boshqa ishlarda gatnashishi mumkin.

Ekspert-auditor deb, sertifikatlashtirish sohasida muassasa va
korxonalar faoliyatini baholash va nazorat qilish huquqiga ega
bo‘lgan attestatsivalangan shaxsga aytiladi.

Ekspert-auditor «O‘zstandart» agentligi tomonidan belgilangan
tartibda attestatsivalangan fan, sanoat, maishiy xizmat, institutlar
va boshga tashkilotlarning vakillari hamda belgilangan hujjatlar
bilan ishlashda yetarlicha bilimga ega bo‘lgan xususiy shaxs ham
bo‘lishi mumkin.
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Ekspert-auditor quyidagi vazifalarni bajaradi:

— mahsulot, jarayon, xizmatlar, sifat tizimlari va ishlab chiga-
rishni sertifikatlashtirish;

— sertifikatlashtirilgan mahsulot, jarayon va Xizmatlarning
tavsiflarini hamda sertifikatlashtirilgan sifat tizimlari va ishlab chiqa-
rishning turg‘unligini nazorat qilish;

— sertifikatlashtirish bo‘yicha akkreditatsivalash idoralari, sinov
laboratoriyalari (markazlari) va ularning faoliyatini nazorat qilish;

— sertifikatlashtirishda tavsiyalar berish.

Ekspert-auditor o°z faoliyatini sertifikatlashtirish milliy idorasi,
bir turdagi mahsulotni sertifikatlashtirish idoralari, sifat tizimlari
va ishlab chigarishni sertifikatlashtirish doirasida amalga oshiradi.

Ekspert-auditorlarga qo‘yiladigan talablar.

Ekspert-auditorlik katta mas’uliyat, obyektivlik bilan olib bori-
ladigan faolivat hisoblanadi. Shu sababdan ham ckspert-auditorar
davriy ravishda attestatsiyadan o‘tkazilib turiladilar. Tabiiyki, bunda
ularga muayyan talablar qo‘yiladi.

Ekspert-auditor quyidagi talablarga javob berishi lozim:

— to‘liq oliy ma’lumotli va sertifikatlashtirish sohasida yetarli
bilimga ega bo‘lib, faoliyati sertifikatlashtirishning ma’lum turi
bo‘yicha attestatsivalangan bo‘lishi kerak;

— oliy o‘quv yurtini tamomlagandan so‘ng kamida 5 yillik
amaliy stajga ega bo‘lishi, shundan kamida 3 vil standartlashtirish,
metrologiva, sinovlar, sifatni boshqarish va ta’minlash sohalarida
ishlagan bo‘lishi kerak.

Ekspert-auditor chuqur bilimli, tadbirkor bo‘lmog‘ilozim. U quyi-
dagi sohalar bo‘yicha bilimlarni mukammal egallagan bo‘lishi shart:

— respublika sertifikatlashtirish milliy tizimining qoida va
tartiblari;

— sertifikatlashtirish o‘tkazish bo‘yicha bilimlar va me’yoriy
hujjatlarni tushunish;

— sertifikatlashtirish va akkreditatsivalash bo‘yicha asosiy ishlar
mazmuni;
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— sertifikatlashtirish va akkreditlash bo‘yicha igtisodiy va hu-
quqiy asoslar;

— mamlakat ichidagi va chet ellardagi sertifikatlashtirish va
akkreditatsiyalash tajribasi;

— standartlashtirish, metrologiya va sifat tizimlarining asoslari;

— tekshiruv o‘tkazish va sifatni boshqarishning statistik hisob-
lash usullari.

Ekspert-auditor tahlil gilishi, mantigiy asoslashi, o‘zining fikrini
gattiq va asoslangan holda himoyva qilishi; ijodiy gobiliyat va murak-
kab vaziyatda to°g‘ri garor qabul qilish xususivatlariga ega bo‘lishi;
haggoniy, mas’ulivatli, prinsipial ravishda xayrixoh, xushmuomala,
odobli va o°zini tuta bilishlik kabi shaxsiy sifatlarga ega bo‘lishi
lozim. Ekspert-auditor tekshirilayotgan obyecktning xodimlari bilan
alogada bo‘lish va kerakli hujjatlar bilan tanishish; ma’lumot uchun
har ganday qo‘shimcha ma’lumotlar talab qilish (sertifikatlashtirish
magsadlari uchun); tizimda amaldagi me’yoriy-uslubiy hujjatlarni
takomillashtirish bo‘yicha o°z taklifini berish; sertifikatlashtiriluvchi
mabhsulot, jarayon, xizmatlar, sifat tizimi va ishlab chigarish bo‘-
yicha rejalarni tuzatish yuzasidan o‘z mulohazalarini kiritish huqu-
giga egadir.

Mahsulotni sertifikatlashtirish bo‘yicha ekspert-auditorga
tavsiya etiladigan talablar.

Mahsulotni sertifikatlashtirish bo‘yicha ekspert-auditorlar quyi-
dagi masalalar bo‘yicha bilimga ega bo‘lishlari kerak:

— mahsulotni sertifikatlashtirishning asosiy qonun-qoidalari,
tartiblari;

— sertifikatlashtiriluvchi mahsulotning xossalari, uning kon-
struksiyalari, ishlab chigarish texnologiyasi, birikma va materiallar;

— sertifikatlashtiriluvchi mahsulotning texnikaviy tavsiflari,
o‘lchanuvchi ko‘rsatkichlar, ularni aniglash usullari (o‘lchash va
nazorat), dastlab qo‘llanilgan standartlardagi belgilangan va texni-
kaviy shartlar;

— aniq sinovlar va ularning xillari;
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— ishlanma, attestatsiyalash, sinov va o‘lchash uslublarining
go‘llanishi;

— sinov va o°‘lchash natijalarini qayta ishlash, sinovlar natijalarini
tahlil qilish, ularning anigliligini va haqqoniyligini baholash
usullari;

— mustahkamlik, sifat darajasi, pishiglik, ishlatishdagi tavsif-
larni tahlil qilish, talablarni rad qilish va buzilganligini aniglash;

— sifatning statistik nazorati, uni baholash usullari;

— sinov va o‘lchash uskunalari, ularni attestatsiyalash, metro-
logik ta’minlanish;

— ishlab chigarish texnologivasi, texnologik imkoniyatlar va
jihozlanishda ishlash xususiyatlari va vositalari;

— mahsulotni o‘rash va joylashtirish, belgilash, saglash, yetka-
zib berish va texnikaviy xizmatga bo‘lgan talablar.

Sifat tizimlari va ishlab chiqarishni sertifikatlashtirish bo‘yicha
ekspert-auditorga tavsiya etiladigan talablar.

Sifat tizimlari va ishlab chiqarishni sertifikatlashtirish bo‘yicha
ckspert-auditorlar quyidagi masalalar bo‘yicha bilimlarga cga
bo‘lishlari kerak:

— sifat tizimlari, shu jumladan, ularga oid standartlar;

— mahsulot sifati va mustahkamligini baholash usullari, hisob-
lash, tajriba-statistika, natijalarni gayd etish va ekspertlash;

— tayyor mahsulot sifatining nazorati, asosiy usullarning tur-
larini va texnikaviy vositalarni hamda statistik nazorat usullari;

— marketing bo‘yicha ishlarni tashkil etish;

— loyihalash bo‘yicha ishlarni tashkil qgilish va ularga talablar;

— moddiy-texnik ta’minot bo‘yicha ishlarni tashkil gilish;

— xomashyo, materiallar va butlovchi gismlarni kiritishdagi
nazoratini tashkil gilish;

— ishlab chiqarish texnologiyasi, ishlash xususiyatlari va texno-
logik jihozlanish vositalari;

— texnologik uskunaning texnikaviy xizmati va uni ta’mirlash;

— ishlab chiqarishning metrologik ta’minoti bo‘yicha ishlarni
tashkil qilish;
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— tekshirish va sinovlar o‘tkazish bo‘yicha ishlarni tashkil etish;

— yuklash, ortish-tushirish, transport va ombor bilan bog‘liq
bo‘lgan ishlarni o‘tkazish va ularga bo‘lgan talablar;

— mahsulotni o‘rash va joylashtirish, belgilash, saglash, yetka-
zib berish va texnik xizmatiga bo‘lgan talablar;

— sifat tizimlarini igtisodiy tomondan baholash;

— sifat tizimlarida samarali gatnashuvchi texnik xodimlarning
ishtirokini tashkil gilish va tayyorlash.

Sinov laboratoriyalarini akkreditatsiyalash bo‘yicha ekspert-
auditor uchun tavsiya etiladigan talablar.

Sinov laboratorivalarini akkreditatsiyalash bo‘yicha ekspert-
auditor quyidagi masalalar bo‘yicha bilimlarni puxta egallagan
bo‘lishi kerak:

— sinaluvchi mahsulotning xossalari, ularning konstruksiyalari,
texnologivasi, ishlab chiqgarilishi, birikma va materiallar tarkibi;

— aniq sinovlar va ularning xillari;

— ishlanma, attestatsiya, sinov va o‘lchash uslublarini qo‘llash;

— sinov va o‘lchash uskunalari, uning ishlatish va texnikaviy
Xizmati, attestatsiya, o‘lchash usullari;

— sinovlarning metrologik ta’minlanishi, go‘llaniladigan o‘l-
chash vositalarini giyoslash (kalibrlash);

— sinov va o‘Ichash natijalarini gayta ishlash, ularning aniqgligi
va ishonchliligini baholash usullari hamda olingan natijalarni tahlil
qgilish;

— mustahkamlik, sifat darajasiga bo‘ladigan talablarni aniglash
usullari, sifatning statistik nazorati, sifat, mustahkamlikni baholash
usullari, ishlatilishdagi tavsiflar, rad etish va shikastlanganlikning
tahlili;

— sinov laboratorivasining malakali xodimlariga nisbatan ta-
Iablar;

— sinov natijalarini rasmiylashtirish qoidalari;

— sinov laboratoriyasining xonalari va undagi sharoitlarga
talablar;

— xorijdagi o‘xshash sinovlarning darajasi.
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Ekspert-auditorlar tayyorlash.

Hozirgi bozor iqtisodiyoti davrida sifatli mahsulotlar vetkazib
berish, ularning tashqi bozordagi xaridorbopligini oshirishda
ckspert-auditorlarni tayyorlash muhim ahamivat kasb etadi.

Sertifikatlashtirish faoliyatiga qadam go‘yvayotgan korxonalar
jamoalari ichida sertifikatlashtirish faoliyatida ishlay oladigan, o‘z
kasbini sevadigan xodimlar talaygina topiladi. Lekin bu sohada
ularni o‘gitish ma’lum o‘ziga xos xususiyatlarga ega. Yuqorida
aytilgan talablarga javob beradigan xodimlarni tanlab olish, ularni
sertifikatlashtirish va laboratoriyani akkreditatsiyalash ishlariga
tayyorlash katta mas’uliyat talab qgiladi.

Korxonalarda sertifikatlashtirish sohasidagi ishlarni inobatga
olib, sertifikatlashtirish milliy idorasi «O‘zstandart» agentligi tomo-
nidan ekspert-auditorlar tayyorlash maxsus kurslari tashkil etilib,
bu sohadagi o‘qishning tashkiliy tomonlari SMSITIning asosiy
faolivatlaridan biri deb garalmoqgda. Ekspert-auditorlarni tayyor-
lash, odatda, ikki bosqichda olib boriladi: nazariy bilimlarni olish
va attestatsivalash natijasida ularga tegishli rasmiy hujjatlar topshirish.

Malakali o‘gituvchilar nazariy bilim berishda talabalarni xalgaro
sertifikatlashtirish sohasidagi, sertifikatlashtirishga tayyorgarlik ko*-
rish va o‘tkazish bilan bog‘liq bo‘lgan ma’lumotlar, sertifikatlash-
tirishda qatnashuvchi tomonlar va ularning vazifalari hamda
burchlari, laboratoriyalarni akkreditatsiyalash bilan bog‘liq bilimlar,
sertifikatlashtirish faoliyatida metrologik ta’minot, sertifikatlash-
tirishning huqugiy me’yorlari va ularga rioya qilishlikdagi ma’lu-
motlar, mahsulot sifatini yaxshilash va unga ta’sir ko‘rsatuvchi
omillar bilan keng va har taraflama tanishtiradi.

Talabalarning nazariy bilimlarini «O‘zstandart» agentligi tomo-
nidan tuzilgan maxsus komissiya baholaydi. Baholanish natijalari
yetarli darajada bo‘lsa, ularga sertifikatlashtirish milliy tizimining
ekspert-auditori guvohnomasi beriladi (agar attestatsiyalashdan
o‘tmasa rad etiladi).
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Ekspert-auditorlar ularga vuklatilgan vazifalari bo‘yicha muay-
yan burch va mas’uliyatlarga egalar.

Ekspert-auditorlar tekshiruv rejasi belgilagan doirada faoliyat
yuritmoglik; xolislik va tekshiruv natijalarini hagqoniy baholash;
tekshirishga kerakli hujjatlarning ketma-ketligi va saglanishini
ta’minlash va boshga shu kabi burchlarga egalar.

Ekspert-auditorlar oz burchlarini vijdonan bajarmasligi, xizmat
vazifalarini suiiste’mol qilish, shaxsiy manfaati yo‘lida foydalanish,
so‘rovchini kamsitish yoki uning tijorat sirlarini oshkor qilish kabi
xatti-harakatlari uchun gonunan javobgarlar.

Nazorat savollari

~N SN n O8]

oo

10.
11.

12.
13.

. Sertifikat, muvofiglik belgisi atamalariga ta’rif bering.
. Sertifikatlashtirishga ta’rif bering.
. Sertifikatlashtirish sohasida atama va ta’riflarga xalgaro talablarni

qaysi tashkilot shakllantiradi?

. Muvofiglik belgisi nima?

. Sertifikatlashtirish tizimi nima?

. Muvofiqglik sertifikatiga ta’rif bering.

. Sertifikatlashtirishning majburiy va ixtiyoriyga bo‘linishi sababini

tushuntiring.

. Sertifikatlashtirish obyektlari nimalar bo‘lishi mumkin?
. Xalgaro va milliy darajada korxona sifat tizimlariga talablarni

belgilovchi ganday standartlarni bilasiz?
ISO 9000 scriyali standartlarning asosiy mazmuni nimadan iborat?

Sertifikatlashtirish va sifatni boshgarish sohasida atama va ta’riflar
uchun asosiy davlat standartlarini ayting.

Sertifikatlashtirish sxemalariga ta’rif bering.
Mabhsulot va xizmatlarini sertifikatlashtirishda gaysi sxemalardan

foydalaniladi?
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14.
15.

16.

17.

18.

19.
20.

Sertifikatlashtirish jarayoni ganday bosqichlardan iborat?

Sertifikatlashtirishda inspeksion nazorat (nazorat yo‘sinidagi
tekshiruv)ning vazifasi nimadan iborat?

Qanday holatlarda muvofiglik sertifikatining amal qilinishi
to“xtatilishi yoki bekor qilinishi mumkin?

O‘zbekiston Respublikasi sertifikatlashtirish milliy tizimi tashkiliy
tuzilmasini tushuntiring.

Ekspert-auditorlar kim va ularga ganday talablar gqo‘yilgan?
Ekspert-auditorlar ganday sohalarda faoliyat yuritadi?
Ekspert-auditorlar tayyorlash to‘g‘risida nima bilasiz?
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V BOB. METROLOGIYA, STANDARTLASHTIRISH
VA SERTIFIKATLASHTIRISH BO‘YICHA XALQARO
TASHKILOTLAR

5.1. Xalqaro standartlashtirish tashkiloti (ISO)

Birinchi standartlashtirish milliy tashkiloti — Britaniya muhan-
dislik standartlari assotsiatsiyasi (British Engineering Standards
Association) 1901-yilda tashkil etilgan bo‘lib, biroz keyinroq,
Birinchi jahon urushi davrida Daniya byurosi, Germaniya qo‘mi-
tasi (1918-y.), Amerika qo‘mitasi (1918-y.) va boshqalar tashkil
topdi.

Standartlashtirish sohasidagi ishlar xalqaro markaz kerakligini
taqozo qildi. Shu magsadda 1926-yili standartlashtirish bo‘yicha
milliy tashkilotlarning Xalgaro Assotsiatsiyasi (ISA) paydo bo‘ldi.
ISA ning tarkibiga 20 mamlakat kirdi.

1938-yili Berlin shahrida standartlashtirish bo‘yicha Xalgaro
qurultoy ochildi. Uning tarkibi turli texnika sohalari bo‘yicha
32 ta go‘mita va kichik qo‘mitalardan tashkil topdi. 1939-yili
boshlangan Ikkinchi jahon urushi ISA ning faolivatini to‘xtatib
qo‘ydi.

Hozirgi Xalgaro standartlashtirish tashkiloti (International
Standards Organization) 1946—1947-yillari tashkil topdi, u
gisqacha ISO deb yuritiladi. Bu nufuzli tashkilot Birlashgan
Millatlar Tashkiloti Bosh Assambleyasi tarkibida faoliyat ko‘rsatib,
rivoj topmoqda.

ISO ning tuzilishidan ko‘zda tutilgan asosiy magsad — xalgaro
migyosdagi tovar almashinuvida va o‘zaro yordamni yengillashtirish
magsadida dunyo ko‘lamida standartlashtirishni rivojlantirishga
ko*maklashish hamda aqliy, ilmiy, texnik va iqtisodiy faoliyatlar
sohasida hamkorlikni rivojlantirishdir.
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Bu magsadlarni amalga oshirish uchun:

— dunyo ko‘lamida standartlarni va ular bilan bog‘lig bo‘lgan
sohalarda uyg‘unlashtirishni yengillashtirish uchun choralar
ko‘rish;

— xalgaro standartlarni ishlab chiqish va chop etish (har bir
standart uchun uning faol tashkiliy va kichik go‘mitalarining
uchdan ikki gismi ovoz bersa va umumiy ovoz beruvchilarning
to‘rtdan uch gismi yoqlab chigsa, standart ma’qullanishi mumkin);

— 0'Z qo‘mita a’zolarining va texnik qo‘mitalarning ishlari
hagida axborotlar almashinuvini tashkil etish;

— sohaviy masalalar bo‘yicha manfaatdor bo‘lgan boshqa
xalqaro tashkilotlar bilan hamkorlik qilish ko‘zda tutiladi.

ISO rahbar va ishchi qo‘mita idoralaridan tashkil topgan.
Rahbar idoralari tarkibiga Kengashning vuqori idorasi — Bosh
assambleva, Kengash, ijroiya byurosi, texnik byuro, kengashning
texnik go‘mitalari va markaziy kotibiyat kiradi.

ISO da prezident, vitse-prezident, g‘aznachi va bosh kotib
lavozimlari mavjud. Bosh Assambleya — ISO ning Oliy rahbari
bo‘lib, ISO ning yig‘ilishi uch vyilda bir marta bo‘ladi. Uning
sessiyasida prezident uch yil muddatga saylanadi.

Bosh assambleya o‘tkazish vaqgtida sanoat sohasida yetakchi
mutaxassislar ishtirokida xalgaro standartlashtirishning muhim
muammolari va yo‘nalishlari muhokama qilinadi.

ISO kengashi yiliga bir marta o‘tkazilib, unda tashkilotning
faoliyati, xususan, texnik idoralarning tuzilishi, xalqaro standart-
larning chop etilishi, kengash idoralarining a’zolari hamda texnik
go‘mitalarning raislarini tayinlash va boshga masalalar ko‘riladi.

ISO tarkibini ikkita tashkilot tashkil etadi: 1944-yilda asos
solingan ISA va BMT qoshidagi standartlarni muvofiglashtirish
go‘mitasi — UNSCC (uning bosh garorgohi Londonda
joylashgan).

ISO ni yaratishdan magsad — xalgaro migyosda sanoat
standartlarini unifikatsiyalashtirish va muvofiglashtirishni yengil-
lashtirish. Hozirgi kunda 150 ta davlat ISO tashkilotining a’zosi
hisoblanadi.
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ISO xalgaro nohukumat tashkilotdir. ISO ning rasmiy tili rus,
ingliz va fransuz tillari hisoblanadi. Tashkilotning budjeti yillik
a’zolik to‘lovlari va ISO nashrlaridan olingan mablag‘lardan shakl-
lantiriladi.

ISO ning qonunchilik idorasi Bosh assambleyasi bo‘lib, u har
uch yilda bir marotaba yig‘ilish o‘tkazadi.

Bosh assambleyaning sessivalari orasida ISO rahbariyati prezi-
denti boshchiligida kengash o‘tkazadi. ISO Kengashi o°z faoliyatini
ISO bosh direktori boshchiligida Ijroiya qo‘mitasi va Markaziy
kotibiyati orqali amalga oshiradi.

ISO ning asosiy qo‘mitalari Standartlashtirish bo‘yicha ilmiy-
texnik axborotlar tamoyilini o‘rganish bo‘yicha doimiy gqo‘mita —
INFCO, Mahsulotlarni attestatsivalash qo‘mitasi — SERTICO,
rivojlanayotgan mamlakatlarga yordam ko‘rsatish qo‘mitasi —
DEVCO hisoblanadi.

ISO ning eng muhim idorasi Standartlashtirish tamoyillarini
ilmiy o‘rganish bo‘yicha doimiy qo‘mita (The Standing Committee
for Study of Scientific Principles of Standardization) hisoblanadi.
U qisqartirilgan holda ISO/STAKO yoki oddiygina STAKO
(STACO) deb nomlanadi.

ISO ning asosiy vazifasi maxsus tashkil etilgan texnik qo‘mitalari
(ISO/TK) va qo‘mitaosti qo‘mitalari (ISO/TK/PK) xalgaro
standartlarni ishlab chiqgishni bajaradi.

1994-vilga kelib, ISO tarkibiga 100 ta milliy tashkilot, jumladan,
MDH mamlakatlari ham a’zo bo‘ldi.

ISO ning eng muhim yo‘nalishlari sifat, axborot texnologiyalari,
xalqaro standartlar bilan ishlovchi boshqga kooperatsiyalar, atrof-
muhit, ta’lim yo‘nalishlari hisoblanadi.

ISO quyidagi hujjatlarni nashr etadi:

— harfli indeksi va sonli ragami mavjud bo‘lgan xalgaro stan-
dartlarini (masalan, ISO 1000);

— guruhli mavzulari va qo‘llanish sohasi bo‘yicha joylashtirilgan
xalgaro standartlarning yillik katalogini (ISO Catalogue);

— ISO tuzilmasi va uning har bir texnik go‘mitasining faolivati
sohasi haqidagi axborotlardan tarkib topgan yillik ma’lumot
(ma’lumotnoma)larni (ISO Memento).
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ISO a’zolari yoki muxbir-a’zolari mamlakatda standartlash-
tirishni rivojlantirish darajasiga alogadorligidan kelib chiqib,
standartlashtirish bo‘yicha milliy standartlashtirish tashkiloti
bo‘lishi mumkin. ISO tarkibiga kirish to‘g‘risidagi takliflar ISO
markaziy kotibiyatiga jo‘natiladi (Shveysariya, Jeneva shahri).

1972-yilgacha standartlashtirish bo‘yicha ISO hujjatlariga
tavsiya sifatida qaralgan. Hozirgi vaqtda bunday hujjatlar ISO ga
a’zo davlatlarning barchasi uchun xalqaro standartlar mavgeyiga
ega.

Hozirgi paytda ISO sayyohlik, mechmonxona, moliya, sug‘ur-
talash xizmatlari, xo‘jalik texnikalarini ta’mirlash bo‘yicha xiz-
matlar, kadrlarni tayyorlash va ta’lim bo‘yicha xizmatlarni stan-
dartlashtirish bo‘yicha keng ko‘lamdagi ishlarni rivojlantirmoqda.

ISO 1995-yilda Internetda o‘zining http://www.iso.ch. nomli
sahifasini ochdi.

ISO tashkilotining tashkiliy tuzilmasi 5.1-rasmda Kkeltirilgan.
Bosh boshgaruv organi Bosh assambleya bo‘lib hisoblanadi. Bosh
assambleya sessiyalari o‘rtasidagi davrda tashkiliy ishlarni stan-
dartlashtirish bo‘yicha milliy tashkilotlar vakillari kiruvchi ISO
Kengashi boshgaradi.

ISO Kengashiga yettita — STACO, PLACO, INFCO, CASCO,
DEVCO, COPOLCO va REMCO ¢go‘mitalari bo‘ysunadi.

STACO ISO Kengashiga xalqaro standartlarni ishlab chiqish
usuli va tamoyillari bo‘yicha uslubiy va axborot yordam ko‘rsatadi.

U asos soluvchi standartlashtirish tamoyillarini o‘rganish va
ushbu sohadagi optimal natijalarga erishish bo‘yicha tavsiyvalarni
tayyorlaydi. STACO savdoni rivojlantirish uchun xalgaro stan-
dartlarni qo‘llash bo‘yicha terminologik seminarlarni tashkillash-
tirish bilan ham shug‘ullanadi.

PLACO tomonlarning ishlarini tashkillashtirish va texnik
muvofiglashtirish, ISO ning ishlarini rejalashtirish bo‘yicha tavsiya-
larni tayyorlaydi.

CASCO mabhsulotlar, xizmatlar, jarayonlar va sifat tizimi stan-
dartlari talablariga muvofiqlikni tasdiglash, sinov laboratoriyalari-
ning layoqatliligi va sertifikatlashtirish idoralariga tegishli masalalar
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Texnik qo‘mitalar

Qo‘mitalarosti qo‘mitalar

Ishchi guruhlar

5.1-rasm. ISO tashkilotining tashkiliy tuzilmasi.

bilan shug‘ullanadi. CASCO ning eng muhim vazifasi milliy va
hududiy sertifikatlashtirishni gabul qilish va o‘zaro tan olish hamda
muvofiglikni tasdiglash va sinash sohalarida xalgaro standartlardan
foydalanishga ko‘maklashishdan iborat.

DEVCO standartlashtirish sohasida rivojlanayotgan mamla-
katlar takliflarini o‘rganadi va ushbu sohada bu mamlakatlarga
ko*‘maklashish bo‘yicha tavsiyalarni ishlab chigadi.

COPOLCO iste’molchilar gizigishlari va standartlashtirish or-
gali ko*'maklashish imkoniyatlarni ta’minlash masalalarini o‘rganadi
hamda xalgaro standartlar to‘g ‘risidagi zaruriy ma’lumotlarni ular-
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ga yetkazish bilan shug‘ullanadi. Bunda u nashr etayotgan «Iste’-
mol mahsulotlarini solishtirish sinovlari», «Iste’molchilar uchun
mahsulotlar to‘g‘risida axborotlar», «Iste’mol mahsulotlarini cks-
pluatatsiya qilish tavsiflarini o‘lchash usullari standartlarini ishlab
chiqish» va boshqa qo‘llanmalari katta o‘rin tutadi.

INFCOning vakolatiga axborot xizmatlari, ma’lumotlar bazasi,
marketing, standartlar va texnik ish tartibi sohasida ISO va tashkilot
vakillarining faolivatini muvofiqlashtirish; standartlarni uyg‘un-
lashtirish va yugorida bayon etilgan masalalar bo‘yicha siyosatni
ishlab chigish borasida ISO Bosh Assambleyasiga murojaat gilish;
ISO axborot tarmog‘i (ISONET) faoliyatini nazorat gilish va bosh-
garish kiradi.

REMCO standart namunalar (etalonlar)ga taallugli masalalar
bo‘yicha qo‘llanmalarni ishlab chiqish bilan shug‘ullanadi. Bundan
tashqgari, REMCO xalqaro metrologiya tashkilotlari, xususan,
MOZM — xalgaro gonunlashtiruvchi metrologiya tashkiloti bilan
standart namunalar bo‘yicha ISO ning faoliyatini muvofiglashti-
ruvchi bo‘lib hisoblanadi.

Xalgaro standartlarning loyihalarini texnikaviy go‘mitalar ishlab
chigadi. Texnikaviy qo‘mitalar (TQ) muayyan texnika sohasida
ishlovchi umumtexnik qo‘mitalarga bo‘linadi. TQ doirasida go‘mi-
taosti qo‘mitalari (QQ) va ishchi guruhlar (IG) ishlaydi.

ISO ning nizomida yozilishicha, «Tashkilotning vazifasi xalgaro
tovar almashish va o‘zaro yordamni yengillashtirish, shuningdek,
intellektual, ilmiy, texnik va igtisodiy faoliyat doirasida hamkorlikni
kengaytirish uchun butun dunyoda standartlashtirishni rivojlan-
tirishga ko*maklashishdan iborat».

Xalqaro standartlarni yaratish. ISO ning asosiy faoliyat turi
xalgaro standartlarni varatishdan iborat. Shuning uchun bu tashki-
lotning asosiy bo‘limi texnik qo‘mitalardan iborat. Hozirda 187 ta
texnik go‘mita mavjud, jami ishchi idoralar: texnik go‘mitalar,
kichik go‘mitalar soni 552 ta, ishchi guruhlar 2100 ta, umumiy
hisobda esa 2858 ta idora faoliyat ko‘rsatmogqda.

ISO xalqaro standartlari majburiy emas. Har bir mamlakat bu
standartlarni butunligicha, ayrim bo‘limlarini gabul qilishi yoki
umuman go‘llamaslik huqugiga ega.
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Xalgaro standart mahsulotning har bir turiga tuzilmaydi. Stan-
dartlarni yaratish, agar bu standartlar mamlakatlar o‘rtasida savdoni
kengaytirish, insonlarning zarur darajada xavfsizligini ta’minlash,
sog‘lig‘ini saqlash, atrof-muhitni asrashga yo‘naltirilgan bo‘lsa,
texnik idoralarning dasturlariga kiritiladi.

ISO da amalda standartlarni yaratish (ishlab chiqish) jarayoni
texnik idoralar ishida qatnashuvchi barcha mamlakatlarga bu idora-
larning majlislarida gatnashish, xalgaro standartlarni yaratish to‘g‘-
risida taklifni boshga a’zo-qo‘mitalarga taqdim etish, standartlarning
loyihalari bo‘yicha oz fikr-mulohazalarini bildirish va ovoz beri-
shiga imkon yaratadi.

Xalgaro standartlarning loyihalari ishchi guruhlar tomonidan
ishlab chiqiladi. Bu guruhda har bir ko‘rilayotgan doirada yetakchi
mamlakatlarning mutaxassislari ishtirok etadi.

ISO ning har bir a’zo-qo‘mitasi o‘zining manfaatdorlik dara-
jasiga ko‘ra, har bir texnik qo‘mita ishida gatnashish maqomini
aniglaydi. A’zolik faol («R» a’zolar) va kuzatuvchi («O» a’zolar)
shaklda bo‘ladi.

Faol a’zolar o‘z vakillarini texnik qo‘mitalarning majlislariga
yuborish, xalgaro standartlarning loyihalarini ishlab chigish va
ko‘rib chigishda qatnashish, ko‘rilayotgan hujjatlar bo‘yicha ovoz
berishlari shart.

Kuzatuvchi a’zolar texnik go‘mitalar barcha ishchi hujjat-
larining bir nusxasini olish huquqidan foydalanadi va majlislarda
kuzatuvchilar sifatida qatnashishi mumkin.

«O‘zstandart» agentligi standartlashtirish bo‘yicha milliy idora
nomidan 1994-yil 1-yanvardan boshlab ISO ning to‘lig huquqli
a’zosi hisoblanadi.

ISO nashrlari. Standartlashtirish bo‘yicha xalgaro tashkilot
bir gator materiallarni nashr etadi. Eng avvalo, bu tashkilot harfli
indeks va raqamli belgi (masalan, ISO 5827)ga ega bo‘lgan xalqaro
standartlarni chop etadi.

Qator hollarda texnik ma’ruzalar chop ctiladi. Bu ma’ruzalarda
ma’lum mavzu bo‘yicha standartlashtirish ishlarining borishi to‘g*-
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risida xabar beriladi yoki, odatda, standartlarga qo‘shiladigan axbo-
rot va ma’lumotlar keltiriladi.

Har yilning fevral oyida xalqgaro standartlar Katalogi (ISO
Catalogue) nashrdan chiqadi. Bu katalogda xalgaro standartlar
go‘llanish doiralari va mavzu guruhlari bo‘yicha joylashtiriladi.

ISO standartlaridan tashqgari, IEC bilan birgalikda xalgaro
standartlashtirish doirasida eng dolzarb mavzular bo‘yicha «qo‘l-
lanma» (Guides) chop etiladi.

ISO bibliografik ko‘rsatkichlarni nashr etadi. Bu ko‘rsatkich-
larda ISO standartlari va standartlarning loyihalari, shuningdek,
yagona doiraga tegishli boshqga xalgaro tashkilotlarning standartlari
ro‘yxati beriladi.

Ma’lum doiraga oid ISO standartlarining to‘lig matni mavzu
to‘plamlarida (Hand-books) chop etiladi.

Bu nashrlardan tashqari, o‘tgan yil uchun (har yili) ISO ishlari
to‘g‘risida hisobot va ISO ning Texnik dasturi (yilda ikki marta)
chop ctiladi. Bu dasturda xalgaro standartlar loyihalarining sar-
lavhasi va ularni ishlab chiqish bosqichlari ko‘rsatiladi. 1985-yilda
amaldagi xalqaro standartlar Predmetli ko‘rsatkichi chop etildi.
Bu ko‘rsatkich muhim (KWIC) so‘zlar bo‘yicha tuzilgan. Har
yili ISO ning tuzilmasi, a’zo-qo‘mitalar va har bir texnik qo‘mi-
taning faoliyati sohasi (ISO Memento) to‘g‘risida axborotni oz
ichiga oluvchi ma’lumotnoma nashr etiladi. ISO ishlari to‘g‘risidagi
axborot har oylik axborot bulletenida (ISO Bulletin) aks ettiriladi.

5.2. Xalqaro elektrotexnika komissiyasi (IEC)

Hozirgi vaqtda Xalgaro elektrotexnika komissiyasi elektro-
texnika va radioclektronikada xalqaro standartlashtirish sohasidagi
asosiy idora hisoblanadi.

Flektrotexnika sohasida xalqaro hamkorlik bo‘yicha ishlar
1881 -yilda boshlangan. Elektrotexnikada tushuncha va birliklarni
birxillashtirish (unifikatsiyalash) uchun 1882-yilda Elektr bo‘yicha
Birinchi xalqaro kongress tuzildi. 1904-yilda Sent-Luisda (AQSH)
hukumat vakillarining Elektr bo‘yicha xalgaro kongressi majlisida
clektr mashinalar atamalari va parametrlarini standartlashtirish
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masalalari bilan shug ‘ullanuvchi maxsus idora tuzish zarurligi to‘g*-
risida qaror gabul qilindi.

Bunday idora — Xalqgaro elektrotexnik komissiya (IEC) rasman
1906-yilda Londonda 13 mamlakat vakillarining konferensiyasida
tuzildi.

1946-yilda ISO tuzildi va unga IEC o°zining moliyaviy va
tashkiliy masalalarda mustaqilligini saglagan holda alohida huquqlar
bilan qo‘shildi.

Bu tashkilotlarning kotibiyatlari hududiy jihatdan Jenevadagi
bir binoda joylashgan.

ISO va TEC ning faoliyat sohalari aniq chegaralangan: IEC
elektrotexnika, elektronika, radioaloqa, priborsozlik sohasida, ISO
esa golgan barcha sohalarda standartlashtirish bilan shug‘ullanadi.

Mamlakatlar o‘zlarining milliy qo‘mitalari bilan IEC da gatna-
shadi. Milliy qo‘mitalar sanoatning barcha sohalari manfaatlarini
ifodalaydi. Ko‘pchilik mamlakatlarda bunday milliy tashkilotlar
gatnashadi. Bu bilan bir gatorda ba’zi mamlakatlarning IEC da
gatnashuvchi milliy go*mitalari standartlashtirish bo‘yicha milliy
tashkilotlardan mustaqil ravishda faoliyat yuritadi (masalan, bunday
mamlakatlarga Fransiya, Germaniya, Italiva, Belgiya va boshqalar
kiradi).

Hozirgi vaqtda 41 ta milliy go‘mita IEC a’zosidir. Bu mamlakat-
larda jahonda ishlab chigariluvchi elektr energiyasining 95 % ini
iste’mol giluvchi Yer sharining 80 % aholisi yashaydi. Bular, asosan,
sanoati rivojlangan mamlakatlar, shuningdek, sanoat tarmogqlariga
¢ga bo‘lgan, rivojlanib kelayotgan gator mamlakatlardir. IEC ning
rasmiy tillari ingliz, fransuz va rus tillari hisoblanadi.

TIEC ning oliy rahbar idorasi Kengash bo‘lib, bunda mamlakat-
larning barcha milliy go*mitalari gatnashadi. Saylanuvchi lavozimli
shaxslarga prezident (uch yillik muhlatga saylanadi), vitse-prezi-
dent, g‘aznachi va bosh kotib kiradi.

IEC texnik idoralarining tuzilmasi ISO dagi kabi texnik qo‘mi-
talar (TQ), kichik qo‘mitalar (KQ) va ishchi guruhlar (IG)dan
iborat. Umuman, ITEC da 80 dan ortig TQ bor bo‘lib, bularning
bir gismi xalgaro umumtexnik va tarmoqlararo xarakterdagi stan-
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dartlarni (masalan, atamalar, grafik tasvirlar, standart kuchlanishlar
va chastotalar, iglim sinovlari va boshq.), ikkinchi gismi esa
mahsulotning muayyan turlari (transformatorlar, elektron texnika
buyumlari, maishiy radioelektron apparatlar va boshq.) uchun
standartlarni ishlab chiqadi.

IEC standartlarini yaratish tartibi uning Nizomi, Protsedura
goidalari va texnik ishlar bo‘yicha Umumiy direktivalar tomonidan
belgilanadi. Har 1—1,5 yilda TQ (KQ)lar majlislarda oz ishlarining
dasturlarini tuzadi (yoki to‘g‘rilaydi). Har yili IEC dasturiga
500 gacha va bundan ham ortiq yangi, xalgaro standartlarni yara-
tishni ko‘zda tutuvchi mavzular kiritiladi. IEC/ISO ishlab chiggan
va 1990-vil 1-fevraldan amalga kiritilgan dircktivalarga muvofiq,
amaldagi standartni gayta ko‘rib chiqish yangi mavzuni ishlab
chiqish kabi garaladi.

ISO kabi 1972-yilda IEC oz tavsiyanomalarini xalqaro stan-
dartlar deb nomladi.

Hozirgi vaqtda 2 mingdan ortiq xalgaro IEC standartlari yara-
tilgan, bunda IEC standartlari o‘zlarida mahsulot va mahsulotni
sinash metodlariga texnik talablarning mavjudligi nuqtayi nazaridan
ISO standartlariga nisbatan ancha to‘liq tuzilgan bo‘ladi. Buni,
bir tomondan, IEC ning faoliyat sohasiga kirgan mahsulotga ta-
lablarda xavfsizlikka oid talablar asosiy hisoblanishi bilan tushun-
tirish mumkin, boshga tomondan esa bir necha o‘n yillar davo-
mida to‘plangan ish tajribasi standartlashtirish masalalarini ancha
to‘liq hal qilishga imkon beradi.

IEC ning asosiy vazifasi elektrotexnikaning turli sohalarida
xalgaro standartlar va tavsivalarni ishlab chiqgishdan iborat. Bu
ish texnikaviy go“mitalar tomonidan bajariladi. Har bir TQ elektro-
texnika va radioelektronikaning aniq sohalari bilan shug‘ullanadi.
TQ yaratish to‘g‘risidagi rasmiy garor va uning faoliyat sohasi
Kengash tomonidan rasmiylashtiriladi. TQga uning ishlashiga
ishtirok etish istagi bo‘lgan barcha milliy qo*mitalar Kiradi.

IEC tarkibiga 600 ishchi guruh, 200 ga yaqin TQ va KQlar
kiradi. TQ, KQ va IG ISO ning muhim ahamiyatga ega bo‘lgan
standartlashtirish sohasida ish olib boradi hamda elektrotexnika
va radioclektronikaning barcha asosiy masalalarini gamrab olgan.
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5.2-rasm. IEC xalqaro tashkilotining tashkiliy tuzilmasi.

Texnik go‘mitalarning nomlari va shuningdek, go‘mitaosti
tashkilotlari ularning faolivatini to‘lig va yetarli darajada tavsiflaydi.
Masalan, TQ 12 «Radioaloga», unga radioalogada texnika xavisizligi
va antenna qurilmalari, radiouzatuvchi va radio gabul giluvchi
apparaturalar masalalarini ko‘rib chiquvchi go*mitaosti tashkiloti
kiradi. Masalan, TQ 15 «Elektroizolatsion materiallar», TQ 23
«Elektroqurilmali buyumlar», TQ 29 «FElektroakustika» va h.k.

Bundan tashqgari, TQ guruhiga elektrli tortuvchi qurilmalar
bo‘yicha Xalgaro aralash go‘mita, radioshovqinlar bo‘yicha xalqaro
maxsus qo‘mitalar Kiradi.
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Bu tashkilotning standartlashtirish obyektlari quyidagilardan
iborat:

— elektrotexnika sanoati uchun materiallar (suyuq, qattiq, gaz
holatida diclektriklar, mis, aluminiy va uning gotishmalari, magnit
materiallar);

— ishlab chigarishga mo‘ljallangan elektrotexnik qurilmalar
(payvandlash apparatlari, dvigatellar, yorug‘lik texnikasi qurilmalari,
rele, kichik voltli apparatlar, kabel va h.k.);

— clektroenergetik qurilmalar (bug® va gidravlik turbinalar,
elektr uzatish liniyalari, generatorlar, transformatorlar);

— elektronika sanoati buyumlari (integral sxemalar, mikro-
protsessorlar, bosma platalar va boshqalar);

— xo%jalik va ishlab chigarish uchun mo‘ljallangan elektron
qurilmalar;

— elektr jihozlari;

— yo‘ldoshli aloga vositalari uchun qurilmalar va terminologiya.

IEC ning tashkiliy tuzilmasi 5.2-rasmda keltirilgan.

5.3. Metrologiya sohasidagi qonunlashtiruvchi
xalqaro tashkilot

TIEC ning yuqori boshgaruv idorasi Kengash, asosiy muvofiq-
lashtiruvchi idorasi Faoliyat go‘mitasi hisoblanadi. Faolivat go‘mi-
tasining tarkibiga maslahat guruhlari va yo‘nalish bo‘yicha qo‘mita-
lar kiradi: yugori kuchlanishli qurilmalar, radioelektron appara-
turalar, elektr xo‘jalik asboblarining elektr xavfsizligi masalalari
bo‘yicha maslahat go‘mitasi — ACOS; elektronika va aloga masa-
Ialari bo‘yicha maslahat go*mitasi — ASET; elektr magnit mosla-
shuvchanligi bo‘yicha muvofiglashtiruvchi guruh — EMMMG;
axborotlashtirish texnikasi bo‘yicha muvofiglashtiruvchi guruh —
ATMG va o‘lchamlarni muvofiglashtirish bo‘yicha ishchi guruh.

Doimiy faolivat yurituvchi guruhlar bo‘lishi yoki zaruriyat
bo‘lganda ular yaratilishi mumkin.

TEC tashkiloti ISO standartlashtirish bo‘yicha xalgaro tashkilot
bilan hamkorlikda standartlashtirish, sertifikatlashtirish, sinov
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Iaboratorivalarini akkreditatsiyalash va uslubiy jihatlar bo‘yicha
ISO/IEC qo‘llanmalari va ISO/IEC direktivalarini ishlab chigadi.

Qonunlashtiruvchi metrologiya xalqaro tashkiloti (QMXT)
butunjahon hukumatlararo tashkilot hisoblanib, uning asosiy
vazifasi milliy metrologiya xizmatlari yoki a’zo-davlatlar foyda-
lanayotgan metrologik goidalar va nazoratlarni uyg‘unlashtirish
hisoblanadi. QMXT 1955-yil 12-oktabrda Parijda bo‘lib o‘tgan
konvensiyaga muvofiq hukumatlararo organ sifatida tashkillash-
tirilgan.

QMXT tarkibiga texnik ishlanmalar va ta’minot sohasida faol
shug ‘ullanuvchi a’zo-davlatlar va QMXT faoliyati ustidan kuzatuv-
chi bo‘lgan muxbir-davlatlar kiradi. QMXT o°z faoliyati boshidan
jahon bo‘yvicha metrologik ta’minot sohasida hududiy me’yorlar
va standartlarni ishlab chigish uchun asosiy tamoyillarni shakllan-
tiruvchi texnik tuzilmani ishlab chiqdi.

QMXT ikkita asosiy turdagi nashrni amalga oshiradi:

1. Xalgaro tavsiyalar (QMXT T) — o‘lchash vositalari va quril-
malarning aniqlangan metrologik tavsiflari va usullarini o‘rnatuvchi,
ularga muvofiqligini tekshirish uchun qoidalar modeli. QMXTga
a’zo-davlatlar bu tavsivalarni qo‘llash imkoniyati darajasini ta’min-
lashi lozim.

2. Xalgaro hujjatlar (QMXT H) — metrologik xizmatlar ishlarini
yaxshilash uchun mo‘ljallangan va axborot beruvchi hujjatlar.

QMXTning yugorida keltirilgan nashrlarini ishlab chiqish bilan
a’zo-davlatlardan tarkib topgan texnik qo‘mitalar va qo‘mitaosti
tashkilotlar shug‘ullanadi. Xalgaro va hududiy institutlarning ishlari
maslahat asosida yuritiladi.

Talablarda garama-qarshiliklarni bartaraf qilish uchun ISO va
IEC standartlashtirish tashkilotlari bilan shartnomalar tuzilgan
bo‘lib, QMXT talablari birgalikda qo‘llanadi.

QMXT faoliyatining asosiy yo‘nalishlari quyidagilardan iborat:

— QMXTga a’zo bo‘lgan mamlakatlar uchun o‘lchash vosita-
larining uslubiy-me’yoriy metrologik tavsiflarining birliligini bel-
gilash;
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QMXT konferensiyasi

Qonunlashtiruvchi
metrologiya xalqaro
go‘mitasi (QMXQ)

il B

Texnikaviy qo‘mitalar va Rivojlanayotgan Qonunlashtiruvchi
qgo‘mitaosti tashkilotlar mamlakatlar metrologiya xalqaro
(TQ va KQ) bo‘yicha Kengash byurosi (QMXB)

5.3-rasm. QMXT tashkiliy tuzilmasi.

— giyoslash uskunalari, solishtirish usullari, etalonlarni tekshi-
rish va attestatsiyalash, namunaviy va ishchi o‘lchash asboblarini
unifikatsivalash;

— xalgaro ko‘lamda birxillashtirilgan o‘lchash birliklarining
mamlakatlarda go‘llanishini ta’minlash;

— metrologik xizmatlarning eng qulay shakllarini ishlab chigish
va ularni joriy etish bo‘yicha davlat ko‘rsatmalarining birliligini
ta’minlash;

— rivojlanayotgan mamlakatlarda metrologik ishlarni ta’minlash
va ularni zaruriy texnik vositalar bilan ta’minlashda ilmiy-texnik
ko‘mak berish;

— metrologiva sohasida turli darajalarda kadrlar tayyorlashning
yagona gonun-qoidalarini belgilash.

QMXTning rasmiy tili fransuz tili hisoblanadi, hozirda ama-
livotda ingliz tilida ish yuritiladi.

QMXTning bosh garorgohi va kotibivati Qonunlashtiruvchi
metrologiva xalgaro byurosida, va’ni Fransivaning Parij shahrida
jovlashgan. QMXTning tashkiliy tuzilmasi 5.3-rasmda keltirilgan.

QMXTning yuqori rahbar idorasi metrologivada gqonun chiga-
ruvchi Xalgaro konferensiyva hisoblanib, u har to‘rt vilda bir marta
chagqiriladi. Konferensiya tashkilotning magsad va vazifalarini belgi-

201




laydi, xalgaro tavsiyalar va ishchi idoralarning ma’ruzalarini tas-
diglaydi, budjet masalalarini muhokama qiladi.

Qonunlashtiruvchi metrologik xalgaro go‘mita QMXT rahbar
idorasi hisoblanib, u yillik yig‘ilish olib boradi. Uning tarkibiga
QMXT a’zo-davlatlaridan bittadan vakil kiradi.

QMXQning asosiy vazifalari:

— konferensiya garorlarni tayyorlash va amalda joriy qilishga
javob berish;

— TQ va KQlarning texnikaviy faoliyati hamda QMXBning
ma’muriy faoliyati ustidan nazoratni amalga oshirish;

— zudlik bilan nashr etish uchun xalqaro tavsiyalar (XT) va
xalgaro hujjatlarning (XH) loyihalarini tasdiglash uchun javob
berish;

— boshga tashkilotlar bilan hamkorlikni nazorat qilish.

Qonunlashtiruvchi metrologiya xalgaro byurosi QMXTning
doimiy kotibivati hisoblanadi va Parijda joylashgan.

QMXBning asosiy vazifalari:

— QMXT Kkonferensiyalari va QMXB yig‘ilishlarini tayyorlash;

— XT, XH va boshqa nashrlarni chop etish;

— QMXT choraklik bulletenini chiqarish;

— ishchi hujjatlarni ishlab chigish, TQ va KQ faoliyatni nazorat
qgilish;

— xalgaro va hududiy tashkilotlar bilan alogalarni o‘rnatish;

— turli xil texnik seminarlarni tashkillashtirish va ularda ish-
tirok etish;

— QMXTning sertifikatlarini ro‘yxatga olish;

— QMXTning barcha nashrlarini tarqatish va sotish, ichki va
tashqi alogalar bo‘yicha QM XTning siyosatini olib borish;

— QMXTning asosiy axborot markazi vazifasini amalga oshirish.

Texnikaviy go‘mitalar va go‘mitaosti go‘mitalari, ya’ni kichik
go‘mitalar XT va XHlarni ishlab chigish uchun javob beradi.

Har bir TQ va KQda QMXTga a’zo-davlatlar ixtiyoriy tarzda
yuritadigan kotibivat, QMXTga a’zo-davlatlardan gatnashchilar
va kuzatuvchilar, xalqaro va hududiy tashkilotlar bilan alogani
olib boruvchi kuzatuvlar mavjud.
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Rivojlanayotgan mamlakatlar bo‘yicha Kengash bu davlatlar
bilan quyidagi munosabatlarda faoliyatlarni amalga oshiradi:

— metrologik laboratoriyalarni rejalashtirish va ta’minlash
masalalari bo‘yicha maxsus nashrlar tayyorlaydi;

— ularni rivojlantirish uchun zaruriy moliyaviy va texnik ham-
korlikni aniglash maqgsadida ixtisoslashgan tashkilotlar va QM XTga
a’zo-davlatlar bilan alogani o‘rnatadi;

— rivojlanayotgan mamlakatlardan metrologiya bo‘yicha muta-
xassis va muhandislar uchun o‘quv kurslarini o‘tkazishni tashkil-
lashtiradi.

5.4. Sifat bo‘yicha Yevropa tashkiloti

YIU (Yevropa iqtisodiy uyushmasi) doirasida birlashgan bozorni
yaratish bo‘vicha vazifalarni amalga oshirish munosabati bilan
«texnik to‘siglarni» bartaraf etish bo‘yicha dastur ishlab chigildi.
Bunday texnik to‘siglar buyumlarga standartlardagi farq, ulardan
foydalanish goidalarining zidligi, xavfsizlik texnikasi bo‘yicha farq-
lanuvchi me’yorlar, sog‘ligni saglash va tabiatni asrash me’yorla-
ridagi farglar hisobiga paydo bo‘ladi.

Bu muammoni hal qgilishda, birinchi navbatda, Yevropa stan-
dartlashtirishiga ahamiyat beriladi.

YIU va Yevropa erkin savdo assotsiatsiyasi (YESA) vakillarining
1961-yil 23-martda Parijda bo‘lib o*tgan majlisida CEN (Yevropa
standartlashtirish qo‘mitasi)ning tashkil etilganligi ¢’lon qilindi
(CEN 1970-yilgacha Standartlarni muvofiglashtirish bo‘yicha
Yevropa qo‘mitasi deb atalgan). CEN a’zolari YIU va YESAning
18 mamlakati: Avstriya, Belgiya, Buyuk Britaniya, Gretsiva, Da-
nivya, Irlandiya, Ispaniya, Islandivya, Italiva, Luksemburg, Norve-
giva, Niderlandiva, Portugaliva, Finlandiya, Germaniya, Fran-
siva, Shvetsiya va Shveysariya standartlashtirish bo‘yicha milliy
tashkilotlaridan iborat. Bu yopiq tashkilot bo‘lib, G*arbiy Yevropa
mamlakatlarining yuqorida keltirilgan igtisodiy guruh a’zolarini
birlashtiradi.
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CEN ning birinchi majlisidayoq Nizom va protsedura Qoidalari
tasdiglandi. 1970-yilda CEN Nizomi gayta ko‘rib chiqildi. Bunda
Nizomga ma’lum o‘zgartirishlar bilan birga Yevropa standartlari
(EN)ni majburiy yaratish ham kiritilgan.

Standartlarni yaratish bo‘yicha barcha ishlar texnik go‘mitalar
tomonidan olib boriladi. Bunday texnik qo‘mitalarda texnik kotibiyat-
lar igtisodiy guruh mamlakatlaridan biri tomonidan boshgariladi.

CEN doirasida 140 dan ortig TQ tuzilgan. TQ bilan bir gator-
da, alohida masalalarni hal etish uchun maslahat guruhlari tashkil
ctilgan.

CEN vazifasi quyidagilar vositasida xizmatlar savdosini va alma-
shinishni rivojlantirishga ko‘maklashishdan iborat:

— CEN ga a’zo-mamlakatlarda yaratilgan standartlarni uyg ‘un-
lashtirish va Yevropa standartlarini ishlab chiqish;

— o‘zlarining direktivalari va boshga rasmiy hujjatlariga havola
gila olishlari uchun Yevropa standartlarini YIU, YESAga, shu-
ningdek, boshga hukumatlararo tashkilotlarga tagdim etish;

— clektrotexnikada standartlashtirish bo‘yicha Yevropa qo‘-
mitasi va standartlashtirish masalalari bo‘yicha boshqa ilmiy-texnik
va iqtisodiy hududiy hukumat tashkilotlari bilan hamkorlik;

— ISO va IEC orqali xalgaro standartlashtirish hamda Yevro-
pada ISO standartlari va boshqa xalqaro standartlar va tavsiyanoma-
larni bir xilda qo‘llanishiga ko‘maklashish;

— Yevropa standartlari asosida sertifikatlashtirish bilan bog‘liq
bo‘lgan xizmatlar ko‘rsatish.

CEN da standartlashtirish bo‘yicha ishlar ko‘p jihatdan ISO da
erishilgan natijalarga asoslanadi yoki ularni to‘ldiradi.

CEN quyidagi sohalarda standartlar yaratadi: aviatsiya jihozlari,
suv isitish gaz priborlari, gaz ballonlari, ko‘tarish mexanizmlarining
detallari, oshxona gaz plitalari, liftlar va yuk ko‘targichlar, pay-
vandlash va qirqish, quvurlar va truboprovodlar, nasos stansiyalari
(foydalanish va xizmat ko‘rsatish), stekloplastikdan tayyorlangan
sisternalar va boshqgalar.

Yevropa standartlashtirish qo‘mitasining rasmiy tillari ingliz,
fransuz va nemis tillari hisoblanadi. Bosh garorgohi Brusselda

204



joylashgan. CEN har bir davlatdan bittadan vakildan iborat 48 ta
a’zoga ega. Tashkilotda 3 ta a’zolik toifasi mavjud bo‘lib, bular
quyidagilar:

— to°lig a’zolik — Yevropa mamlakatlarining 30 milliy standart-
lashtirish tashkilotidan iborat bo‘lib, Yevropa standartlashtirish
go‘mitasining Bosh Assambleyasi va rahbariy byuro hisoblanib,
ovoz berish huqugiga ega. Bosh Assambleya texnik qo‘mitalarni
ish bilan ta’minlaydi va ishchi guruh dasturlarini aniglaydi. To‘la
a’zoligini olgan davlatlar Yevropa standartlarini milliy standart
sifatida gabul gilishga majburdir;

— go‘shiluvchi a’zolik — to‘la huquqli yoki muhbir a’zo bo‘lib,
Yevropa mamlakatlariga qo‘shni bo‘lgan idoralar, ya’ni xalgaro
standartlashtirish tashkilotiga a’zo bo‘lgan mamlakatlar idoralari
hisoblanib, ovoz berish huqugiga ega emas, fagat Bosh Assambleya
va texnik idoralar ishlarida ishtirok etishi mumkin;

— hamkor a’zolik — Yevropa mamlakatlariga qo‘shni bo‘lgan
idoralar, ya’ni xalqaro standartlashtirish tashkilotiga a’zo bo‘lgan
idoralar bo‘lib, geosiyosiy sabablar bo‘yicha Yevropa standart-
lashtirish tashkilotining to‘la huqugli a’zosi bo‘lishi mumkin emas.

CEN ning tuzilmasi 5.4-rasmda keltirilgan.

Yevropa Standartlashtirish go‘mitasida assotsiatsiyali a’zo deb
nomlanuvchi yana bir a’zo bo‘lish tartibi mavjud. Yevropa qo‘mi-
tasining assotsiatsiyali a’zosi ixtiyoriy jamoat, ilmiy, igtisodiy yoki
boshqa tashkilotlar gatnashuvchisi bo‘lishi mumkin va ularga
quyidagi huquq hamda majburiyatlar beriladi:

— CEN va Yevropa standartlashtirishiga ko‘maklashish;

— Bosh Assambleyada ovoz berish huquqisiz gatnashish;

— rahbariy byuroning sivosiy masalalari muhokamasida gat-
nashish;

— texnik byuro va texnik idoralarning ishlarida qatnashish;

— standartlar loyihalari, hujjatlar va axborotlarni olish.

Yevropa iqtisodiy uyushmasi (YIU)ning standartlashtirish so-
hasidagi faoliyati YIUni tashkil etish to‘g‘risida 100-Rim shartno-
masining YIUga a’zo-davlatlari gonun, boshgaruv va ma’muriy
garorlarini yaqinlashtirishni buyuruvchi moddasiga asoslangan.
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5.4-rasm. CEN ning tashkiliy tuzilmasi.

YIU ning 1985-yil 7-maydagi «Texnik uyg‘unlashtirish va
sertifikatlashtirish sohasida yangicha yondashish to‘g‘risida»gi
garorida YIU Kengashi quyidagi tamoyillarni tasdigladi:

— gonunlarni uyg‘unlashtirish 100-moddaga muvofiq direkti-
valar doirasida xavisizlikning asosiy talablarini o‘rnatish bilan chek-
lanadi. Bu uyushma doirasida ushbu mahsulot uchun erkin savdo
sharoitlari ta’minlanishi lozimligini anglatadi;

— sanoat buyumlarini standartlashtirish uchun mas’ul idora-
larga texnologiyaning rivojlanish darajasini hisobga olgan holda
texnik reglamentlarni ishlab chiqish vazifasi yuklatiladi. Bunday
reglamentlarga asosan, uyushma a’zolari dircktivalarda o‘rnatilgan
umumiy talablarga riova qilgan holda mahsulot yaratishi va foyda-
lanishga qo‘yishi mumkin;
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— bunday texnik reglamentlar majburiy emas, balki ixtiyoriy
go‘llaniladigan standartlar bo‘lib goladi;

— ayni bir vaqtda uyushma ma’muriyatga uyg‘unlashtirilgan
standartlar (yoki vaqtinchalik milliy standartlar) bo‘yicha tayyor-
langan mahsulotning direktivada o‘rnatilgan «umumiy talablarga»
muvofiqligini o‘rnatish vazifasi yuklatiladi. Bu shuni anglatadiki,
ishlab chigaruvchi mahsulotni bu standartlarsiz ishlab chigarish
imkoniyatiga ega bo‘lsa ham, ishlab chiquvchiga o‘z mahsuloti-
ning direktivadagi umumiy talablarga muvofigligini isbotlashiga
to‘g‘ri keladi.

O‘tish davrida, yagona standart gabul gilinguncha eng yaxshi
milliy standartlardan keng foydalanishga katta ahamiyat beriladi.

Uyushma mamlakatlarining integratsiva jarayonlariga talablarni
gondiruvchi xalqaro standartlarni qo‘llash ko‘zda tutilgan, agar
bunday standartlar yo‘q bo‘lsa, Yevropa standartlari (CEN/
CENELEK standartlari) ishlab chigiladi. Bunday standartlar kela-
jakda xalgaro standartlashtirish uchun asos bo‘lib xizmat qiladi.

Yevropa standartlariga afzallik beriladi, natijada G arbiy Yev-
ropada hududiy standartlashtirishni mustahkamlash va rivojlantirish
mumkin bo‘ladi.

Elektrotexnikada standartlashtirish bo‘yicha Yevropa qo‘mitasi
(CENELEK). CENELEK 1972-yilda ikkita tashkilot — YESA
(CENEL)ga a’zo-mamlakatlarning clektrotexnik standartlarni
muvofiglashtirish bo‘yicha Yevropa qo‘mitasi va YIUga a’zo-
mamlakatlarning elektrotexnik standartlarini muvofiglashtirish
bo‘yicha Yevropa qo‘mitasi (CENELQOM)ning qo‘shilishi nati-
jasida tuzildi.

CENELEK a’zolari 17 ta Yevropa davlati: Avstriya, Belgiya,
Buvuk Britaniya, Gretsiya, Irlandiva, Ispaniya, Italiva, Luksem-
burg, Niderlandiya, Norvegiva, Portugaliya, Finlandiva, Fransiya,
Germaniya, Shveysariva, Shvetsiyaning milliy elektrotexnik go*mi-
talaridan iborat. Bu davlatlar (Luksemburgdan tashqari) bir vaqt-
ning o‘zida IEC a’zosi hisoblanadi. Bu go‘mitaning tashkiliy tuzil -
masi 5.5-rasmda Kkeltirilgan.

CENELEK ning rasmiy tillari ingliz, fransuz va nemis tili
hisoblanadi.
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5.5-rasm. CENELEK ning tashkiliy tuzilmasi.

CENELEK ning asosiy magsadlari YIU bilan yaqin hamkor-
likda elektrotexnik standartlar to‘plamini yaratish, shuningdek,
YESS kotibivati yordamida bu hudud mamlakatlarida tovarlar va
xizmatlarning yagona bozorini ta’minlashdan iborat. CENELEK ga
a’zo milliy qo‘mitalarning to‘lig o‘zaro kelishuvi bilan yaratilgan
standartlarga bu vazifani ta’minlash uchun muhim vosita sifatida
garaladi. CENELEK ning asosiy faolivati a’zo-mamlakatlar milliy
standartlari va buyumlarning standartlarga muvofigligini sertifikat-
lashtirish tartiblari o‘rtasidagi barcha texnik farglarni bartaraf etish-
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ga yo‘naltirilgan. Bunday faoliyat savdoda texnik to‘siglarga yo‘l
go‘ymaslik uchun zarur. Bu ish mahsulotlarning G*arbiy Yevropa
darajasida erkin vurishi uchun zarur kafolat deb hisoblanadi.

Nazorat savollari

=2 T - TN R S R

(oI |

. Metrologiya bo‘yicha ganday xalgaro tashkilotlarni bilasiz?

. Xalgaro standartlashtirish tashkiloti ISO gachon tashkil topgan?

. ISO ning faoliyati nimadan iborat?

. ISA va ISO ganday farglanadi?

. ISO ning xalq xo‘jaligidagi ahamiyati.

. ISO 9000 va ISO 14000 seriya standartlaridan nima magsadlarda

foydalanish mumkin?

. Standartlashtirish bo‘yicha ganday tashkilotlarni bilasiz?

. Xalgaro elektrotexnika komissiyasi IEC gachon tashkil topgan?
9.

10.

11.

12.

IEC ning faoliyati nimadan iborat?

CEN va CENELEK ganday farglanadi?

IEC ning xalq xo‘jaligidagi ahamiyati ganday?

Yevropa davlatlaridagi standartlashtirish tashkilotlari to‘g‘risida
nimalarni bilasiz?
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